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Next Generation
of Servo-hydraulic
Injection Molding
Machines

Advanced in-house developed smart features as standard | High-response
servo with fast, dynamic custom power system | Powerful control tech
with large-screen panel | Flexible integration with open connectivity

for all interfaces and MES.

TECHNOLOGY TO THE POINT
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Energeticky usporne
prumyslové chladici systémy ONI

Investice zaplacena usporami!

KORINEX

Wir nutzen Energie sinnvoll Ind ustry solutions

ONI-Warmetrafo GmbH Korinex s.r.o.
www.oni.de www.korinex.cz
infoldoni.de korinex(dkorinex.cz
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Rychlé reseni pro
vas uspech.

S nasi nabidkou stroji na
Skladé jsme si stanovili
cil, umoznit vam, diky co
mozna nejkratsim dodacim
thatam, maximalni flexibilitu
pri navrhovani vyroby.

V dobé rychle se ménicich hospodarskych podminek jsou rozhodujicf
flexibilita a schopnost rychle reagovat.S nasi nabidkou strojd na skladé
vam nabizime rychlou prizptsobivost, kterou podminky trhu dnes vyzaduij.
Zahajte svoji vyrobu jesté dnes se stroji, které jsou okamzité k dispozici.

Get connected - s naSimi stroji.

ENGEL

be the first
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engelglobal.com/stockmachines [=]

Nove vysoce Ucinne koncepce
viceokruhove requlace teploty
3 osvedcena systémova reseni
od spolecnosti ONI

I

Foto: ONI Rhytemper©:. Zdvod ONI Temperiertechnik Rhytemper v GroBréhrsdorfu

rh s viceokruhovymi temperacnimi sys-
Ttémy pro zvyseni produktivity az po plné

automatickd, samocinné nastavitelna sys-
témova reseni, v poslednich péti letech vyrazné
vzrostl, coz se odrazi i v prodejnich ¢islech spo-
le¢nosti ONI jak na domécim trhu, tak i u nés
v CR a na Slovensku.

Slozitost technickych vyliskG a naroky kladené
na vyrobky v kombinaci s trvale nizkymi nakla-
dy na energii jsou vyzvami, kterym dnes celi
urcité vsichni vyrobci.

Spole¢nost ONI Temperiertechnik Rhytemper
je jednim z mala vyrobcU, ktefi podporuji za-
kazniky syou odbornosti v celé fazi projektu,
od planovani, véetné navrhu koncepce pozado-
vanych systémovych reseni, az po uvedeni do
provozu. Know-how ziskavané po nékolik de-
setileti vyvoje této unikatni technologie a dlou-
holeté zkusenosti v oboru zpracovani plastl se
v poslednich nékolika letech zdrocuji v oblasti
tlakového liti kov(, kde zaziva tato technologie
mimoradny a dynamicky rozvoj. Celkova kon-
cepce je specifikovana spolecné se zakaznikem
a vyvijena na zakladé strojl a procesu. Vzajem-
né propojeni periférii a strojl je stale dllezitéj-
$i, zdkaznici ocekavaji fizeni z jednoho mista,
transparentnost, presné a okamzité informa-
ce ke stavu a kvalité procesu. Spole¢nost ONI
Temperiertechnik Rhytemper to realizuje diky
vlastnim zkusSenostem s volné programovatel-
nymi systémy PLC, které obsluhuji prdmyslova
rozhrani obvykla na trhu se vstfikovacimi nebo
licimi stroji.

Rhytemper je unikétni technologii, ktera bodu-
je predevsim zkracenim doby cyklu, snizovanim
spotieby energie pro cely proces i provoz fize-
ni teploty, ale zejména garantuje pozadované
stalé monitorovani kvality vyrobkd.

Stalé monitorovani kvality vyrobku

.Pouze presna regulace teploty, kteréd je pfi-
zpUsobena vylisku v kazdé fazi vyrobniho cyk-

Foto: ONI Rhytemper©: Rhytemper

=»ONI

Wir nutzen Energie sinnvoll

lu, zajistuje trvale vysokou kvalitu vyrobku!”

Systémy regulace teploty RHYTEMPER® splnuji
tento profil pozadavkd vynikajicim zplsobem.
Zakladem této jedinecné systémové technolo-
gie je tepelné absorpce individualniho mnoz-
stvi energie, kterd ma byt odvadéna z kazdého
kanalu temperované formy. K tomu jsou, v za-
vislosti na vybaveni jednotky, extrémné prosto-
rové Usporné a kompaktni teplotni a pratokové
senzory kombinovany s kompaktnim uspora-
danim rozdélovace. Ve spojeni s centralni fidici
jednotkou zajistuji presny a neménny tepelny
obraz vyrabénych vyliskd.

Foto: ONI Rhytemper©: Kompletni produktovd fada
temperovacich zarizeni od 95 °C do 160 °C

Tento ,tepelny otisk” vylisk( formy je jedno-
duse ulozen jako datovy zadznam v databazi.
Béhem vyrobniho procesu jsou Udaje trvale
sledovany a v pfipadé potreby je proces regu-
lace teploty automaticky a cilené prizptsoben
pozadavkim. Tim je zajisténa konzistentni,
nejlepsi mozna kvalita vyliskd po celou dobu
vyroby od prvniho do posledniho dilu. Tech-
nologie regulace teploty RHYTEMPER® se diky
ulozitelnému souboru dat doporucuje také pro
pouziti s ¢astymi zménami forem. Pokud sys-
tém zjisti chyby procesu, jsou tyto chyby zdo-
kumentovany. Kazdé mozné chybé procesu lze
po detekci volitelné prifadit zastaveni vyroby.

Nova fada ridicich jednotek teploty s vysoce
ucinnymi energeticky Gspornymi cerpadly

V zavodé ONI Temperiertechnik Rhytemper
v GroBréhrsdorfu se vyvijeji, planuji a vyrabéji
temperovaci jednotky ONI. Od lonského roku
v zasadné rozsifeném vyrobnim zavodé.

Temperovaci pfistroje ONI, plvodné navrzené
jako soucast a doplnéni technologie Rhytem-
per, prekonaly ocekavani trhu a dobyly si
svébytné postaveni v oblastech, kde je fize-
ni teploty rozhodujicim prvkem pro kvalitni
a efektivni vyrobu.
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Foto: ONI Rhytemper©: FlowWatch Basic

Vzhledem k rostoucim pozadavkim zakaznikd
pracuje vyvojové oddéleni kontinualné na vy-
lepSovanich vysokovykonnych jednotek s ohle-
dem na velkou variabilitu vykonu cerpadel,
vykont topeni i chladicich vykond. Vlastni SW
oddéleni se stara o individualni adaptaci fizeni
pristrojl pfesnym pozadavkd uzivateld.

Materialy pouzité ve spotrebicich, jako je na-
drz, potrubi a armatury, jsou prevazné z nere-
zové oceli, a proto zarucuji dlouhou Zivotnost
pod oznacenim ,Made in Germany".

Pouzivaji se vyhradné vicestupnova odstrediva
Cerpadla, kterd dodavaji do procesu vyrazné
vice vody nez bézina cerpadla s obvodovym
obéznym kolem. Diky tomu mohou zakaznici
vyrazné snizit pocet pripojenych temperova-
cich jednotek a vyrazné usetfit investi¢ni na-
klady i tolik cenné misto ve vyrobni hale. Pro
dosazeni co nejlepsi energetické bilance jsou

Transf

vysokovykonna cerpadla k dispozici s frek-
vencnimi ménidi, které umoznuji dodavat vzdy
optimalni mnozstvi vody pro rlizné aplikace na
zakladé nastavené specifikace tlaku.

Tento typ Cerpadla maji i tlakovodni tempero-
vaci jednotky, a proto jsou vyrazné Ucinnéjsi
nez bézna verze.

Vyrobce ONI si rovnéz stanovil za Ukol vyrabét
pfistroje, které budou vybaveny funkci vymé-
ny vody. Obvykle se procesni okruh plni pouze
jednou oddélenim systému pomoci vyméniku
vody a béhem vyroby se voda z centralniho
chladiciho okruhu do procesniho okruhu ne-
vymeénuje. Vysledny rychly pokles kvality vody
obvykle zpusobuje dlouhodobé problémy pro
formy a periferie, tj. spotfebice a formy. Se-
lektivnim vypousténim a doplfiovanim vody
béhem procesu je mozné realizovat vyménu
vody, a tim privadét Cerstvé upravenou, Cistou
a kvalitni technologickou chladici vodu do tem-
perovaciho okruhu.

Pristroje ONI jsou vybaveny vlastnim progra-
movanym fidicim systémem PLC, a proto jsou
funkcné k dispozici s fadou individualnich na-
staveni, jako je automatické urcovani regulac-
nich parametr(i (automatické ladéni), sprava
historie, zobrazeni cilové/skute¢né hodnoty
pomoci kfivky a dalsi.

Prechod z analogového na digitalni moni-
torovani

Mnoho zakaznikl stale pouziva rucni vodni
baterie, které se v minulosti mnohde osvédcily.
Vysledkem je neprehlednost procesu, nemoz-
nost rychle reagovat na nahlé zmény, a tedy
i jeho nespolehlivost, a to i u jednoduchych

rmace efekfivity vyr

polozek. Spole¢nost ONI Temperiertechnik
Rhytemper vyvinula zpusob, jak snadno na-
hradit stavajici zafizeni novou elektronickou
vodni baterii Rhytemper FlowWatch. ONI nabi-
zi kompaktni a jednoduse konstruovany vod-
ni distributor s Vortexovym nebo alternativné
ultrazvukovym mérfenim. Ten je jiz vybaven
vhodnymi moznostmi snadné montaze, takze
rozdélovac i 7palcové barevné dotykové ovla-
dani Ize snadno instalovat bez nutnosti objed-
nani instalace u vyrobce.

Vzéjemné propojeni Ize snadno realizovat po-
moci dodané sady kabell Plug & Play.

Temperiertechnik

RHYTEMPER®

Korinex s.r.o., Ceské Budéjovice,
ONI Temperiertechnik Rhytemper
Grossrohrsdorf

KORINEX

iIndustry solutions
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Uspesny pribeh zakaznika

strategicka technologicka partnerstvi po-

zvednout vasi vyrobu do novych vysin?
Ponofme se do skutecné promény, které byl
svédkem pan Richard Vesely, majitel predni
spolecnosti v oblasti automobilovych dill, diky
klicové spolupraci se spolec¢nosti ENGEL.

PFemyéleIi jste nékdy o tom, jak mohou

Dukaz duvéry a odbornosti

Nase cesta se spolecnosti ENGEL znamena vy-
znamny posun v nasich vyrobnich moznostech.
.Roman byl zadkladnim kamenem pfFi nasem
pfechodu na technologii ENGEL. Jeho schop-

své'r PLASTU

nost naslouchat, porozumét nasim potrebam
a dodat fedeni, kterd nejen splnila, ale preddila
nase ocekavani, je neocenitelna”, fikd Richard
Vesely, generalni feditel spole¢nosti MGL s.r.o.
Toto partnerstvi se netyka jen strojG; jde o bu-
dovani zakladtd pro neustalé inovace a rlst.

Rozhodnuti, které véechno zménilo

Spolecnost pana Veselého si osvojila hybridni
vstfikovaci stroje e-victory combi od spolec-
nosti ENGEL. ,Pfechod na spolecnost ENGEL pro
nas znamenal zésadni zménu, protoze pfinesl
bezkonkurenc¢ni flexibilitu ve velikostech forem,
vyznamné Uspory energie a skok v efektivité
vyroby diky chytrému softwarovému feseni IQ
weight control”, zamysli se pan Vesely. Tyto po-
kroky nejen zefektivnily jejich provoz, ale také
nastavily nova méfitka kvality a spolehlivosti.

Ze slov pana Richarda Veselého

.V nasi snaze o dokonalost se vstfikovaci stro-
je ENGEL staly zakladnim kamenem naSeho
Uspéchu. Jejich hybridni koncepce a konstrukce
bez sloupkd odemkly nové Urovné produktivi-
ty a pfesnosti nasich vyrobnich linek. Kontrola
hmotnosti IQ navic dramaticky snizila zmetko-
vitost, coz umoznuje témér autonomni nepre-

be the first

trzitou vyrobu. Je jasné, Ze inovace spolecnosti
ENGEL urcuji budoucnost vyroby, a my jsme
hrdi na to, Ze mGzeme byt soucasti této cesty.”

Pohled do budoucnosti

Tento pribéh o spolupréci a technologickém po-
kroku je silnou pfipominkou toho, jaky dopad
mUze mit spravny partner na vase podnikani. Zku-
Senosti Richarda Veselého se spolecnosti ENGEL,
které prosazuje Roman, jsou pfikladem toho, jak
mohou inovace vést k vyraznému zlepseni efekti-
vity vyroby a konkurenceschopnosti na trhu.

Roman Malisek, Sales Engineer
prodej strojl, ELAST/MED/PAC

Engel CZ S R.O.

Baarova 309/18 | 140 00 Praha | CZ
Tel. +420 211 04 2900

Mobile +420 731 642 468
roman.malisek@engel.at
www.engelglobal.com

KONTAKT

Prof. Ing. Vladimir Sedlarik, Ph.D.
hlavni manazer centra, sedlarik@utb.cz

www.polyenvi2l.cz

nck21@utb.cz

QY PolyEnvi21

Narodni centrum kompetence
polymernich materialu
a technologii pro 21. stoleti

Narodni centrum kompetence polymernich materiald a technologii pro 21. stoleti Centrum kompetence
PolyEnvi21 se za zaméruje na vyvoj novych polymernich systémt zohlednujici cile udrzitelného rozvoje,
praktickou uplatitelnost a ekonomickou konkurenceschopnost.

Klicovou kompetenci PolyEnvi21 je oblast mechanické, chemické a biologické recyklace polymernich materialti
véetné navaznych souvisejicich procesu. Vyznamna pozornost je vénovana komplexnimu pojeti vyvijenych
feSeni pro naplnéni princip0 cirkularni ekonomiky.
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www.tacr.cz

Narodni centrum kompetence
PolyEnvi21 je spolufinancovano se statni
podporou Technologické agentury CR
(¢. projektu TN02000051).

UCASTNICI PROJEKTU

Univerzita Tomase Bati ve Zliné, Univerzitni institut, Centrum polymernich systému e ASIO TECH, spol. s r.o. @ Centrum organické chemie, s.r.o.  Ethanol Energy, a.s. @ HELLA
AUTOTECHNIK NOVA, s.r.o. «l NO TEX, spol. sr.0.e Moravskoslezsky automobilovy klastr, z.s.e NANOPROGRESS, z.s. # ORLEN UniCRE, a.s. e Plastikarsky klastr, z.s.  Simple
Engineering, s. r. 0. @ Svaz chemického primyslu CR, z.s. #SYNPO, akciova spolecnost « TERAMED, s.r.0.e ZODPA, s.r.0.e Fortemix produkce, s.r.0.e Univerzita Jana Evangelisty Purkyné
v Usti nad Labem, Fakulta Zivotniho prostiedi o Univerzita Palackého v Olomouci, Cesky institut vyzkumu a pokro¢ilych technologii  Univerzita Pardubice, Fakulta chemicko-
technologicka e Vysoka skola bariska - Technicka univerzita Ostrava, Centrum energetickych a environmentalnich technologii e Vysoka skola chemicko-technologicka v Praze, Fakulta
chemicko-inzenyrskae Vysoké uceni technické v Brné, Fakulta chemicka

KOORDINATOR PROJEKTU

Univerzita Tomase Bati ve Zliné, Univerzitni institut, Centrum polymernich systému, www.cps.utb.cz
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Zijeme vstfikavanim
Kompetencni dny WITTMANN 2024

We live molding.
Competence Days 2024

Digitalizace — stredem pozornosti kompetencnich dnd

e dnech 19. a 20. ¢ervna tohoto roku Vas
Vskupina WITTMANN zve na své Compe-

tence Days 2024 ve Vidni v MARX HALLE.
Pod heslem ,Zijeme vstfikovanim” nabidnou
hostlim odborné prednasky se zamérenim na
digitalizaci a zajimavé exponaty.
Kompetenéni dny skupiny WITTMANN maji
dlouholetou tradici. Pro spole¢nost WITTMANN
jsou platformou, kde mohou svym zakaznikm
a partnerim predstavit nové produkty z pro-
duktové fady a prokazat své odborné znalosti
nejen v oblasti stavajicich technologii, ale také
v tématech budoucnosti. Dikazem toho je vel-
ké mnozstvi exponatl ze vsech produktovych
oblasti skupiny WITTMANN, od strojli pfes ro-
boty a periferni zafizeni az po celé pIné propo-
jené pracovni bunky.
Exkurze do spektra stroju skupiny zahrnuje
elektrické stroje fady EcoPower a MicroPower,
véetné stejnosmérného stroje EcoPower DC
s robotem a temperacni jednotkou - rovnéz po-
hanénymi stejnosmérnym proudem, stejné jako
model ze servohydraulické fady SmartPower,
ktery bude pouzit k demonstraci budouci tech-
nologie ,Holoverse” — studie intuitivni interak-
ce se vstrikovacimi stroji, roboty a periferiemi.
Dalsi stroj fady SmartPower je vybaven kom-
plexnim automatizacnim systémem od spolec-
nosti WITTMANN BATTENFELD Némecko.

Kromé toho bude k vidéni Siroké skala robotd,
temperacnich jednotek, regulatord pratoku, su-
Sicek materialu, dopravnikd a davkovacich zafi-
zeni a mlyn(, véetné nékterych novinek. S vyso-
ce vykonnym temperacnim pfistrojem ve spojeni
s inteligentnim regulatorem pratoku predstavi
spolec¢nost WITTMANN progresivni technologii
regulace teploty, kterd zvysuje spolehlivost pro-
cesu a vyrazné snizuje spotrebu energie.

Kromé prezentace vyse zminénych exponatd
bude v odbornych prednaskach zdlraznéna Si-
roka skala aspektd digitalizace. O tomto téma-
tu vas sezndmi Dr. Mikula Thiem z VDMA.

ﬁ své'r PLASTU

Ingemar Buhler, generalni reditel spolecnosti
Plastics Europe Germany, zahaji stfedecni ve-
cer svym hlavnim projevem ,Al a digitaliza-
ce —zmény hry pro plastikarsky pramysl”. Poté
pozve skupina WITTMANN své hosty na pfi-
jemnou vecefi do MARX HALLE.

Kromé tohoto programu budou mit navstévni-
ci letosnich Kompetencnich dnli také moznost
navstivit nékteré z vyrobnich zavodd skupiny
WITTMANN. Prohlidky zévodu jsou nabize-
ny ve spolecnosti WITTMANN Technology ve
Vidni, ve spole¢nosti WITTMANN BATTENFELD
v Kottingbrunnu nebo ve spole¢nosti WITT-
MANN Robottechnikai v Mosonmagyaroévaru
(Madarsko).

Skupina WITTMANN

Sidlo firmy Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.

Skupina WITTMANN je jednim z prednich své-
tovych vyrobcl vstfikovacich strojd, robotd
a perifernich zafizeni pro zpracovani Siroké
Skaly plastifikovatelnych materiald. Skupina
sidli ve Vidni v Rakousku a sklada se ze dvou
hlavnich obchodnich jednotek: WITTMANN
BATTENFELD a WITTMANN. V souladu s kon-
cepcemi ochrany zivotniho prostredi, ochrany
zdrojli a obéhového hospodarstvi se skupina
WITTMANN zabyva pokrocilou procesni tech-
nikou pro maximéalni energetickou ucinnost
v procesu vstfikovani a zpracovanim standard-
nich materiall a materiall s vysokym podilem
recyklatu a obnovitelnych surovin. Vyrobky
skupiny WITTMANN jsou koncipovany pro ho-

rizontalni a vertikalni integraci do chytré tovar-
ny a lze je vzajemné propojit do inteligentni
vyrobni burky.

Spolecnosti skupiny spole¢né provozuji deset
vyrobnich zavod( v Sesti zemich a se svymi 37
pobockami jsou dalsi prodejni spolecnosti za-
stoupeny na vsech hlavnich primyslovych tr-
zich po celém svété.

Viyrobni program skupiny WITTMANN

Spole¢nost WITTMANN BATTENFELD dale roz-
Sifuje svou pozici na trhu jako vyrobce vstfiko-
vacich stroji a dodavatel moderni, komplexni
strojni techniky v modularni konstrukci. Vy-
robni program spolecnosti WITTMANN zahr-
nuje roboty a automatizacni systémy, systémy
zasobovani materidlem, susicky, gravimetrické
a objemové davkovaci jednotky, mlyny, tempe-
racni a chladici jednotky. Slou¢eni jednotlivych
divizi pod spole¢nou hlavickou skupiny WIT-
TMANN umoznuje bezproblémovou integra-

— Ve prospéch zpracovateld vstfikolisd, ktefi
stale vice pozaduji plynulou souhru obrabéciho
stroje, automatizace a periferii.

V Ceské republice je skupina WITTMANN za-
stoupena prostrednictvim spolecnosti Wit-
tmann Battenfeld CZ spol. s r.o. Spole¢nost
byla zalozena v Fijnu 2003, jako dcefina firma
spole¢nosti Wittmann Kunststoffgerate GmbH
Rakousko (od r. 2021 Wittmann Technology
GmbH), kterd je matefskou firmou skupiny
WITTMANN Group s celosvétovou plisobnosi.
Firma je zodpovédna za prodej stroju a zafize-
ni pro plastikarsky prlimysl, poradenstvi, za-
rucni i pozarucni servis a dodavky nahradnich
dila pro zakazniky v Ceské republice. Jedna se
o firmu s jednoduchou firemni strukturou, po-
uzivajici moderni technologie a pecujici o své
zaméstnance.

Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.

Malé Nepodfice 67, Dobev
397 01 Pisek

Tel: +420/384 972165
email: info@wittmann-group.cz
https: www.wittmann-group.cz
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Nasimi partnery
jsou dalsi vyrobci.
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Plastoplan s.r.o. | Nupaky 232 | 251 01 Nupaky u Ri¢an | Ceské republika
+420 272 011 070 | info@plastoplan.cz | www.plastoplan.cz
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Skupina Rdchling
rozsifuje ceskou pobocku

Modrou pdsku spolecné prestrihuji: (zleva) Peter Eckerstorfer (Feditel Europe Machined Components), Dietmar
Telgenkamper (globdlni technicky reditel Machined Components), Vlastimil Pospisil (jednatel RI Nové Mésto), Franz
Libbers (predseda predstavenstva skupiny Rochling, vykonny reditel Réchling Industrial), Thomas Schlag (jednatel
RI Xanten a Rl Nové Mésto) a Ralf van Holt (jednatel Rl Xanten).

polecnost Rochling Industrial rozsifila
svou pobocku v Novém Mésté na Moravé
v Ceské republice na centralni zavod po-

skytujici sluzby v oblasti obrabéni plastl pro
stredni a vychodni Evropu.

Podnik je od konce roku 2018 soucasti divize
Industrial skupiny Réchling a byl pfevzat spo-
lecné se spolecnosti Schwartz GmbH Tech-
nische Kunststoffe, nyni Rochling Industrial
Xanten. Obé pobocky jsou soudasti jednotky
Machined Components, ktera mezinarodné
zahrnuje 18 zavodU se specializaci na obrabéni
plast, které spolu Uzce spolupracuji.

Spolecnost Roéchling Industrial Nové Mésto
NM s.r.o. doposud vyrabéla dily z litého polya-
midu, které byly dale obrabény soustruzenim.
Pobocka byla restrukturalizovéana, kdy vyrobni
plocha se rozsifila o 500 m? a nyni méa vice nez
6000 m?. Byla zde instalovana moderni CNC
obréabéci centra, z nichz nékterd mohou velice
efektivné vyrabét slozité dily pomoci robotd.

Rozsifeno bylo také portfolio materialt, takze
zakaznikdm je nyni k dispozici Siroky sortiment
vsech termoplastd od spolecnosti Rochling In-

.,
ﬁ %I‘O PLASTU

dustrial, od technickych az po vysoce zatézové
plasty. Pfi dodavkéach polotovarl spolupracuje
zavod v Novém Mésté Uzce se svou Ceskou sest-
erskou spolecnosti Rochling Industrial Tabor s.r.o.

Pobocka v Novém Mésté je nyni strategicky
odpovédna za vyrobu a prodej obrabénych
plastovych dill na trzich ve stfedni a vychod-
ni Evropé. Vlastimil Pospisil, jednatel ceské
pobocky, s potésenim sdéluje: ,Nyni jsme pro
vsechny zakazniky z celého regionu stfedni
a vychodni Evropy jednotnym kontaktnim mis-
tem v rezimu One Stop Shop v oblasti obrabéni
plastl. V Gzké spolupraci se zdvodem v Tabore
jim mizeme nabizet kompletni program a od-
borné znalosti spole¢nosti Rochling Industrial.”

Franz Libbers, predseda predstavenstva skupi-
ny Réchling a vykonny feditel divize Industrial
spolecnosti Rochling, spolu s dalSimi vedoucimi
pracovniky symbolicky otevrel zavod prestrize-
nim modré pasky. V projevu k zaméstnancim
uvedl: ,Pobocka v Novém Mésté je prikladem
Uspéchu. Diky expanzi je nyni strategicky vy-
znamnym pilifem naseho Uspéchu v regionu
stfedni a vychodni Evropy.”

Na obrdzku je nové priiceli zavodu na vyrobu odlitki a obrabénych dilu s rozlohou vice nez 6000 m?.

Rochling Industrial Nové Mésto NM s.r.o.
Petrovicka 312

592 31 Nové Mésto na Moravé

T +420566 618205
Info.novemesto@roechling.com
www.roechling-industrial.com

Sales representative pro stiedni a vychod-
ni Evropu:

David Zeman

T +420734313113

dzeman@roechling.com

Tomas Milerski

T +420771281294

tmilerski@roechling.com

Profil spolecnosti

Skupina Rochling utvafi pramysl.

Po celém svété. Jiz vice nez 200 let.
Nase plasty podle individualnich
pozadavku zdkazniki méni kazdodenni
zivot mnoha lidi - diky nim se snizuje
hmotnost aut, zvysuje bezpecnost
baleni Iéki a zdokonaluji se
prumyslové aplikace. PFiblizné 11737
zaméstnancu nasi firmy pracuje tam,
kde jsou nasi zakaznici - na 92 mistech
ve 25 zemich.

Divize Industrial, jejiZz soucasti je

i spolecnost Réchling Industrial

Nové Mésto NM s.r.o., je odbornikem
na optimalni feseni pro kazdou
aplikaci. Vyvijime a dodavame
plastové vyrobky na miru pro vSechna
dostupny sortiment termoplastu

a termosetovych materiala. Nasim
zakaznikim dodavame polotovary
nebo komponenty, které jsou z nich
vyrobeny tfiskovym obrabénim.
Divize Automotive je hnaci silou
mobility. Nase produktova reSeni

v oblasti aerodynamiky, pohonu

a lehkych konstrukci pomahaji
zvladnout hlavni vyzvy. To znamena:
Chranime zZivotni prostiedi a zaroven
zlepsujeme zazitek z jizdy.

Divize Medical vyviji inovativni,
spolehlivé produkty, sluzby

a platformova feseni podle poZzadavku
zakaznikd pro zdravotnicky trh. Jako
spolehlivy partner pomahame nasim
zakaznikim po celém svété dosahovat
prukopnickych vysledki v oblasti
prevence nemoci a regenerace zdravi.

www.roechling.com

It's all WITTMANN.

www.wittmann-group.com
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25-27 CERVNA

=

HAITIAN - DEN OTEVRENYCH DVERI 2024

Vazeni zakaznici, partnefi a kolegové,

Srdecné Vas zveme na dny otevienych dvefi Haitian 2024,
které se budou konat od 25. do 27. Cervna. Budeme zde
pro Vas kazdy den od 9:30 v némeckém sidle HAITIAN v
Ebermannsdorfu.

V letoSnim roce jsme hrdi na to, Ze Vam mlzeme
predstavit novou 5. generaci stroju, ktera predstavuje
novou Uroven inovaci a vykonu.

@'M

Pro Vasi navstévu si prosim domluvte schiizku s Vasim
obchodnim zastupcem.

Né&jaké otazky? Jsme Vam vzdy k dispozici!
MUZete nas kontaktovat na email mapro@mapro.cz
nebo na telefonnim ¢&isle + 420 736 750 449.

Tésime se na Vasi navstévu!
Vas tym Mapro.

NA CO SE MUZETE TESIT?

V roce 2024 jsme uvedli na trh stroje 5. generace.
Uvidite vSechny modely stroji prostfednictvim Zivych
aplikaci a muizete prozkoumat efektivni primyslova
feSeni, pfevazné automatizovand, ktera podtrhuji nase
rozsahlé produktové portfolio a Sirokou nabidku strojd
Haitian a Zhafir.

SMART FLEXIBLE SOLUTIONS

DOPROVODNY PROGRAM

N&s doprovodny program pro rok 2024 je navrZzen tak,
aby obohatil vase zazitky a nabidl vSe od technickych
poznatkll aZz po moznosti navazovani kontaktd a
kulinarské speciality.

ZucCastnéte se prohlidek tovaren, poslechnéte si hlavni
projevy a setkejte se s inovativnimi partnerskymi

spolecnostmi, které na misté pfedstavi sva FeSeni.

TéSime se na vas!

INFORMUJTE SE

You
Tube

eu.haitianinter.com

ra

STROJE HAITIAN

Letos jiz podruhé predstavime vyrobky dalSich divizi
spolec¢nosti Haitian.

Jsme radi, Ze miZeme predstavit Sestou a nejnovéjsi
divizi - Haitian Laser Machinery.

Poprvé budete moci vidét také periferni zafizeni ze
skupiny Haitian!

i

Haitian International Germany GmbH
HaitianstraRBe 1 - 92263 Ebermannsdorf
Phone: +49 (0) 9438 9439-0

Email: events@haitiangermany.com

SVET PLASTU
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I I ' r ' l I ‘ 2 V D I l l Antenna / PCB Plate ——

LBIS a MOCOM, patii spolecné pod + COOLING MEDIA RESISTANCE - materiél [ g I i
AOTTO KRAHN GROUP - hamburskou v dlouhodobém kontaktu s teplonosnym me- ) A B I T

rodinnou spole¢nost se stoletou tradici. diem (voda / glykol) neztréaci vyborné mecha- . Altech Back Cover
Tentokrat se v clanku vénuji dvéma technicky nické vlastnosti , - Altech ECO EMI Shielding

o I o Zadni senzory:

narocnym aplikacim. + LIGHTWEIGHT - material je lehky — vyhody . . . - Aicom EMI
Energie z vodiku jsou ziejmé ECA - Lane Change Assistant - asistent zmény - Tedur

) ) ) ) ) jizdniho pruhu
Potencial vodiku jako cistého energetického nosi-  Radary a senzory — pomocnici v orientaci RCP — Rear Crash Detection - detekuie kolizni
Ce probudil zajem o jeho vyuZiti v ramci evropské v/ 5uté mame rGzné asistenéni systémy, NAPO-  cituace za vozem. napt aktivné brzdi )
politiky Green Deal. Tzv. ,Zeleny vodik”, vyrobeny 1 q-na pii zméné jizdniho pruhu, kontrole sle- + napr. L
elektrolyzou z vody a elektfiny z rliznych zdrojd, ma pého Ghlu, atd. RCTA - Rear Cros§ Trafﬁc“ Ale'ft - vyjizdéni
velké moznosti pro zménu energeticky narocnych V sirg . . z fady pozadu, varuje pred jinymi auty v pohy-
obor, jako chemické vyroby, energetiky a dopra- sirsim pohledu pak jsou napojeny na funkce 1, 75 yozem Front Plate /
vy. Nova technologie vodiku s sebou nese i progres aUtgn,]at'Ck? Jizdy a parlfovan" VsoeCh,ny 315" ESTA - Exit Assistant Asistent - napf. varuje pred Radome
v systémech napojenych na jeho vyrobu a vyuziti. tencni systémy jsou zalozeny na riznych sen- fenim dvefi blizi li .d J kli et

zorovych systémech, jako je ultrazvuk, kamery, otevienim dvefi auta, blizi li se zezadu cyklista at24-81GHz

Elektrolyzéry, srdce vyroby vodiku, mohou pro  54ar a lidar. K méfeni rychlosti a vzdalenosti - Alcom LD, LDDC, LG, LB
konstrukci vyuiivat plastové materiély ZVy- se pouiivaji radarové Systémy. Skenuji objekty Applications and areas of the 77 GHz radar sensors at a glance ::z:NXTPP
§uji.ci jejichluéinnost a trvanlivost. Lehké a !(0_—’ pomoci elektromagnetickych vin, vyhodnocuji Sealing
rozwzdorn’e plastové komporlenty umoznujl ozvénu objektu a budi pfipadnou akci. Na krat- RO
elektrolyzéru pracovat efektivné a hospodarné. & \zdalenost (do 100 metrii) se radary pouzi- _ - Alfater XL
Podobné systemy palivovych clankd, nezbytné ;i napt pro asistenta zmény jizdniho pruhu. - IT-Iheatlsmkd - e
pro pfeménu vodiku zpét do elektfiny atepla, se  pro v&tsi vzdalenosti (do 250 metrdl) zajidtuji i
daji vyhodné vyrabét z plastovych komponent.  agistenti dodrzovani odstupu vozu a funkci ﬁ:ﬁﬂﬂgg
Tyto pozitivné ovliviuji celkovou dcinnost ¢lan- 1 5,70vého brzdéni.
ku, snizeni hmotnosti a zvySeni spolehlivosti.

Odborné vyrazy k tématu:

+ LOW ION LEACHING - Nizké vyluhovani ion-
th — materiél s nizkym obsahem iontl, které
se mohou vylouhovat v deionizované vodé

* LOW TOC (TOTAL ORGANIC CARBON) - Nizky
Organicky Uhlik — material s nizkou hodno-
tou TOC po vyluhovani v deionizované vodé

« LOW VOLATILES - Nizké tékavé latky — mate-
rial s nizkou hodnotou VOC/FOG dle VDA 278

Senzory v auté

Pfedni senzory:

BSD - Blind Spot Detection - detekce objektd
v mrtvém Ghlu

FCTA - Front Cross Traffic Alert - vyjizdéni
z fady dopredu, varuje pred jinymi auty v po-
hybu prfed vozem

FCW - Forward Collision Warning - vCasna de-
tekce pomalejsich vozidel jedoucich vpfedu

Pokud Vam clanek pfinesl néco nového,
budu rad.

Za ALBIS PLASTIC CR s.r.0.,
Radek Zyka, reditel spolecnosti
www.albis.com

Priklad komponent a moZnych materidli v radaru

ALBIS

Coolant pipe

Alfater XL® A60I 4FT0000
Alfater XL® A701 4FT0000
Tedur® L PPS 1000 15087 BK

Particle filter
Altech NXT PPe-H A 2040/456.02
Tedur® L PPS FT 2030 SB1171-22

End plate / Media module

A Water separator ' J Tedur®L PPS FT 2030 SB1171-22

g, Altech PP-H FT 2020/100.01 Tedur®L PPS FT 2040 SB1152-22
Humidifier
ttech PP-H FT 2020/100.01

Heat exchanger housing
Altech NXT PP®-H A 2040/456.02
Tedur® L PPS FT 2030 SB1171-22

Connector
Altech NXT PP®-H A 2040/456.02
Tedur® L PPS FT 2030 SB1171-22

Nezalezi na tom, co vyrabite, nabizime a
dodavame polymery pro vSechny druhy aplikaci.
Mame komplexni technickou podporu a dobre
oSetfenou logistiku.

Coolant Pump
Tedur® L PPS FT 2030 SB1171-22
Tedur® L PPS FT 2040 SB1152-22

Zpracovavate plasty?
Pak jsme VaSim spolehlivym partnerem.

Altech PP-H FT 2040/556
Tedur® L PPS FT 2030 SB1171-22
Altech PP-H FT 2040/556
lon filter
Altech PP-H FT 2040/556
Altech NXT PP®-H A 2040/456.02
Tedur® L PPS FT 2030 SB1171-22
-

ALBIS PLASTIC CR s.r.0.
Dr. Stejskala 111/6

370 01 Ceské Budgjovice
Gzech Republic

Phone: +420 602 188 132
albis.cz@albis.com
www.albis.com

We drive polymer distrilbution.
Easy, smart, passionate.

Stack

Water separator

Altech PP-H FT 2020/100.01
Altech PP-H FT 2040/556

Tedur® L PPS FT 2030 SB1171-22

Gas- and Particle filter
Altech PP-H FT 2020/100.01
Altech PP-H FT 2040/556
Altech PA66 FT 2030/100
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Priklad aplikace MOCOM materidldi v okoli palivového cldnku




Ziskejte vghodu optimalizaci
procesu vyroby!

Productivity RoadShow kamion mifi v kvetnu
do Ceské republiky a na Slovensko

H——a
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t' uz se zpracovatelé plastli v budoucnu
vydaji jakoukoli cestou, spolec¢nost Su-
mitomo (SHI) Demag pevné véfi, ze pro-

duktivita podporena konektivitou a digitalizaci
bude mit hlavni slovo.

David Svoboda, jednatel spole¢nosti Sumitomo
(SHI) Demag Plastics Machinery Cesko spol.sr.o,,
potvrzuje, ze vzhledem k tomuto zaméreni na-
planovali na kvéten letoSniho roku ctyfi zastav-
ky RoadShow v Ceské republice a na Slovensku.
Tym se nesmirné tési, Ze bude moci zakazniklim
a budoucim zajemclm predstavit nejnovéjsi
technologie zpracovani polymerd, az kamion
#NextStopProductivity zastavi na centralnich
mistech, véetné tfi univerzitnich kampusg.

Na Slovensku se putovni kamion zastavi
21. kvétna 2024 na Technické univerzité v Ko-
Sicich, nasledovat bude Myjava (23. kvétna)
a poté se piesune do Ceské republiky, kde na-
vstivi Univerzitu Tomase Bati (28. kvétna). Po-
sledni tuzemska akce, kterou David a jeho tym
hosti, se uskutecni 30. kvétna 2024 v Zapado-
Ceské univerzité v Plzni.

Mistni tym zamérné vybral tato Ctyfi mista pro
jejich dynamickou pracovni silu, zaujaté studen-
ty a technologicky apetit po inovacich. S odka-
zem na produktivitu, kterd je v soucasné dobé
jednou z nejvétsich vyzev ve svété vyroby, Da-
vid vyjadfil prani podpofit zpracovatele v jejich
Usili o zvyseni efektivity a zisku. ,Zpracovani ve
véech prlimyslovych odvétvich je ovliviiovano
mnoha silami. Kromé investic do vysoce vykon-
nych a energeticky ucinnych strojii nas nasi za-
kaznici opakované informuji, ze rozhodujicimi
oblastmi, na které se zaméruji, jsou eliminace

své'rO PLASTU

Casové narocnych procest, snizovani mnozstvi
odpadu a udrzeni pracovni sily.”

Spole¢nost Sumitomo (SHI) Demag ma nyni
kapacitu na vyrobu 8000 novych vstfikova-
cich stroji roc¢né. Je to prevazné diky Uspés-
nym programim optimalizace vlastni vyroby
v pobockach Schwaig, Wiehe, Ningbo a Chiba:
.Diky nasemu mezindrodnimu zaméreni na
primysl, technologie, prodej, servis, kvalitu
a dodavatelsky retézec a silnému zastoupeni

act'\\leN\e\tContro\

ve vychodnim a zédpadnim svété si spolecnost
Sumitomo (SHI) Demag zajistila silnou konku-
rencni vyhodu,” uvadi David

Pred sedmi lety prijala spole¢nost Sumitomo
(SHI) Demag odvazné rozhodnuti prestavét
Wiehe na vyrobni zavod pouze plné elektric-
kych strojd. ,Toto rozhodnuti podpofilo Usili
o udrzitelnost. AvSak vzhledem k tomu, Ze nase
modelové fady plné elektrickych stroji mohou
s podporou automatizace, digitalnich nastroju

a Skoleni vice nez zdvojnasobit vykon, mé pro-
ziravost investice do plné elektrické vyroby po-
tencial generovat nadprdmeérny rdst pro nase
zakazniky,"” fika David

V Evropé je v soucasné dobé vice nez 90 %
dodanych strojd nasi spolecnosti pIné elektric-
kych. Po Uspéchu ve zdravotnictvi a elektro-
technickém primyslu se nyni podil piné elek-
trickych strojd zvysuje v obalovém, spotiebnim
a automobilovém sektoru. V predstihu pred
timto vyvojem spole¢nost Sumitomo (SHI) De-
mag predbéhla vyvoj a v lonském roce uvedla
na trh vysokorychlostni stroj IntElect S a stroj
fady PAC-E. Spolecnost je presvédcena, ze do
roku 2025 dosahne vice nez 25% podilu na ev-
ropském trhu pIné elektrickych stroju.

Dudkazem dulezitosti, kterou na této cesté hra-
je technologie, je jmenovani Martina Pltze do
funkce senior feditele pro technologie. Jednim

®
QSumm,,m
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z hlavnich Ukold, kterymi byl Pitz povéren, je
posilit aplika¢ni technologie jako treti obchod-
ni pilif dcefinych spole¢nosti. To zahrnuje tfi
z digitalnich kompetenci, které jsou prezen-
tovany na RoadShow - myAssist, myConnect
a activeMeltControl.

.Provozuschopnost stroju je jednim z nejsilnéj-
Sich méritek produktivity. Spolehlivost pred-
chazi casové narocnym vypadkdm vyroby,”
poznamenava prazsky generalni feditel. Pre-
zentovany exponat je navrzen tak, aby pomahal
zakaznikdm rychleji diagnostikovat, odstrano-
vat a resit problémy, a ukazuje, jak stroje vyuzi-
vajici myConnect tézi z rychlejsiho odhalovani
a odstranovani chyb a kvalitnéjsich komponent.
Zarazeni nastrojd, jako je myAssist, umoznuje
vyrobclm rychleji se pfizpisobit zménam pro-
cesnich parametr(.

Navstévnici RoadShow se na vlastni odi pre-

ROAD SHOW 2024

svédci o okamzitych vyhodach efektivity stro-
je IntElect, ktery je vybaven 25mm Snekem
a dvounasobnym nastrojem, zpracovavajicim
PP. Uzivatelé pak mohou prozkoumat, jak pIné
vyuzit funkce k opakovanému snizeni doby
cyklu a vyrobé jesté vétsiho mnozstvi kom-
ponent s nizsimi naklady pro jejich spolecnost
a zZivotni prostredi.

RoadShow plné elektrického vstrikovaciho
stroje IntElect2 75/420 po dobu Ctyf mésicd po
celé Evropé je vzrusujici a zaroven mimoradné
narocna, prohlasuje David. ,Pohodli zédkaznikl
a udrzitelnost byly hlavnimi ddvody pro uspo-
fadani této evropské tour. Je také mnohem
méné Casoveé naroc¢na pro navstévniky. Namis-
to cestovani na veletrh se s ndmi mohou od-
bornici z oboru setkat na jednom ze ¢tyf mist
v Ceské republice a na Slovensku.”

Daviddv tym je hostitelem kazdé akce, véetné
prezentaci a praktickych ukazek stroje. ,Oprav-
du se tésime, az privitame navstévniky a pred-
vedeme kompaktnost stroje, jeho digitélni
a automatizacni schopnosti a nejnovéjsi vyvoj
v oblasti zpracovani regranulatu a recyklova-
nych material(.”

Pro registraci Uc¢asti na jedné ze Ctyf akci, které
se konaji v Kosicich, Myjavé, Zliné nebo Plzni,
navstivte prosim

https://roadshow.sumitomo-shi-demag.eu/
roadshow.

< Sumitomo
“"DEMAG

David Svoboda - Jednatel

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery €esko spol. s r.o.

K Bilému Vrchu 2912/3

193 00 Praha 9

+420777747 111
david.svoboda@shi-g.com
www.sumitomo-shi-demag.eu
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Stoubll & Tecnomagnete uvadi
na trh novy systém magnefického
upinani forem QMCI23

Aneb kdyz znamg systém vkroci do budoucnosti

procesu vstiikovani plastl zlstavaji po-

dobné, toto odvétvi se v pribéhu let
vyznamné rozvinulo diky vyvoji novych poly-
merl a termoplast(l, dostupnosti stale efek-
tivnéjsich stroju a schopnosti vyrabét slozité
vicedutinové formy, které vyrabéji vysoce
presné plastové komponenty. A samoziejmé
zavedeni automatizace v mnoha oblastech.
Tempo vyvoje a evoluce v tomto sektoru vsak
nebylo nikdy rychlejsi, nez v .dnesnim vysoce
konkurencnim prostredi, jelikoz podniky po-
kracuji ve snaze o jesté vétsi flexibilitu, kvalitu
a produktivitu.

PFestoie pGvodni a zéakladni principy

Jedna z velkych vyhod vstfikovaciho proce-
su — schopnost vyrabét rlizné dily vyménou
nastroji forem, je zéroven nevyhodou, proto-
Ze Cas potiebny k odstranéni a vyméné téchto
nastrojd formy je neproduktivni. Pivodni a tra-
di¢ni metody zajistovani nastroji forem po-
moci sroubl nebo mechanickych svorek, které
dnes néktefi vyrobci stale pouzivaji, mohou byt
zdlouhavym a komplikovanym procesem, jenz

predstavuje bezpecnostni rizika pro operatory
zapojené do procesu.

Potfeba vyroby JIT (just in time), zejména v au-
tomobilovém pramyslu, byla jednim z katalyza-
tor( vyvoje alternativnich feseni upinani forem,
ktera by zkratila dobu vymény a maximalizova-
la produktivni ¢as. Zpocatku byly jako mozné
feSeni povazovany koncepty rychlé vymény
formy pomoci nahradnich hydraulickych okru-
hd na vstfikovacim stroji. Hydraulické systémy
vsak mély také své nevyhody, vcetné skutec-
nosti, Ze mohou byt energeticky narocné a jsou
potencialné méné cisté. Je ziejmé, ze budouc-
nost feseni pro rychlou vyménu forem spociva
v jiné technologii — v technologii magnetického
upinani.

Magnetické upinani obrobkd a upinaci systémy
poh&néné permanentni elektromagnetickou
technologii se zpocatku pouzivaly v aplikacich
obrabécich strojd k zajisténi obrobkd. Patento-
vana feSeni magnetického upinéani a upinani,
navrzena a vyvinuta italskym Mag Autoblok —
Tecnomagnete, se od té doby stala oporou
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fady primyslovych odvétvi. Spolecnost byla
také na pocatku 90. let 20. stoleti prikopnikem
feseni specialné pro sektor vstfikovani plastu.
Tato technologie prokazala, ze poskytuje jed-
aplikace rychlé vymény forem a rok od roku ji
pouziva stale rostouci pocet zpracovatelu plas-
t0, zejména téch, ktefi si osvojili elektricky po-
hanéné vstrikovaci stroje.

Staubli poskytuje reseni magnetického upinani
pro primysl vstfikovani plast( jiz vice nez 20 let
a vyvoj a inovace spolec¢nosti, tykajici se zob-
razovani upinaci sily a bezpecnosti, vyznamné
pfispivaji k neddvnému strategickému part-
nerstvi mezi Staubli a Mag Autoblok — Tecno-
magnete. Kombinované odborné znalosti obou
spolecnosti posunuly moznosti technologie
magnetického upinani na novou Uroven s vy-
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lepSenimi v radé klicovych oblasti. Staubli ma
vzdy silné vztahy s plastikarskym prdmyslem
prostrednictvim své divize Fluid Connectors,
kterd navrhuje, vyrabi a distribuuje Sirokou
Skélu reseni pro rychlou vyménu forem; od
plnéni a upinani forem, az po energetické pfi-
pojeni a robotické systémy zékaznik( po celém
svété. V plastikarském prdmyslu nabizi Staubli
komplexni pfistup z jediného zdroje, s feSenimi
navrzenymi ke zvyseni efektivity procesd, zkra-
ceni doby vymény forem a zvyseni bezpecnosti
obsluhy, pficemz vSechna tato reseni jsou me-
zinarodné uznavana pro svou kvalitu, spolehli-
vost a vykon.

Nové vlastnosti a funkce v kombinaci s jiz
znamymi

Nezbytnou soucasti procesu spolecného vy-
voje QMC123, coz je nejnovéjsi verze této
technologie nabita funkcemi, bylo zajistit, aby
si novy systém a feSeni nejen zachovaly vlast-
nosti pfedchoziho systému, jako je robustnost
a spolehlivost, ale také Uroven znamou pro
stavajici zakazniky, ktefi pouzivaji soucasny
systém od roku 2010. QMC123 poskytuje vyssi
Groven informaci s ovladacim panelem Staubli
a také obsahuje nové a snaze pouzitelné roz-
hrani dotykové obrazovky operatora.

To umoznuje ovéreni rGznych bezpecnost-
nich bodd béhem operaci vymény formy.
Software IMAG-Editor umoznuje vypocitat
upinaci silu pro kazdou formu pred zaloze-
nim, a to na zakladé lisu, na kterém bude
pouzita. Tyto informace upozorni na pfipad-
né problémy pred vyrobou. Kromé toho je

operatorovi poskytovano intuitivni navadéni,
a to nejen béhem nastavovani. Zaroven ope-
ratorovi poskytuje podrobnéjsi informace,
které mu pomahaji pfi diagnostice varovani
nebo chybovych stavi, coz umoznuje rychlej-
Si a bezpecné reseni.

Vyrobni procesy pro design magnetické des-
ky QMC123 byly také predefinovany a pre-
pracovany, aby byla zarucena lepsi presnost
méreni magnetickych upinacich sil. Systém je
nyni také schopen detekovat zmény toku pred
skutecnym pohybem formy, coz dale zvysuje
uroven bezpecnosti. Celkové nové technologie
QMC123 ztélesnuje dlouho zavedené Uspésné
a osvédcené principy s fadou novych vylepseni
prostiednictvim pfirozeného vyvoje produktu.
Jako vysledek inovativniho pfistupu k vyvo-
ji produktl, poskytuje Staubli novou Uroven
funkénosti, kombinaci zvysené interaktivity
s operatorem, presného méreni upinacich sil
a vylepenych bezpec¢nostnich prvks. Reseni
magnetického upinani QMC123 bude také hrat
klicovou roli jako soucast strategie SMED (Sin-
gle Minute Exchange of Die) tim, ze minimalizu-
je dobu mezi poslednim dobrym dilem a prv-
nim dobrym novym dilem. Tato technologie
nové generace je navic svymi moznostmi ziska-
véani dat kompatibilni i s principy Primyslu 4.0.
Uvedeni nového feSeni QMC123 na trh nasle-
duje po rozsahlém obdobi vyvoje produktd
z obou stran, po kterém nasledovalo testovani
v praxi za Uc¢elem vyhodnoceni vykonu a spo-
lehlivosti v rlznych vyrobnich prostredich.
S rfeSenim QMC123, kompatibilnim s formova-

cimi stroji od 50 t do vice nez 4000 t, si tato
technologie nejnovéjsi generace nepochybné
najde cestu do Siroké rady novych aplikaci.

Nové feSeni QMC123 je soucasti komplexni
fady inovativnich produktl zamérenych na
plastikarsky sektor, véetné pfipojeni forem, upi-
nani, nakladani, kontroly a robotickych ménicd
nastrojl, které dohromady poskytuji feseni pro
zpracovatele plastl z jediného zdroje. VSechny
produkty Stdubli jsou celosvétové podporova-
ny prostrednictvim globalni sité spolecnosti.
Technicka podpora a poprodejni servis mohou
byt poskytovany zakaznikdim s vice pobockami
a na bazi jednotlivych mist je k dispozici lokal-
ni pomoc od nasich specializovanych tym{ pro
servis, instalaci a skoleni operator(.

Reseni hork(ch vioks
se standardizovangm
komponenfy Meusburger

k@i od spolecnosti Meusburger maji mo-

dularni konstrukci. To umoznuje flexibilni
kombinace pro realizaci individualnich projek-
tl. V ramci nejnovéjsi kampané tohoto vyrob-
ce standardizovanych dilG se zakaznici mohou
dozvédét, proc jsou tyto dily vhodnym resenim
pro jejich individualni projekty.

S tandardizované komponenty horkych vto-

Hledate individualni feseni?

Spoleénost Meusburger méa optimalni kompo-
nenty pro specifické prdmyslové pozadavky.
Tento vyrobce nabizi systémy horkych vtokd
s rozsahlym programem trysek a individualni
geometrii rozvadécd. Bez ohledu na hmotnost
vyliskd, pocet kavit nebo typ plastu, spolec-
nost Meusburger nabizi to spravné feseni. Pro
narocné aplikace nebo slozité projekty jsou
k dispozici specializovani odbornici. Podporuji
zdkazniky od navrhu az po uvedeni do provozu
a také nasledné. To znamena, Ze vyrobce stan-

dardizovanych dili mdze poskytnout odbor-
nou podporu také v pfipadé specializovanych
problémd.

Potiebujete nejrychlejsi mozné dodani?

Diky standardizaci mnoha komponentd hor-
kych kanald mohou zakaznici tézit z trvale vy-
soké kvality a stalé dostupnosti dodavek. Jed-
noduchad moznost objednani Vam usetfi nejen
Cas, ale i ndklady. Diky optimalizovanému zpra-
covani objednéavek na portalu Meusburger jsou
standardizované polozky vcetné nahradnich
dild expedovany jiz nasledujici den. Portal je
k dispozici 24 hodin, 7 dni v tydnu. Zde je moz-
né objednani, kontrola stavu dodani a v pre-
hledu Ize nalézt vSechny informace a doklady.

Méli byste zadjem o kompletni FeSeni systému
horkého vtoku?

Horké strany se dodavaji od spolecnosti Meus-
burger pfipravené k montazi. Spolecnost také

meusburger

nabizi hotové systémy vcetné kabelaze a potru-
bi. Jako poskytovatel kompletnich sluzeb pro
vyrobu forem dodava rakousky vyrobce stan-
dardizovanych dild nejen vSechny potfebné
komponenty pro projekty svych zakaznikd, ale
nabizi také zékaznicky servis na misté a v cent-
rale, ktery Vam rad poskytne osobni podporu.

Chcete se dozvédét vice o resenich spolecnosti
Meusburger pro horké vtoky? Pak se podivejte
na webovou stranku spole¢nosti. Zde si mlzete
také prohlédnout video ke kampani:

www.meusburger.com/horke-vtoky-cs

Standardizované komponenty horkych kana-
|G od spole¢nosti Meusburger maji modularni
konstrukci a Ize je flexibilné kombinovat pro
realizaci jednotlivych projekta.

SVET PLASTU



Technologie hork{gch vtok(
Nro zpracovani bioplasty
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HOT7T RUNNER SYSTEMS

Nové materidly s nov(mi moznostmi, ale s vysok(mi naroky na vyrobni proces.

Vstrikované dily vyrobené z bioplastd musi byt vysoce funkcni a trvanlivé a zaroven musi zohlednovat ekologickou setrnost pri likvidaci a recyk-

laci. Pfi zpracovani téchto plastd je casto tfeba splnit ndrocné pozadavky na kratké casy cyklud, Gzka technologicka okna zpracovani a co nejkratsi
dobu teplotniho zatizeni taveniny. Tyto pozadavky je tfeba zohlednit pfi navrhu a konstrukci systémd horkych vtokd.

Jednorazové nebo opakované pouzitelné, kompostovani nebo opétovné pouziti - rizné materialy to umoznuji

Oba uvadéné priklady pouziti pochazeji z po-
travinarského sektoru, ale jejich pouziti je po-
nékud rozdilné: IZicka na zmrzlinu =a) je vyro-
bena z celulézového polymeru. Lze ji umyvat,
a proto ji lze pouzit nékolikrat. Po skonceni

Zivotnosti ji Ize kompostovat na zahradé nebo
zlikvidovat spole¢né s domovnim odpadem.
Zakladni material kelimku na napoje =b) je rov-
néz zalozen na celuléze. Tento kelimek je vsak
ur¢en k nékolikanasobnému pouziti pro nejriz-

néjsi ndpoje na hromadnych akcich a mize se
myt v mycce. Jeho vnéjsi povrch Ize potisknout
napriklad klubovym logem. Bioplast je odpovi-
dajicim zpusobem upraven, aby bylo dosazeno
pozadované trvanlivosti a odolnosti.

a) Opakované pouzitelnd a snadno kompostovatelnd: [Zicka na zmrzlinu na bdzi celuldzy
b) Produkt rovnéz na bazi celulczy, ale [ze jej myt v mycce nddobi a potisknout: kelimek na ndpoje pro hromadné akce

Piesna regulace teploty a efektivni transport taveniny jako klicové funkce horkého vtoku

Rovnomérny tok taveniny pfi nizké smykové
rychlosti diky velkym prdmeérdm kanald, pres-
né otevirani a zavirani Usti trysek, jakoz i Cisté
a hladké stopy po jehlach na vylisku v oblas-
ti vtoku jsou vyhodami vstfikovacich systému
s uzaviratelnymi jehlami, které se pouzivaji
v obou aplikacich. Systém horkych vtokl s 8
tryskami pro Izicku na zmrzlinu je fesen jako

.horka polovina” =c), tj. kompletné sestaveny
systém vlozeny do desek formy. Tato konstruk-
ce vyraznym zplsobem zjednodusuje montaz
formy.

Pro kelimek na napoje je pouzit také vstfikovaci
systém s uzaviratelnymi tryskami =d). Kromé
vhodné navrzenych topeni trysek a rozvadéci
desky jsou dulezitou casti systému i kapalinou

temperované chladici vlozky =e) pouzité v ob-
lasti Usti trysek pro zajisténi pfesné regulované
tepelné bilance. Dale je systém vybaven i izo-
la¢nimi vliozkami ColorSeal =d), které mimo
jiné zajistuji dobrou izolaci $picky trysky a za-
branuji vyplavovani ztuhlé taveniny z oblasti
predkomurky trysek.

e) Kapalinou temperovand chladici vlozka v oblasti usti trysky

Kontaktujte spole¢nost
INCOE® International Europe:

Lﬁ'@m
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¢) Horkd polovina s 8-ndsobnym vstrikovacim systémem pro [Zicku na zmrzlinu  d) 2-ndsobny systém horkych vtoku pro kelimek na ndpoje

Jan Sedlak
Sales Engineer, CZ-West
+420731938996, jan.sedlak@INCOE.de

f) Izolacni vloZka ColorSeal v predkomdurce trysky

Ladislav Gutt
Sales Engineer, CZ-East, SK
+420702013725, ladislav.gutt@INCOE.de

KUKA

_LBRiiisy

Kobot pro novou éru
_jetolisy.
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FAST MOVING TECHNOLOGY
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g plantyst

“Diky Plantystu mame vykon
odpoledni a nocni smény

na stejné drovni jako denni.

To se drive vdbec nestavalo.
Efektivita vyuZiti extruznich
linesk stoupla o vic nez 30 %.”
Ing. Josef Vavrouch,

KOPOS KOLIN a.s.

Regeni pro trvalé zvy3ovani
produktivity ve vyrobé.

Obratte se na nas.

Jan Blazek
Obchodni reditel

+420 774 484 081 ProtoZe bez dat jste jen
www.plantyst.cz v » - 2
dalSi ¢lovék s ndazorem.

MAGNETICKY SYSTEM UPiNANi FOREM
Spickova technologie
a prvotridni sluzby.

INnovace pro udrzitelnou budoucnost:
SILON CZ R&[J posouva vgzkum a vgvoj
Nna Novou Uroven

V plastikaiském primyslu je zkraceni doby potiebné k vyméné forem kli¢ovym faktorem produktivity.

Novy systém magnetického upinani forem QMC 123 prinasi bezkonkurenéni snadnost pouziti, bezpeénost a spolehlivost
procesu rychlé vymeény formy — a je podporovan celosvétovou servisni siti Staubli. Snadno pouzitelnd dotykova
obrazovka IMAG, rychla doba upnuti a precizni ochrana proti nadmérnym upinacim silam, jsou lokalné podporovany
mistnimi techniky Staubli, ktefi provadi instalaci, Skoleni i podporu.

ezinarodni skupina SILON privitala
1. ledna 2024 nového ¢lena. Je jim spo-
le¢nost SILON CZ R &D.

K rozhodnuti zalozit samostatnou dcefinou
spole¢nost zamérenou na vyzkum a vyvoj do-
Slo na zakladé vysokého zajmu o odbornou
podporu v R&D projektech ze strany zakaz-
nikd i vladnich organizaci narodni a evropské
Urovné. Tento krok je v souladu se strategickym
cilem SILONu podporovat inovace a technolo-
gicky pokrok v oblasti modernich materialG.
Véfime, Ze tato zména otevie nové moznosti
pro rist, inovace a udrzitelny rozvoj, jak pro
nés, tak pro nase partnery a zakazniky,” uvedl|
Suchrat Saidov, CEO skupiny SILON.

Diky technologickému vybaveni vyrobnimi
linkami a méficimi zafizenimi, a zejména diky
tymu chemik(l se zahrani¢nimi zkuSenostmi
v oblasti specialnich polymer( a kompozitnich
materiald, planuje SILON CZ R & D nejen udr-
zet, ale i rozsifit pozici ve Spickovych projek-
tech, které prinaseji nové technologie a mate-
rialy s vysokou pfidanou hodnotou.

S novym zamérenim na vyvoj inovativnich apli-
kaci a produktd, stejné jako na zlepseni udr-
zitelnosti materiall, se SILON CZ R & D stava
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expertem v oblasti udrzitelnych feseni a otevi-
ra dvere pro spolupraci s externimi partnery.
Spolecnost, kterd disponuje vysoce kvalifikova-
nym tymem vyvojart s akademickym vzdéla-
nim v oblasti chemie, vcetné titulG PhDr., nabizi
Sirokou $kalu sluzeb, véetné odborného po-
radenstvi v oblasti materialového inzenyrstvi,
vedeni a realizace vyvojovych projektl, vyro-
bu prototypl a jejich testovani. Jako nezavisly
expertni partner se SILON CZ R & D zaméruje
také na pfipravu technickych expertiz a studii.

V Cele nové spolecnosti stoji Martin Sedlacek
a Kamil Rozsypal. Oba maji dlouholeté pracovni
zku$enosti pfimo ze SILONu. Sedlacek je absol-
ventem oboru Chemie, technologie a vlastnosti
materiald na VUT v Brné a poslednich 2,5 roku
Centrum vyzkumu a vyvoje SILON vedl. Z pred-

SILT

chozich let ma bohaté zkusenosti z elektro-
technického pramyslu, pracoval pro jednoho
z nejvétsich vyrobcl kabell v Evropé. Rozsypal
odpovida za finan¢ni fizeni firmy, pficemz 8 let
pracoval jako vedouci oddéleni controllingu
skupiny SILON.

,Préavni osamostatnéni ndm umozni mimo jiné
déle prohlubovat vyvojovou a vyzkumnou ¢in-
nost tfeba v souvislosti s potencidlem ziskani
verejnych vyzkumnych zakazek z Evropské
unie. V souladu s celosvétovym trendem cir-
kularni ekonomiky se zabyvéame i sledovanim
uhlikové stopy produktl, a to uz ve fazi jejich
vyvoje, a navrhujeme opatreni pro jeji snizova-
ni,” doplnil Sedlacek.

Jesté v tomto roce chce SILON CZ R & D doséh-
nout Akreditace laboratore a v blizké budouc-
nosti se planuje vice zapojit do vyznamnych me-
zinarodnich projektd v ramci trvalé udrzitelnosti.
Zaroven sleduje vyvoj nové evropské legislativy
v souvislosti s ESG politikou udrzitelnosti.

www.staubli.com
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Znacky pro skot
na strojl precisionMolding
od KraussMalffel

Jak Datamars vyuziva technologii KraussMaffei k inovacim v zemedelstvi

a systémy identifikace hospodéarskych
N zvirat od spolecnosti Datamars spolé-

haji zemédélci a chovatelé z celého své-
ta. Jeji reseni zlepsuji zivotni podminky zvirat
a zéroven zajistuji dokonalou sledovatelnost
v celém potravinarském rfetézci. Znacky do usi
pro skot, ovce a dalSi hospodéarska zvirata se
v zadvodé Datamars ve slovenské Nitfe vyrabéji
z termoplastického polyuretanu na plné elek-
trickém vstrikovacim stroji precisionMolding
od roku 2023.

Datamars, kterd ma centrélu ve Svycarském La-
mone, nabizi feseni pro identifikaci hospodar-
skych zvifat celou $kéalu. Jednim z jejich hlavnich
prvkd je elektronické identifikace zvirat (E-ID).

Jde o oznadovani zvifat individuainim elektro-
nickym identifikdtorem, realizovanym pomoci
usni znamky nebo technologie RFID (Radio-
-Frequency Identification). Tyto technologie
umoziuji pfesnou identifikaci a sledovatelnost
zvirat, takze zemédélci mohou napfiklad efek-
tivné sledovat Gdaje o zdravotnim stavu, histo-
rii chovu a dalsi informace.

v
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Pohled do nitra formy: Zpracovani TPU vyZaduje
zvldstni presnost. Tu u precisionMolding zajistuje jiz
standardn( verze ndstroje.
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Sledovatelnost zvifat ma zasadni vyznam pro
zajisténi kvality potravin. Uplna dokumentace
zivotniho cyklu zvifete od narozeni po porazku
poskytuje zemédélclim lepsi kontrolu nad ce-
lym dodavatelskym fetézcem. Spotrebitelé tak

Prikladna spoluprdce, zaloZend na divere (zleva
doprava): Stefano Mancuso, reditel zavodu Datamars
Slovakia, a Martin Stepdnek, CEO KraussMaffei
Technologies Sucany, pred novym strojem
precisionMolding 160-540.

Hledani dostupného, a pfitom velmi kvalitniho
stroje

Spole¢nost Datamars mé vyrobni zavody po
celém svété a rozsahlou prodejni a distribucni
sit' s ro¢nim objemem vyroby mezi 200 a 220
miliony dilG. Zavod v Nitfe na Slovensku se
zaméruje predevsim na vyrobu a distribuci vy-
robkd Datamars v Evropé a Africe.

Tomu odpovida i velikost portfolia i objemy
dodavek. Proto je podstatna rychla a flexibilni
vyroba. Prvni kontakt s KraussMaffei v Suca-
nech spolecnost navéazala koncem roku 2022.
Tehdy tu zacali s vyvojem nové technologie
precisionMolding pro evropsky trh.

RUBOUSER

TECHNOLOGIES AND INSTRUMENTS

.Ta vysoka kvalita za nejlepsi cenu nas
opravdu presvédcila.”

Stefano Mancuso,
Reditel zdvodu Datamars Slovakia

Datamars tehdy hledala novy elektricky vstfi-
kovaci stroj, ktery by byl cenové dostupny,
ale zaroven by splnoval pozadavky na vyso-
kou kvalitu. ,Zvazovali jsme a zkouseli rlizné
dodavatele. A pak jsme se rozhodli pro novy
precisionMolding od KraussMaffei. Pfesvédcila
nas predevsim jeho vysoka kvalita — napfiklad
lepsi doby cyklu, velka pfesnost a lepsi opako-
vatelnost”, vysvétluje Stefano Mancuso, feditel
zavodu Datamars Slovakia.

Na zacatku roku 2023 KraussMaffei do Nitry
dodal stroj precisionMolding 160-540 s upinaci
silou 1600 kN - tehdy jesté prototyp. BEhem
nasledujici Sestimési¢ni testovaci faze byl stroj
dale optimalizovan.

.Spoluprace a podpora ze strany tymu Krauss-
Maffei byla béhem této doby skvéla. Prestoze
se jednalo o prototyp, stroj jsme okamzité za-
clenili do vyroby. Byli jsme s nim velmi spokoje-
ni," pochvaluje si spolupréaci Stefano Mancuso.
PrecisionMolding: dokonalé feseni ,plug-
and-play” - i pro TPU

Reditel zdvodu Datamars ocefiuje vedle rych-
|é dodaci Ihlty a instalace predevsim snadnou
obsluhu a udrzbu stroje precisionMolding.
Usnadnuje to vyrobu a zvysuje efektivitu.

Vyroba bézi 24 hodin denné, 7 dni v tydnu, tak-
Ze stroj musi byt robustni a spolehlivy. ,Diky
kratkym dodacim IhGtam mi KraussMaffei vzdy
zajisti, Zze vyrobni terminy bez zpozdéni dodr-
Zim," fik4 Stefano Mancuso.

Vstrikovaci stroj precisionMolding vyrabi znac-
ky do usi pro skot, ovce i kozy z TPU (termo-
plastického polyuretanu). TPU je univerzalni

Snadné a intuitivni ovldddni: panel fidictho systému
MC P1 u nového precisionMolding.

Modern{ a udrzitelné zemédélstvi hospoddrska
zvirata sleduje — znacky do usi od Datamars jsou
vyrdabény na novém stroji precisionMolding.

materidl — je pruzny, elasticky a odolny proti
odéru i povétrnostnim vliviim, a proto se na
usni zndmky pro hospodarska zvirata idealné
hodi.

Pfi zpracovani vsak vyzaduje nékolik special-
nich funkci.

TPU ve srovnani s jinymi termoplasty napfiklad
obecné vyzaduje vyssi teploty zpracovani. Za-
jistit optimalni zpracovéni tedy mudze vyzado-
vat specialni vstfikovaci stroje a nastroje.

TPU také dokéaze absorbovat vlihkost z okolniho
prostredi, coz mGze béhem vstfikovaciho pro-
cesu zpusobovat problémy s kvalitou.
PrecisionMolding tyto zvlastni pozadavky do-

konale splnuje jiz ve standardni verzi, bez nut-
nosti pouziti dal$iho vybaveni.

| to svéddi o vysoké kvalité tohoto stroje (na-
vzdory jeho nizsi cené).

PrecisionMolding pro udrzitelnou
a zodpovédnou budoucnost zemédélstvi

Globalni zemédélstvi se v budoucnu stane jes-
té udrzitelnéjsim a zodpovédnéjsim, zejména
v oblasti chovu hospodarskych zvifat. Data-
mars, jakozto prikopnik nabizejici feseni iden-
tifikace zvirat, bude tuto zménu podporovat.

Jednim z nutnych krokl bude nahrazeni starych
stroju ve vyrobé novymi. Na zakladé dobrych
zkusenosti s precisionMolding v Nitfe pred-

stavuji dalsi stroje z této fady od KraussMaffei
skvélou volbu — diky vyborné kvalité, a pfitom
slusné cené.

Puvodni text a foto: KraussMaffei

KUBOUSEK s.r.o.

km-obchod@kubousek.cz
+420389043 111
www.kubousek.cz

Idedlni pro venkovni vyuZiti: znacky do usi z TPU jsou obzvlasté pruzné a odolné vici odéru i povétrnostnim vlivim.

greiner

PACKAGING

Udrzitelna rPET feseni

greiner packaging slusovice s.r.o.
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Inventing
success together

Uspora nakladd
pouzitim Sroubt do plastu

REMFORM®

SFS Group CZ s.r.o. jako dcefina firma Svycarské SFS AG vstupuje na ¢esky trh
vybudovanim centra zaméfeného na spojovaci prvky pro automobilovy pramysil.
Turnovsky zavod se etabluje jako all-in-one centrum pro vyvoj, design a vyrobu zavitovych dill
véetné poradenského servisu se zaméfenim na vysoky benefit montaznich center.

Pro svétové vyrobce fidicich jednotek (ECU) doddvame kompletni feSeni spoji kotvenych
prfimo v plastovych materidlech pomoci zavitt REMFORM II° v licenci firmy CONTI/Reminc.

Nejvétsim prinosem tohoto fesSeni je ispora nakladu.

Vynechanim zavitovych viozek, at uz obstrikovanych

nebo zalisovanych, dochazi ke

- ziednoduseni vyroby

- zkraceni vstfikovaciho cyklu

- redukci hmotnosti

- snizeni poctu dild a tim nasledné Uspore a vyssi cenové konkurenceschopnosti
plastovych komponentU fidicich jednotek.

Srouby REMFORM II® svym unikatnim profilem zavitu pfindsi moZnost kotveni pfimo v pfedem pfipravenych
otvorech bez snizeni kvality spoje. Tradiéni feSeni pomoci zavitové vioZzky a metrického Sroubu bylo prekonano
primym zavitovym spojem Sroubem REMFORM II°. Toto fe$enf Ize aplikovat v nejrtizn&jsich typech

plastovych materidl( véetné plnénych, nebo kombinovanych.

Pro naro¢né aplikace s pozadavky na tésnost spoje (IP 65) SFS pfinasi na trh rodinu pfimo nanasenych
t&snéni Spedseal” s aplikaci pod hlavu $roubu.

SFS GROUP CZ Turnov nabizi svym zakaznikiim spolupraci pf¥i vyvoji nejen spojovacich prvk,
ale i jejich funkénosti, nasledné montazi a konstrukci vhodnych otvort

pro Srouby REMFORM II° v plastovych dilech.

Automotive Fasteners
Excellence Center Turnov
Objednejte si svUj Fastener seminar

Kontakty:

Roman Stehlik

Key Account Manager
roman.stehlik@sfs.com
+420 778 018 707

i Adam FiFt
f;:;— Product Manager
y adam fit@sfs.com

+420 720 053 b86

Lﬁ'@m

INOVATIVNI TECHNOLOGIE ONI PRO VYSSI
HOSPODARNOST A UDRZITELNOST

> ONI

Wir nutzen Energie sinnvoll

ONI-Warmetrafo GmbH
www.oni.de
infodoni.de

KORINEX

industry solutions

Korinex s.r.o.
www.korinex.cz
korinex(@korinex.cz
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Kry

rceni a mleti pevnych materialG je tech-
Dnologii, kterd je soucasti Siroké skaly

vyrobnich procesd. Jejich energeticka
G¢innost je nizkd, protoze pouze mala cast
dodané energie zplsobuje samotné déleni su-
roviny na castice. Vétsina energie se preméni
na teplo, které mize poskodit citlivé materialy
nebo zménit jejich fyzikalni vlastnosti a pfipad-
né zpuUsobit fadu komplikaci. Teplo vznikajici
pfi drceni také maze ztizit, ne-li znemoznit, dr-
ceni materiall, které jsou pfi pokojové teploté
relativné mékké. Mezi tyto ,mékké"” materialy
patfi mnoho surovin vyrobenych z polymerd,
jako jsou praskové natérové hmoty, smési pro
rotacni tvareni nebo organické slouceniny se
stfednim bodem tani jako jsou vosky.

Témto negativnim jevim se da predejit ochla-
zenim drceného materialu napfiklad kapalnym
dusikem, ktery se k tomuto UGcelu pouziva jiz
vice nez 50 let. Kapalny dusik mé teplotu minus
196 °C, takze mUze velice rychle ochladit drcené
¢i mleté materiadly na pozadované nizké teploty.
Zkrehly material se snadnéji déli, jeho fragmen-
tace je homogenni, vznikd daleko mensi podil
Castic nezadouci velikosti a nedochazi k jeho
slepovani.

Kromé potiebného zkiehnuti materiadlu méa po-
uziti dusiku pri déleni materiald i dalsi vyhody.
Protoze je inertni, zabranuje vzniku poZzaru,

@@M

nebo vybuchu prachovych ¢astic materialG. Ob-
zvlasté pfi mleti kovd, jako je hlinik nebo horcik.
Ci materialC, jako je uhli a sira nebo materialy
smacené kapalnymi rozpoustédly, které uvolnuji
tékavé horlavé latky.

Y

Mnoho drticek a mlynd pracuje pfi vysokych
otackach, které mohou snadno vytvéret jiskry
nebo treci ohrev, zejména pokud se do pra-
covni komory dostanou kovy. Pfi pouziti dusiku
v dobre utésnéném zafizeni dusik zcela vytésni
vzduch, takze nehrozi zahofeni nebo vybuch.

K ochlazeni zpracovavanych surovin dochazi
obvykle v podavacim zafizeni mlynu nebo dr-
tice. Vybér spravného chladiciho dopravniku
pro danou praci je zasadni. Jeho velikost a typ
urcuje vykonnost kryogenniho systému. Ideéalné
by mél umoznit ¢astou zménu typl zpracova-
nych materialQ, bez naro¢ného cisténi nebo jiné

genni drceni plasty, aneb
kduz je zkrehnuti zad

uci
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Gdrzby. A tepelny vyménik by se mél byt snadno
pristupny pro efektivni ¢isténi. Pro ideélni ochla-
zeni materialu s co nejmensi spotiebou kapal-
ného dusiku je vyhodnéjsi zvolit nastavitelnou
rozpraSovaci listu, kterd zvlada rGzné pritoky
chladiciho média s moznosti stfikat z jedné
nebo vice trysek, coz zvysuje flexibilitu pro Siro-
kou Skalu materialG a aplikaci.

Nasi technici vyvinuli fadu kryogennich chladi-
cich dopravnikd PolarFit® pro rézné typy provo-
z0. K dispozici jsou obdélnikové pénou izolované
i valcové vakuové izolované podavace rznych
velikosti od 610 mm do 2135 mm, které vyhovuji
vétsiné pramyslovych aplikaci. Jsou idealni pro
vSechny typy pryze a plastl, vosky a tiskarské
materialy, pigmenty pro natérové hmoty a pras-
kové barvy, ale i pro farmaceutické suroviny
nebo koreni a potravinarské vyrobky. K dodani
jsou samostatné, nebo jako soucast kompletni
technologie drticek a mlynd, spolu se zasobni-
kem na kapalny dusik a dalSimi komponenty.

Jan Kral

Food, Cryo & WWT Applications Specialist
Europe, AIR PRODUCTS

Making our world more productive
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PLASTINUM®

Aplikace na bazi technickych plynt pro plastikarsky pramysl, které resi vysokotlaké vstrikovani
plasty a napénovani pomoci dusiku nebo oxidu uhlicitého.

Vstfikovani plastd PLASTINUM s podporou plynu N,
Rada PLASTINUM® pfindsi zakaznikim vysoce Gcinnd a specializovana feseni pro doddvku vysokotlakého dusiku pro aplikaci vstiikovani GIM - N.
Nase nakladové efektivni vysokotlakd technologie pro pfivod dusiku PRESUS® N stlacuje kapalny dusik a prekonava tak jasné ekonomickou
acinnost kompresord. Zékaznikim nabizime kompletni koncepci zadsobovani plynem, vcetné rezervnich tlakovych lahvi, nddrzi, pfivodnich
potrubf, vyparniku a fidicich jednotek.
Vyhody

- Kompletni vysokotlaké zdsobovani dusikem

- Uspora néakladi ve srovnani s kompresory stlacujicimi plyn

- 0dstranéni kontaminace a oxidace

Vstfikovani plastd PLASTINUM s podporou plynu CO,

Nade patentované feseni vstfikovani plastd s podporou plynu PLASTINUM® GIM - C nahrazuje plynny dusik (N,) kapalnym oxidem uhlicitym
(€0,). Zatim co tepelnd kapacita a doba cyklu vstikovani CO, je srovnatelnd s technologii pomoci vody, nezanechava oxid uhlicity na produktech
z&dnou vlhkost. CO, mé vzhledem ke své vyssi hustoté, vyssi mérné tepelné kapacité a vysoké expanzni chladici kapacité mnohem vyssi
chladici kapacitu nez dusik. Diky tomu se dil ochladi mnohem rychleji. Zafizeni na vstrikovani plynu pouzivajici CO,, nevyzaduji pouze vhodné
schéma zasobovani oxidem uhlicitym, potfebuji také tlakoveé a fidici moduly a vstikovace plynu, které jsou optimalizovany pro CO,.

Vyhody
- Vylepseny chladici vykon
- Zrychleni doby cyklu a7 o 40 %
- 0Odstranéni problému spojenych se vstfikovanim vody

Linde Gas a.s. EF&;!E
U Technoplynu 1324, 198 00 Praha 9 Lkl o
Z3dkaznické centrum: 800 121 121 Pr] .

:
(=L

info.cz@linde.com, www.linde-gas.cz
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INnovace a Spoluprace: )
[Podpora Novinek ve Svete Skoleni

Vase firma je na trhu jiz 14 let a zda se, Ze se
neustale vyviji. MiZete nam Fict, jaké zmény
jste za tu dobu pozorovali ve vasi nabidce
Skoleni?

Ano, urcité. Nase firma je ziva a dynamicka. Ka-
zdy rok sledujeme potreby trhu a nasich klientd
a reagujeme na né prizpGsobenim nasi nabid-
ky. Pfidavame nova skoleni, ktera reflektuji ak-
tudlni trendy a potfeby prdmyslu, zaroven vsak
i stahujeme ta, kterd uz nejsou tak relevantni
nebo potrebna.

Jaké technické obory najdeme ve vasi nabidce
Skoleni?

Zamérujeme se predevsim na plastikarsky pru-
mysl a nabizime Skoleni pro sefizovace, tech-
nology, procesni inzenyry, kvalitére, konstruk-
téry forem a dil0, ale i pro THP pracovniky. Ke
Skolenim zacilenym na plastikafskou vyrobu
jsme nasi nabidku rozsifili i o oblast elektro-
techniky (zakladni kurz LabVIEW, Elektromag-
neticka kompatibilita), slévani hliniku, tvareni
kovl a dalsi doplnkova Skoleni jako geomet-
rické specifikace vyrobkdl — tolerovani odchylky
tvaru a polohy, metody méreni a dalsi.

Jakym zpusobem podporujete inovace

a novinky ve skolenich?

Radi spolupracujeme se $pickovymi firmami
z oboru. Pro predstaveni novinek, zajimavosti
apod. jsme ochotni prenechat firmam odpovi-
dajici ¢asovy blok, ve kterém mohou Gcastniky
se v§im dukladné seznamit a zodpovédét otaz-
ky k danému vyrobku, zanechat na sebe kon-
takt apod.

Muzete nam piedstavitnékteréspolupracujici
firmy a ¢im vam do skoleni prispivaji?

V oblasti polymernich materiald mame navaza-
nou spolupraci s firmami Resinex, Plastoplan,
Biesterfield a MG Plastics. Diky pani Kofinkové
jsme od Plastoplanu dostali tunu nejriznéj-
Sich materiall, které vyuzijeme na prakticka
Skoleni u vstfikovacich strojl, aby si Gcastnici
mohli vyzkousSet odlisné zpracovani a nasta-
veni technologie. S panem Stejskalem z firmy
Biesterfeld Interowa GmbH & Co KG méme roz-
vinutou spolupraci v oblasti netradi¢nich ma-
teriald, napf. PA s vysokou razovou odolnosti
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a PA v prlhledné varianté. Vyborna je spolu-
préace s libereckymi specialisty na termoplas-
tické elastomery, firmou MG PLASTICS, ktefi
jsou schopni udélat celou odbornou podporu
vyvoje, od konstrukce vyrobku pres konstrukci
formy az po odladéni vyroby.

V praktické vyrobé vyuzivdme nejmodernéjsi
vstfikovaci pIné elektrické stroje od Japonskych
dodavatell. Je radost Skolit na strojich Fanuc
i JSW. Lektor neni omezen hlukem vyroby
a presnost téchto strojl je obdivuhodna. V dil-
né mame periferie od A.M. Hosic, temperaky,
centralni rozvod materiélu, ale hlavné rychlou
nizkotlakou susarnu MAGUIRE, kterd nam, diky
velmi rychlému suSeni umoznuje stfidat mate-
riadly pro vyrobu na $kolenich.

odborna
Skoleni

h:
(Pibecs
Vyuku zaméfenou na vstfikovaci formy jsme
pred lety rozsifili i o prakticka Skoleni, kde jsme
ziskali zajimavé produkty pro podporu vyu-
ku. Od firmy Cecho mame rozfiznutou formu
a spoustu normalii, rovnéz jsou na nasich $ko-
lenich prezentovany panem Razickou unikatni
mechanismy CUMSA. Od Meusburgeru mame
diky Miroslavovi Hornovi k dispozici univerzalni
ram a zajimavé normalie. Firmu JAN SVOBODA
vnimame jako specialistu na néco, koho je tfeba
oslovit ,pokud se nedafi odladit vyrobu”. V je-
jich portfoliu jsou velmi zajimavé vychytavky na
odvzdusnéni, na temperaci forem atd. Na sko-
lenich ukazujeme méreni efektivity odvzdus-
néni jednotlivych systémd, vyborné vysledky
dosahuje systém odvzdusnovacich vyhazova-
€0 HelixPin. Ohledné horkych vtokd do nasich
Skoleni zahrnujeme i prednasky s tématy jako
komunikace zadkaznika a dodavatele horkého
vtoku s panem Jaklem z ORICONU, moderni
trendy v horkych vtocich s panem Svobodou
z THERMOPLAY a praktické feseni problémi
s panem Sedldkem z INCOE. Pro Gdrzbu a opra-
vu forem méame vybavenou dilnu pfistroji
TracyTec (navarovacka, platovacka, lesticka...).

Jedné se jen o hruby vycet firem spolupracuji-
cich na praktickych $kolenich. Ve specializova-
nych seminarich mame dlouhodobé rozvinutou
kooperaci s dalsimi subjekty, kde bych vyzdvi-
hla seminare zamérené na lakovani plastovych
dilG. Specialista firmy BASF pan Pospisil, je
uznavanym odbornikem nejen Cechach ale i po
celé Evropé. S lakovanim souvisi i pfiprava po-
vrchu, kde na skolenich firma Lontech provadi
praktické ukazky aktivace povrchu.

Nesmim samoziejmé zapomenout na caso-
pis Svét plastd, ktery je nasim dlouhodobym
partnerem a diky této spolupréaci rosteme. Tato
spoluprace predstavuje vzajemnou symbidzu:
nasi lektofi pfispivaji odbornymi ¢lanky a zéro-
ven nam je umoznéna dostupna inzerce nasich
Skoleni.

Jaky nazor mate na online skoleni a jak se
snazite vyresit jejich omezeni v porovnani se
Skolenimi v redlném prostiedi?

Poradani kurzd online je jednou z Castych ota-
zek. Online mdzeme v rdmci ¢asového bloku 60
az 90 minut zajemce seznamit s urcitou proble-
matikou. OvSem cely kurz takto provést nelze.
U kurzu online nikdo nevydrzi sedét 6 hodin
denné. Navic, pokud je ¢lovék v praci, sedi ve své
kancelafi, vzdy odbéhne do provozu, nékdo se
k nému prijde na néco zeptat apod. a celé skole-
ni tak stalym vytrhovanim ztraci smysl. Nesmime
také zapomenout, Ze pres obrazovky neni moz-
né podrobné ukazat vzorky a pripady z praxe.

Praktické nastrojatske postupy.

Jakym zptisobem zohlediujete zpétnou vazbu
od ucastniku a jakym zpisobem tato zpétna
vazba ovliviiuje vasi nabidku skoleni a zpisob
vyuky?

Sestavit Skoleni tak, aby vyhovovalo viem, je
nemozné. Radi se ale Ucastnikd Skoleni ptame,
zda byli spokojeni, co pro né bylo pfinosné a co
by doporucili vynechat. Pokud je Gcastnikd na
Skoleni vice, pozadédme je o vyplnéni stru¢ného
dotazniku. Kazdym hodnocenim skoleni se za-

byvame a nenapada mé zadné skoleni, které by
v pribéhu let nebylo upravovano, ménéno a ak-
tualizovano, velmi casto pravé na zakladé podné-
td Ucastnikd Skoleni. Tedy, i kdyZz mé Skoleni léta
stejny nazev, obsah skoleni byl nékolikrat ménén.

V nabidce uvadite i moznost firemnich skoleni,
v ¢em se lisi od béznych otevienych kurza?

U firemnich Skoleni se zaméfujeme pouze na
materidly a technologie pouzivané v daném
podniku. Jedna se o efektivni zplsob zvyseni
kvalifikace zaméstnanc(, ale i tato verze ma
nevyhodu ve stalém spojeni s vyrobou a ne-
moznosti se pIné soustredit na skoleni.

O jaké firemni skoleni je nejvétsi zajem?
Velmi zédané firemni skoleni je skoleni pro se-
fizovace vstrikovacich strojd a pro technology.
U firemniho Skoleni vSak nejde pouze o vysvét-
leni procesu vstrikovani, ¢i ukazku nastaveni
technologickych parametrd vstfikovaciho stro-
je, ale predevsim o odladéni vyroby. Tedy po-
kud ve firmé maji na nékterém stroji vysokou
zmetkovitost, kolegové pfijedou. Zkontroluji
cely vyrobni proces, pokusi se najit slaba mista
a pri¢inu zmetkovitosti odstranit. Zaméstnan-
ciim vysvétlit, kde se stala chyba, co bylo pfi-
¢inou neshodné vyroby a jaké parametry v bu-
doucnosti hlidat a proc.

Cim si vysvétlujete narust poptavky po
praktickych skolenich prace na vstrikovacich
strojich?

Mam pocit, ze firmy zacaly brat v Gvahu inves-
tice, které musi vynaloZit na nové zameéstnance,
nez se jim jejich prace zacne finan¢né vyplacet.
Novy sefizova¢ s minimalnim platem 25000
K¢ cistého firmu mési¢né vyjde na 40000 K¢,
a v prvnich mésicich se pouze zaucuje, neni

mozné ho nechat pracovat samostatné. Bohuzel
se Casto od kolegli naudi, jak obtizné problémy
obejit, ne je fesit. Priklady, s nimiz se setkava-
me na Skolenich, zahrnuji vypnuti ochrany for-
my, nezadani maximalniho vstfikovaciho tlaku,
nebo nastaveni maximalni uzaviraci sily. Tento
docasné upraveny proces muze chvili fungovat,
ale brzy se objevi zavaznéjsi problémy. Od se-
fizovace se oCekava systematicka prace a ne to,
ze chybné nastavenou technologii poskodi for-
mu a zkrati dobu mezi nutnou udrzbou.

Ve firmach casto vznikaji problémy s uvolné-
nim stroje pro vyuku novych zaméstnanc(, coz
prinasi dalsi komplikace a naklady na rozvoj
nového persondlu. Investice do $koleni, kde
Ucastnik stravi cely tyden rozjezdem novych
forem a resSenim problémd v nastaveni techno-
logie, se rychle vrati.

Casto se setkdvame s nazorem firem, ze vyuka
musi probihat na stejném lisu, ktery dana firma
vlastni. Vysvétlujeme, Ze hlavnim cilem je, aby
zaméstnanec porozumél principim nastaveni
stroje a kde najit jednotlivé polozky v ovlada-
ni. Nasledné zauceni v konkrétnim menu stroje
je pouze otazkou kratkého seznamovani. Je to
podobné situaci v autoskole, kde jezdite jinym
vozidlem, nez mate doma.

Co nového pripravujete pro letosni rok?

Od lonského roku se intenzivné snazime pro-
pojovat teoretickou a praktickou stranku nasich
Skoleni. Jedna se zejména o Skoleni zamérena
na opravy forem. Skoleni najdete v nasi nabid-
ce pod nazvem Praktické nastrojarské postupy
nebo Opravy vstfikovacich forem navarovanim.
Tuto zakladni néstrojarskou nabidku planuje-
me rozsifit, ale detaily vam bohuzel nemohu
prozradit. Konkurence nas totiz aktivné kopi-
ruje, nebyli bychom réadi, kdyby néas predbéhla.
Samoziejmé pokracujeme ve Skolenich, kte-
ra probihaji pfimo u vstrikovacich strojd. Do
praktickych Skoleni oprav forem pofizujeme
nové nastroje se zajimavymi vadami. Tato Sko-
leni mohou probihat u nas, kde jsou k dispozici
tfi vstfikovaci stroje nebo jako firemni Skoleni,
o kterych jsme mluvili v pfedchozi otéazce.

Kromé kvalitniho zazemi a technického vybave-
ni jsou nasimi nejcennéjsimi aktivy lektofri. Vétsi-
nou se na nasich skolenich podili vice odbornik,
coz pfinadsi obohaceni a rlznorodé perspektivy
na danou problematiku. Diky tomuto pfistupu
mohou nasi klienti oc¢ekavat Skoleni, které je ne-
jen interaktivni, ale také nabizi Siroké spektrum
znalosti a zkuSenosti. Spoluprace vice lektor(
umoznuje zivé diskuse, hlubsi porozuméni a in-
dividualni pFistup k potfebam tGcastnik(.
S pozvéankou na nase Skoleni se obracime ke
viem, ktefi sleduji novinky v plastikafském pri-
myslu nebo si chtéji rozsifit o znalosti tykajici
se vyrobnich postup, konstrukce forem a dild,
nastaveni technologickych parametrd na stroji,
¢i se zajimaji o opravy a udrzbu forem. TéSime
se na setkani s vami!

www.libeos.cz
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MENE CASU, NIZSINAKLADY
= VYSSI KVALITA DILU
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éné casu potrebného pro vyvoj dilu,
M rozbéh formy a kratsi samotny cas cyk-

lu. Uspora nakladd za dlouhy vyvoj, na-
sledné Upravy formy a nizsi spotfebu materialu
pfi zkouseni formy a vyrobé dilu. Vyssi kvalita
dilu jiz pfi prvnim vzorkovani.
Zkracené rec¢eno - Od prvni skici po sériovou
vyrobu plastového dilu v pozadované kvalité
rychleji a s nizsimi naklady.
To jsou zékladni pfinosy digitalizovaného proce-
su vyvoje a vyroby plastového dilu, ktery usnad-
nuje, nékdy i zcela odstranuje i reseni dalSich
problém, jakymi jsou napf. Uzka tolerancni pas-
ma, nedostatecna kontrola predpokladané kva-
lity dilu pfi jeho vyvoji, pozadavky na ,bezvtoko-
vou" vyrobu dilu (vtok nelze umistit na zadnou
plochu). Tyto a dalsi pozadavky jsou dnes, bo-
huzel, jiz ,standardnimi” pozadavky na kvalitu
vyrabéného dilu. Dal$im ,standardnim” problé-
mem je zvysovani pozadavk( na kvalitu dilu po
kontrole prvnich vzork(. Pro ,urychleni” vyvoje
je dnes také bézné prenaset reseni problémd do
faze vyroby dilu. Vysvétlovano je to vétami typu
,To dozeneme na lisu”, ,To se doZene parametra-

Jaké Ize nastavit cile optimalizace?

» Technologicka kritéria
- Uplné naplnéni dilu
- rovhomérné plnéni dilu
- pribéh plnéni dilu
- dodrzeni pozadované uzaviraci sily

« Kvalitativni kritéria
- rozméry dilu
- tvar dilu (napf. kruhovitost)
- ¢as plnéni daného mista

- propadliny
- studené spoje

» Ekonomicka kritéria
- ¢as cyklu
- véha dilu
- uzaviraci sila
- spotfeba materialu
- spotfeba stroje
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Obr. 1: Viysledky analyzy citlivosti — ukdzi, které parametry jsou skutecné dulezité a které maji maly nebo Zadny vliv.

ma.” nebo ,To vyresime temperaci.”. Ale vétSinou
se tak nestane a forma se musi upravit. To jsou
jen nékteré z divodd, pro¢ se ne vzdy dafi do-
sdhnout vyroby dilu v pozadované kvalité.

Tim, ze se kontrole kvality a moznostem fre-
Seni pfipadnych problémi radné vénujeme az
po kontrole prvnich dild, si vyrazné snizujeme
Sanci dosahnout jejich pozadované kvality. Za-
roven si také Upravami formy a jejimi dalsSimi
vzorkovanimi zvysSujeme naklady na vyvoj dilu
a prodluzujeme cas uvedeni vyrobku na trh.
LepSim a vhodnéjsim zplGsobem pro predchéa-
zeni a feSeni problém0 s kvalitou je pfeneseni
kontroly kvality jiz do faze vyvoje dilu a vyu-
ziti simulacnich a optimalizacnich programd.
V této fazi mdme mnohem vice moznosti, jak
zajistit pozadovanou kvalitu dilu. Pro dosaze-
ni pozadované kvality mdzeme pouZzit nejen
technologické parametry, ale také konstrukéni
parametry. Ty maji na vyslednou kvalitu dilu
mnohem vétsi vliv.

Ve fazi vyvoje dilu je pro dosazeni a zajisténi
pozadované kvality mozné pouzit simulacni
programy a optimalizaéni systémy s umélou
inteligenci. Pro nastaveni cild optimalizace,
vyhodnoceni vysledkl kvality vypocitaného
i vyrobeného dilu je vhodné vyuzivat méfici
software. Jeho vyuzZitim ziskame i vice moz-
nosti pro dtkladnéjsi kontrolu kvality. Vyhod-
né je také definovat a prenaset pozadovana
kvalitativni kritéria pomoci PMI nebo méficiho
planu. Minimalizuje se ,ztratovost” informa-
ci nejen o pozadavcich na kvalitu dilu a také
to velmi usnadni praci, protoze se kvalitativni
kritéria definuji pouze jednou. Pfinosem také
je, ze deformace dilu se po celou dobu vyvo-
je a vyroby vyhodnocuji se stejnym ustavenim
dilu a se stejnymi, jednou definovanymi, kritérii
kvality. Pro snazsi a prijemnéjsi praci a bezztra-
tovy pfenos dat mezi jednotlivymi programy je
vhodné volit vzajemné propojené programy.
Vzhledem k moznosti prenosu vysledk( simu-
laci a optimalizaci pfimo do rozhrani vstfikova-
cich strojd, je pfi vybéru simulacniho programu
vhodné zohlednit i tuto moznost. Spravnou
volbou programového vybaveni a strojd muze-
me dosahnout plné a sprévné digitalizovaného
procesu vyvoje a vyroby plastového dilu. Diky
nému je mozné pfi vyvoji a vyrobé plastového
dilu uSetfit mnoho Casu, penéz a stresovych si-

tuaci pfi feseni a odstranovani problémd.
Vyuziti cilené optimalizace jiz v etapé navrhu dilu
nam zjednodusi spravné rozhodovani pfi reseni
nejasnosti pfi konstrukci dilu a vstrikovaci formy.
Také nam usetfi mnoho casu, nakladd a nepfi-
jemnych prekvapeni pfi vyrobé prvnich vzorkd
a kontrole jejich kvality. Vysledky optimalizace
nam ukazi technologické okno zajistujici vyrobu
dild spliujicich vSechna pozadovana kvalitativ-
ni kritéria. Toto zjisténi ndm pomUze pfi jedna-
ni s kolegy nebo zakazniky o nutnosti provést
zménu konstrukce dilu, pfipadné formy, aby
byla dosazena pozadovana kvalita dilu.
Vysledky optimalizace nam dale ukazi citli-
vost, tedy velikost vlivu jednotlivych techno-
logickych a konstrukénich parametrd a vnéjsich
vlivi na pozadovana kritéria kvality. S jakou
pravdépodobnosti, resp. jak velkou mame Sanci
splnit pozadované kritérium kvality ndm ukaze
index dosazitelnosti. Vysledky cilené optima-
lizace nam také pomohu pfi zjiStovani a zajis-
téni stability a robustnosti vyrobniho procesu
dilu v pozadované kvalité.
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Obr. 2: Index dosazitelnosti

Pokud nelze pozadovana kritéria kvality dilu
dosahnout pouze vhodnym nastavenim tech-
nologickych parametrd, muazeme cilenou
optimalizaci vyuzit také pro nalezeni potreb-
nych zmén v konstrukci dilu nebo formy. To
znamena, ze muzeme upravit hodnoty tloustky
stén dilu, prdméry vtokovych kanall a vtoko-
vych Usti, prlibéh, vyvazenost a rovnomérnost
pInéni, polohu a rozméry zeber, temperacnich
kanall a dalSich konstrukénich parametrd, kte-
ré povedou k zajisténi stabilni vyroby dilu v po-
zadované kvalité.

Breite Rechts mom]

Optimalni hodnoty technologickych nebo kon-
strukénich parametrl jsou navrzeny umélou
inteligenci s ohledem na stanovena kritéria
kvality, ktera je mozné automaticky prevzit
z PMI nebo z méficiho planu. Pfipadné je moz-
né kvalitativni kritéria definovat ru¢né a poté je
nastavit jako cile optimalizace.

)

{ kruhovitosti dilu pomoci rovnomérnosti

Unikatnim systémem, ktery dokaze provadét
plnohodnotné automatické cilené optimaliza-
ce, vyuzivat moznosti PMI a méficiho softwaru,
je systém VARIMOS.

Optimaliza¢ni systém VARIMOS Vam poml(ze
rychleji a s minimem vasi prace ziskat vysledky
simulaci a hlavné vam pomdze souhrnné vy-
hodnotit vysledky vybranych simulaci. Vy-
konna uméla inteligence Vam také doporuci
optimalni feSeni na zékladé vami nastavenych
cild kvality.

Pokud stale simulujete ,starym dobrym” zpa-
sobem, iterujete manuélné. To znamena, Ze vy-
tvorite navrh, provedete simulaci, vyhodnotite
vysledky, néco zménite, znovu simulujete atd.
Je to opakujici se a zdlouhavy proces, ktery
vede k ,dostatecné dobrému” vysledku. Sys-
tém VARIMOS opakujici se ¢asti tohoto procesu

Obr. 4: Zdkladni okno s interaktivni zobrazenim vysledk( optimalizace pomoci systému VARIMOS

Zménou parametrii vlevo miiZete vyzkouset riizné vari
a vpravo okamZité zjistit, jaky vliv budou mit navrZzené
Sami ménte hodnoty
parametrd ...
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automatizuje. Umoznuje rychle vytvorit mnoho
variant navrhu, paralelné je simulovat a vy-
sledky s pomoci umélé inteligence souhrnné
analyzovat. VARIMOS véam nepredklada pou-
ze jediné ,optimalni” feSeni navrzené cernou
skiinkou. Spise vam predlozi navrh, se kterym
si poté mlzete ,hrat” — mizete libovolné ménit
nastaveni proménnych a sledovat, co a jak by se
zménilo, kdybyste to udélali jinak. Tim vam se-
tfi ¢as a poskytuje vam mnohem vice informaci
o chovani dilu.

Zakladnimi vysledky jsou okno s interaktiv-
nim zobrazenim vysledku, graficky znazor-
néné zavislosti a citlivosti pozadovanych
kritérii na ménénych parametrech, zhodnoceni
indexu dosazitelnosti kazdého pozadované-
ho kritéria a také navrh vhodného nastaveni
parametr(, pro dosazeni pozadovanych kvali-
tativnich kritérii, stability a robustnosti vyrob-

niho procesu. Jaké dalsi dulezité informace vy-
Ctete pfi praci s vysledky v interaktivnim okné,
zalezi jiz jen na vas.

Provadéni optimalizaci, pfipadné korekénich
smycek virtualné, tedy jiz ve fazi vyvoje dilu,

den vyznamny pfinos — ekonomicky.

Virtualni optimalizace, korekce nebo expe-
rimenty a zmény jsou rychlejsi a levnéjsi nez
fyzické korekéni smycky v dalsim pribéhu vy-
voje. Také prinadseji vice moznosti, abyste se
dostali za hranici pouze "dostatecné dobrého”
vysledku a ziskali optimalni, tedy skutecné
,dobry” vysledek.

Ucel a prinos tohoto fedeni je rychle, levné
a dukladné prozkoumat a vyhodnotit vice
moznosti, aby bylo mozné vyhnout se chybam,
jejichz oprava je po zhotoveni formy nakladna

PLASTSIM s.co.

Rychlé feSeni optimalizaci

* Citlivost
- Zjisténi vlivu proménnych na kvalitu dilu

* Robustnost
- ovéreni odolnosti a stability vyrobniho procesu

* Optimum
- navrh optimalnich konstrukénich a procesnich
parametr{

SVET @ PLASTU

Pokracovadni na strané 32



Pokracovani ze strany 31

Obr. 5: Ukdzka vysledku kontroly vnéjsi a vnitini kvality
vyrobeného dilu

nebo dokonce nemozna. A také prozkoumat
moznost lepSich feseni, ktera by optimalizovala
parametry jako je doba cyklu, spotieba ma-
terialu a energie pfi dodrzeni vSech pozadav-
k@ na kvalitu dilu. Tedy bez obétovani, snizeni,
jeho kvality. K tomu se vyuziva systematicka
virtualni optimalizace. Jejim nasazenim pred
vyrobou formy se dokdzeme vyhnout naklad-
nym, pfipadné i nevratnym chybam tim, ze se
predvidatelné problémy vcéas odhali a opravi.
Dal$im cilem je optimalizovat soucasné kon-

strukci dilu, formy, procesni parametry a vy-
bér materidlu. Tim minimalizujete pravdépo-
dobnost nemilych prekvapeni pfi vyrobé dilu
a maximalizujete $anci na dosazeni opravdu
vynikajicich vysledkd.

Optimalizaci nebo simulaci doporucené hod-
noty technologickych parametrd mohou byt
také preneseny prfimo do vstfikovaciho stroje
a nastaveny jako vychozi hodnoty technolo-
gickych parametrd pfi rozbéhu formy. Tim se
zkrati cas vzorkovani a dosahne se vyssi kvality
jiz u prvnich vzork.

BlizSi popis jednotlivych krokl a celkovych vy-
hod vyuziti automatické cilené optimalizace
vyvoje a vyroby plastovych dilt najdete na na-
Sich webovych strankdch www.plastsim.cz.

V textu jsou pouzity obrazky z programi
CADMOULD, VARIMOS, VGMETROLOGY
a VG STUDIO MAX, které jsou vyuzivany pfi
pouziti automatické cilené optimalizace pfi vy-
voji a vyrobé plastov§/ch dild.

o téchto programech nebo jejich vyzkouse-
ni na vasich projektech, nevahejte nas prosim
kontaktovat na e-mailové adrese
petr.suva@plastsim.cz.

Ing. Petr Siva

PLASTSIM s. . 0. Zjistit vice!

Jaké parametry lze vyuzit
k optimalizaci?
» Technologické parametry
- rychlost vstrikovani
- ¢as plnéni
- vstfikovaci profil
- teplota taveniny
- teplota formy
- dotlak - ¢as, hodnota, profil
- ¢as ochlazovani
- pratok temperacniho média
v jednotlivych kanélech
- teplota temperaéniho média
v jednotlivych kanalech
- material

» Konstrukéni parametry
- poloha vtoku
- tloustka stén v rGznych oblastech dilu
- primér vtokovych kanalG
- primeér vtokovych Usti
- primér temperacnich kanall
- pramér temperacni véze
- rozestup temperacnich kanald
- vzdalenost temperacnich kanald
od povrchu tvarové dutiny
- poloha zeber
- tloustka zeber

Novy DSC 300 Caliris®

Nejkomplexnéjsi a nejuSestrannejsi Diferen¢ni Skenovaci Kalonmetr

Proven Excellence

SVET PLASTU

pro zkb«@am maten?/na trhu

DSC 300 Caliris

Vybirejte DSCs:

Nejrobustnéjsim snimacem

Nejvyssi citlivosti

Nejvyssi rychlosti ohfevu a chlazeni
NejsirSim teplotnim rozsahem

INCOE?® International Europe

Technologie
horkych vtoku pro

BI@ Plasty

Carl-Zeiss-Str. 33 | 63322 Rodermark | DE

+49 6074 8907 - 0 | info@incoe.de

[HO7T RUNNER SYSTEMS
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Nova casticova pena

od spolecnosti BASF, podporuje napadi-
tost. Tato vysokovykonné casticova péna
na bazi polyamidl nabizi jedine¢né vlastnosti
pro pouziti na konstrukéni ucely a v akumula-
torech elektromobild.

||tramid® Expand, nova casticova péna

Diky své vysoké tepelné odolnosti a vynika-
jicim mechanickym vlastnostem pfi teplotach
nad 120 °C je tato péna idealni pro pouziti pfi
vysokych teplotach. Kromé toho se vyznacuje
mimoradnou chemickou odolnosti vici auto-
mobilovym kapalindm, coz ji zarucuje dlouhou
Zivotnost a spolehlivost.

Velkou vyhodou této nové pény je jeji prima
kompatibilita s existujicimi lisovacimi nastro-
ji EPP, diky cemuz predstavuje pro vyrobce
jednoduché a cenové vyhodné feseni. Péna je
kompatibilni s procesem katodového ponorné-
ho lakovani a dé se vyborné recyklovat. Spolec-
nost BASF tak pro plastovy primysl nanovo de-
finuje kritéria v oblasti inovaci a udrzitelnosti.

Doposud vyvinula spolecnost tfi druhy pény
Ultramid® Expand. Prvni druh pény je pfirodni
barvy s velikosti ¢astic 2,5 milimetru a objemo-

vou hustotou 290 gramu na litr. Z tohoto ma-
terialu je mozné vyrabét tvarované konstrukéni
dilce s hustotou ¢astic 340 g/I. Stejny produkt
kromé toho existuje i v ¢erné barvé s doda-
te¢nou tepelnou stabilizaci. Tretim druhem je
specialni produkt, ktery se skldda z drobnych
Castic s velikosti pouze jeden milimetr. Tento

Ultramid® Expand od spolecnosti BASF:
novativni feseni pro elekiromobily

Ochrana Komplexné 30 |33
cestujiicich ) geometrie 123

1] Konstrukéne r % oL Drziak &ldnkov
R dielce

Tepelna
odolnost Ochrana
akumulatora

material se hodi pfedevsim na velké konstruk¢-
ni dilce s fidce dimenzovanymi oblastmi.

Mezi oblasti vyuziti ¢asticové pény patfi mimo
jiné ochrana cestujicich, konstrukéni dilce,
ochrana akumulatoru, drzék akumulétorovych
¢lankd ¢i komplexni 3D geometrie.

Pro vice informaci naskenujte tento QR kéd:

O -BASF

We create chemistry

Potrebujete zvysit efektivitu a
produktivitu vyroby?

Jaké uvidite
robotické aplikace?

¢ Manipulace a montaz
* Svarovani, frézovani, brouseni
 Bin picking
* Kolaborativni robotika
* Autonomni robotika
 Pokro¢ilé metody navadéni robotd
* Paletizace v e-commerce
*0Obsluha CNC strojd
e Obsluha vstfikovacich lisd
* Robotické lakovani
* Robotické mazani

* Kamerova kontrola kvality

GUDEL O - GALAIEK

Partnership. With Guarantee.

Prijd'te kdykoliv Vam to v uvedenych
terminech vyhovuje, jen se prosim dopredu

registrujtena il

Potrebujete pomoci
s automatizaci?

Veletrh Robotickych Prilezitosti
v sidle spolecnosti FANUC, Praha 28.5. - 30.5. 2024 od 9:00 do 16:00

Prijdte na Veletrh Robotickych PrilezZitosti.

s unlimit

gl?m!‘(”m Gftkff?r{{: gEgnnE "SolidVision

e bezplatny vstup

e registrace nutna do 21.5. 2024

 (Cast omezena na 4 osoby z jedné firmy
e obcerstveni zajisténo po celou dobu

® bezproblémové parkovani

Chybi vam zameéstnanci?

FANUC

Zajimate se o roboty
a robotické periferie?

Radi Vam s nadimi technologickymi partnery a systémovymi integratory pomGzeme a poradime.

Jaké uvidite

partnerské produkty?

¢ Roboticka chapadla
* Brouseni a brusivo
* Pojezdy pro roboty
* Systémy pro lakovani
* Mazéni, Lepeni, Davkovani
* Sroubovaci systémy
* Svarovaci zdroje
¢ Senzoriku a bezpe¢nostni systémy
* Kamerové systémy a osvétleni
¢ CAD - CAM, skenovani
¢ Pfesnou mérici techniku
¢ Otocné stoly a vyménné systémy
e Obrabéci vietena
* Mobilni roboty
e Linearni technika, polohovaci systémy

20— Pscion - Aukomaon

ROBOTzE] ZSwC ALVARIS

PROTECT

Mitoyo QI ZBZZ HIWIN =wwwx_ AYES ®LAPP GEE> THE B

Soubézné probihaji
ve stejném arealu NORD PARK

I eﬂm ® Dny otevienych dvefi-vystava CNC strojd
a obrabécich technologii TEXIMP Praha“

Na akci je mozné dojit ¢i vyuZit kyvadlovou
dopravu zajisténou organizatorem.

své‘r@ PLASTU

HASLCO

100

The pioneer
of mouldmaking
for 100 years.

Budoucnost lokalizace forem
uvnitf budov

Presna technologie lokalizace v interiéru
pro monitoring vstfikovacich forem

Diky integraci pfesnych Sirokopas-
movych radiovych moduld a
inteligentni softwarové platformy
nabizi systém Mould Track pfesnost
lokalizace v realném ¢ase az na
nékolik centimetrd.

m Efektivni vyuziti zdroja

= Digitalni propojeni procest

u Optimalizace planovani vyroby
= Minimalizace prostoji

u ZlepSeni zajisténi kvality

u Vysoka flexibilita

Novinka

Mould Track

A5950,... -
A5958/...

Kontaktujte prosim svého
technického prodejce

www.hasco.com
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Stésti preje pripravenym

Jen malokdo se jiz pfimo ¢i nepfimo nesetkal
s pojmem ESG. Jde o tfi pismena, jeZ se stala
synonymem hned pro nékolik vzajemné pro-
pojenych standard(. Cilem soucdasné spolec-
nosti je pozadavky téchto standard( redlné
naplnit, resp. v mezicase se k jejich naplnéni
alespon co nejvic pfiblizit. Mozna se ptate, co
to znamena ¢i bude znamenat pro vasi ob-
chodni spolec¢nost, vase podnikani, co vlastné
budete muset prokazovat v oblasti Zivotniho
prostredi, socidlnich véci a spravy podniku ve
sméru ke svym spolupracujicim partnerdim
a odbératelim, abyste deklarovali udrzitelnost
vaseho podnikani, dodrzovani principt DNSH.

Financni instituce uz dnes sehravaji tlohu
poradcl, ktefi svym klientdim pomdhaiji s ori-
entaci v problematice sledovani, resp. aktivni-
ho ovliviovani dopadu jejich podnikani, a to
zdaleka nejen na Zivotni prostredi. CSOB Lea-
sing, velkd Ceska leasingova spolecnost, jako
¢len bankovni skupiny CSOB, je pfirozené sou-
Casti celého procesu. ,Je to logické, jsme na
zacatku investi¢niho fetézce, mizeme pomoci
zvyhodnit ty tzv. ,Cisté’ investice, pokud ne-
jsou jejich vyhody ocividné na prvni pohled,
coz mnohdy jsou, a naopak nepodporovat tok
penéz do tzv. ,Spinavych investic’” fika Jan
Kulhanek, Feditel tymu Rizeni a rozvoj komo-
dity stroj0, zafizeni a tézké dopravni techniky
CSOB Leasing.

ESG a nefinancni reporting

Z pohledu leasingové spolecnosti plati, Zze nez
povazovat ESG reporting za hrozbu a podni-
kani ohrozujici regulacni pozadavek, je lepsi
v dobé, kdy je v prostiedi malych a stfedné
velkych podnikd tato zaleZitost vniména jako
tzv. ,,nice to have®, v klidu a s rozmyslem pfi-
pravovat cestu pro postupnou zménu. Nyni
maji podnikatelé prilezitost vybudovat si re-
putaci ,green friendly” znacky a zaméfrit se
na to, co od nich bude v brzké budoucnosti
okolni svét vyZadovat.

Podstatou vykazovani ESG je zverejnovat
vybrané informace o operacich a rizicich or-
ganizace ve trech zdkladnich oblastech: spra-
va zivotniho prostredi, spole¢enskd odpo-
védnost a sprava spolecnosti. Klienti skupiny
CSOB maji jiz dnes moznost &erpat odbor-
né sluzby expertniho tymu se zkusSenostmi
v oblasti optimalizace procesu a Fizeni, ESG
pristupu a metodiky vyhodnocovani projek-
td ,zeleného” nebo ,udrZitelného” rozvoje
v ramci EU Taxonomie a nefinan¢niho repor-
tingu. Ten bude v blizké budoucnosti soucasti
tzv. Corporate Sustainability Reporting Di-
rective (CSRD).

Kde, jak a s ¢im zacit
V pripadé plastikarskych firem je samoziejmé
treba zohlednit specifika oboru, konkrétni

podminky toho kterého vyrobce, vzit v Uvahu,
a s vyuzitim znalosti ESG mantinel( pripadné
zkorigovat, strategické smérovani spole¢nos-
ti. Cestou nemusi byt pouze komplexni audit
monitorujici spolecnost jako celek a postupna
realizace navrhovanych opatreni, i kdyz tento
smér se zda byt z dlouhodobéjsi perspektivy
nejefektivnéjsi. Pokud se to v dané situaci
ukaze jako vhodnéjsi, mnohdy zatim postaci
zrealizovat i audit dil¢i. S minimalnimi vice-
naklady tak mdlzZete uvést do praxe opatieni,
kterd jsou zcela konkrétni, hmatatelnd, na
prvni pohled viditelna, méritelna a prezento-
vatelna.

Dobrou zpravou pro spolecnosti, které se
rozhodly prejit od slov k ¢inim je, Ze se pfipra-
vuje mnozstvi podplrnych dotacnich progra-
mG zamérenych na ,ozelenéni” firem napftic
ESG spektrem. Planovand subvence, at uz ve
formé klasické dotace Ci finan¢niho nastroje
s prispévkem, by v disledku méla pro podni-
katele generovat stejny nebo podobny efekt,
a to podporu do oblasti pofizovaci ceny inves-
tice. Vyznamnym benefitem ze strany Centra
dotaéniho poradenstvi CSOB Leasing by méla
byt pomoc pfi administraci potfebnych pod-
kladd. Jsme pripraveni zdjemcim Zadost véet-
né priloh kompletné pripravit a podat.

UZ nyni je jasné, Ze moznost Cerpani pod-
por bude ovlivnéna skutecnosti, zda se jed-
na o zadatele, jehoz hodnoty jsou v souladu
s principy ESG. A tim se vracime k Uvodni vété
tohoto ¢lanku: Symbolicky kruh se uzavira.

VYUZIJTE KOMBINACE

PORADENSTYf )
A FINANCOVANI
INVESTICE POD

JEDNOU STRECHOU:

© vyrazné slevy ze sluzeb dotaéniho

poradenstvi v pripadé financovani investice

s CSOB Leasing

@ akéni ceny financovani a finanéni produkty

na miru dotaénim projektdm

©® zjednodusSeny proces poskytnuti Gvéru po

schvaleni zadosti

@ snizeni Vasi administrativy diky komunikaci

s jednim partnerem

© radi poradime, kde, co, kdo a jak a pomizeme

i s tématem ESG

Spojte se s nami a kontaktujte Centrum dotaéniho

poradenstvi CSOB Leasing.

Vice informaci k ziskdte na csobleasing.cz nebo na

e-mailu dotace@csobleasing.cz

www.csobleasing.cz
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Jednoduse pro vas

CSOB Leasing

Biesterfeld

Competence in Solutions

Mame optimalni plasty
pro Vase aplikace.

YOUR
pOLYMERCOACH:

plasty pro naroéné aplikace

PEI § PPS
PESU  PPA  PCT
PSU || PA4.6
PA 61/6T § ECTFE, PVDF

SPS
PC PET
PC/ABS PBT
PC/ASA PBT/PET
BIO-CO-PET/G PAG6 / PAG.66
PK

konstrukéni plasty

POM
LCPA PAG
TPV PBT/ASA
PP-EPDM J PBT/SAN
PA10.10
PAG.10 / PAG.12

standardni HHASA  HHABS PP COMPOUNDS
plasty ASA B EE

SAN M-ABS DPE

SMMA MBS

GPPS PLA COMPOUNDS
SBS LDPE
S/B Copo LLDPE
mLLDPE

amorfni flexibilni plasty semikrystalické

Contact us:

Biesterfeld Interowa GmbH & Co KG
Ing. Vaclav Furmének, Mobile: +420 724 302756, v.furmanek-sr@biesterfeld.com, www.interowa.com, www.biesterfeld.com
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Veletrh

Robotickdch Prilezitosti 2024

i —

tradici vlastni akce formou veletrhu, kdyz

v kvétnu predlonského roku usporadala
akci priznacné nazvanou Veletrh Robotickych
Prilezitosti.

S polec¢nost FANUC Czech zalozila roce 2022

Na akci se formou prednasek a expozic s prak-
tickymi ukazkami robotu a robotickych techno-
logii prezentovala nejen FANUC jako hostitel-
ska firma, ale také 20 jejich partner(.

V roce 2023 do v navstévnosti veletrhu k dalSimu
nardstu, se 647 registrovanych navstévnikl ze
308 firem rozprostrelo jiz do 3 veletrznich dna.
Na kvétnovém tfidennim veletrhu bylo mozno
navstivit stanky 18 partnerskych firem, ke kte-

rym v lonském roce pfibylo i 15 partnerl z fad
systémovych integratorl. Samoziejmé byli
k dispozici FANUC experti. S nimi a se zastupci
vystavujicich partnerd mohli navstévnici disku-
tovat o moznostech feseni svych potfeb v ob-
lasti robotizace a automatizace vyroby.

V ramci veletrhu byly zastoupeny nejriznéjsi
aplikace robotl v fadé oblasti vyroby, mezi ni-
miz nechybély montaz, manipulace, svarovani,
lakovani, paletizace, brouseni, lepeni, bin-pic-
king a obsluha CNC stroji, a samozfejmé ani
kolaborativni a autonomni robotika.

Tuzeméti i zahrani¢ni vyrobci robotického pfi-
slusenstvi predstavovali rlizna chapadla, rych-
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FANUC

lovyménné systémy, pojezdy, ochranné na-
vleky na roboty, systémy pro mazani a lepeni,
Sroubovaci nastroje, svarovaci zdroje, vibracni
zasobniky a podavace, davkovaci systémy a na-
priklad také méfici techniku, kamerové systémy
a bezpecnostni oploceni.

Mezi vystavujicimi partnery byla fada znamych
i zatim méné znamych firem. Naméatkou uved-
me treba méfici techniku Mitutoyo, uchopo-
vaci a upinaci techniku Schunk, pohony Hiwin,
svarovaci systémy Fronius nebo chytré bryle
Ayes urcené pro vyuziti v primyslu. Spole¢nost
Penta Trading prezentovala elektroerozivni ob-
rabéci stroje, firma Guldel pojezdové systémy
pro roboty a mlada ceska firma Robot Protect
predstavila rucné S§ité ochranné navleky na
stroje, roboty a automatizacni zarizeni.

Predstavovanych produktu a feseni byla dlou-
ha fada a zajemci méli moznost si nejen vy-
slechnout fundovany vyklad vystavovatel(,
ale vétSinu produktu si doslova osahat a fadu
z nich vidét pfi praci.

Nejinak tomu bude i letos, kdy Veletrh robo-
tickych pfilezitosti probéhne jiz jako obvykle
ve 3 dnech a to od 28. kvétna do 30. kvét-
na 2024 vzdy od 9:00 do 16:00. Ucast pfisli-
bilo 20 partnerl z fad dodavatell robotickych
prislusenstvi a technologii. Oproti lonskému
roku navysili svou Ucast také systémovymi in-
tegratofi, ktery bude 18. A vSude okolo bude
k vidéni 30 robotickych aplikaci.

Navstivte letosni rocnik Veletrhu Robotickych
Prilezitosti a vyuzijte tuto navstévu efektiv-
né k ziskavani informaci, navazovani kontaktu
a neformalnim diskuzim z oblasti automatizace
a robotizace.

Vice informaci a registrace zde:

https://veletrh-robotickych-prilezitosti.
fanuc.eu

RadiciGroup Autolnsight

Navigating Materials, Driving Innovation
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We're already navigating.
Together, in the future.

We develop innovative, high-performance solutions for the automotive
sector. Discover, through our 3D navigation tool, how RadiciGroup
materials can make a difference and guide you towards increasingly

sustainable mobility.

RPOICI
CrOVE

Explore RadiciGroup Autolnsight at www.radicigroup.com
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Mereni ba

BV -

dilezita s

nimi rozpoznavacimi znaky kazdé znacky.

Zakaznici a uzivatelé poznaji pridruzenou
znacku jednoduse podle barev nebo jejich kom-
binace, aniz by vidéli jejich nazev. Vzhled s fi-
remnimi barvami odliSuje vasi vlastni nabidku
od konkurence. Rozpoznatelné a vidy konzis-
tentni barvy produktd plsobi zndmym dojmem.

Firemni barvy, symboly a loga jsou zaklad-

U Bosch Group je proto barva nedilnou sou-
¢asti nejen vzhledu znacky, ale také designu
produktu. Jako pfedni svétovy dodavatel elek-
trického naradi, zahradniho naradi, prislusen-
stvi k elektrickému néarfadi a méfici techniky si
Robert Bosch Power Tools GmbH, divize Bosch
Group, zaklada na konzistenci a vysoké kvalité
svych vyrobk(. Pokud jde o barvy, plati pfesné
predpisy a specialné definované odstiny. Ani
u naradi a prislusenstvi neexistuje volnost nebo
Siroka barevna tolerance. Pro implementaci ta-
kovychto specifikaci je nutna spolehliva a pres-
na metoda, ktera objektivné urci a vyhodnoti
jednotlivé odstiny.

Bosch Power Tools GmbH proto ve svém zavo-
dé v Leinfelden-Echterdingenu pouziva pfistro-
je pro méfeni barev od vyrobce Konica Minolta.
Diky tomu maji dily vzdy stejnou barvu, at’ uz
jsou vyrobeny z jakéhokoliv materialu. Probiha
zde také globalni sprava barev. Oddéleni odpo-
védné za technologii plastd pouziva spektrofo-
tometr Konica Minolta CM-3600A ke kontrole
vSech vzork( barev plastl pouzivanych v Bosch
Power Tools po celém svété bez ohledu na to,
zda se jednd o modry nebo zeleny pfistroj,
pouzdro nebo barevnou plastovou soucastku.

Méreni se napfiklad provadéji na plastovych
vzorkovych panelech dodavateldl a porovna-
vaji se se zavedenymi standardy. Kromé toho
se provadéji srovnavaci méreni na vylisovanych
plastovych soucastkach, krytech a kufrech pro
prenaseni naradi. Vysledky pak slouZi k validaci
granulatovych smési pro tyto produkty.

Ve vyrobné Bosch v Leinfelden-Echterdingenu
se rovnéz posuzuje vliv metamerie na jednot-
livé komponenty. U vzorkl s rdznymi spek-
tralnimi kfivkami se standardni hodnoty barev
hodnoti pro rGzné typy osvétleni. Mimo jiné se
pak pfifazuji a definuji hodnoty toleranci v za-
vislosti na typu svétla, které se daji dle potreb
z vyhodnoceni deaktivovat.

Jorg Albrecht, vyvojovy inZzenyr ve spolecnos-
ti Bosch Power Tools GmbH, popisuje méfici
zafizeni a jeho pouziti nasledovné: ,Instalace
a ovladani jsou jasna a intuitivni. Spektrofoto-
metr je robustni a pevné konstruovany. Kalib-
race je navigovana textovymi okny pri kazdém
restartu systému a v pfipadé chyb feSeni oka-
mzité upozorni uzivatele. Diky odkryté apertu-
fe Ize testovat i objemnéjsi komponenty, jako
jsou kufry na naradi nebo kryty strojd, aniz by
doslo ke zniceni vyrobku.”

Jednoduchy zpiisob prace je pfesvédéivy
,Pristroj je rychle pfipraven k pouziti a méri
co ma," vysvétluje Jorg Albrecht. Dalsi vyhodu
vidi pan Albrecht v tom, Ze software zafizeni
pro méreni barev vytvari a uklada dokumenty
v rdznych typech souborl. Namérené hodnoty
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pak Ize snadno vzajemné porovnévat v Excelu.
V souladu se svym mottem: ,Learning by do-
ing and testing” (UCit se praxi a testovanim) se
vyvojovy inzenyr spolec¢nosti Bosch sam naucil
zafizeni ovladat a experimentoval se zména-
mi nastaveni s naslednou kontrolou zobrazeni
hodnot. Diky barevnému vyhodnoceni tole-
ranci (zelena = OK), zluté (varovani) a cervené
(méreni neniv poradku) vidi i uzivatelé bez zku-
Senosti s mérenim barev, zda je vysledek v po-
zadované toleranci.

Uspéch diky piesnosti a rychlosti

,Jsme velmi spokojeni s pfechodem na sys-
tém Konica Minolta. Pfesné vysledky méreni
dostavame rychle a snadno a sdileni vysledkd
kontroly kvality splfiuje nase pozadavky. Se za-
kaznickym servisem Konica Minolta se tovarni
kalibrace provadi kazdoro¢né pfimo na misté,
takZe presnost méfeni pfistroje je bez velkého
Usili nepretrzité kontrolovana. Celkové vzato,
dokonaly vSestranny balicek, ktery nadmiru
spliuje kritéria pro profesionalni spravu barev
v primyslu.”

Jak dulezita mize byt barva?

V roce 2020 zjistila spolecnost Bosch jak du-
lezitd barva ve skutecnosti je. V roce 2018
vyrobce zménil odstin svého kutilského nara-
di a zahradni techniky na barvu ,Bosch Pale
Green”. O dva roky pozdéji se ale k ptvodni
zelené barvé s cervenymi ovlddacimi prvky
navrzeny o dva roky drive zlstal ale byl zkom-
binovan se zndmou klasickou zelenou barvou
,Bosch Classic Green”. Podle vyrobce rozsahly
prizkum mezi zakazniky ukazal, ze pravé tento
vzhled ocekavaji kutilové od elektrického na-
fadi Bosch.

ucast kazdeé zna

M«

ku

KONICA MINOLTA

Robert Bosch Power Tools GmbH

Robert Bosch Power Tools GmbH, divize Bosch
Group, je prednim svétovym dodavatelem
elektrického naradi, zahradniho naradi, pfislu-
Senstvi k elektrickému néradi a méfici techniky.
V roce 2022 vygenerovalo zhruba 20000 za-
méstnancll trzby ve vysi 5,9 miliardy €, z nichz
pfiblizné 90 procent pochézelo ze zahranidi.
Diky znackam, jako jsou Bosch a Dremel, se tato
divize stala symbolem Uzkych vztaht se zakaz-
niky a technického pokroku. Hlavnimi faktory
Uspéchu jsou sila a rychlost inovaci. V roce
2023 Bosch Power Tools uvedla na trh vice nez
100 novych produktd ve ctyfech obchodnich
oblastech elektrického naradi, zahradniho na-
fadi, pfislusenstvi a mérici techniky.

Konica Minolta Sensing Europe B.V.

Konica Minolta Sensing Europe B.V. je pred-
ni dodavatel systéml pro méreni barevnosti
a jeho hardwarova a softwarova feseni se pouzi-
vaji pro zajisténi kvality v rdznych vyrobnich od-
vétvich, jako je automobilovy prdmysl, vyroba
natérovych hmot a plastd, potravinarsky primy-
sl a aditivni pramysl, graficky primysl, ale také
vyroba chemikélii a farmacie. Inovativni feseni
vyrobce Konica Minolta podporuji cely dodava-
telsky retézec od vyzkumu a vyvoje pres zajis-
tovani kvality ve vyrobé, az po formulaci barev.

= Il i)

Giving Shape to ldeas

IKONICA MINOLTA

RETHINK COLOU

MANAGEMENT
SPEKTROFOTOMETR
CM-26dG

PRENOSNY SPEKTROFOTOMETR
SINTEGROVANYM LESKOMEREM (60°)

* Univerzalni vyuzitelnost a multifunkénost

* Idealni kombinace maximalni presnosti a uzivatelského komfortu
» Kompaktni, lehky a ergonomicky design

* Japonska preciznost a spolehlivost
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KUKA rozsifuje sve portfolio
autonomnich mobilnich robofy

0 KMR iisy a KMP 1500P

i ¥
-

X
=
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I |

nomnich mobilnich robotld (AMR) o mo-
bilni kobot KMR iisy a také o novou mobil-
ni platformu KMP 1500P.

Augsburg, cervenec 2023 - Pro flexibilitu
a spolehlivost v ndro¢nych podminkéch v sobé
zafizeni KMR iisy pIné integruje kolaborativni-
ho robota a prepravni plat-formu, zatimco zafri-
zeni KMP 1500P predstavuje inovativni mobilni
platformu. Obé zafizeni jsou optimalné vyba-
vena pro vyrobni zavody a sklady a jsou ideal-
nimi partnery pro koncept Pramysl 4. 0.

S polecnost KUKA rozsifuje svou fadu auto-

KMR iisy: Chytry vyrobni a logisticky partner
Mobilni kobot KMR iisy se rychle a bezpecné
pohybuje v pracovnim prostoru a Ize jej fle-
xibilné pouzivat na montaznich pracovistich,
v intralogistice i jako roboticky servisni systém.
Zahrnuje kolaborativniho robota LBR iisy, voli-
telné s nosnosti 11 nebo 15 kg, a mobilni plat-
formu, kterd unese az dalSich 200 kg. Kromé
certifikace ESD nabizi KMR iisy provoz s nizkym
obsahem ¢astic a nizkymi emisemi pro pouziti
v Cistych prostorach. Jeho programovaci ovla-
daci panel smartPAD pro, ovlada kolaborativ-
niho robota i mobilni platformu, aniz by bylo
zapotiebi daldi ovladaci zafizeni.

42 své‘r@ PLASTU

KMP 1500P: Maximalni efektivita vyrobnich
zarizeni

Mobilni platforma KMP 1500P je prikop-
nické automatizacni feSeni pro optimalizaci
intralogistickych proces(. Dokaze prepravit az
1,5 tuny Siroké skaly materialG a vyrobkd s pa-
sobivym zdvihem 60 mm a velkou presnosti
polohovani. Je nepostradatelnym partnerem
pfi pfipravé zbozi, zasobovani linek a bunék
materidlem a prepravé vyrobkl v technologic-
kém retézci.

Nova generace autonomnich mobilnich robott
KUKA

Nova generace AMR od spolecnosti KUKA
spliuje nejvyssi pozadavky Logistiky 4.0, vy-
znacuje se inteligenci, flexibilitou, bezpecnosti
a snadnym ovladanim. Zvolte opci 3D kame-
ry, bez-pecnostni laserového skeneru nebo
tiidu kryti IP 54, chcete-li zajistit spolehlivou
ochranu robota, jeho ndkladu a pracovniho
prostfedi. Diky diferencidlnimu pohonu a fle-
xibilité, tyto platformy vynikaji v dynamickém
a slozitém prostredi a také autonomné a efek-
tivné prizplsobuji své trasy. Diky indukénimu,
inteligentnimu nabijeni 24 hodin denné, 7 dni
v tydnu se roboty nabijeji v nabijeci stanici

KUIKA

nebo béhem pracovniho procesu. Pripadna
Udrzba je snadné a rychla jak u modelu KMR
iisy, tak i snadno vyménitelné fidici a spinaci
elektronice u modelu KMP 1500P. Novy inte-
ligentni sprévce vozového parku téchto plat-
forem KMReS, vyrazné zjednodusuje integraci
a poskytuje tak nakladové efektivni a bezpecné
feSeni.

Tyto snadno ovladatelné mobilni roboty zlep-
Suji procesy v (intra)logistice, zkracuji cas a sni-
zuji naklady. To je vyhodné jak pro velké spo-
lecnosti, jakoz i pro malé a stfedni podniky.

KUKA

KUKA je globalni spole¢nost v oblasti au-
tomatizace s obratem pfiblizné 4 miliardy
eur a zhruba 15000 zaméstnanci. Spolec-
nost sidli v némeckém Augsburgu. Jako
jeden z prednich svétovych dodavatell in-
teligentnich automatizacnich reSeni nabizi
KUKA svym zékaznikdim vSe, co potre-buji,
od jediného dodavatele. Od robotd a bu-
nék az po plné automatizované systémy
a jejich propojeni do siti na trzich, jako je
automobilovy primysl, elektronika, kovo-
vyroba a plasty, spotrebni zbozi, e-komer-
ce/maloobchod a zdravotnictvi. (k datu
31. prosince 2022)

K.D. FEDDERSEN
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Delivery
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Abraka dabra OEE.

Vurabejte vic, levnejl a efektivnel

ate v planu posunout vyrobu vys?
Zestihlit vyrobni procesy? Zlepsit je?
Samozrejmé, kdo by chtél stat na mis-
té. Ale otazka zni: odkud s tim zacit? Jesté nez
investujete miliony do novych stroju, zkuste vic
vyuzit ty stavajici. Odhalte slaba mista vyroby
pomoci ukazatele OEE.
Vypocet OEE
OEE (Overall Equipment Effectiveness), cesky
celkova efektivita zafizeni, je nejpouzivanéjsi
statistika, se kterou pracuje (nejen) manage-
ment vyrobnich podnikd.
Pro vypocet OEE (Cislo udavané v %) se pouzivaji tfi
veliciny, které si spocitate z naméfenych hodnot:
e dostupnost — pomér mezi casem, kdy je zafi-
zeni v provozu a planovanou dobou provozu

e vykon — pomér mezi skutecnou produkci
a teoretickou, planovanovanou produkci

e kvalita — pomér kvalitnich a neshodnych
kusu.

Tedy: OEE (%) = Dostupnost (%) x Vykon (%)
x Kvalita (%)

K redlnému vyhodnoceni parametru OEE je po-
tfeba sledovat vytizenost stroju, prabéh zaka-
zek a praci operatord. A bez automatického
sbéru dat pfimo ze strojd nikdy nebudete mit
dost nezkreslenych dat k tomu, abyste mohli
s OEE pracovat.

OEE 97%? To nebude Gplné spravné

Nemé cenu si lhat do kapsy, ve vétsiné provozu
se OEE pohybuje okolo 60 %. | to je obstoj-
ny vysledek, pokud je pravdivy a nezkresleny.
Neni totiz nic horsiho, nez zdmérné nepresna
data ve vypoctu.

Jak se v praxi ¢aruje s ¢isly? To (ndhodou) nékdo
zapomene brat zmetky jako NOK a OEE zlsta-
ne bez poskvrnky, zkresli rychlost vyrobniho
procesu nebo stroje, nebo vydavé poruchu za
planovanou udrzbu.

Pro¢ by vas mélo OEE zajimat?
e Snizuje naklady na opravy a udrzbu stroja.
Analyzou trend OEE mUZzete lépe planovat pre-

ventivni Gdrzbu, odhalit bliZici se poruchu, nut-
nost proskolit operatora nebo vyménit nastro;.

e Zvysuje konkurenceschopnost podniku.
Kdyz najdete pficiny, které stoji za vyrobou
zmetk(, vite, jak zvysit kvalitu / pocet vyro-
benych ks.

e PomUze vam s hodnocenim personalu.

e Zvysuje navratnost investic (ROI).
Potfebujete obhdjit investici do nového
stroje? Neni lepsi argument nez ¢isla a OEE
je rozhodné dostatec¢né vypovidajici. MGze
poukazat na rezervy ve vyrobnich kapacitach
a uz 10% zvyseni usetfi miliony, které by jinak
padly na novy stroj.

Vyrobni systém xMost MES

Vyrobni systém xMost MES je uréeny pro zékazniky se
zakazkovou i kontinudini vyrobou. Shira vyrobni data v rediném
¢ase a ta jsou pfes internetovy prohlize¢ dostupna odkudkoliv.

Kde Vam MES systém xMost pomze?
Potfebujete pravdivy pfehled o aktualni i historické vyrobée?

Chybi vam data pro diilezita rozhodnuti? Klesa vam ve vyrobé
kvalita vyrobkli nebo se zvy3uje prostojovost?

. Zoptimalizujete vyrobu, redukujete prostoje, zvysite
vykon a budete vyrabét efektivnéji.

‘ xMost obsahuje standardni nastroje pro propojeni se

systémy tfetich stran (ERP, dochdzkovymi systémy,
Power BI)

PILOTNI PROJEKT ZREALIZUJEME
ZA JEDEN DEN
- VYZKOUSEJTE S LICENCI
ZDARMA

Kde vzit data pro vypocet OEE?

O to se postara MES systém xMost. Je pfimo ve
stroji, kde monitoruje dulezité veliciny (vyrobe-
né kusy, otacky, teplotu, spotfebu el. energie
a dalsi). Soucasti reseni jsou dashboardy (re-
porty), ze kterych rychle a tfeba i z obyvaku
vyctete, jak na tom vyroba je.

_

VYROBA JAKO NA DLANI

Automatické alarmy a notifikace

xMost Vas upozorni formou e-mailu & SMS na
Jjakoukoliv nestandardnf situaci ve vyrobé.
Napfiklad prostoj trva déle nez..., nebo spotfeba
energie je vy33i nez..., atd.

e

Méteni spotteby elektrické energie

Dostaiite naklady na spotfebu elektrické energie
pod kontrolu. xMost spotiebu stroji zarovei
zméfi, na zkladé ziskanych dat snadno optimali-
zuje vyuZiti stroji.

xMost pro jakykoliv stroj

xMost je mozné vyuzit u viech strojii - od
modernich stroji, které komunikuji pfes
komunikaéni rozhranl, aZ po nejstarsi stroje, kde
data sbirdme z rozvodné skfine.

Z4dné pravidelné poplatky

xMost dodavéme do vlastnictvi, takze nebudete
platit zadné pravidelné poplatky za uZivani
systému.

@ 0 O

Muzete si zobrazit aktualni hodnoty, seradit si
efektivitu podle dnd, nebo zvolit ¢asové roz-
péti, které si chcete porovnat.

Vazne dostupnost? Hledejte priciny prostoju.
Trapi vas nizky vykon? Zamérte se na zlepsSeni
u nejcastéji vyrabénych produktd. Hapruje kva-
lita? S MES snadno odhalite, co za tim vézi.

Chcete vyrabet lépe, vic a levnégji?

své‘r@ PLASTU

Dejte nam vedet.

SILCTN
TABOREN

PP a PE kompaundy

s mineralnimi a vlaknitymi plnivy

¢ vysoka chemicka odolnost

* dobré zpracovatelské vliastnosti
e dobra UV odolnost

¢ vysoka tepelna odolnost

e 2vukoveé izolacni vliastnosti

<75

<75% <70*

SiRAN UHLICITAN MASTEK
BARNATY VAPENATY
<4Q% .
40 RUZNE TYPY
SKELNE VLAKNO A KOMBINACE PLNIV

More than value

Spole¢nost SILON byla zalozena v Ceské
republice jiz v roce 1950. Navazuje na tradici
vyroby umélého hedvabi podle vynalezu Otto
Wichterleho a je dobrym piikladem skvéle
zvladnuté transformace. Firma adaptovala
své vyrobkové portfolio s ohledem na dnesni
pozadavky moderniho plastikafstvi a ve svém
oboru se stala svétovym hracem. SILON vyviji,
vyrabi a dodéva smési na bazi polyolefinl
pro pouZziti ve stavebnictvi, automobilovém
pramyslu, potravindrstvi, ve zdravotnictvi

a dalsich pramyslovych aplikacich. Skupina
SILON provozuje své vyrobni zavody v Ceské
republice a v USA a planuje dalsi rozsiteni
vyrobnich kapacit.

Sortiment vyrobkd TABOREN® zahrnuje
rozsahlé portfolio plnénych smési na bazi
polyolefin(i s minerdInimi a vldknitymi plnivy.
Produkty znacky TABOREN® se Uspésné
uplatnuji na trhu jiz od roku 1984, kdy byly
specialné vyvinuty pro ¢eskou automobilku
Skoda.

Od té doby materidly TABOREN® ziskaly silnou
pozici v automobilovém primyslu a postupné
nasly své uplatnéniiv jinych prdmyslovych
odvétvich - ve stavebnictvi, v potravinaiském,
ve spotiebitelském prlmyslu i ve zdravotnictvi.

zdravotnické

G =
aplikace

v automobilo-

vém promyslu

vybaveni

Odbornici ve vyzkumném centru SILON CZ R&D
jsou pfipraveni pracovat na novych produktech
idedlnich pro vase podnikéani. Materidly
TABOREN® zaujimaji vyznamné misto na
¢eském trhu s plasty a jsou také soucasti rady
aplikaci mnoha evropskych vyrobcl. Smési
TABOREN?® jsou zalozeny na homopolymeru PP
nebo kopolymerni matrici a Ize je misit s jinymi
polymery (HDPE, LLDPE, POE, PB, EVA, EBA
atd.). Nepouzivanéjsimi plnivy jsou mastek,
skelna vlakna, védpenec a siran barnaty, ale Ize
pouzit i ¢edig, slidu, oxid kiemicity, wollastonit
nebo jejich rizné kombinace. Nové pInime
nase polymerni smési biomaterialy, jako je
napf. kdvova sedlina. Vynikajici zpracovatelské
vlastnosti jdou ruku v ruce s vyvazenymi
mechanickymi vlastnostmi, které Ize dale
upravit pfidanim fady stabiliza¢nich latek.

SILON je dale vyrobcem produktovych fad
nesoucich ndzev TABOREX® a TABOCAB®.
TABOREX® je sitovatelny polyethylen (XLPE),
ktery nachazi uplatnéni predevsim ve vyrobé
trubek na rozvody pitné vody a podlahového
topeni. Diky pevnéjsi strukture molekul
dosahuji vyrobky ze sitovatelného polyethylenu
vynikajici odolnosti vici chemikaliim, vici
starnuti i mechanickému poskozeni tlakem

stavebnictvi

@I n/\\

potravinarsky domaci
pramysl a elektrické

spotrebice

¢i ndrazem. Vyrobky z TABOREXU® splniuji
nejpfisnéjsi hygienické normy pro kontakt
s pitnou vodou.

Produktova frada TABOCAB® zahrnuje
kompaundy pro izolace a oplasténi kabeld
véetné specialnich kabeld k solarnim paneltim
nebo kabellm k bateriim elektromobild.

Vedle vyrobni ¢innosti SILON disponuje
rozsahlym R&D centrem, kde zaméstnava
desitky odbornik( a vyzkumnych pracovnikd.
Diky této odborné zakladné a mnohaletym
zkusenostem SILON nabizi moznost
optimalizovat vlastnosti materiald podle potieb
zédkaznika, popfipadé vyvinout zcela novy
produkt. SILON také poskytuje sluzby v rdmci
zakazkové kompaundace ze surovin zékaznika.
Od 1. ledna 2024 se toto odborné pracovisté
transformovalo v samostatnou firmu, SILON CZ
R&D s.r.0. Pod touto hlavickou nové poskytuje
svoje profesionalni sluzby nejen matefské
firmé, ale i externim subjekttm.

Diky zkusenostem s dodavkami do vice nez
45 zemi svéta je SILON spolehlivym partnerem
mnoha prednich vyrobcl plastikaiského zbozi.

Své poptavky zasilejte na silon@silon.eu

SILON.EU
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NORMALIE STRACK

pro vstrikovaci a strizné nastroje

i
| - =
své'ro PLASTU

VODICi A BEZUDRZBOVE VODICI ELEMENTY

VSEOBECNE PRISLUSENSTVI

NARADI A POMOCNE PRISLUSENSTVi

VYHAZOVACi A STRIZNE ELEMENTY

PRIME ODFORMOVACI ELEMENTY

NEPRIME ODFORMOVACiI ELEMENTY

HORKE KANALY A TEMPEROVANI

Vyhradni zastoupeni firmy STRACK Normalien pro CR a SR:

KLINOVE JEDNOTKY,

SIBRY )
VMM~ STRACK

PRUZINY i

NORMALIEN

Novy konstrukéni prvek  GTRAGK

Prvni Sibr, ktery umoznuje odformovani dilt
s negativnim uhlem ve dvoukomponentnich NORMALIEN

vstrikovacich formach

« Sibr se vysune do predni polohy a pfi vstfikovani prvni soucasti se uzamkne. Jezdec zUstava v predni poloze,

aby nedoslo k poskozeni dilu.
« Po otoceni nastroje se provede druhy pfitlak, ktery uzamkne Sibr pro zastrik druhého komponentu.
Kdyz je dil hotovy tak se pfi otevreni formy vtahne Sibr zpét do nastroje — do vychozi polohy.

Priklad 2K vstrikovany dil:

Jezdec je v pfedni poloze a je zajistény,
nastrikne se prvni komponent.

Jezdec zUstava v predni poloze,
forma se otodi do vstrikovaci polohy 2
a nastrikne se druhy komponent.

own
n‘\w“ A

Nastroj se otevre,
jezdec se zasune zpét do vychozi polohy.
2K dil je odformovan.

STRACK ' =y

NORMALIEN horké vtoky

Vyhradni zastoupeni
pro Ceskou republiku
a Slovenskou republiku
www.strack.cz

VMM s.r.o.
Tel.: +420 59 661 86 72
www.strack.cz

strO PLASTU




NiZKOTEPLOTNI |
PECE

SV 2400 Mk.lI

Zpracujte plast, gumu, elektrické soucastky, kompozity

pfi nizsich teplotach. Pofidte si komorovou ¢i priibéznou
nizkoteplotni pec LAC. Za vice jak 30 let vyvoje jsme ziskali
znacné know-how v suseni, vytvrzovani, temperovani,
vypalovani, vulkanizaci a predehifevu. Nabidneme vdm léty

provérené sériové i zakdzkové modely.

PECE A SUSARNY

PRUBEZNE
A ATYPICKE

Témér 20 000
PECE vyrobenych peci

af

6 zakdzkovych
projektd mési¢né

-|
=

/ \ Y
e

—y
W
Dodévéme do
35 zemi svéta

KOMOROVE
SUSARNY

LAC, s.r.0.

Topolova 933
Zidlochovice
667 01

Ceska republika

+420 547 230 016
info@lac.cz

www.lac.cz

Vyberte si pec Ci susarnu ze Siroké
nabidky sériovych modelli nebo
nds kontaktujte a navrhneme vam
zafizeni na miru.

své'r PLASTU

THE FACTORY AUTOMATION COMPANY FANUC

Objevte novy plné elektricky
vstrikovaci lis

v v

ROBOSHOT rada a-SiB - Nejvyssi presnost, opakovatelnost a spolehlivost

FANUC

ROBOSHOT

0f-S2201B

UZAVIRACI SiLY OD
50T DO 220T

VYSOCE VYKONNE UZIVATELSKE
ROZHRANI FANUC PANEL iH

PLUG-AND-PLAY INTEGRACE
FANUC ROBOTU JAKO STANDARD

VYLEPSENE Al FUNKCE PRO
PREDIKTIVNi SLEDOVAN{ TESNOSTI
A STAVU OPOTREBENI{ ZPETNEHO
VENTILU

NEPREKONATELNE NiZKA
SPOTREBA ELEKTRICKE ENERGIE

B2 PO ELE DV Q NOVE SOFTWAROVE FUNKCE

WWW.FANUC.CZ
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PrusalLab

predstavuje unikatni 3[3 tistenou trofej
pro viteze I']EJVl:jSSI ceske basketbalavé
souteze ke 100. v(roci basketbalu v Cechach

rusalab - prototypovad dilna Josefa
PPrﬁ§i — s hrdosti oznamuje dokonceni

a predstaveni nové putovni trofeje pro
vitéze Kooperativa Narodni basketbalové ligy
pfi prilezitosti 100. vyro¢i basketbalu v Ce-
chach. Unikatni pohar, vytistény z kovu, ponese
jméno Jifiho Zidka a po pfistich 10 let o néj bu-
dou bojovat nejlepsi ceské basketbalové tymy.

Trofej, pojmenovana po legendarnim ceském
basketbalovém hraci Jifim Zidkovi st., ponese
nejen jeho jméno, ale i kus jeho basketbalové-
ho dresu — legendarni ¢islo 10 — symbolizujici
jeho vyznamny prispévek k ¢eské basketbalové
historii.

Za designem pohéru stoji architekt Petr Vacek,
ktery ho navrhl specidlné pro 3D tisk z kovu.
O ten se, pomoci technologie SLM (Selective
Laser Melting), postaral Ustav pro nanomate-
ridly Technické univerzity v Liberci.

V PrusalLabu vznikla pomoci CNC obrabé-
ni spodni cast trofeje s plaketami, na které se
v pristich letech budou laserem gravirovat jmé-
na vitézd. Dominantou poharu je pak basketba-
lovy mic s oplasténim z transparentni prysky-
fice nesouci v sobé fragmenty 24 karatového
zlata.

,Bavi nas hledat presahy 3D tisku a poukazovat
na rlizné moznosti jeho vyuziti. Tady sehral kli-
covou roli nejen v prototypovani trofeje. Mam
radost, ze umime diky PrusalLabu propojovat
svéty — nasi expertyzu vyrobit témér cokoliv,
znamenity parametricky design Petra Vacka,
pokrocily 3D tisk odbornikl z TUL a svét spor-
tu.” fikd CEO Prusa Research Josef Prisa.

,Dnesnim dnem zavrSujeme vice nez rok trva-
jici praci. Jeji vysledek je pro nas zasadni hned

@'M

z nékolika dlvodu. Véfime, Ze ndm pfinese pre-
sah mimo basketbal i sport. Zapada do vznika-
jici strategie sledujici moderni trendy ve spo-
le¢nosti a ve sportu. V neposledni fadé — pohar
nese jméno Jifiho Zidka st., basketbalisty stoleti,
ve chvili, kdy slavime vyroci 100 let organizova-
ného basketbalu v Ceskoslovensku,” vysvétluje
marketingovy feditel CZ Basketball Martin
Peterka.

.Jsme velmi radi za moznost pfispét k realiza-
ci tohoto dila a lze fici, Ze nas spolecny pro-
jekt posunul v oblasti 3D tisku kovl o stupinek
vyse,” fikd Michal Ackermann, expert na 3D
tisk z libereckého vyzkumného centra CXI TUL.

V nésledujicich deseti rocnicich Narodni bas-
ketbalové ligy budou tymy soupefit o tuto
unikatni trofej, ktera nejen reprezentuje jejich
sportovni Uspéch, ale i spojeni s historii ceské-
ho basketbalu a jeho vyznamnymi postavami.
Prusalab je prototypova dilna pod kridly Jose-
fa Prasi a Prusa Research, kde mohou své pro-
jekty rozvijet makefi, kutilové, studenti archi-
tektury, designu, podnikatelé, zkratka vsichni,
ktefi maji vizi a chut tvofit. Zaklada si na inovaci,
vzdélavani, podpore kreativity a kultivaci ¢eské
maker scény a je hrdy na sv{j pfinos v podobé
této vyjimecné trofeje pro Cesky basketbal.

Technické specifikace poharu:

vyska: 63 centimetrd

vaha: 15 kilogram

PODSTAVEC:

« vrchni a spodni ¢ast vyrobena CNC soustru-
Zenim a frézovanim z nerezové oceli

 osazeny vyfrézovanymi a laserem gravirova-
nymi mosaznymi cedulkami

PRUSA |LAB

» CNC soustruzena a laserem gravirovana mo-
sazna vsadka s logem soutéze

« vnitfni ¢ast resend FDM 3D tiskem z Prusa-
ment PC Blend Carbon Fiber (PCCF)

SIT:

« tisk na 7 kusd v XCI TUL z nerezu 17-4PH
« svarovani technologii TIG

« brouseni svarl

e omilani

Mic:

« tisk na 18 kust v XCI TUL z nerezu 17-4PH
« svarovani TIG

e brouseni svaru

« vyroba resinovych dild s pouzitim 23,75 kara-
tového zlata a pigmentd

« brouseni dild do pozadovaného tvaru

Vérime, ze tato trofej poskytne inspiraci
pro dalsi generace basketbalovych nadéji
a pFiznivct tohoto vzrusujiciho sportu.

JEDNODUCHOST SE POTKAVA
S EFEKTIVNIM VYKONEM

precisionMolding

dokonaly uvod do svéta
plné elektrického vstrikovani plastt

Vase vyhody
Optimalizovany pomer ceny a vykonu
pro Sirokou $kalu aplikacf
Vysoka efektivita diky pIné elektrické
koncepci stroje
Zkracené dodacf Ihdty

Zjistéte vic
o strojich fady
precw Mo\dmg

RKUBOUSER

TECHNOLOGIES AND INSTRUMENTS
CERTIFIED PARTNER OF

Obchodni a servisni zastoupeni strojtl a robotd KraussMaffei pro Cesko a Slovensko

Krauss Maffei

Ceska republika

KUBOUSEK s.r.o0.

Lidicka t. 1937, Ceské Budéjovice
+420389043 111
km-obchod@kubousek.cz
www.kubousek.cz

Slovenska republika
KUBOUSEK SK, s.r.o.
Vinarska 1006/7, Luzianky
+421(0)37 22237 30
km-obchod@kubousek.sk
www.kubousek.sk
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Easypure,

iINnovativni systém pro odstraneni VOC
zodpovedneé za zapach

On

. |

|
|

O Piovan

Foto 1: Easypure systém

Recyklovany granulat bez zapachu

Hlavni problémy, jenz vznikly spolu s rostoucim

pozadavkem na plastové vyrobky obsahujici

nezanedbatelné mnozstvi recyklovaného ma-

teriélu jsou:

+ Dostupnost kvalitniho recyklovaného mate-
rialu

» Dopad kvalitativnich parametrd recyklova-
nych materiald na finalni vyrobek

V soucasnosti logisticky retézec polyolefin(
jako rHDPE, rLDPE a rPP neni schopen uspokojit
vSechny pozadavky trhu na recyklovany material
a je mnohdy spojen s kompromisy ve vztahu ke
kvalité a plvodu materialu. Toto je velmi ¢asto
vztazeno k nedostate¢nym mechanickym vlast-
nostem a problémim se zdpachem a emisemi.

Recyklacni a kompaundacni linky obecné
pracuji dobre ve vztahu k produkci granulatd
s charakteristikami pozadovanymi pro aplikace
vstfikovani. Pouziti vhodnych filtrd umoznuje
vyrobu kompoundi s akceptovatelnymi tech-
nickymi parametry. Problém zépachu a obsahu

své'r PLASTU

VOC vsak zlstava. Extruzni systém recyklacni
linky obvykle odstrani tyto substance pouze
Castecné a tyto zlstavaji zachyceny v roztavené
hmoté uvnitf produkovaného granulatu. Proto
je zapotrebi instalovat do extruzni linky systém
schopny odstranit plyny a zapachy prispivajici
k tvorbé nepfijemnych emisi tak, abychom za-
jistili kvalitni finalni granuldt a ochranili zdravi
a komfort uzivateld vyrobka.
Easypure systém je nabizen spolecnosti Piovan
jako podpora svétu extruze a vstfikovani obec-
né, se zamérenim na materialy obsahujici recy-
klované materialy, ¢i lépe na materidly majici
problémy s emisemi a zapachem.
Hlavni vyhody jsou:
« Vyssi kvalita recyklovaného materialu
« Moznost pfistupu na trhy se specifickymi po-
zadavky

Siréi pouzitelnost recyklovanych materiali

Uspora energie a ochrana pracovniho pro-
stredi

chytry deodorizacni systém

« Prispévek k dosazeni FDA specifikaci pro re-
cyklované materialy

Vyssi kvalita recyklovaného materialu

Easypure otevird fenomén uvolfiovani nesta-
bilnich substanci provazejicich ohrev granu-
latu. Dodavané teplo take akceleruje process
difuze substanci pohlcenych v minulosti pred-
chozim findlnim vyrobkem. Tyto substance nyni
v granulatu migruji smérem k povrchu a pak se

Piovan

PiovanGroup

stavaji emisi. Zahfivani je provadéno konstant-
nim proudem vzduchu, jenz prochazi skrze cely
sloupec materialu obsazeného v deodorizacni
nasypce. Vzduch nedopravuje pouze teplo pre-
déavané do granuli, ale pfispiva také k odstrané-
ni nestabilnich substanci.
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soasoan

Untreated
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Foto 2: Efektivita deodorizacniho procesu s Easypure

Deodorizacni oSetreni je protazeno v Case do
okamziku dosazeni prahové koncentrace, po
niz nezadouci substance jiz nemohou tvorit
nepfijemny zapach. Dosazeni této hranice je
nemozné bez pouziti zafizeni jako je Easypure,
pokud pouzivdme pouze horké ¢isténi a prani
recyklovanych materiald pochazejicich z post-
-spotrebitelskych zdroj.

Moznost pristupu na trhy se specifickymi
pozadavky

V minulosti byly post-spotfebitelské recyklo-
vané materialy pouzivany zejména pro vyrobu
produktl bez specifickych organoleptickych
pozadavkd, jako jsou rlzné nadoby, potrubi,
zemédélské félie atd. S cilem recyklovat co je
mozné, mnoho firem identifikovalo mozné apli-
kace, ale problém zapachu a emisi byl velkym li-
mitem. Role kompaundacnich linek se stava kli-
covou. Ve skutecnosti mizeme diky deodorizaci
dodavat ekologicky akceptovatelny produkt,
jenz je srovnatelny s originalnim materialem.
Nyni napfiklad interiér automobilu a HVAC sek-
tor jiz pouziva termoplatické kompaundy splfu-
jici standardy s jasné stanovenou hranici maxi-
ma koncentraci zakadzanych substanci, intenzitu
zapachu, a moznou tvorbu zamlzeni a Zloutnuti
v prostoru pasazérd. Diky pouziti Easypure je
mozné tyto materidlové limity snadno dosah-

nout. Tento proces je dokonce nezbytny, pokud
pouzivame vys$si procenta recyklovanych gra-
nulatd z post-spotrebitelského odpadu.

Sirsi pouzitelnost recyklovanych materialG

Adaptace procesu Easypure upravuje pouziti
vysSich objemu recyklovaného granulatu do
findlnich kompaundl a umoznuje predstaveni
novych produktl na trhu, ekologickych a srov-
natelnych s produkty vyrobenymi z original-
nich materialG. Producenti takovych kompaun-
du se pak stavaji velmi zadanymi.

Uspora energie a ochrana pracovniho prostiedi

Easypure systém nepoméha pouze kvalité
kompoundace, ale pokud je vybaven vhodnou
izola¢ni sadou limitujici prenos tepla pfi do-
pravé granuli z extrudéru do deodorizacni na-
sypky, pak vyrazné redukujeme energetickou
narocnost ohfevu horkého vzduchu.

Obecné deodorizéry pracuji v otevieném cyklu
a procesni vzduch nasycen nestabilnimi a za-
pachajicimi organickymi substancemi je vypus-

tén do okolniho prostredi. Z tohoto dlvodu
je doporuceno vybavit deodorizér zafizenim
Condenso, kondenzacni jednotkou Piovan,
pro zachyceni substanci vznikajici deodorizaci.
Optimalni kondenzacni teplota je fizena a mo-
dulovéana pritokem vody skrze vyménik tepla,
redukujice spotfebu energie chladice a spotre-
bu chladici vody. Condenso mUze byt vybaveno
aktivnim uhlikovym filtrem pro dalsi zachyceni
substance, jenz nejsou zkondenzovany.

Chytry deodorizacni systém

Pokrocila verze Easypure nabizi vyhodu PLC fi-
zeni celé deorodizas¢ni skupiny. HMI interface
je vybavena dotykovym displejem, jenz jednu-
duse navadi obsluhu skrze monitorovani a na-
staveni parametrd, jako jsou optimalni teplota
deodorizace, rezidenéni doba granulatu uvnitf
nasypky, pratok vzduchu a alarmové hlaseni
umoznujici véasny zasah a jasnou identifikaci
situace. Tato verze také zahrnuje monitoring
zapachu, Odor minder, ¢i presnéji elektronicky
nos pro chytrou deodorizaci.

Odor Minder je diky sérii specifickych senzord
schopen monitorovat faze deodorizace a na-
vigovat obsluhu za Ucelem optimalizace pro-
cesu. Senzory identifikuji specifické substance,
které jsou zakladem zapachu a jejich sledova-
ni v case je zakladem optimalnich parametrd
deodorizacniho cyklu bez nutnosti proces pro-
dluzovat. Toto stanovuje excelentni pracovni
bod garantujici energetickou Usporu.

Easypure Advance je pfipraven na “chytrou
deodorizaci " a inteligentni integraci s Odor
Minder pro automatické nastaveni procesnich
parametr( podle redlného stavu deodorizace.

Prispévek k dosazeni FDA specifikaci pro
recyklované materialy

Podle pokyntd FDA ,Pouziti recyklovanych plas-
tickych materialll v potravinarskych obalech:
voditko pro primysl” recyklovany granulat
schvélen pro kontakt s potravinami musi spl-
novat urcité limity tykajici se obsahu nebez-
pecnych substanci. Proto firmy zabyvajici se
recyklaci post-spotrebitelského odpadu musi
adaptovat vyrobni systémy zajistujici jejich do-
sazeni. Easypure se stava ve vsech pohledech
nastrojem zlepseni kvality a eliminaci nestabil-
nich substanci, které mohou byt ¢asto Skodlivé
pro finalniho spotrebitele.

Mezindrodni strojirenskg veletrh 2024
se zameri na klicova promyslova témata

d 8. do 11. fijna 2024 se na brnénském
Ovystaviéti uskutecni jiz 65. ro¢nik Mezi-

narodniho strojirenského veletrhu. Na
jednom misté se tak navstévnici budou moci
seznamit s novymi pramyslovymi fesenimi
a vyrobnimi postupy. Spole¢né s MSV se letos
konaji i specializované veletrhy IMT, PLASTEX,
FOND-EX, WELDING a PROFINTECH.

Obrabéni a tvareni, digitalizace i 3D
technologie

Zvyraznénym tématem bude diky veletrhu IMT
obor obrabécich a tvarecich strojl. Firmy se za-
méfi na inovace a trendy v odvétvi a predstavi
i fadu modernich technologii. DalSim dilezitym

tématem bude digitalizace prdmyslu. V expo-
zicich napfi¢ vystavnimi pavilony budou pre-
zentovany inovativni pristupy. Projekt Digitalni
tovarna 2.0 ukaze cestu smérem k efektivnéjsi
a inteligentnéjsi vyrobé. Vyznamnou roli bu-
dou hrat na veletrhu také progresivni techno-
logie profesionalniho 3D tisku. ,Novinkou na
MSV bude téma primyslového designu, ktery
se stava v dnesni dobé neodmyslitelnou sou-
Casti uspéchu,” uved| Michalis Busios, feditel
veletrhu. V diskuzich a pfipravovanych prezen-
tacich firem budou zastoupeny i energetické
Uspory a optimalizace vyuzivani energie ve
strojirenskych provozech. Po lonské Uspésné
premiére se vrati také projekt Contact Ukraine

umoziujici propojeni ¢eskych firem s ukrajin-
skymi partnery.

Bud'te soucasti veletrhu

Mezinarodni strojirensky veletrh umoznuje na
jednom misté komplexné predstavit primyslo-
vé inovace z riznych obord. Jedna se o vhodnou
prilezitost oslovit odbornou cilovou skupinu
zakaznikd, pricemz 85 % navstévnik( se Ucastni
rozhodujicich jednani ve firmach. O atraktivité
veletrhu svédci i to, ze pramérné travi navstév-
nik na veletrhu 6 hodin. ,Dle nasich prizkumd
panuje mezi Ucastniky veletrhu dlouhodobé
vysoka spokojenost. Pripravovaného rocniku
se planuje zGcastnit 81 % navstévnik(,” upresnil
Michal Svoboda, mluvci veletrhu.

Ohlédnuti za aspéSnym MSV 2023

64. rocnik Mezinarodniho strojirenského vele-
trhu vzbudil u odborné verejnosti velky zajem
a presvédcivé obhdjil smysl veletrhu v dobé
digitalni transformace primyslové vyroby.
Expozice 1312 vystavujicich firem ze 43 zemi
obsadily 10 pavilonG brnénského vystavisté.
Celkova navstévnost se za Ctyfi veletrzni dny
pfiblizila k 60000 lidi. Osloveni vystavovatelé
se shodovali, Ze lonsky roc¢nik MSV probéhl
v pozitivni atmosfére dané vysokou navstév-
nosti a zejména kvalitou jednani.
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65.—————>
MEZINARODNI Easypure Polymery bez zapachu

STROJIRENE
VELETR

Easypure je zafizeni navrzeno pro odstranéni
zapachu zpUsobeného tékavymi latkami, jenz
tvori nepfrijemny zapach, zejména v odpado-
vych plastech v pribéhu recyklace.

Recyklovany granulat vysoké kvality

Rozsirené uplatnéni recyklovanych
materiall

Nakladové efektivni reseni

Vysoky stupen odstranéni kontaminace

PIna kontrola procesu

PokrocCila verze Easypure integruje systém
monitorujici zapach s nazvem “Odor minder”
(elektronicky nos), ktery pouziva specifické
senzory monitorujici zapachajici substance, a
timto optimalizuje parametry procesu odstra-
néni zapachu. Toto umoznuje “chytré odstra-
néni zapachu” automaticky korigujici parame-
try procesu dle aktualniho stavu a pfindsi
efektivitu a Usporu energie.

~11.10.2024
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VYVOJ AVYROBA VYTLACOVACICH NASTROJU A ZARIZENI

KONTAKT ‘ .
Prof. Ing. Vladimir Sedlafik, Ph.D. www.polyenvi2l.cz " P O I y E n V I 2 1
hlavni manazer centra, sedlarik@utb.cz nck21@utb.cz

Narodni centrum kompetence om pU

polymernich materialu a technologii
pro 21. stoleti -

PolyEnvi21 nabizi spolupraci v oblasti
cirkularni ekonomiky a udrzitelnosti.

extrusion specialist

V ramci cinnosti narodniho centra kompetence jsou aktualné reseny dilci vyzkumné projekty zamérené na uplatnéni environmentalnich principt
vprocesech vyuZivajici polymery a technologie spojené s jejich zpracovanim. Konkrétné se jedna oprojekty zamérené na zvyseni efektivity
automatizovaného tridéni plastového odpadu, mechanickou, chemickou a biologickou recyklaci plast(, vyvoj novych materidlovych systémi se
specifickymi funkénimi vlastnostmi nebo také valorizaci odpadni biomasy na prekurzory polymer(. Vyznamnou roli pfi vybéru a nasledném reseni dilci
projektli centra PolyEnvi21 je kompatibilita vyvijenych feSeni s legislativou a potfebami praxe. Vysledky se opiraji o komplexni analyzu Zivotniho cyklu
daného procesu.

Resitelské konsorcium je tvofeno 11 firmami, 7 vyzkumnymi organizacemi a 4 klastry. Koordinatorem projektu je Centrum polymernich systému Univerzity
TomaseBative Zliné.

Konsorcium PolyEnvi21 je otevieno spolupraci zejména v oblastech:

« implementace vystupt dil¢ich projektd v praxi,
+ orientace vyzkumnych aktivit,

« spoluprace na navaznych projektech,

« sdileni znalosti,

« diseminace vysledku reseni a dalsi.

V pfipadé zajmu o spolupraci se prosim ozvéte nize uvedeny kontakt.

Cirkularita

Ay J Biologicka
~ recyklace

Legislativa

7 N € o
ZASTOUPENI FIREM:

Email: nck21@utb.cz IHB ECHENBINEEFIING SCHWI NG

COMPANY LTD
TECHNOLOGIES GMA

Technologické agentury CR v ramci Programu

Narodniho centra kompetence (¢. projektu Tn02000051), LINKY A ZARIZENI KOVOVYCH DILU A NASTROJU A PRISLUSENSTVI

Tento produkt je spolufinancovan se statni podporou LABORATORNI’ TERMALNI' CISTENI' PLOCHE HLAVY
¢ R

www.tacr.cz

COMPUPLAST s.r.0., J.A. Bati 5542, 760 01 Zlin, Tel: +420 576 510 015 ~ www.Compuplast.cz
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Troji pfinos ultrazvuku

Vysoce presne svarovani nouzovych odplyrovacich systémuo

proces spojovani pro utésnéni membrany

v nouzovém odplyfnovacim systému. Na
zakladé uzké spoluprace s ni pak byla spolec-
nost Herrmann Ultraschall nejen schopna vy-
vinout idealni svafovaci proces pro tyto pod-
minky, ale navic jesté identifikovat dalsi oblasti
vyuziti ultrazvukové technologie, diky ¢emuz
vyroba systému jesté nabrala na efektivnosti.

Spoleénost KACO hledala presny a rychly

Jednou z centralnich komponent nouzového
systému pro odplyfnovani baterii KACO je jem-
na membrana vyrobena z polytetrafluorethyle-
nu (PTFE), coz zajistuje nutné vyrovnani tlaku.
V ramci projektu svafovani spojd se spolec¢nosti
Herrmann bylo prvnim tkolem spojit tuto citli-
vou komponentu s plastovym krytem.

Vyzva: Navzdory své nizké hmotnosti a mir-
nému zaobleni musi byt membrana pfipev-
néna presné do stfedu krytu. Protoze vSechny
komponenty svafovaného dilu se presné spo-
juji jedna k druhé, mize nevhodné umisténi
membrany narusit jeji funkénost v systému. Ale
vzhledem k tomu, Ze se jedna o bezpecnostné
kriticky prvek pro vozidla pohanéna baterii, je
nutné, aby byla zarucena neustale.

Hleda se cista technologie spoje

KACO se z rlznych divodl rozhodla nepouzit
obvyklou metodu bondingu membran k plas-
tovému krytu. Bylo zfejmé, Ze tento proces by
ztizil presné vystiedéni membréan v disledku
deformace. Kromé toho by vytvrzovani lepidla
prodlouzilo vyrobni ¢asy a chemické latky by
u jemné membrany mohly negativné ovlivnit
jeji prostupnost.

KACO se tudiz rozhodla spolehnout se na ultra-
zvuk jako Cistou a rychlou spojovaci technolo-
gii, kterd by v porovnani s procesem bondingu
adhezivy také mohla usetfit energii a zdroje.
Béhem kratké doby po zadani poptavky byla
spole¢nost Herrmann schopna predvést prv-
ni zakladni testy dokazujici, Ze by membra-
na mohla byt spolehlivé a pevné pfipevnéna

@@M

k plastovému krytu ultrazvukem. Plsobenim
tlaku sonotrody na membranu béhem procesu
svafovani nepredstavovalo lehké zaobleni zad-
ny problém. Pdvodni vlastnosti materidlu jem-
né membrany zlstaly zachovény i po svafovani,
a to bez pouziti dalSich spojovacich latek.

Individudlné navrzeny pracovni upinaci pripravek
zarucuje, Ze je membrdna presné utésnena ve stredu
plastového krytu.

Individualné, pneumaticky, bezpecné

Aby se zajistilo presné vystredéni spojovaného
kusu ve zpracovavaném dilu, byl na miru vy-
vinut upinaci pfipravek a nasledné integrovan
do drzéku obrobku. To operatorovi manualni
pracovni stanice usnadni optimalni umisto-
vani membréany pro proces svarovani a zabra-
ni sklouznuti spojovaného kusu. Pfi testovani
svarovani byl tento upinaci pfipravek stale ob-
sluhovan manuélné, ale u sériové vyroby bude
fizen automaticky pneumatikou.

Kombinace takového individuélniho upinaciho
pripravku a pfizpisobeni parametr(i svarovani
zajistila pfesné utésnéni membrany. Kvalita vy-
sledku svafovani byla hodnocena na snimcich
v pficném rezu. Byly potvrzeny vysledky poca-
tecnich testl svafovani: Pod mikroskopem bylo
dosazeno materidlové pevného spoje mezi
membranou a plastovym krytem, coz zcela spl-
fiovalo pozadavky zékaznika.

___“a Herrmann
W

Ultrazvuk

Viyrez zndzornuje homogenni spojeni materialu mezi
membrdnou (bild) a plastovym krytem (tmavé sedd).

Objeveni potencialu dalSiho pouziti

Navic k utésnéni membréany tym inzenyrd Herr-
mann predved! dalsi potencidlni vyuziti ultra-
zvukové technologie, které by mohlo pfispét
k rychlé a bezpecné sériové vyrobé zpracova-
vaného dilu.

Spole¢né byly vyvinuty dalsi svafovaci pro-
cesy, napriklad navareni plastového vika pro
nouzovy odplyfiovaci systém na plastovy kryt
s utésnénou membranou. KACO kladla velky
dlraz na vzajemné spojeni materiall mezi obé-
ma spojovanymi kusy. Tento pozadavek byl jiz
implementovan pfi prvnich testech svarovani
v laboratofi.

Jesté vhodnéjsi pro zapousténi pouzder

Aby byla zajisténa bezpecnost baterie, montuji
se do boxu baterie Ctyfi takovéto nové vyvinuté
nouzové odplynovaci systémy. Za timto ucelem
se do plastového krytu zpracovavaného dilu
pridavaji dvé pouzdra na systém. Protoze tento
proces lze také realizovat pomoci ultrazvuku,
KACO se zde po konzultaci s tymem Herrmann
Ultraschall rozhodla také divérovat spolehlivé-
mu procesu spojovani.

PFi zapousténi pouzder lezi sonotroda pfimo na
konektorech a stimuluje jejich vibrovani pro-
stfednictvim vibraci ultrazvuku. Zvuk se prenasi
skrze pouzdra do umélé hmoty krytu, coz zpU-
sobuje jeho taveni. Tato tavenina vtéka do draz-
kovani pouzder, kde vznikd pevny spoj. Tento
typ zapousténi je Setrny vici materidlu a zaro-
ven zajistuje vysledek s dokonalym vzhledem.

Navarenim vika na plastovy kryt byl identifikovdn
druhy pripad pouZiti ultrazvuku v radmci aplikace
a Uspésné implementovdn.

Ultrazvukovy proces byl také tspesne vyvinut v tzké koordinaci pro zapousténi pouzder do plastového krytu.

Blizka spoluprace odhaluje plny potencial
ultrazvuku

Projekt svarovani spoji mezi spole¢nostmi
KACO a Herrmann ilustruje riznorodost tech-
nologie svarovani ultrazvukem. Od utésnéni
membrany pres svarovani dvou komponent
z umélé hmoty k zapousténi pouzder do krytu
nabizeji spojovaci procesy enormni pfidanou
hodnotu pfi kazdém procesnim kroku s pres-
nymi, Cistymi a rychlymi spoji.

Klicem je zkuseny odbornik v oblasti ultrazvu-
ku, ktery dokéaze blizce spolupracovat se zakaz-
nikem, aby identifikoval jeho potreby a poradil
mu ohledné aplikace spojovaci technologie. To
umoznuje uplatnit plny potencial ultrazvuko-

vého svarovani pro ekonomickou a efektivni
sériovou vyrobu.

Nouzové odplyinovaci systémy pro bateriové
clanky

Nékolik minut, které mohou rozhodnout o vsem:
Nouzové systémy pro odplynovani baterii zajis-
tuji strategické odvzdusnovani prehratych ¢lanka
v pripadé nouze. Vzniceni ¢lankd baterie to sice
nezabrani, ale proces to oddéali. To cestujicim
v elektrickych vozidlech poskytne dostatek casu
na Unik do bezpeci. Zatimco mnoho nouzovych
odplynovacich systémU se smi pouZit pouze jed-
nou, KACO vyvinula reverzibilni systém, ktery se
mUize pouzivat opakované. To ma vyhodu v tom,
Ze jejich funkénost Ize testovat a ovérovat predem.

O spolecnosti Herrmann Ultraschall

Jako specialista v oboru ultrazvukového
svarfovani komponent z umélych hmot,
spole¢nost Herrmann vyviji bezpecné
a ucinné svarovaci systémy jiz déle nez 60
let. Prostrednictvim sluzeb Herrmann Engi-
neering déla radost zakaznikim po celém
svété pres 600 zaméstnancu. Hlavni zasada
.BONDING — MORE THAN MATERIALS" je
zalozena na vzajemném respektu a spo-
lehlivé spolupraci. Herrmann tak zajistuje
dlouhodobé udrzitelny a ekonomicky pro-
ces svarovani jako davéryhodny poradce.

www.herrmannultraschall.com

O spole¢nosti KACO

KACO GmbH + Co KG, dcerina spolecnost
Zhongding Group, je jednim z celosvétové
prednich vyvojart a vyrobcl vysoce pres-
nych feSeni tésnéni orientovanych na aplika-
ci pro automobilovy a strojirensky prdmysl.
Spolecnost se sidlem v Némecku je charak-
teristicka nejvyssi kvalitou tésnéni i inova-
tivni silou a je povazovana za uznavaného
odbornika na poli vyvoje a vyroby. KACO ma
Sest zavodl v Némecku, Rakousku, Madar-
sku, Ciné a USA a své vyrobky distribuuje po
celém svété. Jako blizky partner automobi-
lového a dodavatelského primyslu drzi spo-
le¢nost tempo s vysokymi naroky a technic-
kymi zménami v oboru po desitky let.

www.kaco.de/en/

Okamzité cenove nabidky plastovdch dild
vurabengch metodou CNC

Umela infeligence urychluje procesy kalkulaci a objednavani ve spolecnosti Ensinger

h &ﬁml g
Nova platforma TECAPART poskytuje podporu pri
kalkulaci a objedndvani hotovych dilii obrabénych na
CNC strojich z vysoce vykonnych a technickych plasti.

podporuje své zakazniky pfi realizaci CNC

projektll pomoci inovativniho on-line por-
télu. Nova platforma TECAPART umoznuje efek-
tivni kalkulaci nakladd a jednoduché objednavani
hotovych obrabénych dil(i z technickych plastd.

Spoleénost Ensinger, specialista na plasty,

TECAPART poskytuje zakaznikdm spolehlivé
okamzité nabidky frézovanych dili, soustru-
zenych dild a soustruznicko-frézovanych dild
a umoznuje jim pohodIné objednavat tyto
presné komponenty on-line. Po nahrani CAD
modelu a souboru ve formatu PDF nacte inte-
grovany nastroj prislusné parametry pomoci

umélé inteligence. Siroka nabidka 25 vysoce
vykonnych a technickych plastd, jako jsou PEEK,
POM nebo PA, nabizi spravné feseni pro kaz-
dou specifikaci. V pfipadé potreby je k dispozici
tym zékaznické podpory s rozsdhlymi odbor-
nymi znalostmi.

,Portél jsme vyvinuli, abychom co nejvice zjed-
nodusili kalkulaci a objednavani dilG obrabé-
nych metodou CNC,” vysvétluje Patrick Ruf,

At uz se jednd o prototypy, nebo sériové dily —
TECAPART poskytuje zdkaznikiim okamzité nabidky
frézovanych, soustruzenych a soustruznicko-
frézovanych dilt na miru.

Ensinger ce

obchodni feditel spolecnosti Ensinger. ,Kro-
mé urychleni procesd nabizi TECAPART nasim
zdkaznikGm i vyhodu nepretrzitého pristupu
k Siroké skale sluzeb. Ve spojeni s vysokou do-
stupnosti materialu a strojd zarucuje efektivni
proces tvorby nabidek, Ze nasi zakaznici obdrzi
hotové dily v co nejkratsi dobé.”

Spolecnost Ensinger ma ve Ctyrech vyrobnich
zavodech pfipojenych k platformé celkem vice
nez 200 modernich CNC obrabécich stroju.
Kromé soustruzeni a frézovani nabizi spolec-
nost Ensinger i dalsi sluzby, jako je mezitem-
perovani, brouseni a lesténi konstrukcnich dild.
Kazdy vyrobeny dil je peclivé testovan v sou-
ladu s normou EN ISO 9001:2015, aby bylo za-
jisténo, Ze vyrobek spliiuje nejvyssi standardy.
Platforma TECAPART byla v Ceské republice
spusténa v lednu.

Podrobné informace: https://www.ensinger-
plastics.com/cs-cz/obrabene-dily/tecapart
Kontalkt: tecapart@ensinger.cz
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Vsirik

vani plas’rD =
praktficka vdro

ba bez plgtvani

Ing. Jan Svoboda MBA, JAN SVOBO[JA s.r.o., Ceska republika, Brno

Uvod

Vstrikovani plastd je komplexni disciplina, do kte-
ré vstupuje zna¢né mnozstvi faktort. Na vstriko-
vaci nastroj (formu) je mozné se podivat pohle-
dem tepelného vyméniku — coz je velmi dobry
zpusob, jak optimalizovat proces vstfikovani.
Nicméné jak se v prabéhu ¢asu méni kvalita
plastovych granulatd, dostava se stale castéji
do popredi pohled na nastroj, jako cyklicky za-
tézované, tlakové zafizeni. Nejblizsi analogie je
v tomto pripadé Dieseldv motor. Do plastl se
totiz stéle Castéji pridavaji:

Mazadla

Plastifikatory

Retardéry horeni
Plnidla
Antioxidanty

UV stabilizatory

Antimikrobialni prisady
Vazebna ¢inidla

Typicky priklad vyvoje (rozuméj zmén) plastovych
materidldi je z archivu firmy JAN SVOBODA s.r.o.

Vstupni podminky:
Uzivatel (vstfikovna) vice jak deset (!) rokl se
kupoval stale stejné oznaceny material PP

Forma, ktera cca 10 let bez problém vstfikova-
la dily z PP, pfimym vstfikovanim, do osmi du-
tin, bez jakychkoliv problémd najednou zacala
vykazovat problémy.

Popsané chovani (problémy):

Po deseti letech bezproblémového vstfikovani
zacalo dochazet bud k tahani vlasd ne jedné
lince horkych trysek. Pokud se snizila teplota
formy, tak se sice vyresil problém tahani vlas(
na jedné strané, ale na strané druhé se u vtoku
zacala objevovat zatuhnuta Stépinka zamrznu-
té plastu ve vstfikovacim otvoru. Systém ne-
bylo mozné vybalancovat. Bud tahani vlast na
jedné strané formy, nebo premrznuty vstriko-
vaci otvor na druhé strané formy.

Postup feseni:

Postupné byly vylouceny mechanické, teplot-
ni a technologické problémy. Detailni rozbor
vstfikovaného materialu nalezl nové pridavané
mazadlo do materialu, kvili lepsi zatékavosti.
Ackoliv tedy byl material deklarovan jako na-
prosto shodny, jeho vlastnosti byly jiné. Pro-
blém byl po zjisténi této informace vyresen.

Vstfikovany materidl se tedy v ¢ase méni. Co
z(stava je, Ze stresovany razantnim tlakovym
nartstem béhem vstfiku, coz je vzdy prova-
zeno enormnim zvysSeni teploty. Kombinace
teploty a tlaku je pficina mnoha defektl na
vstiikovanych dilech. Napfiklad oddéleni slou-
¢en s nizkou molekulovou hmotnosti, nebo
tzv ,weldline” tedy studené spoje NE spojené-
ho materialu. Je nutné si uvédomit, Ze tlakové
a teplotni namahani se nachazi pred celem ta-
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veniny a v vzduchové kapse, do které se vylu-
Cuji spaliny ze zpracovavaného materialu.

Obradzek 1 oddéleni sloucenim
s nizkou molekulovou hmotnosti

Obrazek 2 Odlouceni materidlu na cele
taveniny a nespojeny materidl za prolisem

Také je potreba si uvédomit, Ze degradace ma-
teridlu, mé vliv nejen na vysledny vystrik, ale
také na ocel samotného nastroje. Zanesené
Stérbiny u Celisti, tlakové rez na délici roviné,
zména lesku formy atd. Enormni prehrati stla-
¢eného vzduchu pred celem taveniny prehfiva
pravé Celo taveniny. Lokalné prehraty material
pak determinuje paleni materiélu, prestfiky, vy-
paleni formy atd.

Definice problému pfes stavovou rovnici plynu

Pro zakladni zvédoméni si problematiky degra-
dace vstrikovanych materialG pravé diky aditi-
vim pridavanych do zakladni matrice, kvili
zlepSeni vlastnosti vstfikovaného dilu, nebo
zjednoduseni vstfikova iho procesu se da velmi
efektivné vyuzit vlastnosti spalovaciho dieselo-
vého motoru.

Uz i nazev defektu ,spaleného materialu” které
mu se fika diesel efekt, jednoznacné odkazuje
pravé na zvysovani kompresniho poméru v du-
tiné formy (analogie naftového motoru) a s tim
souvisejici navySovani tlaku a teploty.

Stavova rovnice plynu jednoznacné rika, ze
pV=nRT (1)

kdy n a R jsou konstanty daného plynu. P je tlak
plynu, V je objem a T je teplota.

Jednoduchym prevedenim konstant na jednu
stranu rovnice, pak velmi jednoduse ukaze pro-
blematiku chovani zavieného vzduchu o pu-
vodné atmosférickém tlaku. Zjistime, ze jsou-li
,n" a ,R" konstaty, pak kalkulace proménnych
Lp" V" a ,T" se musi rovnat této konstanté.

pV/T=nR (2)

Jinak receno, ménim-li objem vzduchu (snizuji),
pak musi tlak i teplota nardstat.

£

SVOBODA

rozdil je v kvalité

Obecné se pro nastartovani diesel efektu po-
vazuje zvednuti kompresniho poméru zhurba
16 — 25x, v zavislosti na dalSich proménnych.
Odlu¢ovani aditiv ze vstfikovaného materialu
pak napoméha ,zahofeni” stla¢eného vzduchu
pred taveninou.

Obrazek 3 Komora spalovaciho motoru

Pri vstrikovani zkuSebniho télesa bylo dosaze-
no kratkodobého narlstu tlaku na koncovém
bodu plnéni az k hranici 2.668 bar a zaroven se
zvedla teplota az k hodnoté 1.100 °C!

Vyjdeme-li z analogie chovani dieselového
motoru s velmi podobnym chovanim vstfikova-
ci formy (cyklické tlakové a tepelné namahani)
a uvédomime si prevedenou stavovou rovni-
ci (2) pak je logicky dovoditelné, ze problém
s diesel efektem je v kazdé formé, véetné deg-
resivni kfivky efektivity vyroby.

Nicméné jak bylo ovéreno pokusem s ,fire pis-
ton”, ne vzdy se diesel efekt projevi na strané
materialu (rozuméj — ne vzdy material zahofi
a ukaze problematiku spatného odvzdusnéni.

Zakladni pravidlo odvzdusnéni fika, Zze to, ze
nevidim na plastovém vystriku diesel efekt, na-
prosto neznamend, ze nemam problém s od-
vzdusnénim! Problém diesel efektu se muze
projevit vypalenou formu, nebo znicenym vy-
hazovani - viz obrazek 4.

Pro eliminaci negativnich jevl, souvisejicich
s cyklickym tepelnym a tlakovym naméahanim
formy, spolu s Unikem spalin je tedy nutné ap-
likovat dostate¢né dimenzované odvzdusnéni.

Pokracovadni na strané 62

AIR
PRODUCTS

Kryogenni technologie

pro zpracovani plastl a pryze

Inovativni reSeni vyuzivajici technické plyny vam zajisti:

» zvyseni vykonu,
« zlepseni kvality vyrobkad,

* sniZzeni provoznich vydaju,

KRYOGENNT UPRAVA PLASTU A PRYZE

Kryogenni deflashing je proces vyuzivajici velmi nizkou
teplotu kapalného dusiku ke zmrazeni a zkrehnuti
pryzovych nebo plastovych vyrobkd pfi odstranovani
otfepl nebo nalitkd. Tryskani mraziciho média, napf. pfi
bubnovém omilani, zajisti efektivni odstranéni otfepl
a nedokonalosti z vnitini i vnéjsi strany.

ZMENSENT CASTIC PLASTU, PRYZE A CHEMIKALII

Kryogenni technologie mleti PolarFit® pouziva kapalny
dusik k ochlazeni vstupniho materidlu pred, nebo
béhem mleti, pro dosazeni zkifehnuti, nebo zabranéni
jeho roztaveni ¢i rozkladu teplem vznikajicim pfi
mleti. Kryogenni mleti je vysoce efektivni zejména

Kontaktujte nas pro nezavaznou konzultaci

« zkraceni doby vyrobnich cykl(,
e snizeni mnozstvi odpadu,

« zvySeni bezpecnosti.

u tézko zpracovatelnych materiall, nebo materiald
citlivych na teplo. Dosahuje vy$siho vytézku dcastic
v pozadovaném rozméru, vyssi kvality produktu
i rychlosti vyroby a vys$si bezpecnosti procesu diky
inertnosti dusiku.

VYTVRZOVANI PNEUMATIK

Kryogenni vytvrzovani pneumatik pfi jejich vulkanizaci
pomoci vysoce Cistého dusiku je proces, ktery vyuziva
dusik jako flexibilni a inertni tlakové cinidlo. Po nahrati
parou se pneumatika ve formé plni vysokotlakym
dusikem pro efektivni vytvrzovani. Zvysenim tlaku bez
extrémnich teplot dusik zlepSuje kvalitu pneumatik
a umoznuje optimalizaci cyklu vytvrzovani.

Nasi vysoce kvalifikovani odbornici identifikuji oblasti pro mozna zlepseni a navrhnou feseni podle vasich potreb.

V nasich zkusebnach zpracuji vase vyrobky a presné urci nejvhodnéjsi kryogenni technologie vyuzitelné ve vasem

procesu.
AIR PRODUCTS spol. s r.o.
T: 800 100 700

E: infocz@airproducts.com

© Air Products and Chemicals, Inc., 2022 (43956) 352-23-002-CZ

airproducts.cz
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Nicméné POZOR! Stavajici praxe jednoznacné
dokladd nedostatecnou efektivitu standard-
niho obvodového odvzdusnéni. Ani ne tak
z pohledu odvodu vzduchu (i kdyz i tam jsou
jednoznacné pripadové studie dokladujici niz-
kou efektivitu ,old-style perimetr gas venting”.
Hlavni obtiz standardniho odvzdusnéni pomo-
ci drazek v délici roviné okolo obvodu vstfi-
kovaného dilu je mimo vysokou a nardstajici
zmetkovitost, primarné je up-time formy.

Pokracovani ze strany 61

Jako typicky priklad je mozné uvést (interni ar-
chiv autora) tento priklad.

Obrazek 4 Poskozeny vyhazovac
po cca 15.000 cyklech

Vyhazovac na obrazku 4 vykazuje jasné znaky
tlakového zadirani (galling), véetné kavitacniho
poskozeni. Pfi kavitaci vznikaji dutiny (bublin-
ky) vyplnéné vakuem. Jinak feceno tahové sily
v kapaliné prekonaji kohezni sily a zacinaji vzni-
kat ,bublinky vakua”. Tato dutina je tedy ,vypl-
néna” vakuem. Nasledné se zacne plnit plyny
z okoli. Pfi vyrovnani tlaku dojde k implozi (de-
-facto ,vbuch” — opak vybuchu) a vznikla razo-
va vina za¢ne oddélovat (vytrhavat) zakladni
material formy, nebo vyhazovace.

NarUstajici pocet poskozenych forem, zkraco-
vani casu mezi udrzbami pak ved| firmu JAN
SVOBODA, k vyvoji nového typu odvzdusnéni.
Vysledkem je odvzdusnovaci systém HelixPin,
ktery ma tyto zasadni vyhody.

Vynikajici a staly odvod plyndG z dutiny formy
Systém je samodistici a tim podstatné prodlu-
Zuje zivotnost formy

Vynikajici odolnost proti premazani

Protizadiraci povlak eliminuje problematiku
gallingu, pokud se namazat zapomene

Tlakovéa odolnost umoznuje nasadit odvzdus-
néni i v blizkosti vstfikovacich bodd

Pro srovnani stejnd forma se systémem Helix-
Pin po 90.000 zdvizich:

Jak je vidét na obrazku 5, systém odvzdusnéni
HelixPin jednoznacné vyresil problematiku tla-
kového zadirani a kavitace ve formé. Na misté
oznaceném zelenou Sipkou se je mozné pozo-
rovat lehké Usady spalin, které se nestihli vycis-
tit béhem poslednich cykld. V tomto pripadé
stacilo vzit Cistici utérku a setfit Usadu pfimo ve
formé na stroji.

Obradzek 5 preventivni prohlidka
po 90.000 zdviha

Takto inovovana forma bez dalich problému
funguje a prodlouzeni vyrobnach davek, bez
nutnosti rozborky a sborky ma pozitivni vliv na
financni zdravi vstrikovny.

Zaveér

Kombinace stale castéji pridavanych aditiv
do plastd, predikuje diferentni chovani forem
a vyzaduje inovativni feSeni a odlisny zpusob
navrhu a udrzby forem. Zatimco chovani ply-
nu v dutiné formy zlstava konstantni, aditiva
v plastech podstatné méni rovnici a nuti firmy
hledat ekonomické reseni problém, ktera adi-
tiva pfinaseji.

Metody fesSeni odvzdusnéni, které byly platné
pred padesati lety jsou dnes z ekonomickych
dlvodl nerentabilni. Praxe, determinovana
ekonomickym tlakem odsunula obvodové od-
vzdusnéni na druhou kolej a ke slovu se stale
Castéji dostavaji inovativni systémy odvzdus-
néni, jako je napriklad Ecovent, SGDE ventil,
nebo pravé HelixPin.

SVET PLASTWU Svétplasti . 2/2024 - special PLASTEX - MSV Brno (8. - 11. 10.) vyjde 16.9. — uzavérka 19.8.

plAst Q

jako special a medialni partner veletrhu s masivni predveletrzni distribuci v rémci CR a na Vystavisti

pak po celou dobu veletrhu, distribuovan s podporou BVV na vsechny vystavovatele.

MSV2024  Terminové tedy s moznosti véasného anoncovani a pozvani na vas stanek.

TEGH news

elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s asopisem stTO PLASTU

nejrychlejsi cesta, jak

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu
a technologii s nim svazanych, na striktné vyselektované,
jmenné, konkrétni mailové adresy kompetentnich osob.

VSechna vydani TECHnews najdete ke staZzeni na webu Svéta

plastl - www.svetplastu.eu

védét — kazdé tri tydny

vydani plné novinek,
¢lankd, aplikaci,
tiskovych zprav

INZERTNI TECHnews VARIANTY

varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
- cena 22000,- Ké -
individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy

(1500 kontaktt) s pouze inzerci a PR vasi firmy.

Vase informace se v koncentrované podobé dostane k odborné verej-

0 sobé v plastech dat

nosti k vyrobnim firmam. Tento mailing Ize realizovat mimo standardni
vydani TECHnews
- cena 45000,- Ké -

mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews

—vase komercni sdéleni je soucasti téla mailu
- cena 33000,- Ké -
banner TECHnews 193x40 mm
- cena 6500,- K¢ -

TECHnews je distribuovan v rdmci plastikarského segmentu a technologii

s nim svazanych, na striktné vyselektované, jmenné, konkrétni mailové

adresy kompetentnich osob. Publikovani kratkych tiskovych zprav,
novinek, aplikaci je ZDARMA, rozsahlejsi materialy po dohodé.

Vice informaci a kompletni nabidku moznosti spoluprace ziskate

na tel. ¢isle 606 715 510 — Mach Petr, nebo mailu mach@machagency.cz

Svét plasti — plastikarska publikace, vycha’zn’ dvakrat rocné, samostatné neprodejné, ¢. 2?_ kvéten 2024, misto vydavani: Kolin.
Vydava: mach agency s.r.o., 1C0:27659259, Vrchlického 951, 280 00 Kolin 4, MK CR E 19493, ISSN 1804-9311

@OM

Vytvarej — Pouzivej — Recykluj

Ve spoleCnosti BASF véfime v udrzitelnou
budoucnost plastd. Spolupracujeme se zéka-
zniky a partnery po celém svété na novych tech-
nologiich umoznujicich design pro obéhovost, snizit
emise CO, a dat plastovym odpaddm novy Zzivot.
Spole¢né chceme zlepsit zplsoby, jak jsou plasty
vyrabény, pouzivany a opakované vyuzivany,
a objevovat zcela nova freSeni pro—obéhove
hospodarstvi. Na co jesté ¢ekame?

Pojdme to urychlit.

plastics.basf.com

Go!Create

welcometo #ourplasticsjourney

O =BASF

We create chemistry

své'rO PLASTU



Systémy horkych vtok(

Nase standardy pro
Vase individualni reseni

Modularita nasich standardizovanych komponentl pro
horké systémy Vam umoznuje flexibilni kombinace pro
realizaci Vasich individuéalnich projektd.




