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elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s ¢asopisem své'r PLASTU

Jak se relevantné a jedinecné dostat ke vSsem vystavovatelim? Viozte vas
tistény material do odborného plastikaiského titulu Svét plasti. Profesionalni
roznos od BVV, naklad pro veletrh MSV 2019 1400 vytiski, cena 19000,- K¢.
Moznost vkladu do celého nakladu Svéta plastu 10 000 vytisku, cena 39000,- K¢.
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medialni partneri veletrhu MSV Brno 2019

Navstivte stanek Svéta plasta v hale G1 - €. 91, dejte si kavu a domluvme moznosti spoluprace.
Tésim se na Vas

PLASTEX Sk J2E

Kontakt: telefon 606715510, e-mail mach@machagency.cz

Inovace HASCO HASCO

Technika normalizovanych dilii pro formy a nastroje. Enabling with System.

Vyznamné rozsifena nabidka vyrobkl z ploché

oceli se zhruba 2000 novymi rozméry se vy- N

znacuje vysokou presnosti a kvalitou povrchu. / \

Nové vyrobky, jako jsou ploché vyhazovace

s prodlouzenou délkou listu, prinaseji celou ‘_*.'\\\ )

fadu inovativnich feSeni pro plné funkéni vy- < \-.-"\\,_/

-

hazovani vyliskd z forem. Kompaktni, presné
gravirovana znackovaci razidla umoznuji cisté
a jasné odformovani.

/

Rozmanitou nabidku komponentt pro tempera-
ci dotvari nové vysoce pruzné a tvarové stabilni
EPDM hadice bez zkrucovani s pevnou vliozkou
ze syntetické tkaniny a vysokoteplotni PFA hadi-
ce z perfluoroalkoxy kopolymeru (PFA) s pevnym
silikonovym pouzdrem. Dal$i novinkou v ob-
lasti temperace jsou bezpecnostni rychlospoj-
ky pro vysoké teploty a rozvodné bloky pro
flexibilni  vytvafeni temperovacich okruh(.
Stavovy indikator nastavitelny bez pouzi-
ti naradi ukazuje rlzné stavy nastroje pomoci
pruzného a jednoznacného znaceni a jasnych
barevnych koédl. Diky osvédéenym blokovacim
vélclim Z2302 s mechanickym sniméanim konco-
vé polohy je nyni mozné provadét aplikace az
do teploty 180 °C.
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Najdete nas v pavilonu V, stanek ¢. 147.
TéSime se na Vas!
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Tel.: +420 380 601 028 | Fax: +420 380 601 029
e-mail: info@maierkorduletsch.cz | www.mkmaziva.cz
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:lnovace HASCO

Technika horkych vtoku

Pfi pouziti horké strany HASCO s jednona-
sobnym jehlovym uzadvérem se mohou uzi-
vatelé v prvni fadé spolehnout na vysokou
Ucinnost a bezpecnost kompletniho systému,
ktery je pripraven jak k pfipojeni, tak k vyrobé.

Nabidku horkych vtokovych kanall nyni do-
plnila nova generace regulacnich pfistrojd.

HASCO

Enabling with System.

Vicezénovy  regulator  prekvapi  vyso-
kou  funkcnosti, rozsédhlymi  diagnostic-
kymi  moznostmi a uzivatelskym kom-
fortem. Intuitivni dotykovy a ovladaci

monitor zjednodusuje uzivateli ovladani od
samého zacatku na vsech Urovnich navigace.

Dalsi zajimavou novinkou je Sroubovaci tryska
Vario Shot. Tato tryska je zakladem systé-
mU0 pfipravenych k montazi, které se dimen-
zuji, konstruuji a vyrabéji individualné podle
pozadavk( zakaznika. Mizeme garantovat
rovnéz jednoduché montazni a demontaz-
ni prace v nastroji, stejné jako absenci netés-
nosti a zachovani optimalni neménné teploty.

Na webové strance spolecnosti HASCO www.
hasco.com mate rychly a jednoduchy pfistup
ke vsem nasim novinkdm a kompletni nabidce
vyrobkl na celém svété.

Od nastroje k povrchu

IMG jako optimalni technologie pro vyrobu povrchii automobilovych
interiéra - specialisté FRIMO a Galvanoform tvofi Gspésnou alianci.

Design interiéru s vysoce kvalitnim vzhledem
predstavuje pro uZivatele osobnich automobi-
IG jeden z hlavnich parametrd jejich hodnoceni
daného modelu. Interiér tak logicky patfi mezi
stézejni faktory pfi vybéru a pofizovani vozu. Na
technologie interiérovych dild jsou proto kladeny
enormni naroky, které bézné tepelné tvéreni fo-
lii casto nedokaze splnit. Mezi tyto naroky patfi
napf. nizky stupen roztazeni dezénu, sjednoceni
vzhledu sousedicich dilG, vylisovani airbagového
loga pfimo na félii, ¢i pfipadné umisténi rozdil-
nych dezénovych zén na jeden dil.

Spole¢nost FRIMO fesi tyto pozadavky tzv. IMG
(In Mould Graning) technologii, ktera spojuje vy-
hody tepelného tvareni s pozadavky na optimalni
vzhled povrchl, a to bez nechténého roztazeni
dezénu. Pfi IMG procesu je dezén prenesen na
folii az béhem samotného tvareni, popr. kasirova-
ni. Nastroj s tvarecim dezénem je pfitom porézni
(vzdusné prodysny).

Principialné existuji pro tuto technologii otiskova-
ni dezénu dva podobné procesy. Pfi IMG tvareni je
vtazenavakuem do (negativni) kavity pouze samot-
na folie. Takto vyrobené félie mohou byt dale opat-
feny nosnym dilem prostrednictvim kasirovani,
zadniho zapénéni, zadniho néstfiku, popf. zad-

~nim nalisovanim. Pfi druhém postupu, IMG kasi-

rovani, probihd oboji v jednom kroku, pficemz
otisknuti dezénu je v zapéti nasledovano zakasi-
rovanim félie na nosny dil. , Ekonomické vyhody

- |
FRIMO
| S

klasického vakuového tvareni jsou zde zkombino-
vany s optickymi prednostmi dle ndrocnych trend(i
vyroby modernich povrchd,” vysvétluje Dipl.-Ing.
Reinhard Schafer, vedouci technického projede ve
FRIMO in Freilassing.

Aby bylo mozné splnit komplexni nastrojarské vy-
zvy, spolupracuje FRIMO jiz mnoho let Uzce s fir-
mou Galvanoform. Jeji historie sahd az do roku
1956, kdy zahdjila vyrobu niklovych nastroji pro
plastové dily. V pribéhu nadchazejicich desetileti
se pak Galvanoform vyvinul v prfedniho dodavatele
galvanickych nastroji pro automobilovy a letecky
priimysl. Reditel firmy Jiirgen Obergfoll pozname-
némé na konto IMG: ,,H[avm’ vyzvy spoEivaji v tom,

ddlezitou roli hospoddrnost. To znamend, Ze nelze
zvolit urcitou velikost ndstroje, ale pri konstrukci se
musi dbdt na co nejmensi spotiebu félie v ndstroj,
pro ktery je galvanickd skorepina urcena.
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Test odprasovaca Vismec DR 30

BRIGHT MINDS,
BRINGHT LIGHIS.

Lis M9

® Na lis M9 bolo nainstalované odprasovacie zariadenie Vismec DR30 s prietokom 40 kg/h.
Material polykarbonat (PC) Makrolon.

Dalej budl prezentované ciastocky, ktoré boli zachytené odprasovacim zariadenim.

Bolo pouzité mikroskopické zariadenie pre zvacsenie.

Skusané pocas vyroby (projekt 1129).

32512 Ph Magnifcation: X000
2019/01/08

Vyhodnotenie odpadu na M9

B Ako mozeme vidiet na grafe, tak odpad sa
pohyboval v priemere od 4,3% a viac.

B Po nainstalovani odprasovaca odpad klesol
priblizne na 1,69 %.

B Zachytené mnozstvo prachu 8 g
Lis M9 - Makrolon (PC)

12

B Boli zachytené Cierne o L B B | J J J

Ciastocky v ¢irom materialy.
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Test odprasovaca Vismec DR 30

BRIGHT MINDS,
BRINGHT LIGHIS.

Lis M30
B OdpraSovac bol nainstalovany na lis M30

B Material pouzity pri vyrobe Ultem (PEI).
B Projekt 1032.

Vyhodnotenie

115108 Ab Magnification: X150.0
2019,/02/01

B Po vykonani analyz sme zistili, Ze Uspora
pri materiali Ultem (PEI) bola za 3 dni
priblizne 201,6 Eura.

B Pri materiali Makrolon (PC), kde bol
odprasovac nasadeny 42 dni bola Gspora
za tato dobu priblizne 93,22 Eur

O Cena za prenajom odprasovacieho
zariadenia Vismec DR30 je 695,40/mes.
(Po 12 mesiacoch najmu je zariadenie za 0 Eur.)

O Celkova cena odprasovacieho
zariadenia je 6953,80 Eur.

Vyhodnotenie odpadu na M30 B Navratnost pri PC materiali je priblizne
® Na grafe je vidiet, e odpad 8,5 roka.

s klesajucou tendenciu. B Navratnost pri PEl materidli je priblizne
B Priemerne od 4,23 % a po nainstalovani 3,5 mesiaca.

odprasovaca odpad klesal na priemernd

hodnotu 2,01 %. ;

, . Zaver
B Zachytené mnozstvo prachu 15¢g , ; . o
B Po tychto prepoctoch je zrejmé,
Lis M30 Uttem (PEI) ze odpraSovacie zariadenie Vismec DR30

" je najvhodnejsie pouzivat na lisoch, na
1 ktorych ide material Ultem (PEl) z dosledku

znizenia odpadu a najrychlejsej ndvratnosti.

B Zariadenie DR30 je pouzitelné len
na lisy do 260 ton.
® V pripade dopytu po zariadeni s va¢sim
! prietokom existuje va¢si model DR40
’ . " . . . y so schopnostou odprasit' 80 kg materiélu

B Boli zachytené Cierne °

Ciastocky v ¢irom materialy. = oopasoat pred m odprasonat za hodinu.
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IONBOND™ 35
IONBOND™ 42

infocz@ionbond.com | www.ionbond.com

PVD a DLC povlaky pro tvareni kovti a vstiikovani plastu

®» Plasty s vysokym obsahem abrazivnich plniv a korozivni plasty
» Nezelezné kovy a nalepujici se materialy
®» Snizeni tfeni a zlepseni kluznych parametr(

Navstivte nas na veletrhu MSV 2019 v Brné, 7.-11. fijna, pavilon F, stanek ¢. 085

IMG Nastroje

Odpovédi na vyzvu minimalizovat roztazeni dezénu,
které je nevyhnutelnym prdvodnim jevem klasického
tepelného tvareni, je negativni otiskové tvareni. Pou-
Zitim poréznich niklovych nastrojl, jez jsou opatreny
povrchovymi strukturami, je zaruceno optimalni pre-
neseni dezénu na zpracovavanou félii. Patentovanou
technologii je vyrobena 3 — 6 mm silna niklova sko-
fepina vychazejici z redlného modelu (tzv. belede-
rungsmodelu). Ten je pocalounén kizi, pripadné i se
zdobnymi Svy, nebo miize byt alternativné opatren
technickym dezénem. Galvanickym procesem vyro-
bena niklova skorepina je integrovana do tempe-
rovaného, vakuem prodysného nastroje. Jeji prvni
vrstva je z tvrdého niklu o 42 — 50 HRc. Pocet mik-
ropor, jejichz primér se pohybuje v rozmezi 0,15 —
0,20 mm, je variabilni a Ize jej prizplsobit geometrii
finalniho dilu. IMG nastroje pro zpracovani zpravidla
bezdezénovych TPO folii jsou nejcastéji pouzivany
pro vyroby dvernich oblozeni, pristrojovych desek,
schranek spolujezdce atd. Mozné je také soucasné

kasirovani nebo nasledujici procesy jako zadni zapé-
novani, coz umoziuje zlepsovat ekonomiku vyrob-
niho procesu.

Dlouha cesta

Na prikladu palubni desky osobniho vozu je mozné
predstavit, kolik know-how obou firem FRIMO i Galva-
noform se ukryva v jednom IMG néstroji. Na pocatku
je spolecnosti FRIMO provedena studie proveditel-
nosti, ke které Reinhard Schéfer dodava: ,Pri analyze
zpracovatelnosti dilt jsou pouzivdny sofistikované poci-
tacové simulace, z nichZ vyplynou doporuceni na polo-
hu dilu ¢i tvar upinaciho radmu a ddle umozni vypocet
spotreby a protaZeni folie, tak aby bylo mozné stanovit
efektivni a stabilni proces.” Pokud je zajisténa teoreticka
vyrobitelnost dilu IMG technologii, projekt je zahajen
konstrukci modelu pro potazeni koZenkou (déle be-
lederungsmodelu), ktery zpravidla odpovida pozitiv-
nimu modelu budouciho dilu. ,Jiz béhem zhotovovd-
ni belederungsmodelu vznika soubézné tzv. podpérna
skorepina, coz urychli cely proces vyroby ndstroje,” do-
plruje Jirgen Obergfoll. Nasleduje vyroba priblizné
9 mm silného silikonového negativu (zrcadlovy otisk
belederungsmodelu), z néjz se zhotovi matersky mo-
del (pozitivni) z epoxidové pryskyfice. Tento matef-
sky model odpovida 1:1 belederungsmodelu, vcetné
vSech odchylek. ,Na zdkladé tohoto pozitivniho mode-
lu se proto stanovuji oblasti pro korektury dezénu, aby
byl optimalizovdn findlni vysledek. Obzvlastni vyzvou
Jsou pritom opravy technickych dezénd, které jsou znac-
Obergfoll. Tyto korektury provadéji u firmy Gavano-
form speciélné kvalifikovani gravirnici.

Zasadni vyznam

Po opravé dezénu je odebran dalsi silikonovy otisk
modelu, z néjz je opét vyroben tzv. galvanicky mo-
del. Ten je nasledné pfipraven pro galvanicky proces.
Na nevodivy materiél je nastfikem nanesena tenka
stfibrna vrstva a model je poté umistén do galvanic-
ké 1azné jako katoda. V této lazni dochazi k depozici
niklu z anod na katody (=galvanicky model). U tohoto
procesu je pomoci specialnich parametrd vytvorena

TECH news

porézni struktura. Tyto pory maji primér na povrchu
jen 0,15 mm a trychtyfovité se rozsifuji. Jejich pro-
stfednictvim je v hotovém nastroji nasavana foélie na
povrch galvana, ¢&imz je otisknut kyzeny dezén.

Podle velikosti vany nastroje mlze galvanicky proces,
ktery v nékterych pfipadech probiha ve vice krocich,
trvat nékolik tydnd. Jakmile je galvanoskorepina hoto-
va, nasleduje preméreni a kalibrace. ,Vznikne tak me-
ficl protokol, ktery potrebujeme pro predani cilovému
zdkaznikovi” vysvétluje Schéfer a dopliuje: ,V automo-
bilovém primyslu ma zpétnd sledovatelnost a doku-
mentace zdsadni vyznam.”

V zavérecné fazi vyroby nastroje je dutina vyplnéna
vzduchové prodysnym pryskyficnym materidlem. To
je dalezité, aby nastroj vydrzel vysokou zatéz v sériové
produkci. V UpIném zavéru je hotova niklova skorepina
zastavéna na ocelovy ram. ,Tento ram konstruuje FRIMO
spolecne s firmou Galvanoform. Podstavu ndstroje stavi-
me paralelné s galvanickou depozici’ uvadi Schafer.

Predtim nez Galvanoform odesle nastroj do firmy FRI-
MO, probéhne test vakua a zakaznicka prejimka. ,Pokud
zkousky probehnou uspésne, projektovd spoluprdce nasich
firem je ukoncena’; vysvétluje Jirgen Obergfoll. IMG na-
stroj je nasledné zkompletovan ve firmé FRIMO. , Uloha
spociva v presném uloZeni této skorepiny vici spodnimu
nebo hornimu ndstroji. Poté je cely ndstroj zkompletovdn
a pripraven v laboratornim zarizeni pro predprejimku zd-
kaznikem,” objasnuje Schéfer. Pfitom dochazi ke vlast-
nimu odzkouseni pomoci odpovidajicich parametrii
ohrevu félie, vyrobé prvnich dilu a pfipadné optimalizaci
nastaveni. Teprve potom nésleduje integrace do sério-
vého nastroje a finalni odladéni ve vyrobni zakaznické
lokaci, ¢imZ se uzavre prejimka.

Individualizace na vzestupu

Vyhledy do budoucna odhaluji, Ze technologie IMG
bude v automobilovém priimyslu stale vice v kurzu. | ve
vozech v nizsi nez stredni kategorii budou stale rist oce-
kévani na kvalitu interiéru.

L Automobilky kladou stdle vyssi poZadavky na pohledové
a haptické vlastnosti interiéru. To vede k tomu, Ze napr:
dverni oblozZeni, kterd se dodnes vyrdbi klasickym tepel-
nym tvdrenim, nyni prechdzeji — pripadné cdstecné — na
IMG, aby lépe pasovala k pristrojovym deskdam. Stdle vice
také ale vnimame tendenci trhu smérujici k prohlubujict
se individualizaci. A pravé v souladu s tim je technolo-
gie IMG perfektni odpovédi na poZadavky na designovou
svobodu automobilek;” uzavira téma Reinhard Schéfer.

-5-
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Na plno a s vasni déléame to, co
dobre umime, a proto vyvijime

high-tech reseni a pretavujeme
je do jedinecného spektra

prdmyslovych technologii. Jsme

pevné presvédceni, Ze technika
budoucnosti vyzaduje vysoce
kvalifikované a aktivni zamést-
nance. Proto jsme jiZ vice nez 50
let pro Vas v pohybu.
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Susarny VISMEC -
Spicka v oboru

Firma GORILLA MACHINES s.r.o. je dodavatel periferii pro
plastikaiské provozy s diirazem na individualni feseni.

Nasypka

Regeneracni
dmychadlo

1 Procesni

Regeneraéni
filr

filtr

- Chladi€ vzduchu
Procesni dmychadlo

Je nam cti oznamit spolupraci s tak vyznamnym hracem na poli dopra-
vy a sudeni materialu, jakym je firma Vismec. Vismec je mlada dynamic-
ky se rozvijejici firma, jejiz vyrobky jednoduse vystihuji slova INOVACE
a UCINNOST. Diky této filosofii, nepretrzitému vyzkumu a vyvo-
ji na poli technologii pro zpracovani plastl si béhem pér let do-
kazala vydobyt respekt i Uspéchy mezi prednimi svétovymi
vyrobci periferii.

Prikladem Uspésného aplikovaného vyvoje je unikatni materiél pro vyrobu
vostinovych vysousecich valct pouzivanych v susarnach VISMEC fady DP
a DW.

Pouziti vysousedla ve formé vostinového vélce je vyhodné svou bezpras-
nosti. Susarny vyuzivajici tento systém je tak mozné provozovat i v Cistych
provozech bez dalSich Uprav oproti systémim vyuzivajicim vysousedlo ve
formé granulatu (granulat je tvoren z 30% jilem slouzicim jako pojidlo,
které casem degraduje, rozpada se a je zdrojem prachu). To v ¢em je vSak
tento material unikatni je teplota regenerace! Tento material totiz dokaze

MEC

LEADING INNOWVATION

GORILLA

MACHINES

regenerovat uz pfi teploté cca 160°C, coz je
vyrazné nizsi hodnota oproti standardnim
250-320°C. To s sebou nese vyrazné nizsi
energetické naroky jak na ohrev vzduchu
v regeneracni vétvi, tak na nasledné chla-
zeni vostinového vysouseciho valce, kdy
pro dosazeni optimalni provozni teploty
staci chlazeni pouze ¢asti procesniho vzdu-
chu (¢ast vzduchu odvedena z procesni
vétve jesté pred prlichodem procesnim to-
penim - jak je patrné z prilozeného sché-
matu suseni). Vysoudedlo tak nepfichazi
do kontaktu s vlhkym vzduchem z venku
a neni tak snizovana jeho Ucinnost jes-
té pred samotnym susenim. Z toho plyne
i dalsi vyhoda, kdy zafizeni nevyzaduje pfi-
vod chladici vody.

Dalsi technicka feseni v podobné primého(!) pohonu vostinového valce
krokovym motorem (spolehlivost + variabilni rychlost otaéeni), nebo osa-
zeni procesniho i regenerac¢niho dmychadla frekvencnimi ménici (variabilni
hodnoty pritokd vzduchu) umoznuji spolu s vyspélym fizenim dosahnout
optimalnich parametr( suseni vzhledem k aktuélni spotfebé materialu. To
ve vysledku znamena Usporu cca 40% energie oproti srovnatelnym susar-
nam pri zachovani kvality vystupu.

Samoziejmosti jsou nastavitelné provozni rezimy zabrarujici napfiklad:
teplotni degradaci na ni nachylnych materiall (PA, PC.), pfetopeni, slepeni
amorfnich a BIO materiald v dusledku teplotniho Soku, nebo pouZziti nevy-
suseného materidlu a podobné.

Susici sestavy jsou koncipovany modularné, je tak mozné nejen volné
kombinovat zdroje suchého vzduchu rlznych vykonl s rdznymi objemy
susicich sil a volit jejich vzdjemné usporadani, ale sestavy i déle doplnovat
o polozky z Siroké skaly volitelného pfislusenstvi (autonomni systémy do-
pravy materialu, systémy vazeni v redlném case, systémy sbéru dat apod.)
Samoziejmosti je pak moznost propojeni jednotlivych zafizeni pIné v sou-
ladu s principem Intustry 4.0
Vysledkem je vykonné, Usporné a spolehlivé zafizeni spliujici ta nejpfis-
néjsi kritéria. Presvédcte se o jeho kvalitach i Vy!

Ing. Pavel Tuldcek

Spoluzak robot

KUKA

Praktické Feseni vyuky programovani primyslovych robotti nabizi spole¢nost KUKA v ramci projektu ready2_
educate. Vysoka skola v Karlsruhe pouziva v této souvislosti ctyri Skolici buriky, ve kterych se uci budouci inzenyfi

ridit automatické pomocniky.

Kvalifikacni pozadavky ve véku prlmyslu 4.0
stoupaji. Potfeba zprostfedkovat studentliim
komplexni souvislosti stavi nové pozadavky také
na vyuku a vznika tak poptavka po jejich novych
konceptech. Dulezité jsou predevsim hluboké a
praktické znalosti z oboru robotiky a automatiza-
ce. Vysoka skola techniky a ekonomie v Karlsruhe
proto pripravuje budouci inZenyry na pozadavky
pramyslu dnesni doby i zitrka.

Od zimniho semestru 2018 maji studenti moz-
nost prichazet do styku s nejmodernéjsimi pra-
myslovymi roboty v robotické laboratofi, ktera je
k dispozici pro vSechny fakulty. V rdmci nové za-
vedeného projektu ,Priimyslova roboticka labo-
ratof” se jeho Ucastnici uci samostatnému fizeni
a programovani robotl KUKA. ,Teorii je mozno
vyzkouset si zde pfimo v praxi a ziskat tak praktic-
ké vedomosti, které jsou na pracovnim trhu velmi

Rochling
Industrial

Empowering industry

information
here:

www.roechling-industrial.com
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Technické plasty + nase zkusenost
= VASE JISTOTA —

POLOTOVARY A DiLY
Z TECHNICKYCH PLASTU

KDO JSME:

Viyrobce litého alkalického polyamidu
Vyrobce litych polyuretanovych elastomerd
Majitelé moderni obrobny plast

NABIZIME:
Technické plasty ve formé polotovart (tyce, trubky,

desky, bloky,...) lité tvarové dily i obrabéné vyrobky.
V pfipadé potieby vyrabime formy pro liti tvarovych

vyrobkd.

\“\" T X
NASE VYHODY: > 5a7)
- jsme vyrobci v a—

- pruznost a rychlost

- zajistujeme individualni feSeni dle pozadavku
zakazniku (vlastni konstrukce)

- moznost kusové /malosériové i velkosériové vyroby

- zajistujeme i renovace - nahrady starych bandazi

JSHG st

PolyPLASTY, s.r. 0., divize Jaromér
Hradecka 315 Hradecka 315
O Sirojiex E Poly (¥ carvormrmn, [ TMW | 551 01 Jaromer
. “ E-mail: prodej@polyplasty.cz
Telefon: 491 841 300

AU .
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Spoluzak robot

Zddané," fika profesor Dr. Christian Wurll z fakul-
ty hospodarskych véd. Otevienou robotickou la-
boratofi si vysoka skola udrzuje svoji atraktivitu.
Vyuka probihd ve ctyfech vyukovych burkach
KUKA typu ready2_educate, které jsou vybaveny
tak, aby si studenti osvojili zaklady robotiky. Vy-
ukovy program je zaméreny specialné na skoly,
univerzity a podnikova vzdélavaci zafizeni. Kazda
bunka je vybavenad malym robotem KUKA typu
KR 3 AGILUS a kompaktni fidici jednotkou KR C4.
V disledku vysoké miry flexibility a preciznosti je
tento univerzalni robot vhodny pro fadu nejriz-
néjsich Ukoll. Dodéava se s univerzalnim chapa-
dlem a fadou obrobk, jako jsou krychle a koli-
ky. Pfipraveny je rovnéz vybér Skolicich aplikaci.
Ukoly obsazené ve vyukovém materilu, ktery je
k dispozici, se déli na tfi vzdjemné na sebe nava-
zujici stupné obtiznosti.

Vyukové buriky KUKA podporuji spolupraci

Vyukové bunky KUKA pomdhaji pochopit kom-
plexni technologie a procesy primyslu 4.0, doda-
va profesor Wurll. Studenti rozdéleni do malych
skupinek se uci programovat roboty pomoci
variabilniho vyukového programu sestaveného
z teoretickych i praktickych blokd. V posled-
ni tretiné semestru musi kazda skupina ukazat
v samostatném projektu, co se naudila. Studenti
pfitom musi uplatnit védomosti z ostatnich pred-
nasek, jako je informatika a technicka mechanika.

V rdmci predmétu robotika dostane v kazdém
roce pfiblizné 200 studentd ze vsech fakult moz-
nost pracovat s vyukovymi burikami. Kurzy pfipra-
vené spolecnosti KUKA umoznuji studentdm rese-
ni takovych ukold jako je paletizace a depaletizace
krychli a tvorba trajektorii kolem slozitych ploch
a kontur. Realizovat Ize rovnéz fizeni externich
periferii a feSeni slozitych situaci. Jako nastavbu
na tyto Ukoly programovali studenti v zimnim se-
mestru 2018/2019, napfiklad deskovou hru Vier

| Gewinnt. V hracim rezimu ,Clovék versus robot”

pohybuje robot véemi hracimi kameny podle za-
dani uzivatele v ramci hraci strategie implemen-
tované prostfednictvim robotického jazyka KUKA
KRL. Kromé ziskani bodd pro zavérecné bakalar-
ské nebo doktorské zkousky zde stoji v popredi
predeviim mezioborova vyména znalosti. ,Pro-
strednictvim této vzdjemné vymeény jsou studenti jiz
béhem studia uvddéni do prdce v interdisciplindr-
nim tymu,” zdGraznuje profesor Wurll. Kromé toho
maji studenti moznost ziskat po slozeni zkousek

KUKA

od spolecnosti KUKA oficialni certifikdt o vyuce.
JTyto certifikdty maji v fadé firem znacnou vdhu,’
potvrzuje profesor Wurll.

Primyslova roboticka laboratof se setkava
u studentt s nad$enim

Velky zajem o KUKA roboty se zfetelné projevil
jiz béhem Gvodniho predstaveni v dobé semes-
trélnich prazdnin. Zpétna vazba od studentl byla,
poté co se presvédcili o kvalité vyukovych bunék,
velmi pozitivni. ,Nadseni student( vyvolala prede-
vsim rozmanitost vkold, kterd umoznuje uplatnit
kreativni pfistup,” dodava profesor Wurll. V planu
je nyni také rozsireni bunék o témata ,Primys-
lové zpracovani obrazd” a programovani robotd
pomoci open source systému nazyvaného ,Robot
Operating System”. Dlouhodobé budou profito-
vat z novych vyukovych center KUKA nejen stu-
denti a vysoka skola, ale rovnéz i primyslové pod-
niky, které se mohou tésit na novy kvalifikovany
a pro praxi vyskoleny inzenyrsky dorost.

BASF vyvinula nov({ proces v{roby

metanolu setrného ke klimatu

® Tym odbornikii BASF zazadal o udéleni patentu nového vyrobniho procesu
B Za pomoci BASF technologie OASE® na Gpravu plynu by se cely proces mél

obejit bez emisi oxidu uhlicitého

Ludwigshafen — 13. ¢ervna 2019 - Vyrobni proce-
jsou zodpovédné za priblizné 70 % emisi skle-
nikovych plyndG v chemickém primyslu. Experti
z BASF intenzivné pracuji na novych technologi-
ich, které emise z téchto procest vyrazné snizuji.
Spolecnost tuto praci zastfeSuje svym ambicidz-
nim programem Carbon Management. Jednim

z prvnich viditelnych Gspécht v této oblasti je
novy proces vyroby metanolu bez emisi skle-
nikovych plyna. Projektovy tym, ktery je za néj
zodpovédny, nyni zada o jeho patentovani.

Metanol se bézné vyrabi ze syntetického ply-
nu, ktery se dosud ziskaval ze zemniho plynu,
a to pomoci pary a autotermalni reformace.

O -BASF

The Chemical Company

Za pouziti specialnich katalyzator(i se synte-
ticky plyn pfeménil na surovy metanol, ktery
se dal po vycisténi dale zpracovat. Novy pro-
ces BASF umoznuje vytvofit synteticky plyn
¢astecnou oxidaci zemniho plynu, kterd ne-
generuje zadné emise oxidu uhli¢itého. Na-
sledné kroky, jako je syntéza metanolu a de-
stilace, je mozné provést témér beze zmény.
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Vyhody nového procesu potvrdila i stu-
die, kterou provedla BASF spole¢né s Linde
Engineering.

Klicovym momentem bylo vyfeSeni proble-
matiky sluc¢ovani a zpracovani tokl odpad-
nich plynd, které vznikaji pfi syntéze a desti-
laci metanolu a kterym nelze zabranit ani pfi

optimalnim fizeni procesu. Tyto proudy od-
padnich tokl se skladaji z metanu, oxidu uhel-
natého, oxidu uhli¢itého a vodiku. V procesu
Oxyfuel se tyto plyny spéli pomoci cistého
kysliku, coz ma za nasledek maly objem spalin
s vysokym obsahem oxidu uhli¢itého. OASE®
proces od BASF poté dokaze prodistit kourové

The Chemical Company

plyny tak, aby bylo mozné oxid uhliity plné
vyuZit. Aby se zajistilo, Ze uhlik obsazeny v CO,
se neztrati a Zze mdze byt znovu pouzit pro
syntézu metanolu, je nutné oxid uhlicity pfi-
vést zpét na zacatek procesu, k ¢emuz je po-
treba dalsi vodik. | ten chce BASF vyrabét bez
emisi oxidu uhli¢itého, napfiklad pyrolyzou
metanu, ktera je dalSim projektem vyzkumné-
ho programu Carbon Management.

Nova kapitola v historii metanolu

.Jsme optimisticti. Véfime, Ze nds pristup setr-
ny ke klimatu lépe prizptsobi syntézu metanolu
poZadavkum 21. stoleti” fekl projektovy mana-
zer Dr. Maximilian Vicari z divize Intermedia-
tes spole¢nosti BASF. ,Témér 100 let od prv-
ni pramyslové vyroby této dulezité chemické
latky pomoci vysokotlakého procesu spolecnosti
BASF nyni prebirame vedeni a piSeme novou
kapitolu v historii metanolu.” Vicari odhaduje,
Ze to bude trvat asi 10 let, nez se za¢ne novy
proces vyuzivat v prdmyslovém méfitku.

Metanol je jako zékladni chemicky prvek ddle-
Zitym vychozim materidlem pro vyrobu mno-
ha produktl v rdznych hodnotovych retézcich
BASF. Odvozené produkty jako formaldehyd,
kyselina octovad nebo metylaminy jsou z hle-
diska objemu velmi dulezité. Dalsi dilezité
derivaty zahrnuji metyl-terc-butyleter, metyl-
metakrylat, propylalkoholy a silikony. Metanol
slouzi také jako nositel energie a pouziva se
i jako surovina pro chemickou pfeménu na jina
paliva nebo palivové prisady.

SPOLEK PRO TECHNICKOU PODPORU
A PROPAGACI POLYMERNICH KOMPOZITU

Odbornd skupina - Mechanika kompozitnich
materidlo a konstrukei
Ceské spoleénosti pro mechaniku

CVUT v Praze, Fakulta strojni

FAKULTA
STROJNI
CVUTV PRAZE

MEZINARODNIi KONFERENCE
POLYMERNi KOMPOZITY 2019

tabor &,

Ohlédnuti za mezinarodni konferenci
Polymerni kompozity 2019

Dalsi roc¢nik tradi¢ni mezinarodni konference
Polymerni kompozity se uskutecnil ve dnech 15.-
16. kvétna v prostorach LH Hotel Dvorak v Ta-
bore. Konferenci poradal Spolek pro technickou
podporu a propagaci polymernich kompozitd
ve spolupraci s Odbornou skupinou Mechanika
kompozitnich materiald a konstrukci, SYNPO
Pardubice, Havel Composites Svésedlice, STTA
Plzert a CVUT, fakultou strojni a Stfedni priimy-
slovou skolou strojni a stavebni Tabor. Jednani
otevrel starosta mésta Tabor, ktery nad akci pre-
vzal zastitu. V kratkém vystoupeni projevil poté-
Seni, Ze se Tabor stal mistem konani vyznamné
mezindrodni akce a seznamil Ucastniky se zaji-
mavostmi mésta a plivabného okoli.

Konference se ztcastnilo 96 odborniki z CR,
Slovenska, Madarska (zastupci spolupracujici
asociace EMSz), Némecka, Rakouska, Polska,
Ukrajiny, Italie, Anglie, Francie a Turecka. Bylo
prezentovano 24 prispévkd — 2 plenarni pred-
nasky, 2 v sekci Konstrukce a vypocty, 7 v sek-

TECH news

ci Technologie a aplikace, 9 v sekci Materialy,
vlastnosti, zkouseni a 4 v rdmci firemnich pre-
zentaci. V posterové sekci bylo predstaveno 5
praci z vysokych skol a vyzkumnych pracovist.
Sest firem vyuzilo nabidky prezentace formou
vystavniho prostoru.

Ozdobou konference byly obé plenarni pred-
nasky: Prispévek ,Myty a realita ve vlastnostech
a aplikacich kompozitnich materiald ve stro-
jirenstvi” autor Prof Razicky z FS CVUT a Ing.
Uhera z fy CompoTech Plus podrobné rozebral
nékolik zakladnich aspektd pouziti polymernich
kompozitl ¢asto jako nezaménitelnych materi-
ald v konkurenci s tradi¢nimi kovy. Druhé ple-
narni prednéaska Prof. Schledjewského z Mon-
tanuniversitat Leoben ,Infuzni a injektazni
technologie — Siroka skala univerzélnich a per-
spektivnich zpracovatelskych technologii” byla
perfektnim prehledem o prednostech a problé-
mech vyuziti jednotlivych uzavienych technolo-
gii pro moderni vyrobu kompozitnich dild.

-9-

Prispévky v jednotlivych sekcich byly vénovany
zejména advanced materialiim na bazi pojiv s vy-
sokou tepelnou odolnosti a vynikajicimi pevnost-
nimi charakteristikami v kombinaci s uhlikovymi
vldkny a pokrokovym technologiim, zejména pro
sériovou vyrobu a specialni aplikace. Vyznam-
nym a vitanym pfinosem konference bylo kromé
vlastniho odborného programu setkani odborni-
ka z fady pracovist' a zemi pfi neformalnich dis-
kusich a pfi vydafeném spolecenském veceru, na
kterém ma i vyznamny podil bezchybna organi-
zace a kulinarské zazemi hotelu Dvorak. Vysoce
bylo ocenéno i simultanni tlumoceni prednasek
zajisténych filologickymi experty fy TYDA, s niz
organizatofi konference spolupracuji jiz fadu
ro¢nikd.

Konference PC 2019 byla jak prednasejicimi, tak
Ucastniky zhodnocena velmi pfiznivé jak z hle-
diska odborné naplné, tak pribéhu akce, je prav-
dépodobné, ze pfisti ro¢nik PC 2021 se bude
konat opét v Tabore.

9.9. 2019
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RadiciGroup se pripaojila k projektu
Operation Clean Sweep”

Ne rozptylu prachu a granulatu ve vSech zavodech obchodni sekce High Performance Polymers

Formalnim podpisem takzvaného ,pledge”
se v minulych mésicich vsechny vyrobni za-
vody obchodni sekce High Performance
Polymers postupné pfipojily k projektu Ope-
ration Clean Sweep, cozZ je mezinarodni pro-
gram podporovany obchodnimi sdruzenimi
z celého svéta pro boj proti rozptylu prachu
a plastového granulatu do okolniho pro-
stfedi, se zvlastnim dlrazem na manipulaci
vyrobkd pocinaje jejich vstupem do zavodu
zpracovavajiciho suroviny az po vystup polo-
tovard uréenych pro klienty.

.Rozptyl plastového granuldtu,”
Danilo Micheletti, provozni feditel spo-
le¢nosti RadiciGroup High Performance
Polymers, ,je problém, ktery nds sektor resi
zvysovanim povedomi{ a postupnym zacle-
fiovdnim a vyhodnocovanim iniciativ, jeZz od
podniki ucastnicich se hodnotového retezce
vyZaduji konkrétni zdvazky. | nds koncern pri-
jal tuto vyzvu dosahujici globdlnich rozmérd
a pripojil se k fadé projektii ve spolecenském
ramci, mimo jiné i k projektu Operation Clean
Sweep”.

Operation Clean Sweep (OCS) je primyslovy ¥

program, ktery zahrnuje cely vyrobni retézec
véetné prepravy a logistiky. RadiciGroup High

zdUraznil §

Performance Polymers se rozhodla, ze se [

dobrovolné pfipoji k tomuto projektu v ramci
své politiky Udrzitelnosti koncernu.

Pét zakladnich fazi, na které se déli OCS,

v sobé nenese cely program, nybrz stimuluje

zUclastnéné podniky, aby ,byly stale ve stre-

hu” a kladly si nové a nové cile:

» Commitment: jedna se o formalni zdvazek
podniku.

> Assessment: prostfednictvim inspekce se
posoudi situace v podniku, analyzuiji se vy-
robni linky, sklady, sila a vnéjsi prostory.

> Upgrade: stanovi se zlepSovaci opatfeni za
Ucelem snizeni pripadného rozptylu zjisténé-
ho béhem auditu.

> Raise awareness: pouci se zaméstnanci, do-
davatelé a prepravci, aby vénovali zvySenou
pozornost tomuto tématu.

> Follow Up: je nutno znovu navstivit firmu za
Ucelem nasledného auditu, ktery ma ovéfrit,
zda skutecné doslo ke snizeni rozptylu.

.Ve vsech nasich vyrobnich zdvodech po celém
svéte,” vysvétlil pan Micheletti, ,jsme ukoncili
faze commitment a assessment, a i kdyZ jsme
prijali mnohd opatreni, vsimli jsme si, Ze je zde
stdale prostor ke zlepsovdni. Nyni pracujeme
na treti a ctvrté fazi OCS (Upgrade a Raise
Awareness), fidime se pokyny programu a spo-
lupracujeme s obchodnimi sdruZzenimi. Jsme
presvédceni, Ze faze zlepseni povédomi osob
je zdkladem pro dosaZeni stdle ambiciéznéj-
Sich cila, a proto hodlame pfipravit tréninkové
programy ad hoc tykajici se této problematiky,
s ohledem na specifické vlastnosti jednotlivych

vyrobnich zdavodu a kulturni odlisnosti zemi, ve
kterych pusobime.”

Prilezitost k prohloubeni projektu Operati-
on Clean Sweep a tématu mikroplastl bude
rovnéz v ramci veletrhu K-Messe Dussel-

tového a gumarenského prdmyslu konana
jednu za tfi roky v Dusseldorfu (Némecko).
Setkani je naplanovano na 22. fijna v 11.30
hodin (stanek RadiciGroup - hala 6 B10),
béhem kterého bude otevien workshop

EXPERIENCE

OUR INNOVATION ==

EXCELLENCE AND KNOW-HOW

IN HIGH PERFORMANCE POLYMERS

PAG, PAG.6, PA6.10,
PAG.12,PPAand other €
high temperature PA

Special PA 6.6-based
compounds

Post-industrial
recycled PAG
and PA6.6
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s nazvem ,Zero Pellet Loss”’, na néjz
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