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Synventive predstavuje
eGate® 2.0 K'ynventive

molding solutions
@ A business of BARNES GROUP INC

Pokrocilé elektrické ovladani velkych aplikaci www.synventive com

Spolecnost  Synventive, obchodni spolecnost Nové snadno pouzitelné intuitivni
v ramci strategické obchodni skupiny Barnes zobrazeni eGate ob-
Molding Solutions, s potésenim oznamuje uve- sahuje jednoduchy
deni novinky eGate® 2.0, nejnovéjsiho piirdstku editor, typu drag and
do svych fidicich technologii activeGate. Systém drop, pro  snadné
eGate poskytuje kompletni fizeni pohybu jehel nastaveni, ukladani
pro velké aplikace se sekvenéné uzaviratelnymi Programi a prehled
jehlami. Tato nova generace eGate dava tech- for;e’ml, §tej[1é,jako
nicky vyspélim lisovnam plastd mnohem vétsi nabizi ruzne urov- - : .
moi);osﬁi a poskytuje Cisty, tichy a energeticky N€ uZivatelskeho = ' 0 Barnes Molding Solutions

dsporny provoz, ktery je piesny a opakovatelny. Pristupu. a N | Barnes Molding Solutions je strategicka
Rozsifujici se port- / obchodni jednotka v rdmci skupiny Bar-
folio  spolecnosti f ' : nes Group, kterd zahrnuje vysoce respek-
Synventive saha od 1 : g tované znacky v nastrojich pro vstrikovani
jednoduchych mo- | plastd, horkych vtokd a ovladaci prvky,
nitorovacich  sys- Synventive, manner, Thermoplay, Pria-
tému az po presné mus, Gammaflux a FOBOHA. Komplexni
regulované tlakové portfolio pokrocilych technologii a sluzeb

eGate motor

Elektrické valce eGate jsou pfimo pfisroubovany
na manifoldu pro snadnou instalaci, které nabi-
zeji jak kompaktni rozméry, tak malou vysku sys-
tému. Presné elektrické ovladani kazdého valce,
polohy jehly, jeji rychlosti a zdvihu je schopno
prinést:

> Optimalné vizualniho povrchu tfidy A

s fizeni a prichazi s pfidanou hodnotou pfinasi spole¢nosti
> Presne vyvazeni vsltrlku s vice nez 20 lety Barnes Molding Solutions prvotfidni fe-
¢ Re/dvuk(/:e dlefor,mfaa . . ) zku$enosti s ac- $eni zaloZena na nastrojich, kde zakaznici
> Snizeni upinaci sily vstfikovaciho stroje tiveGate, cozza- W v oblasti vstfikovani plast vyZaduji Siroké
> Redukce hmotnosti vstrikovaného dilu jistuje optimalni spektrum aplikaci. Pro vice informaci
> Vétsi flexibilitu aplikaci technologii pro navstivte www.BGInc.com.

> Bezudrzbovy motor kazdou aplikaci. eGate ovladac
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Vitejte ve svete

spolecnosti ENGEL

ENGEL

Technologie HRScool umoznuije
pouziti topngch systému
s nechlazen{m valcem

San Polo di Piave, Itdlie, duben 2019

Technologie HRScool je inovacni feSeni pro vstfi-
kovani s topnymi systémz, pri kterém se Ize obe-
jit bez jinak nezbytného chlazeni prislusné akéni
jednotky vodou. Klicem k tomu je dvojnasobné
optimalizovany systém fizeni teploty, kde izolac-
ni nosné sloupky s minimaini sty¢nou plochou
snizuji pfivod tepla z topného systému k plas-
ti valce, ktery je zase opatren vikem s velkym
plochym povrchem zhotovenym z tepelné vo-
divého materidlu. Integrované teleskopické pro-
vedeni umoznuje maximalni odvod tepla z valce
k studené desce.

Mnoho vyhod plynoucich z poufziti technologie
HRScool vznika tim, Ze jiz nejsou nutné prvky,

jako je napriklad chladici potrubi, kanaly a pfri-
pojky, které jsou jinak nezbytné pro aktivni chla-
zeni. V dusledku toho se snizi naklady na montéaz
a manipulaci. Zvysi se dostupnost stroje, protoze
se jiz nevyskytuji problémy se zanesenymi chla-
dicimi okruhy a zhorsenim vlastnosti hydraulic-
kych kapalin, ¢imz se snizuji provozni naklady.
Dale, kompaktni provedeni systém( s techno-
logii HRScool zabird v nastroji pro vstfikovani
méné prostoru. Vzhledem k tomu, Ze to ma za
nasledek optimalni rovnomérné rozlozZeni tep-
loty po celém topném systému, Ize doséhnout
vy$si kvality vstfikovani, a vzhledem k bajonetové
spojce mize v pfipadé nutnosti odstranéni valcl
zGstat v topném systému jehla uzavirani.

Passion for

N

expertise

Pri pouziti technologie HRScool v topnych systémech se samostatné
chlazeni vdlcd stava v Sirokém vybéru aplikaci zbytecnym. Nosné sloupky

s velmi malymi kontaktnimi plochami minimalizuji prenos tepla z topné
desky formy na vdlec, zatimco vyskoveé nastavitelny kryt zhotoveny z vysoce
tepelné vodivého materialu zajistuje maximalni odvod tepla z vdlce do
studené desky. © HRSflow

HASCO - od konstruktérd pro konstruktéry

Jako predni poskytovatel standardizovanych konstrukénich prvki ke konstrukci
naradi a forem si spolecnost HASCO stanovila za cil maximalni mérou podporovat
konstruktéry. Uzka spoluprace se spolehlivymi partnery v oblasti softwaru pfitom
umoziuje uzivatelsky pfijemnou implementaci potiebnych normovanych dili ke

konstrukci vstfikovacich nastroji.

Z okruhu konstruktérli a navstévnikl veletrhu
HASCO Designer Days se v nedavné minulosti
stale vice ozyvalo volani po parametrickych uda-
jich ke konstrukci.

V ¢em spociva rozdil mezi parametrickymi
udaji a standardnimi formaty rozsifenymi
v prumyslu Step, Parasolid nebo Iges?

HASCO umozniuje svym zakazniklim a konstruk-
térlm snadny a rychly pristup k podrobnym
informacim o vSech normaliich. Na webovych
strankach HASCO jsou ulozeny technické Gdaje
o vice nez 100000 produktech z celého portfolia
a ke konstrukci si Ize vyzadat také prislusné dato-
vé zaznamy ve 3D. Zpravidla jsou tyto Gdaje pres
vyménny format nahravany pfimo do zékaznic-
kého systému CAD. Béhem transferu vsak muze
dojit ke ztraté parametr( a informaci o jednotli-
vych produktech.

Predstavte si to tak: Jste Francouz a bavite se
s Italem anglicky. Rozumite si, avSak v zavislosti
na Vasich znalostech anglictiny zdstavaji nékteré
informace ,viset ve vzduchu”. Tak by to vypadalo
pfi pouziti vyménnych formatd, napf. Step.
Naproti tomu pfi pouziti plvodnich Gdaj zsta-
vaji véechny parametry a informace o vyrobku
zachovany a mohou byt plynule dale zpracovany.
,Hovofime jednou feci” - abychom zlstali u me-
tafor. Jednoduseji a bezpecnéji to nejde.

Jak to funguje v systému?

K jednomu produktu Ize pfifadit bezpocet uda-
jG. Mohou to byt Udaje o celé skupiné zbozi
nebo informace o urcitém produktu. U posledné
uvedeného odpovidaji rozméry nebo oznaceni
objednavky pouze jedné varianté artiklu. Refe-
rencni produkt zdédi atributy nebo vlastnosti

HASCO

Member of the Berndorf Group
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Opakované pouZitelnd ptvodni knihovna s komponenty HASCO

v systému Siemens NX

vztahujici se ke vsem variantam skupin produktd
od zvolené velikosti. Vlastnosti materiald, doda-
vatel a oznaceni jsou zadany jako informace pro
vSechny varianty skupiny produktd.

Jaké vyhody z toho ma konstruktér, pokud
ma v systému CAD vsechny informace?

Konstruktér mize vsechny tyto informace pfri-
mo pouzit. Atributy Ize automaticky prevést
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Pedaly z opavského KSR pro
automabilky v celém sveéte:
Technologie v{roby

Zakladem lisovny jsou vstfikovaci formy. A protoze KSR je kanadska
firma, de facto formy v Evropé vyrabi ve velice omezeném mnozstvi.

Svét plastl se ptal Tomase Valiny, manaze-
ra vyrobniho strediska, z opavského KSR na
technické detaily vyroby. ,Pouzivame formy
vétsinou vyrobené primo v Kanadé anebo
z nasi ndstrojdarny z Ciny. Specialni formy v ur-
citych pripadech nechdvame vyrobit tady, ale
Jje to pomérné velmi slozité,” priblizuje situaci
s vyrobou forem Tomas Valina.

.Kanadsky styl vyroby forem je zcela odlisny
od evropského. Kanadané zddné formy nekall,
nedélaji je do ramu a délaji je z jednoho kusu.
Zpocatku jsem byl velmi skepticky, Ze lisujeme
na formdch, které nejsou kalené, ale mé zku-
Senosti mé posléze presvédcily, Ze ty kanadské
formy nékdy vydrzi mnohem déle nez formy
kalené,” shrnuje své zkusenosti Tomas Valina.
Svét plasta: Cim to je?

.Je to tim, Ze pouziji velice kvalitni materidl
hned na zacdtku a z ného formu vyrobi. Ta
poskytuje mnohem lepsi chlazeni tim, Ze neni
skladand z dild a nejsou tam prechody, takze
ten jeden kus lépe chladi,” konstatuje Tomas
Valina. ,Nevyhody jsou ty, Ze kdyZ potfebu-
Jete opravit tieba jeden maly kolicek, tak se
celd forma musi presunout na néjaké pétitu-
nové CNC a nevytdhnete si jen kolicek a ne-
opravite ho. Co se tyce horkych trysek, zase
Jje tu rozdil mezi americkym trhem automobilt
a evropskym trhem. Jsou tam zcela jiné kvali-
tativni poZadavky jak v Americe, tak v Evropé.

TECH news

TakZe mdme horké vtoky se studenymi rozvo-
dy. Nepouzivaji se horké vtoky az primo k dilu.
Nepouzivaji se zaZehlovdky, protoZe v Evropé
sice chcete krdsny vylisek, ale v Americe to
clovék ulomi, nemusi to ani zahlazovat, zastfi-
hdvat, nic. Coz je pro mé zase velky problém
vysvétlit toto matce v Kanadé, Ze to tady je ne-

Excellence in Action

Svét plastu: A jak je to s testovanim?
LPrvotni testovdni zacind uZ v ndstrojdrne,
kde to vyrobili, posildme tam i nds materidl,
ktery pouZivame. Ndsleduje testovani, pri-
pominkovadni, jsem si schopen fici, co mi vy-
hovuje, konstruktér pripadné zméni to, co je
treba. Samozrejmé rozhoduje i cena. Pak se
vytvdreji formy, které se odzkousi, soucds-
ti toho je preddvaci protokol, kde dostanu
ndmeéry, aby se to mohlo zmérit. A i kdyz je
forma od materské firmy, tak si ji predd-
vdme jako by byla bylo od nékoho ciziho.
Odsouhlasi se to, napisu si pripominky, ale
jako matka-a dcera se pak domluvime na
tom, Ze si nékteré drobnosti dodéldme sami.
NeZ sem forma dojde, miiZe dojit k modifikaci
u zdkaznika, ale 90 % forem je pouZitelnych,
zbylych deset procent pak upravujeme tady
u nds,” shrnuje Tomas Valina.

Svét plasti: A co se tyée pouzivanych ma-
terialt, granulata? Jste pii vybéru vazani
na rozhodnuti matky?

.Nd@s hlavni dodavatel polyamidu je firma
DSM. Co se tyce polypropylénu, je to nejvétsi
dodavatel Silon. Ten dodavatel je doporuceny,
ale to uZ resi pfimo tady nds ndkup. A ten md
hlavni slovo a rozhodne. Pokud to neni narize-
ny dodavatel,” uzavird Tomas Valina.

pfipustné. TakZe se pouzivaji, ale minimdlné, =

a cisté jen ten stredovy vtok, ale nepouZivaji
se horké rozvody. Jinak je to vsechno udéldno
studenym rozvodem.”

Svét plasti: Mate pro repase forem
néjakého exkluzivniho partnera?

.Co se tyCe oprav, repasi a modifikaci, vyu-
Zivame firmu Alfachrom. Tuto firmu a pana
Koutného ale ve Sveteé plastu zndte, neb vime,
Ze Alfachrom se na vasich strankdch objevu-
je. Hodné také spolupracujeme s Ing. Petrem
Grossem, IPG, ktery pro nds vytvdri i néjaké
prototypové formy,” informuje Tomas Valina.

Svét plasti: A kdyz se dohodnete na tom,
ze budete vyrabét néjaky dil, tak je

i dodavka formy z Kanady?

.S vyrobcem se uzavre dohoda, dostane proto-
typové dily, které si odsouhlasi. Formu a veskeré
zdleZitosti si zafizujeme z KSR. Jestli forma pak
zlistane nasim majetkem zdlezi na dohoddch.
Ale formy jako takové se vyrabeji v Kanade,”
dodava Valina.

Svét plasti: A co kdyz pouzijete vtoky
tieba od firmy Husky, nebo od néjaké

jiné evropské spolecnosti?

.V Kanadé se uz naucili pouzivat metrické
miry, a de facto pouZivame véci, které jsme si
urcili a kterymi se md osazovat. Pokud ten dil

. neni dostupny v Kanadé a proddvad se pouze
§ v Evropé, a my ho tam chceme, tak pfi vyro-
! bé ho zajistime a posleme do Kanady, aby to
| osadili nasimi dily a my jsme byli schopni to
| opravovat,” upresnuje Valina.
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HASCO - od konstruktért pro konstruktéry HASCO

do kusovnikl a nemuseji byt zaznamenavany
manualné. Namahavé psani atributd do sys-
tému CAD odpadé a proces objednani se zfe-
telné zjednodusi. Pfimym propojenim vsech
informaci mezi rodinou vyrobkd a artiklem
Ize jednotlivé normalie velmi rychle vyméno-
vat. Pokud je napfiklad zapotiebi delsi vodici
sloupek, stadi jedno kliknuti na artikl a vybér
nové velikosti pro zménu artiklu, kterd je pak za-
hrnuta pfimo do vSech skupin produkt.

Jak ziska konstruktér ptvodni udaje HASCO?

S plvodnimi Gdaji HASCO mohou konstruktéri

pracovat velmi rGznorodé:

> Mnoho zakaznik( vlozi vlastni databaze do
svych systémG a pracuji s nimi. Zde nabizi
HASCO individualni poradenstvi a podporu.
Obratte se pfimo na svou osobni kontaktni
osobu HASCO.

> Alternativou jsou databaze systémovych part-
ner(. Predni dodavatelé softwaru CAD poskytuji
nastroje pro konstrukci vstrikovacich nastroja.
V téchto nastrojich jsou k dispozici plvodni kom-
ponenty HASCO s mnoha funkcemi k podpore
konstrukéniho procesu vstrikovacich nastroj.

Exzm

HASCO
Standard
Vytvoreni kapes pro komponenty pomoci prazdné formy

do normovanych dili HASCO

» Aktualné nabizi HASCO také vlastni vyvinuté
puvodni databédze pro konstruktéry. Tyto Ize
zdarma stdhnout pfimo z domovské stranky
a integrovat do systému. Diky tomu Ize pfi pra-
ci se standardnimi komponenty HASCO zUlstat
v systému CAD a neni zapotrebi vstupovat do
webového portalu nebo externiho softwaru.
Také instalacni prostory dostupné v databazich
jsou propojeny s produktem a asociativné se
méni s kazdou zménou.

Jaky to ma vliv na konstrukéni proces?

Instalacni prostory poskytuje HASCO na webo-
vych strankach a také v plvodnich databazich.
Jsou dodavany pres kapsy potrebné pro instalaci
komponentl a podstatné usnadnuji konstrukéni
proces. Konstruktér nemusi kontrolovat pokyny
k instalaci produktu nebo mit znalosti o tom, jak
ma kapsa vypadat. Mlze jednoduse instalacni
prostor substrahovat z disku a vlozit pozadované
frézovaci operace.

HASCO

Rtzné tolerance pri instalaci komponent( HASCO

HASCO nabizi exkluzivni servis v oblasti CAD.
Podrobné informace mohou zijemci ziskat

na Moulding Expo ve Stuttgartu ve dnech
21.-24. kvétna 2019, hala 7, stanek C58.

V{voj robotiky natrvalo meni svet

KUKA

podobne jako internet a informacni technologie

Statistika je netiprosna, nedostatek lidi na trhu prace dale poroste. Rada vyrobcii se proto dostava do rizikové
situace. Pokud chtéji obstat v mezinarodni konkurenci, tak musi navySovat vyrobu pfi dodrzeni kritérii kvality
a presnosti, flexibility, rychlosti a energetické ti¢innosti. Reseni existuje, je jim primyslova automatizace s vyuzitim
robotu. Jedna se investici do budoucnosti, ktera se rozhodné vyplati. Fakta: vykon robota je mnohonasobné vyssi

nez clovéka, pracuje nepretrzité v tfisménném provozu, dodrzuje vysokou kvalitu procesu a je energeticky tsporny.

Co vse roboty umi a kde se mohou uplatnit, véet-
né novych modernich aplikaci, se dozvédéli Ucast-
nici konference Vize v robotice, kterd se konala
10-11. 4. v prostorach Testbedu v Narodnim cen-
tru Prdmyslu 4.0 v Praze. ,Jednim z hlavnich trend
v Cesku a na Slovensku je celkovy riist poctu zdkaz-
nikd, kteri instaluji ve svych vyrobnich podnicich prv-
ni pramyslové roboty. Tlak na efektivitu a nemoznost
Ziskat nové zamestnance je z pohledu vyrobnich
firem nejvyznamnejsim divodem pro pokracuji-
cl automatizaci v aplikacich, kde lidska obsluha do
procesu neprindsi pridanou hodnotu a muze tak

Jindrich Various, Country Manager CZ&SK

byt snadno nahrazena,” zdliraznil v Gvodu Jindfich
Vanous, Country Manager CZ & SK.

Na stale narocnéjsi potieby a pozadavky trhu re-
aguje inovovany vsestranny robot nové generace
v oblasti vysoké nosnosti KR QUANTEC, ktery je
nejprodavangéjsim vyrobkem v ramci produktového
portfolia prmyslovych robotd KUKA. Od roku 2010
jich bylo dodéano vice nez 100000 kust. Vyrobce
v ném zurocil své zkusenosti z vysoce dynamické-
ho vyvoje automatizacni techniky. Nova generace
KR QUANTEC nabizi nejvyssi nosnosti a dosahy ve

IONBOND™ 35
IONBOND™ 42
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PVD a DLC povlaky pro tvareni kova a vstfikovani plasta

®» Plasty s vysokym obsahem abrazivnich plniv a korozivni plasty
» NeZelezné kovy a nalepujici se materialy
®» Snizeni tfeni a zlepSeni kluznych parametrud

infocz@ionbond.com | www.ionbond.com
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pokrok v plastech

Pouziti termoplastickgch
elastomert v interiéru vozidel

Jak si udrzet emise a pachy pod kontrolou

Smeési TPE spolecnosti KRAIBURG TPE vyhovuji rozlicnym emisnim a pachovym normdam mnohych OEM

Jiz od pocatku 80. let jsou emisni pozadavky v
interiérech vozidel pomérné zasadnim tématem.
Proto je pro spolecnost KRAIBURG TPE velmi
dulezité, aby byla schopna plnit tyto pozadavky
vyrobcl automobill. Pred nékolika lety tak byl
zahéajen projekt, jehoz cilem si bylo osvojit kom-
plexni znalosti o materidlech uréenych pro pou-
Ziti v interiérech vozidel a o jejich pachovych a
emisnich hodnotach, a také pochopit veskeré je-
jich ovliviujici faktory. Jiz od pocatku 80. let jsou
emisni pozadavky v interiérech vozidel pomér-
né zasadnim tématem. Proto je pro spolecnost
KRAIBURG TPE velmi dulezité, aby byla schopna
plnit tyto pozadavky vyrobcl automobilli. Pred
nékolika lety tak byl zahajen projekt, jehoz cilem
si bylo osvojit komplexni znalosti o materialech
urcenych pro pouziti v interiérech vozidel a o
jejich pachovych a emisnich hodnotéch, a také
pochopit veskeré jejich ovliviujici faktory.

Mérfeni emisi a pachové posouzeni materiall
je v rdmci hodnotového fetézce pro vsechny
zUcCastnéné strany pomérné znacnou vyzvou.

© KRAIBURG TPE, 2019

Jednim ze zakladnich poznatkd spole¢nosti KRA-
IBURG TPE je, Ze vysledky riznych testd neumoz-
Auji jakoukoliv souvztaznost mezi emisemi a pa-
chy. Mimo to mé zésadni dilezitost také historie
vzorkd z dlvodl reprodukovatelnosti a moznos-
ti srovnani rGznych vysledkd méreni.

V uzké spolupraci
s nezavislym zku-
Sebnim institutem
imat-uve byly zjis-
tény faktory, jenz
maji  rozhodujici
vliv na emise a za-
pach a déle bylo
v ramci standar-
dizovanych  zku-
Sebnich podminek [
radné otestovano
celé portfolio ma-
terialG spolecnosti
KRAIBURG TPE ur-

)

KRAIBURG
CUSTOM-ENGINEERED TPE AND MORE

ry vozidel. Otestovany byly materialy vyrobnich
zavodl KRAIBURG TPE v Némecku, USA a Ma-
lajsii. Srovnanim prosla i samotna testovaci mista
imat-uve v Némecku a Ciné.

KRAIBURG TPE zaujima holisticky postoj k emi-
sim i pachdm. Toto zacina analyzou surovin, na-
sleduje konzistentni a fizena vyroba smési po ce-
[ém svété az po zpracovani ve vyrobnim zavodé
zakaznika a schvaleni pfislusnym automobilovym
vyrobcem. Na zakladé podrobné analyzy zna
spolec¢nost KRAIBURG TPE velmi detailné Urov-
né emisi a pachd u pouzitych surovin, stejné tak
i optimalni procesni parametry vyrobniho proce-
su u TPS material(.

Na zakladé téchto poznatkd byly nejen optima-
lizovany stavajici fady (portfolio) material( pro
interiéry automobil(i, ale také umoznily vyvinout
nové, modifikované fady TPS (fada FG/SF). S vy-
vojem smési s extrémné nizkymi emisemi jsme
se tak dostali az na hranici technickych moznosti.
Pokud jde o portfolio pro interiéry automobild,
zde doslo k optimalizaci jiz existujicich fad. Mimo
to, noveé ziskané znalosti umoznily vyvinout nové,
prizplsobené fady TPS (fady FG/SF). S vyvojem
smési s extrémné nizkymi emisemi jsme se do-
stali az na hranici technickych moznosti.

Ziskané znalosti mohou byt dale vyuzity obzvlas-
té u projektd pro interiéry automobilll ve snaze
jesté vice podporovat a efektivné radit zakazni-
kdm a vyrobclim automobild.

Cenych pro interié-

Zastoupeni firem:

TECH news
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Pokracovani ze strany

VQvoj robotiky natrvalo meni sveét...

své tfidé na trhu a nastavuje nové standardy kvali-
ty a spolehlivosti pro vyrobni procesy budoucnosti.
Robot se vyrabi ve standardnim provedeni a speci-
alnich variantach. Mezi novinky patfi optimalizova-
né vyrobni portfolio s kratkymi dodacimi terminy,
vylepsena pracovni obalka, modularni systém, ma-
ximalni flexibilita - vykon, varianty robotd, prostredi,
udrzba a dalsi, nizké TCO pro ekonomickou vyrobu,
o vice nez desetinu kratsi pracovni cykly, o 10 %
nizsi spotreba elektrické energie, snadna instalace,
o polovinu mensi pocet nadhradnich dild.

Dalsi Uspésnou novinkou spolecnosti KUKA je ro-
bot KR AGILUS druhé generace. Je to kompaktni
Sestiosy robot, ktery je dimenzovan pro maximalni
pracovni rychlosti. Riizna provedeni, montazni po-
zZice, dosahy a nosnosti z tohoto malého robota dé-
laji modifikovatelného specialistu na presnost. Mezi
jeho inovace patfi nové motory, optimalni umisténi
kabeltl, nova loziska, IP67 jako standard, lepsi ovla-
datelnost diky nové poloze motord a reduktord,
konfigurovatelny pfivod energii a snadna nahrada
za predchazejici model.

Vyvoj robotiky meni svét podobné jako internet a in-
formacni technologie. Dnes jsou roboty v ramci Prii-
myslu 4.0 klicovym prvkem, ktery novymi metodami
vyroby poskytuje odpovedi na velké vyzvy nasi doby,
Jako jsou Ubytek prirodnich zdroju, klimatické zmény,
ndsledky zrychlujictho se rdstu populace a starnuti
spolecnosti v primyslovych zemich.

Inovace sméruji k tomu, Ze roboty budou vice
kompaktni a mobilni, s nizsimi ndroky na mate-
ridl a energii, vzdjemné propojené siti a budou mit
schopnost vnimat a pozndvat okoli. Stanou se z nich
kazdodenni pravodci cloveka,” fika Jindfich Vanous,
Country Manager CZ & SK.

Nasledujici prezentace byla vénovéna specialnim
technickym fedenim v oblasti svafovani a povr-
chovych Uprav s uzitim robotl. Predstaveny byly
svarovaci bunky a kompletni linky pro obloukové,
laserové a odporové svarovani a fezani, progresivni
svafovaci metody jako je frikéni svafovani a magnet
arc, feseni pro slévarny a kovarny véetné konceptu
a aplikace na nanaseni Extrudéru.

,Svarovani v pevné fdzi je skupina spojovacich pro-
cestl, které vytvareji spojent pri teplotdch pod bodem
tdni zdkladnich materialt, u nichz ma dojit ke spojent
bez pouzZiti pridavného materidlu (pdjky). Jeho princi-
pem je privedeni materialt do tvdrného stavu, vnémz
se materidly podrobi konstantnimu a kontrolované-
mu tlaku za dcelem metalurgického spojeni (slepe-
ni’). Rozdily mezi jednotlivymi spojovacimi metodami
spocivaji v tom, jakym zptisobem se privadeji mate-
ridly na teplotu, kdy se jejich stav zméni z pevného

TECH news

na plasticky, coZ s sebou prindsi riizna specifika: limi-
ty pouZitelnosti, pfednosti, nedostatky aj. Mezi meto-
dami svarovani v pevné fazi najdeme vice postupt:
studené svarovani, difuzni svarovani, explozni svaro-
vani, kovarské svarovani, frikcni svarovani, svarovani
magnetickym obloukem, horkym tlakem, rolovdnim
a ultrazvukem,” vysvétluje Lukas Fikar Solutions Sa-
les Manager CZ & SK.

Robot je v principu stroj jako kazdy jiny, a proto
potiebuje profesionalni obsluhu, pravidelny servis
a Udrzbu. | to bylo jedno z témat, o némz se hovo-
filo. Certifikované skoleni poskytuje KUKA College
Zdiby, na Slovensku zahgjilo ¢innost nové Skolici
centrum - KUKA College Bratislava. V kurzech se
Ucastnici nauci ovladat a programovat roboty i bez
pozadavk( na predchozi praxi s roboty.

Servis poskytuje spolecnost po 365 dnl v roce,
24 hodin denné. Se zajmem si Ucastnici vyslechli

| prezentaci vénovanou digitalnim sluzbam KUKA
 Connect a Xpert. Pomoci simulacniho softwaru

KUKA.Sim Pro 3.0 Ize simulovat layouty a koncepce

¢!

a offline programovat roboty KUKA. Tento vyrobek
umoznuije diky spojeni s KUKA.OfficeLite v redlném
¢ase komunikovat s virtualnim kontrolerem KUKA
KRC4, generovat programy v KRL a presné analyzy
dob taktu.

Lukds Fikar Solutions Sales Manager CZ&SK

SVET PLASTU - GENERALNi PARTNER KONFERENCE

Pozvanka na mezinarodni odbornou konferenci

FORMY a PLASTY 2019
15.-16. kvétna

Pracuji firmy
efektivhé?
Neztraci ceské firmy diky

metodé ,,pokus-omyl“ Sance

Ugast prislibili

v mezinarodnim konkurenénim

prostiedi zpracovatell plasti?

Odpoveédi na otazky efektivity, udrzeni

a zvySeni konkurenceschopnosti nabidne

konference FORMY a PLASTY 2019,

kterou porada JAN SVOBODA s.r. 0.
ve spolupraci s Lubomirem Zemanem

15.-16. kvétna 2019 v pfijemném
prostiedi hotelu Maximus Resort,
Hrazni 327/4a, Brno.

V pfipadé zajmu o ucast na konferenci,
nas prosim kontaktujte na e-mailu:

dvorakova@jansvoboda.cz

WolverhamptonCollege/Neville Dudley, UK
— progresivni vzdélavani sefizovacl vstfikolisti
STUBA/Pavol Alexy, SK

- legislativa ke zpracovani plast(. Davaji
narodni vyhlasky a smérnice EU technicky
smysl|? Kam sméfuje mezinarodni zacileni
pfikaz(i a zakazl pro recyklaci plastu.
PlastFormService/Lubomir Zeman, CR

— efektivni feSeni problém pfi vstiikovani
termoplastd

JSW Machines/Petr Navratil, CR

— zrychleni oprav forem, tipy a triky pro lepsi
navarovani, zkuSenosti z praxe

OMYA CZ/Jaroslav Vejvoda, CR

— nedostatek materidlu PA12 a jeho alternativy
Fraunhofer Plastics Technology Center/
Ondfej Kotera, CR

- redlna interpretace maximalniho smykového
napéti aneb, je maximum opravdu maximum?

Tésime se na Vasi i¢ast JAN SVOBODA s.r.o.

Znalosti jsou (S SVOBODA vasi volby...

Generalni partnefi

SVOBODA  j i
machines
rozdil je v kvalite
Medialni partnefi
L
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STARTING.
SENSING.
STEERING.

STOPPING.
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KSR Industrial, s.r.o.
Tésinska 2929/79A

R

Excallancs in Action

www.ksrint.com

Kvalita ve forme

F-desky od firmy Meusburger nabizeji
jako vychozi material pro vyrobu
forem fadu vyhod.

F-desky od firmy Meusburger jsou idealnim vycho-
zim materidlem pro rémy forem. Jsou kompletné
vybaveny otvory pro sloupky a Srouby a ve velikos-
tech od 96 x 96 mm do 996 x 1196 mm jsou skla-
dem. Dalsi vyhodou, kterou nabizi Meusburger, je
velké materialové spektrum s celkem 29 materialy.
Doplrikové ramy forem s pfi¢nym usporadanim list
s témér Ctvercovym tvarem usetfi uzivateli v mnoha

pfipadech pfechod k bliZsi velikosti formy.

T¥i zihaci pece pro 240 tun oceli

Pfi vyrobé vznikaji v ocelovych deskach diky roz-
licnym pracovnim procesim pnuti materidlu - na-
priklad diky nerovhomérnému pusobeni teplot. Po
odpovidajici vstupni kontrole jsou u firmy Meusbur-
ger veskeré desky zihany ke snizeni pnuti v jedné ze
tfi peci po dobu 24 hodin. To vytvafi nejlepsi pred-
poklady pro nasledné opracovani dilt s minimalni
deformaci. Denni kapacita vSech Zihacich peci Me-
usburger €ini 240 tun.

Snizit pnuti

Diky zZihani jsou stavajici pnuti v materialu redu-
kovany na minimum, aniz by byla zménéna jeho

struktura nebo pevnost. Toto se ukazuje byt velkou
vyhodou pfi dalsim opracovani. Pokud by pnuti
v materialu zstaly, projevily by se zkroucenim na-
piiklad pfi fezani nebo frézovani. Pfi zihani je dlilezi-
té pomalé a rovnomérné zahfivani desek a nasled-
na doba prodlevy 6 hodin. Toto garantuje, ze budou
i silngjsi desky zcela prohfraty.

14 hodin ochlazovani

Rozhodujici pro optimalni nasledné zpracovani je
navazujici pomalé a rovnomérné ochlazovani. Tato
faze probiha stéle v Zihaci peci a trva 14 hodin. Des-
ky jsou ochlazovany o cca 35°C za hodinu. Pfi rych-
lejSim procesu ochlazovani by v materidlu mohly
opét vzniknout napéti nebo dokonce i trhliny.

Ramy forem s Meusburger rozteci

Jsou to jednoduché a snadno pochopitelné napady,
které prinaseji velika zlepseni. Prospéch zakaznika
stoji u firmy Meusburger vzdy v popredi. Systema-
ticky usporadana roztec nabizi Gplnou prichodnost
od nejmensich po nejvétsi ramy forem.

Vsazeni chladicich otvorl mezi vodici otvor a Srou-
bové spojeni je mozné u kazdé velikosti formy.
Vzdalenost od kraje je u vsech prdmérG vedeni
vzdy stejna. Normované roztece vsech desek forem
Meusburger, ale i elistovych forem a univerzalnich
ramu jsou konstruovany na stejném principu a na-
bizeji Vam pocetné vyhody.

Manipulacni rohy a vyrovnavaci hrany

Na prvni pohled malé, ale pfi blizsim pohledu jsou

meusburger
"l £ ab

manipulacni rohy velmi cennym prvkem u tvaro-
vych desek o priméru vodicich sloupkd nad 20 mm.
Uvolnéné rohy, které nabizi pouze spole¢nost Me-
usburger, usnadnuji manualni otevirani formy v dé-
lici roviné stejné jako demontaz tvarovych desek. To
pfinasi znacné ulehceni prace pro nastrojare.

Pro umoznéni snadného a rychlého vyrovnani for-
my, maji tvarové desky také vyrovnavaci okraj s ma-
ximalni rovnobéznosti k vodicim otvordm.
Upeviovaci zavity

Tak jednoduché az genialni. Se zavitem v listach F 70
Meusburger forem je upinaci deska pri demontazi
forem rozebirana spolecné s listami. To umoznuje
nastrojariim rychlé uvolnéni vyhazovaciho paketu
pri revizi. BEhem nasledné montaze jsou listy opét
namontovany s upinaci deskou. Takto muze byt

usetren Vas cas.

SPOLEK PRO TECHNICKOU PODPORU
A PROPAGACI POLYMERNICH KOMPOZITU

Odborné skupina - Mechanika kompozitnich
materiald a konstrukei
Ceské spoleénosti pro mechaniku

CVUT v Praze, Fakulta strojni

poradaiji
mezindrodni konferenci

POLYMERNi KOMPOZITY 2019

15. - 16. kvétna 2019
Ceska republika, Tabor

Cilem konference je seznamit Géastniky

s nejnovéjsimi poznatky z oblasti technologie
kompozitnich materiald, vyzkumu a vyvoje,
vypoétl a s trendy ve zpracovani a aplikaci.
Tématické zaméFeni konference:

* vyvoj material a jejich vlastnosti

« technologie zpracovani

* nanokompozity

* inovaéni aplikace

* konstrukce a vypoéty

Partnefti konference:

HINEL

EYnpo
L.

Spray Technology Trainings Accessories

TECH news

FAKULTA
STROJNI
€VUT V PRAZE

Jednaci jazyky:
&estina a angli¢tina

Simultanni preklad zajistén!

On-line pFihlaska a podrobné informace:

www.polymer-composites.cz

VloZné na konferenci:

3950 Ké

Zahrnuje néklady na tistény sbornik (s ISBN)

s prispévky G&astnikd konference s pfilozenym CD,
obédy, ob&erstveni v probshu konference

a spoledensky vecer.

Terminy:

prihlésky prispévkd s kratkym abstraktem (cca 300 slov)
do 31. 1. 2019

potvrzeni o pfijeti pFispévki zasle pofadatel
do 28.2.2019

prihlaska propagaénich aktivit
do 28. 2.2019

Uplny text prijatych pfispévkd pro vytisténi ve sborniku
do 31.3.2019

Kontaktni adresa:
pc2019@polymer-composites.cz

Misto konani a rezervace ubytovani:

LH Hotel Dvordék Tabor, Hradebni 3037, Tébor
www.lhdvoraktabor.cz; +420 381 212 221
Ubytovéni neni hrazeno z vlozného.
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MEZINARODNi KONFERENCE
POLYMERNiI KOMPOZITY 2019

tabor &,

Zvlastni sekci budou tvofFit postery pro
prezentaci studentskych, magisterskych
a doktorskych védecko-vyzkumnych praci.

Firmy maiji moZnost propagace

v jednoduchém vystavnim prostoru,
inzerce v pozvénce a ve sborniku

a formou distribuce firemni literatury:

 prezentace pfispévku v cené vlozného

* umisténi posteru v cené vlozného

 vystavni prostor (panel a stdl) 8 000 K&
* inzerce v programu (formét A5, barevné) 5000 K&
* inzerce ve sborniku (formét A4, barevné) 7 000 K¢
* umisténi loga na obdlce sborniku 6 000 K&
« distribuce propagaénich materiali 1500 K&

29.4.2019
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P-LASER POLSKA

wP-Laser

INDUSTRIAL LASER CLEANING

Panasonic nabizi MINAS LIQI -
servomotory za dobrou cenu

Vedle nejvyssi fady servomotord MINAS A6
s nejnovéjsimi vymozenostmi jako je Ether-
Cat, RTEX, fizeni krouticiho momentu nebo
Sirokd paleta bezpecnostnich funkci, nabizi
Panasonic fadu MINAS LIQI. U téchto servo-
motorl se podafilo vybalancovat provedeni
a $ifi nejbéznéji pouzivanych funkci tak, aby
vysledny produkt byl velmi kvalitni a presto
za dobrou cenu. Ve srovnani s krokovymi,
asynchronnimi nebo pneumatickymi pohony
nabizi servomotory fady MINAS LIQI mnoho
vyhod v oblasti spolehlivosti, rychlosti a pres-
ného polohovani. Motory jsou koncipovany
s myslenkou rychlé integrace bez slozitého
nastavovani a hodi se pro okamzité pouziti ve
vétsiné projektl. Otocny prepinac nastaveni
tuhosti je k dispozici pfimo na ¢elnim pane-
lu Fidici jednotky. Pro narocnéjsi aplikace je
k dispozici zdarma dostupny program PANA-
TERM ve kterém lIze ladit antivibracni funkce
a nastavovat vsechny potiebné parametry.
Pro vSechny fady servomotord Panasonic
je mozné pouziti pfevodovek pro optimalni
Upravu otacek.
Vlastnosti MINAS LiQl:
» Inkrementalni snimac: 2500 pulzd

na otéacku
> Odezva: Sitka pasma 1 kHz

(rychlost odezvy)
> PANATERM: software pro konfiguraci

a simulaci pohybu pres USB port (zdarma)
> Funkce automatického ladéni v redlném

case béhem provozu
» Otocny prepinac pro manualni nastaveni

tuhosti

TECH news

Panasonic
INDUSTRY

Pro fadu MINAS LIQl, stejné jako pro vétsinu
automatizacnich produktl Panasonic, plati
tfiletd zaru¢ni doba. S vybérem optimalnikon-
figurace vam pomuzou technici vyrobce nebo
distributort anebo muzete vyzkouset SW na-
stroj pro vybér vhodného servopohonu zde:
https://www.panasonic-electric-works.com/
cz/finder-servo-drives.htm

MINAS LIQl - Testovaci sada

Panasonic nabizi kompletni PLC/HMI/servo-
motor set k otestovani. Testovaci sada Minas
LIQl obsahuje fidici jednotku, servomotor
(400 W nebo 750 W), kompaktni PLC s 16
vstupy a vystupy, dotykovy operatorsky pa-
nel, napdjeci zdroj, programovaci software
a vSechny potfebné kabely. Set samozfejmé
obsahuje prislusnou dokumentaci a schéma
zapojeni.

Kontakt pro ziskani dalsich informaci:

Panasonic Electric Works Europe AG,
organizacni slozka

Administrativni centrum PLATINIUM,
Vevefi 111, 616 00 Brno

Tel:. +420541217001, Fax: +420541217 101
http://www.panasonic-electric-works.cz

Ludék Bartak

e-mail: ludek.bartak@eu.panasonic.com
mobil: +420733 66 27 66

-8-

HIGH TECH AND
HIGH PASSION.

A4 14
SPOLECNE
r Y 4
USILI.
Na plno a s vasni délédme to, co
dobre umime, a proto vyvijime

high-tech Feseni a pretavujeme
je do jedinecného spektra

pramyslovych technologii. Jsme

pevné presvédceni, Ze technika
budoucnosti vyzaduje vysoce
kvalifikované a aktivni zameést-
nance. Proto jsme jiZ vice nez 50
let pro Vas v pohybu.

FLEXIBILNI REZANI

www.frimo.com
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ENGINE-PROOF POLYAMIDES
THAT REALLY TAKE THE HEAT

Radilon® HHR
and Radilon: Aestus T.

RADILON® enhanced heat-resistant specialities, from the more traditional HHR
nylon 6.6 engineering polymers, featuring excellent high heat-ageing resistance at
air temperatures of up to 210°C, to the Radilon® Aestus T polyphthalamide (PPA)
family and other speciality PAs, the latest results of our company’s ongoing
multi-generation product plan for the development of high performance materials.

TECH news -9-
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Lubomir Zeman, Plast Form Service, s.r.0., Veleslavinova 75,289 22 Lysa nad Labem

Technologicnost

konstrukce vystriku
z termoplastu

PREDVYROBNI ETAPY
VYROBY VYSTRIKU
Z TERMOPLASTU

Retézec ukonl predchazejici vlast-
ni sériové vyrobé vystiikll z termo-
plastl predstavuje jedny z nejdtile-

jejich vyroby.

— DO UKONU PREDVYROBNICH
ETAP OBVYKLE RADIME:

vybér materidlu spliujici pozadavky
zadavatele

design a konstrukce vystfiku — mno-
zi designéfi maji tendenci vénovat
se pouze licové strané vystrikd, ale
je nutno ddrazné uvést, Zze design
vzhledovych tvard a ploch a kon-

TECH news

o

strukce ostatnich tvar( a ploch jsou
velmi podstatné propojené ulohy
a musi se fesit spole¢né, jinak mlze
dochazet k velmi problematickym vy-
sledklim. Design a konstrukce by pro
spravnou funkci vystfiku méla odpo-
vidat pozadavkim technologi¢nosti
konstrukce vystifikd z termoplast(
a s tim souvisi i spravné, ve vztahu
k vybranému materidlu, konstrukci
vystfiku a jeho pouziti také zvolena
rozmérova a tvarova presnost vystfi-
k@ - linearni i geometrické tolerance;
pfipadné pevnostni, tepelné nebo
dalsi vypocty

analyzu zaformovatelnosti zkonstruo-
vaného vystfiku — volba délicich ro-
vin, Ukosy, Celisti, pohybliva jadra,
umisténi vyhazovacd, vtokovy sys-
tém a umisténi Usti vtoku, atd.

vybér varianty technologie vstfikovani

zaformovani vystfiku — navrh tvarni-
ka, tvarnic, umisténi tvarovych dutin
v hlavni délici roviné formy, vtokovy
systém, temperacni systém, atd.

-10-

simulacni vypocty — plnéni tvarové du-
tiny polymerni taveninou, objemové
smrsténi, teplotni déje, orientace plni-
va a jeho distribuce, deformace, atd.

vyuziti nékteré z technologii Rapid Pro-
totyping pro zhmotnéni navrhu vystriku

ovéfeni navrhu konstrukce vystfiku
a koncepce vstfikovaci formy po-
moci prototypové formy

Obecné plati zdsada, Ze co se nepodafi pod-
chytit a odstranit v pfedvyrobnich etapach,
je nasledné velmi tézko a nakladné opravitel-
né. Priblizné 70 % vyrobnich nakladl a tedy
i ceny vyrobku je pfedurceno ve fazi jeho vy-
voje a konstrukce, pficemz vyvojové predvy-
robni etapy spotfebuji okolo cca 5% z cel-
kovych vyrobnich nakladd, tj. s vynaloZzenim
cca 5 % mizeme usetiit az nékolik desitek
% z celkovych vyrobnich nakladd.

Z toho vyplyva, Ze pfi chybné konstrukci vy-
stfiku a z ni vyplyvajici konstrukci formy je ob-
vykle vétsi moznost vzniku problémd a Skod,
které i pti dobré odborné znalosti pracovnik(
vstfikovny a dlsledné optimalizaci procesu
vstfikovani, jiz nelze odstranit nebo alespon
minimalizovat.

TECHNOLOGICNOST
KONSTRUKCE VYSTRIKU
Z TERMOPLASTU

Pro spInéni cild pfedvyrobnich etap — vyro-
bu vystfikd s pfedem definovanymi vlast-
nostmi — navrh dild musi spliiovat zdsady
technologi¢nosti konstrukce vystfikd z ter-
moplastd:

funkénost tvaru - musi zajistit splnéni
vSech hlavnich funkci vystfiku — uzitné,
estetické, ergonomické a bezpecnostni

optimalizovanou volbu materidlu vystiikd

pevnostni vypoCty - vychazeji z visko-
elastického chovani polymerd, vypodty
jsou teplotné i Casové zavislé, jednodu-
ché vypocty vyuzivaji teorie linearni pruz-
nosti a linearni viskoelasticity, u pres-
néjSich vypoctd je nutno uvaZzovat i se
zavislosti modulu pruznosti na velikosti
pUsobiciho napéti - nelinearni viskoelas-
tické chovani polymer(

tvarovou a rozmérovou presnost pro
vybrany material vystfiku a jeho tvaro-
vé feSeni

technologi¢nost tvaru s vyuzitim spe-
cifickych vlastnosti materiald amor-
fnich a c¢éaste¢né krystalickych - pri-
béh hlavni i vedlejSich délicich rovin,
tloustky stén a prechod mezi nimi,
zaobleni, hrany, rohy, Zebra, nalitky,
prolamovani stén, okraje vyst¥ikl, de-
formace vétSich rovinnych ploch, do-
sedaci plochy, otvory, spoje pruznym
zaskoCenim, zavity, pismo — napisy,
loga, znacky, desény, ukosy, zaklada-
ni zastrikd, atd.

pocitacové simulace - analyzy plnéni,
smrsténi, deformaci a anizotropii, chla-
zeni, distribuce vlaknitych plniv a jejich
rozlozeni, atd.

vytvarné-estetické fesSeni tvaru v sou-
ladu s funkci vyrobku, s prostfedim
v némz bude provozovan, s materialem
a s technologii jeho vyroby
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spoluprace zadavatele, designéra,
konstruktéra vystriku, konstruktéra for-
my, technologa vstfikovani a pracovni-
ka hodnoceni jakosti dilu

ekonomic¢nost tvaru

formy je, na zakladé konstrukce vystfiku, ur-
Geni délicich rovin a z nich vyplyvajici umisténi
dil& ve formé, nastaveni GkosU, vybér a umis-
téni vyhazovacl, volba vtokového systému
a umisténi Usti vtoku na vystfiku, vedeni a roz-
misténi temperacnich okruhd formy, atd.

Konstruktér vystfiku, ve vzajemné spolupra-
ci s konstruktérem vstfikovaci formy, by mél
navrhnout tvary vystfiku tak, aby na nejmensi
moznou technickou miru omezil nutnost

pouzivat pohyblivé tvarové dily ve formé -
Celisti,“Sibry“,sikmé  tvarové vyhazovace,
hydraulicky nebo jinak ovladana jadra, atd.
Konstruktér vystfiku by mél jiz od prvopoca-
teCnich Uvah o tvarech vystfiku myslet v ze-
jména pojmech ,délici roviny“ tj. pochopit, ze
tvarova feseni vystfiku budou zaformovana
do minimalné dvou ¢&asti (polovin) formy. Na-
vic by mél umét ,,negativné”, coz v praxi zna-
mena, Ze co je na vystfiku tvar smérem ven,
ve formé bude tento tvar smérem do formy,
na vystfiku potfebuji ubrat materidl, tedy ve
formé ho musim pfidat a naopak.

Tloustka stén vystrik( musi spliiovat poZzada-
vek na pevnost a tuhost vystriku.Oba parame-
try jsou zavislé i na materidlu vystiiku. Tloust-
ka stén navic musi zajistit vyrobitelnost vSech
tvar(l dilu z pohledu toku polymerni taveniny,
tj. obvykla minimalni tloustky by neméla byt
mensi nez cca 0,8 mm, pficemz tok, respek-
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tive pojem velkd x mala tloustka je charakte-
rizovan ne absolutni hodnotou tloustky, ale
pomérem délky tokutaveniny v tvarové dutiné
formy ku pfislusné tloustce stény.

Tloustka stény ma byt, pfi spInéni pozadav-
k@l na tuhost a pevnost, co nejmensi také
z dlivodu minimalizace doby vyrobniho cyk-
lu (rozmér tloustky je ve vypoctu doby chla-
zeni v druhé mocning), omezeni moznosti
vzniku propadlin, stazenin a lunkrd, snizeni
hmotnosti vystfiku.

Dal§im pozadavkem souvisejicim s tloust-
kou stény vystiikll je poZzadavek na jeji rov-
nomeérnost bez vyraznych zmén a hromadéni
materialu ve sténach, coz snizuje nebezpeci
lokalnich zmén smrsténi a deformaci, véetné
snizeni obsahu vnitfniho pnuti ve vystriku.

Se spravnou konstrukci vystfikdl z termo-
plastd vyrazné souvisi jejich Zebrovani.
Zebra na vystficich maji za ukol zejména
zvySovat jejich pevnost, tuhost a odolnost
proti deformacim pfi souasném snizeni
hmotnosti vystfikl a malych tloustkach
stén. Konstruktér dilu musi znat zasady
konstruovani zeber - tloustka Zeber by ne-
méla byt vétsi nez 50 % az 70 % tloust-
ky stény, na niz Zebro navazuje, nemélo
by dochazet ke kombinaci Zzeber s malou
a velkou tloustkou, vyska Zebra by nemé-
la byt vétsi nez trojnasobek tloustky stény,
pro zvySeni pevnosti je vyhodné&jsi konstru-
ovat vétsi poCet Zeber nez zvétSovat jejich
Sifku, vzdalenost mezi zebry by méla byt
cca dvojnasobkem nominalni tloustky sté-
ny, polomér napojeni zebra a stény by ne-
mél byt vétsi nez 50 % tloustky stény, zeb-
ra by neméla tvofit vyraznou brzdu v toku
taveniny tvarovou dutinou, méla by umoz-
novat tok taveniny (vyhodné jsou napfiklad

-11 -

zebra tvaru Sestithelnikd), v kfizeni Zeber
nesmi dochazet k hromadéni materialu.

Jednoduché rovnobézné zebrovani zvysuje
tuhost v ohybu v jednom sméru, diagonal-
ni zvysuje tuhost v ohybu a krutu. Kfizové
zebrovani znac¢né zvySuje tuhost v ohybu
a krutu. Ke zvy$eni tuhosti a tvarové stability
stén vystiikd je vyhodné tyto stény vytvorit
jako prolamované.

Pro snadnégjsi plnéni tvarovych dutin taveni-
nou je vyhodnéjsi vSechny zmeény vytvaret se
zaoblenim. Zaobleni snizuje hydraulické od-
pory pfi toku taveniny a snizuje i napéti v misté
ohybu. Radiusy zaobleni musi zajisti konstant-
ni tloustku stény, nesmi dojit k hromadéni ma-
teridlu. Zaobleni zvySuji odolnost proti razdm
a pevnost, snizuji vnittini pnuti a nachylnost
k praskani - odstranéni koncentratord napé-
ti v ostrych rozich. Minimalni radius zaobleni
stény ma byt cca jedna Ctvrtina tloustky stény.

Zaobleni ma byt provedeno jak na vnéjsi, tak
i na vnitfni strané stény a polomér zaobleni by
mél byt V4 az 3% tloustky stény v daném mis-
té. Vétsi radiusy jiz neprinaseji zvétsSeni efektu
zaobleni.

Ostré hrany jsou obvykle v délicich rovinach,
zde je potfeba vzit v Uvahu i bezpe€nostni hle-
disko — nebezpeci, napriklad Fiznuti o ostrou
hranu zejména u vystiikl z kompozitnich ma-
teridll plnénych vysokym obsahem sklené-
nych vlaken, ekonomickeé hledisko kdy radius
v délici roviné nutné vyvola vedeni délici roviny
na nejvyssim misté radiusu a tedy jeho zafor-
movani do obou polovin formy.

Vnitfni hrany se zaobluji vzdy, hodnota radi-
us se voli minimalné 0,2 mm, Iépe % tloustky
stény. Radius vnitfnich hran je nutny i z vy-

robnich dlvodu, kdy pfi pouziti technologie
elektroerozivniho opracovani tvarovych dild
formy nebo frézovani, v rozich vzdy vznikne
radius. Pokud by z funkéniho hlediska, pfi
védomi, Zze v daném misté vznikne koncen-
trator napéti a pfi zatizeni mdze dojit k pras-
kani vystfiku, byl pozadavek na ostry tvar
vnitfniho rohu je feSeni nutno hledat ve skla-
déni daného tvaru z brousenych dili a mit
na pameéti, Zze jsme do formy vloZili, v daném
misté&, moznost vzniku pretoku.

Pro dobré, bezproblémové vyhozeni vystri-
ku z formy musi byt pfislusné tvary vystriku
opatreny Ukosy - Ukosy pro vyhozeni se sCi-
taji s Ukosy pro odformovani desénd, které
zabranuiji poskozeni, poskrabani desénova-
nych ploch pfi vyhazovani vystfiku z tvarové
dutiny formy. Pro vnitfni stény se doporuduiji
vyhazovaci ukosy v rozmezi cca 1 ° az 2 °,pro
vnéjsi stény cca 0,5 ° az 1 °. K témto Ukostim
se pricita cca 1 ° Uukosu na hloubku desénu
o maximalni hloubce 0,02 mm.

Pri konstrukci vystfiku z termoplastu si jeho
konstruktér musi uvédomovat, ze v dUsled-
ku tvarového feSeni vystfiku, ve spojeni se
smrsténim, které je ve vystfiku lokalné rozdil-
né a vyvola deformace tvarQ, bude vystfiku
obsahovat vnitfni pnuti, které také prispiva
k deformacim, pfipadné mdze vést k napéto-
vym trhlindm az k poruseni vystriku.
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