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Medialni partneri veletrhu MSV Brno 2019 (7.

wvrse

- 11. rijen)

Medialni partneri plastikarské konference FORMY Brno 2019 (15. - 16. kvéten)

Svét plastu - €.1/2019 - FORMY-PLASTY Brno, CHEMPLAST-MSV Nitra vyjde 13. kvétna (uzavérka 18. 4.)
Svét plastu - €.2/2019 - MSV Brno vyjde 23. za¥i (uzavérka 2. 9.)
Kontakt: telefon 606715510, e-mail mach@machagency.cz

Mediadata 2019 najdete na poslednich stranach TECHnews.

Spoluprace 2019 - klikni ZDE

Dalgia ndhrada kovov: Jedno T na 1000 dloh

B Rozsirenie portfélia PPA o Ultramid® Advanced T1000 (PA 6T/6l)
B Zvlast vhodny pre komponenty v naro¢nom prostredi,
pri vysSich teplotach a v kontakte s chemikaliami a vihkostou

Po uvedeni produktu Ultramid® Advanced N
teraz spolo¢nost’ BASF prinasa dalsi polyphtha-
lamid (PPA), ktory po prvykrat predstavila na
veltrhu Fakuma v Nemecku: Ultramid® Advanced
T1000 — novd skupinu zlGéenin na baze polya-
midu 6T/6l. V rdmci rodiny produktov Ultramid®
patri Ultramid® Advanced T1000 do skupiny pro-
duktov s najvy$Sou pevnostou a tuhostou a so
stabilnymi mechanickymi vlastnostami pri tep-
lotach az 120°C (suchy) a 80°C (kondicionovany).
Vdaka svojej ciastocne aromatickej chemickej
Struktdre sa vyznacuje vysokou odolnostou vodi
vlhkosti a agresivnym roztokom — &¢im prekonéava
konvencéné polyamidy a mnoho dalsich materi-
alov z PPA na trhu. Tento vynikajuci profil vlast-
nosti v spojeni s mnohorocnymi skisenostami
spolocnosti BASF v oblasti aplikécii a zavedenej
technickej expertizy robi z produktu Ultramid®
Advanced T1000 pevny a stabilny material, ktory
je vhodny na pouzitie v Sirokej skale narocnych
prostredi vo vSetkych priemyselnych odvetviach.
Takéto aplikdcie mozno néjst” napriklad v auto-
mobilovom priemysle, najméd v oblastiach, kde
musia byt materidly stale pevné bez ohladu na
to, akym teplotam alebo podnebiu st vystavené,
a vo vsetkych dalSich odvetviach, kde je potreb-
na odolnost vodi vihkosti alebo chemikaliam.

., Nové materidly pre ndhradu kovov su klticové pre
vyvoj novej generdcie lahkych, vysoko odolnych
komponentov,” hovori Abdullah Shaikh, veduci
globélneho timu PPA. ,PoZiadavky na materi-
dly sa v ostatnych rokoch prudko zvysili, najmd
v désledku trendov, ako je prebiehajica miniatu-
rizdcia, ciele z hladiska vyssej tcinnosti a funkcna
integrdcia. Spolocnost’ BASF teraz rozsiruje svoje
portfélio PPA, a tym poskytuje zdkaznikom tie
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sprdvne plasty na to, aby im umoznila splfiat uve-
dené technické vyzvy.

Pre zlozité technické komponenty
v mnohych odvetviach

Ultramid® Advanced T1000 sa vdaka tymto vlast-
nostiam moze pouzit v mnohych technickych
suciastkach s narocnym profilom pozZiadaviek:
v krytoch termostatov a vodnych cerpadlach,
v palivovych obvodoch a systémoch selektivnej
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katalytickej redukcie, pre pohony a casti spojky
v automobiloch, ako aj v kavovaroch, ako ar-
matury kotlov, a tiez v stavebnych aplikaciach,
ako su rozdelovace vody, vykurovacie systémy
a Cerpadld — inymi slovami kdekolvek, kde je
potrebna vysoka, konstantna tuhost' a pevnost
v Sirokom rozpéti teplét od -40°C do viac ako
80°C (kondicionované). Novy PPA vykazuje tiez
vys$Siu odolnost voci chemikalidm nez bezné ali-
fatické polyamidy v kontakte s mnohymi naroc-
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Pedaly z opavského KSR pro automabilky

v celém svete: KSR a automobilky

SR je vyrobcem, pedalovych systéma pro mnoho automobilek, ty k zakaznikiim
mifi ve formé OEM vyrobku. Pfesto je kazdému z nich vénovana maximalni péce.

Forma prace v KSR odpovida tomu, jak pracu-
je automobilka, i kdyz produktem jsou kom-
pletni sestavy pedéalovych skupin. Treba jako
Brembo vyrabi brzdy, tak KSR vyrabi pedaly
do aut. Automobilkdam jsou dodavany celé
sestavy: spojka, brzda, plyn nebo brzda, plyn
u vozU s automatickou prevodovkou, plus
nosi¢ pedall — podle provedeni auta. Pokud
vyrobce planuje novou platformu, KSR mu
navrhne provedeni pedald, a po odsouhlase-
ni se KSR dohodne na objednavce a vyroba

muze zacit. V Opavé se vyrabéji pedaly jak |

mechanické, tak elektronické. Ty se skladaji
z nosice a pak ze samotnych pedald.

V opavském zavodé KSR sidli evropsky rfedi-
tel vyvoje, je to Angli¢an, a zde se provadi
i ¢ast vyvoje. Hlavni vyvojové pracovisté jsou
ale umisténa v Hannoveru. Tam se provadi
i vétSina zkousek, i kdyz nékteré zkousky lIze
provadét i v opavském zavodé.
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Hala lisovny je jedina v komplexu KSR Opava.
Nelisuje pro nikoho, kdo neni vazan firemni
smlouvou. Pokud néjakd automobilka poza-
duje inovaci, objedna tuto zménu v Hanno-
veru. Vytvofi se projekty, nasledné se vytvori

formy, vyzkouseji se, na zakladé pripominek
vznikne forma finalni, ve které se pak lisuje,
stanovi se odebirand mnozstvi a vysledkem

AR

Excellence in Action

toho je pak objednavka, ktera je realizovana
v KSR Opava. V té smlouvé je stanovena dél-
ka, jak dlouho se bude urcity produkt s ujed-
nanymi parametry vyrabét, cena, mnozstvi
a v jakych intervalech. Podle toho se planu-
je vyroba, aby objednané zbozi odchazelo
k zékaznikovi véas.

Jste schopni i testovat, ptame se manaze-
ra vyrobniho stfediska Tomase Valiny. ,Ano,
mdme tady testovaci komory, takZe muZeme
délat testy i za meznich podminek. Napriklad
pedal musi vydrZet milion zdvihd,” odpovida.
Vyrobu v Opavé rozjizdél pravé Tomas Valina
s kolegou pred patnacti lety. Oba méli stejné
zkusenosti, védéli, co se bude vyrabét. Roz-
jezd a prvni vyroba byla pro Ford, kterd se
sem presunula z Velké Britanie, takze védéli,
jaky je tam objem vyroby, védéli, jaky bude
vyvoj. Pred tfinacti lety tedy odstartovala vy-
roba zde, v KSR Opava. Tehdy nevyrabéli pro
zadna evropska auta, jen pro americky Ford,
ktery i v Americe spolupracuje s KSR.

Ale pred osmi lety se to zacalo ménit. V dnes-
ni dobé ma KSR vyrobu pedalovych platforem
pro celé VW vcetné jeho kompletniho portfo-
lia: Audi, Bentley, Porsche, Seat, Skoda, VW.
Pfed dvéma lety se rozjela Uspésna spolupra-
ce s Mercedes-Benz. V té dobé zacali doda-
vat i pro Hyundai i30 a i20 do NoSovic, na to
pak v podstaté okamzité navazala KIA. Spo-
le¢nost KSR nedavno prodélala velky vstupni
audit s BMW pro uz v podstaté rozhodnuty
kontrakt, takze na devét let, pokud se obé
spole¢nosti dohodnou na financich, by méla
byt dodavatelem i pro BMW.

KSR Industrial, s.r.o.
Tésinska 2929/79A

www.ksrint.com
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nymi médiami, ako si horlce chladiace zmesi,
oleje, agresivne palivd a roztoky cestnych soli
s obsahom soli vapnika alebo zinku. Vyznacuje
sa nizSou absorpciou vody nez mnohé alifatické
polyamidy: to ma za nasledok vysoku rozmerovud
stabilitu a stabilné fyzikédlne a mechanické vlast-
nosti komponentov — aj za pritomnosti vlhkosti.
Ultramid® Advanced T1000 je vhodny na spraco-
vanie vstrekovanim.

Pokracovani ze strany 1

Existuji rézne moznosti dodato¢ného spra-
covania, ako je laserové znacenie alebo zva-
ranie pomocou tried produktu Ultramid®

Dalgia ndhrada kovov:
Jedno T na 1000 dloh

Advanced T1000, inych polyamidov alebo
polyphthalamidov.

Vsestranné portfélio

Spolocnost” BASF ponutka bohaté portfélio ma-
teridlov na béaze T1000 pre Siroku Skalu aplikcii.
Pociatocné portfolio tvoria tepelne stabilizované
Standardné triedy vystuzené sklenenym vlidknom
s Urovnou vystuze od 30 do 60% pre rozne hod-
noty tuhosti, pevnosti a tvrdosti, dalej Speciélne
triedy vystuzené sklenenym vldknom s lepSou
odolnostou vodi hydrolyze s uroviou vystuze

We create chemistry

sklenenym vldknom 35 alebo 45%, a Speciélna
vysoko tepelne stabilizovana zlicenina vystuze-
n& dlhymi sklenenymi vlaknami pre vynikajuci
mechanicky vykon, najma pri vyssich teplotach.
V zavislosti od poziadaviek jednotlivych apli-
kacii st v ponuke aj triedy s réznymi tepelnymi
stabilizatormi.

SPOLEK PRO TECHNICKOU PODPORU
A PROPAGACI POLYMERNICH KOMPOZITU

Odbornd skupina - Mechanika kompozitnich
materidld a konstrukei
Ceské spoleénosti pro mechaniku

CVUT v Praze, Fakulta strojni

poradaiji
mezinarodni konferenci

POLYMERNi KOMPOZITY 2019

15. - 16. kvétna 2019
Ceska republika, Tabor

Cilem konference je seznamit Géastniky

s nejnovéjsimi poznatky z oblasti technologie
kompozitnich materiald, vyzkumu a vyvoje,
vypoéty a s trendy ve zpracovani a aplikaci.

Tématické zaméFeni konference:
* vyvoj materiali a jejich vlastnosti
* technologie zpracovani

* nanokompozity

* inovaéni aplikace

* konstrukce a vypoéty

Partnef¥i konference:

HINEL

EYnpo
L.

& 'Tu

Spray Technology Trainings Accessories

8| FakuLTA
STROJNI
€VUT V PRAZE

Jednaci jazyky:
Zestina a anglictina

Simul

anni preklad zaji

On-line pfihlaska a podrobné informace:
www.polymer-composites.cz

VloZné na konferenci:

3950 Ké

Zahrnuje ndklady na tistény sbornik (s ISBN)

s prispévky G&astnikd konference s pfilozenym CD,
obédy, ob&erstveni v prob&hu konference

a spolegensky vecer.

Terminy:

prihlasky prispévkd s kratkym abstraktem (cca 300 slov)
do 31.1.2019

potvrzeni o pfijeti pfispévkd zasle poradatel
do 28.2.2019

pfihlaska propagaénich aktivit
do 28.2.2019

Uplny text prijatych pfispévkd pro vytisténi ve sborniku
do 31. 3. 2019

Kontaktni adresa:
pc2019@polymer-composites.cz

Misto konani a rezervace ubytovani:

LH Hotel Dvordék Tabor, Hradebni 3037, Tébor
www.lhdvoraktabor.cz; +420 381 212 221
Ubytovéni neni hrazeno z vlozného.

MEZINARODNi KONFERENCE
POLYMERNi KOMPOZITY 2019

tabor &>,

Zvlastni sekci budou tvofFit postery pro
prezentaci studentskych, magisterskych
a doktorskych védecko-vyzkumnych praci.

Firmy maji moZnost propagace
v jednoduchém vystavnim prostoru,
inzerce v pozvéance a ve sborniku

a formou distribuce firemni literatury:
* prezentace prispévku v cené vlozného

* umisténi posteru v cené vlozného

* vystavni prostor (panel a stil) 8000 K&
* inzerce v programu (formét A5, barevné) 5000 K&
* inzerce ve sborniku (formdt A4, barevné) 7 000 K&
* umisténi loga na obdlce sborniku 6 000 K&
« distribuce propagaénich material 1500 K&

PLASTINUM™ pro pokrok v plastech

THE LINDE GROUP

TECH news
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Maier & Korduletsch Maziva k.s. | 383 01 Prachatice
Tel.: +420 380 601 028 | Fax: +420 380 601 029
e-mail: info@maierkorduletsch.cz | www.mkmaziva.cz

Uchopovace OnRobot RGeE pomohly
zv(sit objem v{roby v FT-Produktion

bez nutnosti prescasu

Investice do kolaborativni aplikace se rodinné
firmé o 25 zaméstnancich vratila za 9 mésici

OnRobot, vedouci

Spolecnost
inovativnich koncovych nastroji pro kolabora-
tivni roboty, uvedla, Ze FT-Produktion, Svédskad zeni: flexibilni robotické pracovisté skladajici se
strojirenska firma se zakazniky z automobilové- z cobota UR5 od Universal Robots, dvou uchopo-
ho, stavebniho a nabytkarského prdmyslu, zvy- vacl RG2 od OnRobot a platformy ProFeeder od

Sila svou produktivitu diky robotickému feSeni
obsahujici dva uchopovac¢e RG2 od OnRobot.
Kolaborativni aplikace pomohla vyrobci zvysit
produktivitu, zkratit dodaci Ihaty a prijimat ob-
jednavky o mnohem vétsich objemech.

@robot

poskytovatel V roce 2017 firma renovovala vétSinu svého
strojniho vybaveni a k tomu pridala kli¢cové zafi-

EasyRobotics. Toto efektivni trio kolaborativnich
feSeni od dénskych dodavatell automatizuje vy-
robu v FT-Produktion jiz déle nez rok.

.Zvolili jsme kombinaci feseni od OnRobot, Uni-

versal Robots a EasyRobotics, protozZe se jednd o
V okamziku, kdy v FT-Produktion zacali dosta- snadno programovatelnou platformu. Investice
vat velké objednavky od spolecnosti typu Volvo, do tohoto rfeseni se vyplatila jiz po 9 mesicich.

Renault a Scania, posunulo to vyrobni kapacity Nyni jsme schopni zvladnout i{ vyznamné vétsi

a produktivitu na maximalni mozZnou mez. Pro- objedndvky,” ekl Joakim Karlberg, ktery vlastni
toze navic byl na trhu prace zoufaly nedostatek a provozuje rodinnou firmu FT-Produktion spo-

kvalifikovanych pracovnikl, bylo nutné zvysit
vyrobni vykon technologickou inovaci. Aby ve
firmé splnili rostouci pozadavky trhu, rozhodli
se vsadit na kolaborativni robotiku, kterd doka-

le¢né se svou sestrou.

Diky robotickému pracovisti, které funguje 16
hodin denné 5 dni v tydnu, je nyni mozné ob-

Ze pokryt automatizacni potfeby malych a stied- jednavku o 150 000 ks profild vyrobit za méné

nich spolecnosti

TECH news
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Mobil i1

HIGH TECH AND
HIGH PASSION.

A4 ry
SPOLECNE
r / 4
USILI.
Na plno a s vasni déléame to, co
dobre umime, a proto vyvijime

high-tech Feseni a pretavujeme
je do jedinecného spektra

primyslovych technologii. Jsme

pevné presvédceni, Ze technika
budoucnosti vyzaduje vysoce
kvalifikované a aktivni zameést-
nance. Proto jsme jiZ vice nez 50
let pro Vas v pohybu.

FLEXIBILNI REZANI

www.frimo.com
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Panasonic na Amperu predstavi Amorton

Panasonic
INDUSTRY

Spolecnost Panasonic  Electric
Works Europe patfi k nejvétSim
vyrobciim  elektromechanickych
i polovodi¢covych relé. Kromé
novych produkti pFedstavenych
v prubéhu roku budou na veletrhu
Amper k vidéni dalsi zajimavosti
jak z oblasti komponentu tak
i z jednotlivych produktovych
skupin automatizacni techniky.

Hala F,

V oblasti komponentl bude predstaven cely
sortiment elektromechanickych i polovodico-
vych relé a predevsim amorfni kfemikovy so-
larni ¢lanek — Amorton. Diky nulové emisi CO,
¢i jinych sklenikovych plynl se jedné o idealni
ekologickou alternativu standardnich baterii.
Z automatizacni techniky bude mozné se na
stanku seznamit s novou fadou servomotort
Minas A6 s fizenim pres EtherCat i RTEX, mé-
fici senzory s komunikaci 10 Link, inteligentni-
mi elektroméry fady Eco Power Meter KW2M
funkcnimi rozsifujicimi moduly, lonizery jak
pro bodové tak pro plosné odstranéni static-
kého naboje i systémy pro LED UV vytvrzovani.
Budou zde novinky i v oblasti systémU lasero-
vého popisovéni technologii FAYb i CO,.
Schlizku na veletrhu si Ize rezervovat na presny
Cas prostfednictvim e-mailu:

info.pewczs@eu.panasonic.com
nebo na telefonu: +420 541 217 001.

, stanek 2.09, Amper 19.-22. 3. 2019

@robot

Uchopovace
OnRobot RGe2
pomohly zv{sit...

oproti predchozimu nastaveni. Obchodni
oddéleni nyni mlze zkratit dodaci lhity a
pfijimat zakdzky s vysokymi objemy bez nut-
nosti prescasd. Robotické rfeSeni Ize velmi
snadno prekonfigurovat, takze se z pohle-
du nakladl vyplati i malé vyrobni zakazky.
Video z vyroby lze shlédnout zde:

https://youtu.be/3VHI4MJpStw.

TECH news
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SVET PLASTU - GENERALNi PARTNER KVONFERENCE

Pozvanka na mezinarodni

- Formy a

- 2019/ 15.-16.5.

Pracuji nase firmy
efektivhé?

Nebo diky metodé
pokus-omyl

zbyte€né ztracime Sance

v konkurencnim prostredi
zpracovatell plastu?
Odpovédi na otazky efektivity,

véetné tipd a trikd jak udrzet a zvysit

konkurenceschopnost odpovi konference

FORMY a PLASTY 2019!

15.-16. kvétna 2019 Maximus Resort, Brno

odbornou konferenci

Plasty
\

Ugast prislibili

WolverhamptonCollege/Neville Dudley, UK
— progresivni vzdélavani sefizovaél vstfikolist
STUBA/Pavol Alexy, SK

- legislativa ke zpracovani plastt. Davaji
narodni vyhlasky a smérnice EU technicky
smys|? Kam sméfuje mezinarodni zacileni
piikazll a zakazl pro recyklaci plastu.
PlastFormService/Lubomir Zeman, CR

— efektivni FeSeni problému pi vstfikovani
termoplastt

JSW Machines/Petr Navratil, CR

— zrychleni oprav forem, tipy a triky pro lepsi
navarovani, zkuSenosti z praxe

OMYA CZ/ Jaroslav Vejvoda, CR

— nedostatek materidlu PA12 a jeho alternativy
Frauenhofer Institut/Ondrej Kotera, CR

- redlnd interpretace maximainiho smykového
napéti aneb, je maximum opravdu maximum?

Jan Svoboda s. r. o. dvorakova@jansvoboda.cz

Znalosti jsou (§) SVOBODA vasi volby...

Generaini partnefi

SVOBODA

rozdil je v

JSwe

PLASTICS

PRODUCTION

kvalite

Medidini partnefi

TT Technikaa trh
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Digitalni tovarna, cirkularni ekonomika,
start-upy. Nova témata na B). mezinarodnim

strojirenském veletrhu

Od 7. do 11. fijna se uskutecni na brnénském vystavisti dalSi ro¢nik Mezinarodniho strojirenského veletrhu.
V lichych letech k nému neodmyslitelné patii Mezinarodni veletrh dopravy a logistiky Transport & Logistika
a spolu s nim Mezinarodni veletrh technologii pro ochranu zivotniho prostredi ENVITECH. Poradatelé ocekavaji
ucast priblizné 1600 vystavujicich firem a nejméné 80 tisic odbornych navstévnika.

MSV zrcadlem ceské ekonomiky

Nejvétsi a nejvyznamnéjsi tuzemsky veletrh
vstupuje do sedmé dekady své existence ve
vyborné formé. Ceské ekonomice se dafi,
pramysl Slape na plné obratky a o Ucast na
MSV je v poslednich letech enormni zajem.
K uspokojeni vSech pozadavk( na vystavni
plochu by brnénské vystavisté potrebovalo
uz polovina firem a MSV pritahuje také stale
vice odbornych navstévnikl jak z okolnich,
tak ze vzdalenéjsich zemi.

Nova témata v nomenklature veletrhu
Nékolik poslednich let byl hlavnim tématem
MSV Pramysl 4.0, tedy automatizace, robo-
tizace, digitalizace. V poslednich rocnicich

se toto téma presunulo z konferencnich sall
také do expozic, kde konkrétni vystavovatelé
ukazuji konkrétni reseni Setfici pracovni silu

a zvysujici produktivitu prace a pfidanou
hodnotu. Pro pfisti ro¢nik jsme se rozhodli
hlavni téma rozsifit. Vzhledem k tomu, ze
digitalizace primyslové vyroby je jednim z
hlavnich smérli inovacniho procesu a nezbyt-
nou podminkou Uspéchu, bude hlavni téma
veletrhu Pramysl 4.0 a digitalni tovarna.
Pro vystavovatele jsme pfipravili moznost
aktivné se podilet na digitalizaci primyslové
vyroby na ¢eském trhu i v zahranidi, pfilezi-
tost oslovit Siroké spektrum priimyslovych
podnikl a Sanci profitovat z vyrazné medialni
podpory tématu. ,Radi bychom podporili také
zacdinajici inovacni firmy a start-upy,” uvedl|
feditel akce Michalis Busios. ,Dal$im zvyraz-
nénym tématem tak bude oblast Investi¢ni
prilezitosti — Start up projekty, nové napady,
inovace jako pfilezitost.”

Také v nomenklature veletrhu ENVITECH

se objevuje novy obor, ktery bude zaroven
hlavnim a zvyraznénym tématem akce. Jde o
Cirkularni ekonomiku, tedy trend, ktery je
zékladnim principem udrzitelného primyslu

a otevira firmadm nové pfilezitosti. Evropska
komise odhaduje, Ze do roku 2030 vzniknou v
EU diky obéhovému hospodafrstvi dva miliony
novych pracovnich mist. Pfijeti principC cir-
kularni ekonomiky ma do roku 2030 vyge-
nerovat v Evropé ro¢ni Uspory v hodnoté 1,8
bilionu eur a vynosy ve vysi 600 miliard eur.
Firmy, které timto zplisobem za¢nou uvazovat
jesté drive, nez to nafidi legislativa, ziskaji
pred ostatnimi naskok.

Struktura samotného MSV z(stavé zacho-
vana a veletrh se opét ¢leni do oboru zastu-
pujicich vsechny klicové oblasti strojirenského
a elektrotechnického primyslu. Chystaji se
také specializované vystavni akce zviditel-
nujici 3D tisk, robotizaci nebo spolupraci
pramyslu a vysokych skol (Transfer techno-
logii a inovaci). Soucasti veletrhu opét bude
soutéz Zlatd medaile MSV o nejlepsi inovativ-
ni exponaty a rozsahly odborny doprovodny
program.

Ohlédnuti za MSV 2018
Na poslednim ro¢niku Mezinarodniho
strojirenského veletrhu se predstavilo 1651

TECH news

vystavujicich firem ze 32 zemi, pficemz podil
zahranicnich Géastnik( dosahl 49 %. Expozice
vystavovateld si prohlédlo 80 937 navstévniku
z 57 zemi, ze zahranici pfijelo 7 747 registro-
vanych navstévnikd, tj. 9,6 % z celkového po-
Ctu. Na veletrhu se akreditovalo 280 novinard
ze sedmi zemi.

Tradi¢ni prizkum spokojenosti realizovala
mezi navstévniky i vystavovateli MSV 2018
agentura Ipsos. Spokojenost navstévnikd i
vystavovatel( zlistava nadale vysoka. Pozitivni
az nejvyssi spokojenost mezi vystavovateli
meziro¢né stoupla z 84 % na 96 %. Podil
rozhodné spokojenych navstévnikl mezirocné
stoupl z 89 % na 94 %. Jde o nejlepsi vysledek
za poslednich 5 let. Nespokojeni navstév-

nici nebyli témér zadni. Prinos veletrhu pro
zUcastnéné firmy zUstava pozitivni a velmi

BW/A\
|

Veletrhy
Brno

dobre se vyviji. Oproti lonskému rocniku
stoupl pfinos pro zahranicni vystavovatele.
Podil navazanych kontaktd se oproti minulym
rokim nezménil. Letos vystavovatelé navazali
vice kontaktl se zahrani¢nimi navstévniky.
Stejné jako v predchozich letech je nejvétsi
podil vystavovanych produkt( ze zahranici.

Prihlasky do konce biezna

61. mezinarodni strojirensky veletrh se
uskutecni od 7. do 11. fijna 2019 a uzavérka
pfihlasek pro vystavovatele spojena s termi-
novou slevou je planovana k datu 31. brezna.
V minulych letech byly nejatraktivnéjsi plochy
vyprodany jiz dlouhé mésice prfedem, proto
by zajemci neméli s pfihlaskou dlouho otalet.
Nejjednodussi je prihlasit se elektronicky na
www.bvv.cz/e-prihlaska.msv.

61.
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MachinelLOG IT - PRM systém
Product Relationship

Management

Co je systém
MachineLOG IT

Systém MLIT je PRM (Product
Relationship Management) - tedy
aktivni aplikace Industry 4.0 v real-
ném zivoté. Na rozdil od standardni
CRM, kde se podpora vaze na kli-
enta, se v systému MLIT podpora
a sledovani vaze vzdy na produkt.
Sledovani a komunikace na pro-
jektu z principu celého vyrobniho
fetézce neni mozné definovat pres
klienta. Realna podpora pres klien-
ta neprobiha. Kdyz se srovna value
chain, je vidét, ze definovat klienta
je v podstaté nemozné. Je potiebna
podporovat toho z uzivatelt u kte-
rého se produkt zrovna nachazi, at
jiz fyzicky, nebo virtualné.

TECH news

Zjednodusené feceno — kdyz se podivame
na obrazek 1, tak celkem logicky vyvstane
otazka, KDO je ve vyrobnim Fetézci klient?
Je to snad lisovna, ktera pomoci formy vy-
rébi plastové dily? Nebo je klient nastro-
jarna, ktera aplikuje dodané polotovary do
formy a obrabi je do pozadovaného tvaru?
Nebo je snad klient konstrukce, ktera skla-
da polotovary do funkéniho celku a ruci
za to, Zze poskladané dily budou funkéni
a dodaji pozadované dily (plastové vystfi-
ky) v definované kvalité a pozadovaném
Gase? Anebo konec¢né je klient investor
(zadavatel) ktery potfebuje mit informace
o svych nastrojich, chce védét, jestli na-
stroj vyrabi, je na udrzbé a jaké problémy
se objevily?

Pfi standardnim fizeni prlchodu informa-
ci je tato otazka (kdo je klient?) z principu
nezodpoveéditelna a tedy ani nelze efek-
tivné Fidit vyrobu. Z hlediska uzivatele je
pak problém s podporou od dodavatell .
Z hlediska dodavatell se informace o poti-
zich ztraci v mra¢nu komunikaénich vazeb

INVESTOR

NASTROJARNA

RUKCE

Obrazek 1 standardni priibéh komunikace

a neexistuje moznost, jak efektivné podpo-
fit vSechny ¢lanky retézce.

Jak je vidét na obrazku 2, ve chvili, kdy pro-
jekty probihaji na globalni Urovni — a téchto
projektl pribyva - zadinaji se mnozit problé-
my s komunikaci a s porozuménim.

Sipky probihajici komunikace na obrazku
velmi pékné ilustruji slozitost vztahd a mi-
modék ukazuiji dlivod pro¢ globalni projekty
bez perfektniho Fizeni velmi ¢asto dopadaji
ne zcela dobre. O problému precizni komu-
nikace, velmi pfesného az rigidniho zadava-
ni dokumentace a souvisejici omezeni bylo
pfednaseno na konferenci 2012 ve vztahu
k Uspé&$nému zadavani projektd do Ciny
a popis probléma, pro¢ tyto projekty konéi
nefunkéni ,,levnou“ formou.

Standardnich 5 linii komunikace mezi jed-
notlivymi ¢lanky koSati na koncovém clan-
ku fetézce, protoZze dodavatell polotovart
pro vyrobu je vice. Typicky horky systém,
normalie (desky, sloupky atd.), hydraulické

valce a Celisti, chlazeni, sintrové vlozky, po-
¢itadla, chlazeni atd. VSechny tyto dily jsou
Gasto z dlvodu kvality od rdznych dodava-
teld. Navic velmi ¢asto vstupuiji jednotlivé
¢lanky do jednani na pfimo a tim se slozitost
vztahU je nasobi.

PFi bézném projektu je mozné napocitat
bézné okolo 15ti komunikaénich linii, kte-
ré maji neukoncené konce (jiné &asti vyrob-
niho fetézce nemaiji tuSeni co se dohodlo
a pro¢ se to dohodlo).

Navic ve fazi vyroby plastovych dill (pro-
dukéni faze), se k jiz dfive uvedenym
¢lankdm vyrobniho fetézce se pridavaji
komunikace s dodavatelem vstfikolist, tem-
perancnich zafizeni, robotizace, atd. Nezfid-
ka se kazdy jednotlivy ¢lanek vymlouva na
zbyvajici, jen aby nemusel fesit své vnesené
chyby.

Pokud vam pfijde, Ze tuto zmét komuni-
kace a nesdileni informaci Ize ufidit, tak si
predstavte, Ze posunete jeden ze c&lanki
vyrobniho fetézce a posunete vyrobu pro-
dukéniho dilu (plastovy dil) do jiné lisovny.
V tu chvili se ztraci veskera komunikace a li-
sovna zacina zcela znovu, opakuje jiz vyre-

Obrézek 2 globaini ¢lanky vyrobniho fetezce pfo stan-
dardnim projektu
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Sené chyby, neni schopna efektivné udrzo-
vat formu, chyby a omyly se mnozi, vyroba
se prodrazuje a investor bud’ plati zbytecné
vicenaklady, nebo lisovna prodélava.

Ticha posta je pékna hra,
ale na praci se nehodi

V hodnotovém fetézci tedy probiha ,ticha
posta“ komunikace. Kazdy clanek fetézu
ma bézné informace o jeden krok nahoru
a jeden krok dol. Smérem nahoru je to kli-
ent — tedy je potfeba mu vyjit vstfic a udélat
ho co mozna nejspokojenéjsiho.

Smérem doll, je to dodavatel. Velmi ¢asto
se ztraci pocit spoluprdce a prenasi se na
néj co nejvice problému a reklamaci.

Takto koncipovany fetéz dodavatelskych
vztahl ztraci ze zfetele, Ze forma je ,pouhy
nastroj“ (podobné jako kladivo) pro vytvore-
ni finalniho produktu.

Kdyz se podivame na komunikacni Sipky,
tak je zretelné vidét, Ze se Ucastnici fetézu
divaji a tedy i komunikuiji ,,proti sobé“. Zjed-
nodusené feCeno, nastrojarna se snazi mi-
nimalizovat naklady z divodu maximalizace
zisku. Lisovna musi nakoupit levnou formu,
ale levné feSeni prodrazuje vyrobu. Doda-
vatel horkého systému se snazi nabidnout
to nejlepsi co muze, ale lisovha ma ome-
zeny rozpocet a nastrojarna musi vydélat,
takZe nasazeni feSeni ¢asto neni optimaini.
Moznosti optimalizovat vstfikovaci proces,
které maji vy$si pozadavky na investice se
k investorovi ¢asto ani nedostanou a vy-
sledek jsou formy ,napdl“. Néco vydéla
kazdy ¢&lanek (nizka investice) a investor

TECH news

ztraci zisky na vyrobé, protoze feSeni neni
optimalni.

Druhy problém ve standardnim komunikac¢-
nim fetézci je pfenos informaci. Velmi ¢asto
se informace od investora nedostanou do
nastrojarny a uz vlibec ne nazpét od doda-
vatele normalii, nebo konstruktéra smérem
k investorovi.

Jak pravi obecné pravidlo — bez spojeni neni
veleni. Navic bez informaci se snizuje prav-
dépodobnost kvalitniho finalniho produktu.

V extrémnim pfipadé dochazi ke schovavani
a zatajovani informaci mezi ¢lanky retézu,
coz rozhodné nepomaha ani v konkrétnim
pfipadé, natoz do budoucna.

Bez informaci o spravnych postupech, dob-
rych vysledcich a samozfejmé také o chy-
bach a nepovedenych Upravach a opravach
neni mozné v budoucnu zlepSovat ani na-
stroje, natoz pak technologické postupy.

Zatimco naznaceny value chain na obrazku
1 je jednoduchy a jedna se v podstaté o ky-
zeny stav, redlnd praxe vypada jinak. Jed-
nak nardsta komunika¢ni vzdalenost, navic
se pridavaji komunikaéni obtize a nedorozu-
méni spoluprace v cizim jazyce.

V dnesni dobé je velmi zfetelny také kultur-
ni problém, kdy komunikace probiha nejen
pres hranice statd, ale pfes hranice konti-
nentl- viz obrazek 2. V tu chvili dochazi
k enormnimu narlstu komunikace a komu-
nikacni Sum zabrafiuje porozuméni. Jed-
nak je problém jiné nazvoslovi — neexistuje
jednotné nazvoslovi v daném oboru, druhy
problém je jinak vedena vyuka a pochopeni
jednotlivych slov a frazi.

Postup MachineLOG IT -
Ize to i JINAK

Postup PRM systému MachineLOG IT je
v z hlediska komunikace jiny. PRM systém
MachineLOG IT je zaméfen na produkt —
tedy na plastovy dil, ktery bude vyrabén.
Neresi se, kdo je klient, podstatna je podpo-
ra daného produktu s maximalni efektivitou.
Pro komunikaci je tedy Sifrované databazi
MLIT s definovatelnymi pfistupovymi pravy
zalozen produkt a pridéli se prava na pfistup
do definované slozky. Produkt je v tomto
pfipadé minén findlni plastovy dil. VSechno
okolo je ,pouze” podpora vyroby plastové-
ho dilu. VeSkera komunikace je na jednom
misté a kazdy z Ucastnikd si ,,vytahne“ po-
trebné informace.

Kdyze se podivame na komunikaéni sché-
ma, je jasneé viditelné, ze vSichni maji shod-

Obrazek 3 predvyrobni faze, priprava a vyroba formy

né informace a tedy pracuji se stejnym za-
danim. Pokud se zadani zméni, pak vsichni
participujici maji okamzité informaci a mo-
hou adekvatné reagovat.

Pokud tedy libovolny c¢lanek predvyrobni
etapy vlozi informaci do systému MLIT, oka-
mzité doputuje véem Gcastnikiim vyrobniho
fetézce, ktefi mohou ihned reagovat - viz
obrazek 3.

Velkou vyhodou systému MLIT je jeho ote-
vienost. Tedy pro Cteni a zadavani informaci
jsou potrebné véci dostupné nejen primar-
nim firmam (nastrojarna, lisovna, konstruk-
ce), ale také dodavatelm polotovar(. Tedy
podpora a informace vznikaji u jednotlivych
dodavateld, ktefi vkladaji potfebna data do
systému, kde jsou logovana a ukladana pro
dalsi pouziti.

Typickym prikladem, pro¢ je nutné aby
do systému méli pristup i sekundarni par-
ticipanti na projektu je tento:

Pedrotti dodava ramy forem, desky,
sloupky, pouzdra a vyhazovace
Progressive Components dodava stre-
déni formy, a fixaci Celisti

Vega dodava hydraulické vélce
Thermoplay navrhuje, a dodava horké
vtoky

Atd.

Jak je vidét, i na jednoduché formé je
potfeba sbirat velké mnozstvi informaci
z mnoha stran a ukladat je na jednom mis-
té. Konstruktér tedy oslovi jednotlivé do-
davatele, ktefi nahraji svou ¢ast rozpisky
dill pro budouci pouZiti a samoziejmé pfi-
daji modely, navody na instalaci, navody
na udrzbu atd.
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Nastrojarna tedy automaticky dostava
vSechny potfebné podklady pro integraci
dild do formy. Lisovna se taktéz automatic-
ky dostane ke kompletnim podkladdim pro
provoz, Udrzbu a rozborku a sborku formy.
PFi pfesunu formy do jiné lisovny, nebo
udrzbu pres jinou nafadovnu se informace
neztraci, ale jsou stale k dispozici, v€etné
prokazatelnosti udrzby, technologickych
nastaveni atd.

Pro pouziti vlozenych Udajd tedy staci pfi-
hlasit se do systému, a podivat se na po-
trebné informace. Systém MLIT nabizi jem-
né odstupfiovanou, vice stupfiovou ochranu
pro omezeni viditelnosti citlivych informaci
a nastaveni viditelnosti udajd.

Velkym benefitem pro firmy je, Ze vSechny
potfebné podklady vznikaji pouze jednou
a jsou dostupné okamzité po celou dobu
zivotnosti formy. Jakmile jsou Udaje jednou
vloZeny, pak se paruji pro nové projekty na
stejné komponenty pouhym zadanim inte-
grace dilG do nastroje.

Diky optimalizovanému zplsobu prace
s daty navic systém MLIT v pfipadé potreby
nahradnich dild automaticky posila poza-
davky na mistni obchodni zastoupeni a tim
se zrychluje podpora.

Vyrazné zjednoduseni zadavani informa-
ci do sytému (kazdy si vlozi svoje) Setfi
lidskou silu a k uZivateldm se dostavaji
rychleji potfebné informace. Tyto infor-
mace jsou navic vzdy aktualni. Jedno-
duSe feCeno kazdy se méné ,nadre“
a vysledkem je lepsi podpora. ZlepSena
podpora a zjednoduSené zadavani je to,
co je akcentovano jako realné nasazeni
pojmu Industry 4.0.

TECH news

Kazdy clanek komunikacniho fetézce od-
povida za sva vlozena data a ma moznost
kdykoliv aktualizovat komponenty tak, aby
aktualni uzivatel mél neustéle aktudlni data
a minimalizoval se napfiklad problém nee-
xistujicich nahradnich dilG.

Velkou vyhodou je fakt, ze systém MLIT neo-
mezuje pocet vstupl, takze jak produkt (na-
stroj) postupuije pres vyrobni fetéz firem, tak se
postupné mohou pfipojovat dalsi firmy, které
jsou odpovédné za technologii. Tedy dodava-
tel vsttikolist, robotd, uchopovaét, nebo tem-
pera¢niho zafizeni. Tim se urychluje podpora
a komunikace pfi potizich pfi technologickém
procesu. Informace se strukturované ukladaji
na projekt a jsou jednoduse k dohledani.

A co vyrobni faze?

Jak bylo fe€eno, na obrazku cislo 3 je
»predvyrobni“ faze plastového dilu. Velmi
Gasto dochazi k zaméné vyrazu ,vyroba“.
Vse, co se toci okolo formy, tedy navrh, op-
timalizace, MF analyzy, 3D modely a i sa-
motné obrabéni formy, sklddani a testovani
je predvyrobni faze. Predvyrobni faze musi
maximalizovat efektivnost a ziskovost faze
vyrobni.

»Vyrobni faze je az samotna produkce
plastového dilu.“

Ovsem ve chvili, kdy do hodnotového fetézce
pribude vyrobni etapa, rozsifuje se pocet aktivné
zUCastnénych firem — viz obrazek 4. Tyto firmy
nutné potrebuiji pro efektivni podporu informace
z predvyrobni faze a profesionalni pfistup by mél
byt takovy, Ze firmy, podporujici vyrobni fazi by
méli mit aktivni pristup i do faze predvyrobni.

Predvyrobni faze — pfiprava a vyroba formy iyrobniletapa plastového dilu - produkce

Dodavatel vstfikolisu

|| Temperaéni / chladici zafizeni ‘

Dévkovani aditiv

Dévkovani granulatd

Adalsi...

Obrazek 4 rozsifeni vyrobniho fetezce o produkéni fazi a firmy, které participuiji na této etapé

Navic je zde faze podpory, kterd je dulle-
zita hlediska funkce formy (rychlé feSeni
problému, nahradni dily, efektivni podpora
postupli a manudlovych listl atd). Je nut-
né si uvédomit, ze (viz obrazek 2) vyrobce
nastroje a dodavatel polotovarli mize byt,
a také Casto byva z jiné zemé. Tedy pfi pre-
vodu formy do jiné zemé&, ¢asto na jiném
kontinentu mistni zastupce nema informace
o prevodu formy, nezna soupisku dild, nevi
jestli je nastroj kriticky pro dodavky atd.

VsSechny tyto informace se standardné zaci-
naji fesit az teprve ve chvili prvniho projektu.
| proto je systém MLIT otevieny a umozhuje
prfedavat informace o pfesunu formy na de-
finovaného zastupce. Typicky priklad je for-
ma z Ciny, ktera ptijde do Ceské republiky.
Ve chvili potvrzeni pfevodu dostdavaji vSichni
dodavatelé polotovar(i v cilové zemi infor-
maci, ze se na jejich uzemi nachazi nova
forma, s definovanymi dily a poZadavky

na technologii, servis, dily atd. Po dohodé
s lisovnou a nastrojarnou, ktera bude délat
udrzbu, ev. Upravy formy, je mozné optima-
lizovat pocet dild na skladé tak, aby byly
dostupné u mistniho/nejblizSiho dodavatele
a minimalizovala se nutnost preventivniho
nakupu nahradnich dild lisovnou, ¢i nastro-
jarnou.

Podstatné ovsem je, Ze informace se neztra-
ci, ale jsou stale k dispozici jak pro nové fir-
my, které se primarné podileji az na vyrobni/
produkéni fazi, ale jsou zpétné k dohledani
i pro firmy participujici na fazi predvyrobni.
Diky zpétné vazbé je mozné zlepSovat po-
stupy a vyrobky do budoucna tak, aby aktiv-
né eliminovali vyskytnuvsi se potize.

Tomu z Vas, kdo ma pocit, ze zde vidi za-
kladni definici Industry 4.0 - tedy sdileni in-
formaci pro zleviiovani a zkvalitfiovani pro-
cesU, jejich ekologizaci atd. je nutné tento
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pocit potvrdit. Ano. Jedna se o realnou apli-
kaci systému Industry 4.0 v jeho zakladni
podobé.

Statistiky

Jak bylo zminéno vy$e, bez spojeni neni
veleni. Navic je v tuto chvili nutné dodat,
Ze bez tvrdych dat o vyrobé&, neni mozné
optimalizovat. Co neni mozné zméfit, neni
mozné Fidit a uz vlbec dany proces neni
mozné zlepSit. Proto je potfeba na vyrobu
nasadit systém, ktery nespusti formu z o¢i
a umoznuje ziskavat potfebné informace
kdekoliv, bez specidlnich sensorl, nebo
pfes specializovany software. Specializo-
vané vyrobni systémy pro fizeni lisoven
rozhodné maiji na trhu své misto. Proto je
podpora predvyrobni faze a faze produkéni
poOmMoci.

Jsou-li informace takto ukladany a struktu-
rovany, pak je jednoduché pripravit statistky
Uspésnosti, frekvence problém( a nadefino-
vat si libovolné sledovaci parametry. Doda-
vatel A, vykazuje problémy se vstfikolisem
B. Nastroje vyrobené nastrojarnou N bézné
vykazuji chybovost pfi aplikaci s temperac-
nim zafizenim dodavatele T atd.

Diky této statistice je mozné zlepSovani
produktl pro v8echny ¢lanky fetézce. Velmi
Casto se totiz stava, ze konstruktér nedosta-
ne informaci o problematické konstrukci vy-
stfiku a kresli stale dokola shodnou chybu.
Nebo lisovna nemd informace o maximalni
hodnoté pratoku hydraulické kapaliny pres
valce. Podobnych spojeni, které brzdi zvy-
Sovani kvality vystfikl se jisté da dohledat
mnoho.

TECH news

Z vySe uvedenych dlvod( je systém
MLIT navrzen tak, aby umoznil potreb-
né informace jednoduse zadavat a sdi-
let. Typickym pfikladem mUze byt horky
systém nakresleny v Indii, instalovany
do formy na Slovensku a provozovany
v Némecku. Zpétny tok informaci je
pfi standardnim postupu komunikace
v podstaté nemozny. Diky MLIT, do-
stavaiji participujici u€astnici vyrobniho
fetézu informace o problémech a jejich
feSeni automaticky.

Zjednoduseni prace, efektivita podpo-
ry, rychlejSi odezvy, minimalizace ko-
munikac¢niho Sumu - to jsou benefity,
které systém MachineLOG TI nabizi
pro firmy.

CHCETE VEDET ViC?
Informujte se u obchodnich zastupct
firmy MachineLOG IT s.r.o.
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Benefity systému MachineLOG IT

PRM systém — podpora a sledovani informaci je fizeno pres produkt
(nastroj), bez omezeni poctu vstupuijicich firem. Kompletni digitalizovany
archiv informaci o nastroji.

Rychla, jednoznacna a efektivni identifikace nastroje, véetné vSech potreb-
nych informacf

Rychla a presna identifikace nahradnich dilli s automatickym spojenim na
nejblizsiho dodavatele.

Rychlgjsi, cilena podpora od libovolného ¢lanku vyrobniho fetézce. Efektiv-
né&jsi feSeni problémd, bez ¢asovych ztrat.
Kompletni servisni knizka.

Technicky prikaz — jednoznac¢nd identifikace odpovédnosti za nastroj.

Komplexni a jednoduché navody v potfebném jazyce ihned k dispozici,
véetné krokovych manudld.

Znalostni databaze feSenych problém k dispozici dle udéleného opravné-
ni viditelnosti informaci.
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elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s casopisem SWET(® )PLASTU

Terminy vychazeni TECHnews 2019:

14. 1.-4. 2.-25. 2.-18. 3.-8. 4.-29. 4. special konf. FORMY-PLASTY Brno -
20. 5.-10. 6.-9. 9.-30. 9. special veletrh MSV Brno — 21. 10.-11. 11.-2. 12,
Uzavérka je vzdy v pondéli, tyden pred vyjitim.

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim svazanych, na
striktné vyselektované, jmenné, konkrétni mailové adresy kompetentnich osob. Pokud byste
méli aktualni zajimavou zpravu a chtéli ji publikovat, poslete mi ji. Publikovani zprav vam
nabizim ZDARMA, rozsahlejsi materialy po dohodé.

Mozné jsou téz varianty inzertni spoluprace v ramci TECHnews, jejich popis najdete nize.

-varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
— cena 19000,-Kc

-individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontakt(l) s pouze inzerci a PR vasi firmy. Vase informace
v koncentrované podobé dostane k odborné verejnosti k vyrobnim
firmam. Tento mailing lze realizovat mimo standardni vydani
TECHnews - cena 39000,-Kc

-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
sdéleni je soucasti téla mailu - cena 29000,-Kc

-banner TECHnews 193x40mm - cena 5500,-Kc

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s Casopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakdzana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tisténou i elektronickou formou) jakéhokoli materialu nebo ¢asti materialu zverejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komercni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalSi informace na webu www.svetplastu.eu.
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