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Medialni partneri plastikarské konference PLASTKO Zlin 2020 (22.-23. 4.)
a plastikarské konference FORMY-PLASTY Brno 2020 (20.-21. 5.)

Medialni partneri plastikarského veletrhu PLASTEX-MSV Brno 2020 (5.-9. 10.)

Svét plastu €. 1/2020 — PLASTKO Zlin, FORMY-PLASTY Brno, CHEMPLAST - MSV Nitra vyjde 18. kvétna (uzavérka 17. 4.)
Svét plastu €. 2/2020 - PLASTEX-MSV Brno vyjde 21. zaFi (uzavérka 21. 8.)

Kontakt: telefon 606715510, e-mail mach@machagency.cz

Mediadata 2020 najdete na poslednich stranach TECHnews.

Spoluprace 2020 - klikni ZDE ! “

Svét plasti je jediny tistény plastikarsky casopis vychazejici v CR!
Tedy pravé, jediné a pouze casopis Svét plastti najdou plastikari a vSichni potencialni zajemci o problematiku
na vSech relevantnich plastikarskych akcich. Tézko kdekoliv na veletrzich, konferencich, seminarich,
skolenich, firemnich akcich hledat chut’ pro imaginarni - elektronickeé — socialni - online struktury odborné
publicity. Casopis, ktery v tu chvili drzite v ruce, kterym listujete, ve kterém nachazite informace,
ktery si odnesete s sebou abyste se k nému vratili, ten jediny ma cenu a vypovidaci hodnotu.

Presné takovy je Svét plasti - ve spravnou chvili pfitomen na spravném misté.

Elastollan HPM - HIGH PERFORMANCE MATERIALS

Elastollan od firmy BASF Lemforde - soucast koncernu BASF SE
se sidlem v Ludwigshafenu nabizi a inovuje produktovou fadu B =-BASF
s oznac¢enim Elastollan HPM - HIGH PERFORMANCE MATERIALS ve We create chemistry
svém sortimentu termoplasti.

Pozadavky na materidly prichazejici nejen od automobilového pri- 90 81 Elastollan® - wpy s obdobnou tvrdosti
myslu, ale i ze segmentd elektrotechniky a spotfebniho zbozi dopo- 80 = 71

mohly novému vyvoji Elastolland — termoplastickych polyurethan(, 70 1T - 60

které se staly v tvrdostech pod 75 Shore A zéddanymi polymery, vedle __ 60 + ’

znamych elastomerl na bazi SEBS a TPV elastomer(, které jsou téz i o b i ! a4
vyuzivany na obdobné aplikace. @9 Ml ! { | ! | E
Termoplastické polyurethanové elastomery-TPU mék¢i nez 75 Shore :’- :g

A byly dfive vyrobitelné pouze za pouziti zmékéovadel. Nevyhodou 20

byla migrace zmékcovadla a tim zvyseni tvrdosti konecného vylisku

po néjakém case. “;

BASF vlastnim vyvojem zdokonalilo vyrobu termoplastického polyu- 75 Shore A 78 ShoreA 80 Shore A 75 Shore A HPM
rethanu, kde modifikovalo tvrdou fazi struktury polymeru. Nové typy onehicl zman g

se vyznacuji vynikajicimi zpracovatelskymi vlastnostmi, dobrou od-
formovatelnosti, kratkymi cykly pfi vstfikovani - viz graf nize, které

. ., P R . Aktualné nabizi BASF jak ester-, tak ether typy HPM TPU. Pravé dru-
jsou zpusobeny znacné lepsi krystalizacni schopnosti polymeru.

héa skupina ether TPU si oteviela moZnost nasazeni nejen v interiéru
vozU osobnich, ale i nakladnich. Etherovy TPU spini naroky na fog-
ging, da se barvit na dany odstin pfimo u koncového zpracovate-
le a je nabizena i alifaticka verze v rlznych tvrdostech, kterd nabizi
prakticky neménnou hodnotu indexu zZloutnuti — viz nize hodnoty
Produktové portfolio HMP ElastollanG je dnes vyrabéno od tvrdosti dle Atlas test device, 100 °C black panel temperature, wave length:
60 Shore A az po 56 Shore D v némeckém zavodu BASF Lemférde. 420 nm, power: 1,2 W/m?.

Mechanické vlastnosti téchto HPM Elastollan(i dosahuji hodnot zna-
mych pro klasické TPU typy. Pfednosti je nizky odér, pevnost v tahu
a odolnost pretrzeni plus hodnoty Tg na Urovni cca -40 °C umoznuji
nasazeni v Sirokém teplotnim rozmezi.

Pokracovdni na strané 2
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Elastollan HPM

Pokracovdni ze strany 1

Dily z alifatického Elastollanu HPM UV sta-
bilizovaného se aktualné pouzivaji jako tlu-
mici elementy i designovy prvek na karoserii
osobnich vozd. Odolnost proti poskrabani,
velice dobréa Ccistitelnost povrchu dild a ba-
revna stalost prosadily tento typ Elastollanu
do sériové vyroby, vylisky splnily také normu
DIN EN ISO 4892-2 B.

Zpracovani Elastolland HPM je mozné na
standardnich vstrikovacich strojich s tfizo-
novymi Sneky a kompresnim pomérem 1:2,5
optiméalné, v zddném pripadé by nemél pre-
krocit 1:3.

Schéma Sneku
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Pro bezproblémové zpracovani termoplastic-
kych polyurethanl obecné je dllezité pred-
suSeni granulatu a dosazeni hodnoty zbytko-
vé vlhkosti na Uroven 0,02%.

Konkrétni vstfikovaci aplikace HPM Elasto-
lland jsou dvoukomponentni dily - drzadla
ru¢nich naradi, kde se TPU kvili své prijem-
né haptice kombinuje s PA, déle tlumici ele-
menty, prdchodky, dorazy, pfisavky, obstfiky
kabell, konektory nebo soucasti pouzder
mobilnich telefond. Vzhledem k velice dobré
chemické odolnosti se Elastollan HPM pou-
zivd na dily cisticek bazénd, protoze nabizi
i flexibilitu danych dild po celou dobu pouzi-
vani vyrobku zékaznikem.

Extruze Elastollanu alifatického je téZ mozna
a nejobjemnéjsi aplikaci tvofi vyroba félii.

Na zéakladé urovné nabizenych vlastnosti se
da predpokladat, Ze tyto polymery se budou
vice a vice prosazovat v kazdodennim Zivoté.
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Ve spoluprdéci s nasimi partnery si Vas dovolujeme pozvat na odbornou konferenci

6. TECHNOLOGICKY SEMINAR - PLASTY 2020

Spolecnost SPECTRA spol. s r.o. pofada pro své zdkazniky a obchodni partnery jiz 6. ro¢nik technologického
seminare — PLASTY 2020. Akce je urcéena predevsim pro vedouci pracovniky v oblasti udrzby forem, vedouci
kvality, technology a vedouci vyroby.

Ucastnici této odborné konference budou sezndmeni s novymi trendy v oblasti zpracovani plastd
vstfikovanim. Cilem je pfedat zajemctm Siroké spektrum odbornych informaci a seznamit je i s praktickymi
poznatky a novinkami z tohoto odvétvi. Kromé toho budou mit moznost navazat nové kontakty a setkat se
mimo jiné i s nasimi zahrani¢nimi partnery.

Konference je naplanovana na 16. 4. a 17. 4. 2020. Mistem konani akce bude velmi pfijemné a klidné
prostfedi OREA Hotelu Devét skal v obci Milovy.

Na semindF se jiz nyni velmi tésime a peclivé pracujeme na jeho pfipravéch.

Svét plastG_TECHnews jsou medialni partner Seminare - PLASTY 2020
-}
str@ PLASTU | E l: H news

SPECTRA spol.sr. 0. +420 725379417
Zlinska 1152

763 12 Vizovice

spectrachemie.cz
info@spectrachemie.cz
CZ15546608

Czech Republic
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Plastové misky na potraviny
vyrabeneé z ekologicky setrného
materidlu nebudou uz zatezovat

Zivotni prostredi

Potravinové misky z plastu, které se rozlozi béhem velmi kratké doby
a nebudou tak zatéZovat zivotni prostiedi. Na tom nyni intenzivné pracuji
védci z Centra polymernich systému Univerzity Tomase Bati ve Zliné.

Vynalez mé jesté jednu vyraznou pfidanou
hodnotu — plastové misky jsou odolné vici
vysokym teplotam, coz neni u téchto typ(
polylaktidovych vyrobk( bézné. Udrzi tak
tvar, i kdyz se naplni vrouci vodou ¢i zahfeji
v mikrovinné troubé. Budou tak slouzit napfi-
klad jako krabi¢ky na teplé pokrmy.

.Na vyvoji téchto obali spolupracujeme se
spolecnosti Blatinie, a. s., kterd se zabyvd rost-
linnou a Zivocisnou vyrobou a investuje pravé

do vyvoje ekologickych Setrnych obalu. Od
Technologické agentury Ceské republiky jsme
dostali na vyvoj témér dva a pul milionu ko-
run,” pfiblizuje Vladimir Sedlafik, rektor Uni-
verzity Tomase Bati ve Zliné a zaroven feditel
Centra polymernich systém( a hlavni fesitel
projektu.

K vyrobé misek pouzivaji védci polymlécnou
kyselinu, jinak také polylaktid. Ta se vyrabi
prevazné z vedlejsich zemédélskych produk-
tl, které obsahuji cukry. Tedy napriklad z ku-
kurice nebo cukrové trtiny.

.Kyselina mlécnd je pomérné dobre dostupnd
surovina, je levnd a ziskdvd se z odpadnich ze-
médélskych produktd. Polymer z ni vyrobeny
splriuje veskeré normy a narizeni pro zdravotni
nezdvadnost a potravindfské pouZiti. Navic je
biokompatibilni, setrny k zivotnimu prostre-
di a Setri spotfebu neobnovitelnych fosilnich
zdrojd, tim mdm na mysli ropu,” vysvétluje
Petra Valkové4, védkyné z Centra polymernich
systému, kterd na projektu pracuje.

Takto vyrobenad biomiska se pak rozlozi

i Univerzita Tomase Bati ve Zliné
Centrum polymernich systém{

Centrum polymernich systému

v technickém kompostu v fadu nékolika mé-
sict - jejich doba rozkladu je totiz v porov-
nani s polymery na bazi ropy daleko kratsi.
Finadlnim produktem jejich rozkladu je oxid
uhlic¢ity a voda. Nebudou tak zatéZovat zZivot-
ni prostredi.

.V soucasné dobé vedci dokoncuji testovdni
materialovych vlastnosti misek. Vyvoj bude
hotov do konce tohoto roku, na trhu by se
mobhly objevit do dvou let,” doplnila Petra Své-
rakova, mluvdi zlinského Centra polymernich
systéma.
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Panasonic: Jen 7.8 mm tenké bezpecnostni

sestiamperoveé’

Nova fada SFM je dalSim revolué¢nim krokem k budoucnosti technologie
bezpecnostnich relé. Plochy design s vySkou pouhych 7,8 mm umoziuje,

‘relé

aby se bezpecnostni aplikace zmensily jesté vice nez kdykoli predtim.

Relé SFM disponuje nucené vedenymi vykon-
nymi kontakty podle CSN EN 61810-3 spinaci
6 A a rozpinaci 4 A pro pfimou regulaci za-
téze. Pres vykonové parametry mohou kon-
takty ze slitiny stfibra bezpecné spinat i niz-
koUrovnova zatiZzeni na Urovni 10 V/1 mA coz
je idealni napf. pro signalizacni elektroniku
v Zeleznicnich aplikacich.

Velmi vysokad odolnost proti narazim a vi-
bracim > 20g, nizky pfidrzny vykon civky
100 mW, okolni teplota v rozsahu od -40° C
do 85° C a zesilena izolace > 5,5 mm (prepéti
V = 230V kategorie Ill, 6 kV) na strané NO
jsou parametry ideélni pro vsechny druhy
bezpecnostnich aplikaci.

TEGCH news

Klicové vlastnosti

» 1 NO/1 NC relé s nucené vedenymi kontakty
podle CSN EN 61810-3

» Velmi tenké - 7,8 mm

» Zatizeni 6 A (NO), 4 A (NC) @ 250V AC, 30V DC

» Pridrzny vykon civky 100 mW

» Vysoka odolnost proti naraziim > 20 g

» K dispozici typ THT / THR

» Zesilend izolace > 5,5mm (V = 230V prepéti
kategorie Ill, 6 KV) na strané NO

» Napéti civky od 3 do 24V

» Rozsah okolni teploty -40 az + 85° C

Typické aplikace: Bezpecnostni reléové moduly,

Bezpecnostni fidici jednotky, Bezpecné ovladani

pohybu, Ovladani vytahu / eskalatoru, Zelezniéni

signalizace, Ovladani dvefi vlaku, Rizeni pfistupu.

-3-
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Ing. Jaroslav Vejvoda MCLaser

ProcC se nebat
laserového cistéeni

Laserové technologie jsou neodmyslitelnou soucasti naseho zivota jiz
mnoho let a vyuZivaji se napfi¢ Sirokym spektrem priimyslovych odvét-
vi. Diky své vysoké presnosti a kvalitativni opakovatelnosti promlouvaji
stale hloubéji do jednoho z nejnaroc¢néjsich odvétvi, a to do oblasti plas-
tikaFského pramyslu. Plastikafsky primysl vZzdy prochazel a prochazi
neustalou inovaci technologii nejen ve vyrobé, ale i v servisu a udrzbé.
Davody jsou vSeobecné znamé: vy$si naroky na kvalitu, nizsi ekono-
mické vynosy a kratSi terminy vyroby a servisu. V posledni dobé pribyl
jeden z nejdtilezitéjsich faktort, kterym je vyrazny nedostatek odborné
znalého personalu.

VSechny tyto aspekty

Vv servisu a udrzbé v plasti-
karském prdmyslu snadno
resi laserové Cisténi.

Inovativni metoda laserového cisténi pre-
vySuje svymi vlastnostmi dosud vyuzivané
konvencéni zplsoby ¢isténi (chemické pfi-
pravky, metoda suchého ledu a jiné). Nad
ostatnimi alternativnimi technologiemi vyni-
ka vysokou efektivitou ¢isténi, prostorovou
nenaro¢nosti technologie, témér nulovymi

TECH news

ekologickymi emisemi, ¢asovou Usporou
prace vynalozené na Cisténi a zejména niz-
kymi naklady na samotnou udrzbu. Tato
metoda Cisténi jako témér jedina odpovida
svymi specifikacemi a dosazenymi vysledky
stoupajicim narokdm zakaznika.

Segment servisu a udrzby v plastikarském
primyslu bude nadale postupovat ve smé-
ru moderniho vyvoje — neabrazivniho, niz-
koenergetického, nizkoemisniho ¢isténi,
a bude smérovat zejména ke zkracovani
doby potrebné pro Cisténi a udrzbu.

Rozbor znecisténého
povrchu, princip
laserového cisténi

Nedistota jako takova v plastikarském
pramyslu ulpivd nebo je napafena pouze
na povrchu daného nastroje. Chemické
a fyzikalni sily drzici necistotu na povrchu
jsou zpUsobeny adhezi, ktera vytvati vazbu
mezi styénymi plochami povrchu nastroje
a nanosud. Pulzni laserovy paprsek plsobi
na necistotu a ta diky zméné objemu narusi
vazbu mezi styénymi plochami a nasledné
odpadne.

PRINCIP

Na nanos nedistot plsobi fokusované
svétlo o urcité energii s danou vinovou dél-
kou s ultrakratkymi pulzy o velmi vysoké
frekvenci (laserové zareni). Kdyz laserovy
paprsek zasahne necistotu na povrchu
Cisténého materidlu, dochazi k reakci. Ne-
Cistota s urcitym chemickym slozenim neni
schopna absorbovat vyslanou energiia na-
stava u ni objemova zmeéna, eventualne-
dojde k jejimu ¢astecnému nebo Uplnému
odpareni. Pfi tomto procesu se Castice
(n@nosu) uvolni a Ize je snadno odfouknout
nebo odsat.

Vysilany svételny paprsek predava
svou energii z€asti i zakladnimu mate-
ridlu, ktery na rozdil od necistoty do-
kaze prijatou tepelnou energii snadno
rozvést nebo odrazit, v zavislosti na
chemickém slozZeni Cisténého materia-
lu. Diky tomu nehrozi naruseni povrchu
zakladniho materialu.

Vhodnou parametrizaci laserového pulzniho
paprsku dokaze odbornik velmi snadno od-
stranit témér jakykoliv nevhodny nénos, a to
velmi zcela neabrazivné.

Vyhody procesu
laserového Cisténi

Laserové c¢isténi omezuje
transportni naklady na minimum
Neni zapotfebi demontaz nastroje

z lisu nebo transport nastroje do speci-
alnich prostor.

Laserové ¢isténi nenarusuje

zivotni prostredi

Cistici laser vyuziva k &isténi pouze
svetelny paprsek. Nejsou tedy nutna
zadna doprovodna Cistici media, ktera
by mohla narusit Zivotni prostredi.

Metodu cisténi Ize aplikovat
témér v jakémkoliv prostredi

Cistici laser Ize vyuZivat i v prosttedich,
ktera jsou kvdli specifickym podmin-
kam (napf. vysoka mira bezprasnosti

a jiné) pro alternativni metody cisténi
zcela nedostupna.

Snadna mobilita a manipulace

Diky malé a lehké konstrukci procesni
hlavice je manipulace velmi snadna.
Vzhledem k mobilni konstrukci zle
aplikovat Cisténi, kdekoliv i pfimo na
vstfikovacich lisech.

Metoda ¢isténi nenarusuje strukturu
a povrch materialu

Proces Cisténi nevyuziva zadné che-
mické latky ani doprovodna abraziva.

24.2.2020
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2. ZKRACENIi DOBY SERVISU

Metoda cisténi neohrozuje mecha- . Zkraceni doby potrebné pro vycisté-

nické vlastnosti povrchu cisténého ni povrchti v porovnani s alternativ- A UDRZBY

materialu nimi metodami o 50 - 90%

PFi vhodné parametrizaci laserové-

ho svazku nedochazi k nebezpecné - Rychla ekonomicka navratnost Oproti bé&znym Cisticim metodam nasi za-
absorpci tepelné energie povrchem procesu kaznici zpravidla uspofi 50-90 % Casu.

zakladového materialu.

Zanedbatelna produkce odpadu

Témeér vSechny odstranéné necistoty
jsou vzapéti odsaty odpadnim potru-
bim skrz hlavici laseru.

|
3. ZKRACENI DOBY CISTENI

Ekonomické zohlednéni V PRIPADE NEHOD

Finanéni Usporu Ize rozdélit do nékolika bodl. Kazdy zminény bod ma pro jednotlivé zakaz-
niky jinou vahu, proto nelze fici, ktery pfinasi nejvétsi ekonomicky zisk.

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.

a) Zakaznikova nehoda - vytekly a zapece-
ny ABS material; doba €isténi: 2 hodiny.

Snizeni zmetkovitosti

Zkraceni doby servisu a udrzby

Zkraceni doby c¢isténi v pfipadé nehod

Zkraceni doby ¢isténi absenci transportu, demontaze a sefizovani nastrojti

SniZeni nakladi na procesni latky nutné k ¢isténi

Snizeni po¢tu potfebného personalu

Snizeni nakladi na likvidaci vzniklych odpadt

1. SNIZENi ZMETKOVITOSTI

b) Zakaznikova nehoda - prasklé chlaze-
ni formy, které vyteklo skrz aktivni ¢ast
formy; doba ¢isténi: 1 hod 35 min.

Nas zékaznik doslova bojoval se zmetkovi-
tosti pfes 10% na daném produktu. Vyraz-
néjsi zlepSeni neposkytla zadna z alternativ-
nich metod dostupnych na sou¢asném trhu.
Po aplikaci laserového Cisténi se jeho zmet-
kovitost pohybovala mezi 0 a 3%!
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4. ZKRACENIi DOBY CISTENI
ABSENCi TRANSPORTU,
DEMONTAZE A SERIZOVANI
NASTROJU

Zakaznik mél problém s Cistotou povrchu
a prilis velkym odleskem. Prace probihala
pfimo na lisu za provoznich teplot nastroje.
Vysledek: povrch zbaven nelistot a odlesk
snizen pod horni hranici pfipustného odlesku.

5. SNiZENi NAKLADU NA
LIKVIDACI VZNIKLYCH ODPADU

Veskery odpad pochazi pouze z odstrané-
nych necistot a je odsavan skrz hubici od-
padnim potrubim do vysavace.

Zaver

Laserové cCisténi je rychlé, kvalitni a ekolo-
gické feSeni, které svou efektivitou dokaze
v rukou kvalifikovaného odbornika s praxi
uspofit mnoho ¢asu i financi. Je vSak tfeba
upozornit na to, Ze pfi pouzivani nekvalifiko-
vanymi a odborné neznalymi osobami mdze
laserovy paprsek poskodit Cistény povrch
a zpUsobit Ujmu na zdravi.

TECH news

The University Institute of Tomas Bata University in Zlin

and the Plastics Cluster

Preliminary conference program

22/4/2020
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registration

Tomas Bata University in Zlin, welcome
Mr. Petr Saha
Director of the University Institute and Vice-Rector of TBU

Tomas Bata University in Zlin, plenary
Mr. Vladimir Sedlafik,
rector TBU in Zlin

ECP4
Mr. Clement de Meersman, ECP4 President
Clustering activities in Europe: the role of ECP4

ECP4

Mr. Gilles Dennler - IPC

Circular Plastic Alliance and

Strategic Research and Innovation Agenda

coffee break

ECP4
Ms. Tuulmari Helaja - VTT
VTT plastic vision and some practical examples

ECP4

Mr. Marco Monti - Proplast

High performance materials from recycled plastics
for the automotive sector

ECP4

Mr. Jan Diemert - Fraunhofer
Removal of unwanted components
from (recycled) polymers

McMaster University Hamilton
Mr. John Vlachopoulos
Redesign with reduce-reuse-recycle in mind

lunch

University of Chemistry and Technology, Prague
Mr. Vladimir Koci
Life Cycle Assesment

Tomas Bata University
Ms. Dagmar Janacova
Really are a plastics unecological?

IBCSD LAB s.r.o.
Mr. Michael Rada
PLASTICS IS NO PITFALL

coffee break

Charles University
Mr. Marek Orko Vécha
Environmental Ethics

Kuraray Europe Moravia s.r.o.
Ms. Zuzana Kolafova Raskova
Sentryglas-ionoplast application

EuPC
Mr. Alexander Dangis
Project MORE and more...

posters

Conference dinner with dulcimer music
in the rectorate building

# Univerzita Tomase Bati ve Zlin&
Univerzitni institut

Plastikafsky
Klastr

www.cps.utb.cz

would like to invite you
to the international conference

Faculty of Humanities
Stefanikova 5670, Zlin

22-23/4

28th February 2020 : EUR 283 (varisnoTincluded)
7.290,- K€ ibezoph)

extension of the discounted price.
20th March 2020 : EUR 330 watisnoTincluded)
8.490,- K€ bezor)

23/4/2020

9:00 9:20 BASF
to be clarified
Biobased and compostable polymer

920 9:40 Technologicka agentura CR
Ms. Eva Svirdkova
Structural support for R&D projects
9:40 10:00 SYNPO, a.s.
Ms. Katefina Zetkova
Sol-gel hodrophobic systems
10:00 10:20 CEITEC MU
Mr. Jozef Kaiser
LIBS technology role in Recycling processes
10:20 10:40 coffee break
10:40 11:00 i of M. | lar Ct y AS CR
Mr. Michal Babi¢
to be clarified
11:00 11:20 Ministry of the Environment

Mr. Ladislav Tryl¢
Waste management - plastics

11:20 11:40 IKEA
Mr. Jan Bogren
Responsible Sourcing
11:40 1200 ALBIS Plastic CR, s.r.0.
Mr. Radek Zyka
“Closed loop”

12:00 13:40 lunch

13:40 14:00 IPG s.r.o.
Mr. Petr Gross
Innovative processes for plastics

Saxion

Mr. Ferrie W.J. van Hattum
Recycling routes for fiber reinforced post-consumer
and post-industrial thermoplastic waste

14:00 14:20

14:20 14:40
EVECO Brno
Mr. Jan Krispin
Technologies and equipment for enviromental
protection, energy systems and process industries
14:40 15:00
Tomas Bata University in Zlin
Ms. Sofa Rusnakové
FIBRE REINFORCED POLYMERS:
END OF LIFE AND RECYCLING
15:00
End of the conference

sver(PerLasto
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PLASTINUM™ pro pokrok v plastech

Making our world more productive

TEBH news

elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s casopisem S\IE'I' PLASTU

Terminy vychazeni TECHnews 2020:

13. 1.-3. 2.-24. 2.-16. 3.-6. 4. special Konf. PLASTKO Zlin 27. 4.-18. 5. special
Konf. FORMY-PLASTY Brno — 8. 6.—-29. 6.—7. 9.-28. 9. special veletrh
PLASTEX-MSV Brno - 19. 10.-9. 11.-30. 11.-14. 12.

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim svazanych, na
striktné vyselektované, jmenné, konkrétni mailové adresy kompetentnich osob. Pokud byste
méli aktualni zajimavou zpravu a chtéli ji publikovat, poslete mi ji. Publikovani zprav vam
nabizim ZDARMA, rozsahlejsi materialy po dohodé.

Mozné jsou téz varianty inzertni spoluprace v ramci TECHnews, jejich popis najdete nize.

-varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
— cena 19000,-Kc

-individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontakt(i) s pouze inzerci a PR vasi firmy. Vase informace
v koncentrované podobé dostane k odborné verejnosti k vyrobnim
firmam. Tento mailing Ize realizovat mimo standardni vydani
TECHnews - cena 39000,-Kc

-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
sdéleni je soucasti téla mailu - cena 29000,-Kc

-banner TECHnews 193x40mm - cena 5500,-Kc

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s Casopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakdzana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tisténou i elektronickou formou) jakéhokoli materialu nebo ¢asti materialu zverejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komercni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalSi informace na webu www.svetplastu.eu.
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