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Jan Janicek: rozhovor o ceskych trsatkach, co se kradou

Védéli jste, ze v Ceské Trebové vznikaji unikatni trsatka? Rodinna firma Janicek PICKS, s.r.o. se jejich vyrobé
vénuje jiz od devadesatych let minulého stoleti, a kromé Evropy si je oblibili i americti a kanadsti hraci.
Pokud vas zajima ptibéh trsatek D-Grip, Brain nebo George Dennis, jak se vyrabi trsatko pomoci Cisticky na
hydraulicky olej ze stihacky Mig 21, pfipadné jak se z vojenské kratochvile da vybudovat kvetouci byznys,
prectéte si rozhovor se zakladatelem firmy Janem Janickem.

Budouci vyrobce trsdtek Jan Janicek v Sesti letech (1971).

Jak se za komunista shanéla trsatka?

Spatné. Kdo chtél poradné trsatko, musel jet pail
dne do Prahy vlakem do Tuzexu na hudebni na-
stroje, coz byl jediny obchod v tehdejim Ces-
koslovensku, kde se dala koupit kvalitni trsatka
znacky Jim Dunlop a jing, a pak jesté vyhodné
sehnat bony. Trsatko tenkrat stalo Ctyfi nebo pét
bon (bon byl za 4,50 K¢s, pozn. pana Janicka),
ale kdyz jsem od vekslaka chtél pét bon(, tak
mé poslal do héje, Ze kvali tomu nebude rozdé-
lavat tasku, protoze si myslel, Ze vezmu aspon
sto.

To vas privedlo k tomu, Ze jste si trsatka
zacal sam vyrabét?

Jsem vyuceny strojni zamecnik a pracoval jsem
ve Strojtexu, kde se vyrabély nahradni soucastky
pro textilni stroje. V roce 1985 jsem nastoupil
na vojnu, kde byl nedostatek nejen trsatek, ale
Uplné vieho. Jako letecky mechanik jsem mél
neomezeny pfisun Solviny (myci pasta s pilina-
mi, pozn. red), takze jsem trsatka zacal vyrabét
z piksel od ni. Byly tam zluté, modré, cervené...

Jedind fotka z vnitiku hangdru-letisté Bochor u Prerova. Zleva vojin Jan
Janicek a vojin Pavel Zitek jako letecti mechanici u rozdélané stihacky

MIG 21 (velice vzacnd fotka, kterou nam poridil jeden z mala normalnich
lampasakd; kdyby ho pri foceni nekdo vidél, mél na krku Spiondz) v té dobé
prvni vyroba trsdtek z piksel od Solviny (1987).
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To zni zajimavé. MiZete nam pfiblizit ten
vyrobni postup?

Na dné téch piksel byl takovy pupik od vtoku,
protoze se to vyrabi na vstrikolisu. A pravé ta
prohluben je idealni pro palec. Z Tuzexu jsem
mél jednoho Dunlopa a podle néj jsem si vzdyc-
ky obkreslil tvar. S tim trsatkem jsem ani nehral,
to jsem mél jenom na obkreslovani (smich).

ProtoZze na vojné byla spousta Casu, tak jsem
ten polotovar vzdy opracoval jemnym pilnikem
a Smirglem do dokonalého tvaru trsatka, vcet-
né nabéhd trsacich hran. Abych vytvofil pati-
nu, zmoulal jsem ho takovou jemnou brusnou
pastou tak dlouho, az stopy po ru¢nim opraco-
vani a zbylé plosky lesklého plastu Uplné zmize-
ly. Potom jsem ho hodil do ultrazvukové Cisticky
na cisténi filtrl z hydraulického systému stiha-
cek Mig 21.

Svacina v nové postavené dilné (2007 — 2002).

V ni se to pomoci vibraci a tekutiny, ktera zaro-
ven mirné naleptavala ten plast, dokonale che-
micky vycistilo. Musim se za to pochvalit. Kdyz
po vyjmuti z Cisticky trsatka oschla, méla povrch
podobny dnes$nim trsatkim zn. Tortex a pfitom
byla vlastné pruzna. Vecirek v hospodé prezila
vzdy.

Tahle trsatka uz jste néjak prodaval?

V hospodé se mé vsichni ptali, co to je a odkud
to mam. Rikal jsem, Ze strejda zdrhnul do Né-
mecka, déla tam u Fendera a vzdycky mi posle
néjaka trsatka postou. Prodaval jsem je za pivo,

' takze jsem vzdycky vyrobil pét trsatek a Sel jsem

na vychazku (smich).
Kdy jste se tim zacal zZivit?
Po padu komunismu jsme s kolegou Jifim Dras-

narem zacali vyrdbét trsatka na jeho starém
vstfikovacim lisu, ale to bylo jen na pfilepsenou.

| Trsatka byla Uplné hladka, bez rastru, grafiky

a za tfi pisnicky byla ohrana. Udélal jsem formu,
trsatko vypadlo z lisu a druhy den jsem védél, ze
bych ho chtél udélat lip.

V roce 1991 jsem si pofidil zivnostensky list
a obcas jel na néjaky festival, kde jsem rozdaval
vzorky a vizitky.

Po néavratu z jedné takové akce néas oslovila
firma George Burgersteina, abychom vyrabéli
trsatka pod jeho znackou, Ze zajisti odbyt do
zahranici. Na dotaz, kolik trsatek jsme schopni
vyrobit, mu kolega fekl, Ze trsatek vyrobime, ko-
lik bude chtit. Kdyz jsem pak slysel to konkrét-
ni Cislo, tak jsem se vydésil! Tenkrat jsme jesté

-2-

neméli vyreSenou sériovou vyrobu, existovaly
pouze prototypy forem a neznali jsme ani jejich
Zivotnost.

Zacali jsme tedy pracovat na sériové vyrobé
a védél jsem, ze design prototypl je nutné
doladit esteticky, aby to k né¢emu vypadalo,

Wabi Danék si na Mohelnickém dostavniku prohliZi trsatka Brain (1999).

a pfitom trsatko neklouzalo mezi prstama. Pan
Burgerstein chtél na trsatko umistit své logo,
premyslel jsem tedy, jak tu zmensenou plochu
o prostor pro logo dohnat nékde jinde, tim pa-
dem vznikl takovy ten protismyk na trsatkach
George Dennis, ktery vyrabim dodnes.

Kromé trsatek George Dennis si z vasi dilny
vybavuji také trsatka Brain.

Koncem roku 1996 se na nas z USA obratil Char-
lie Stringer, majitel firmy Snarling Dogs, diky né-
muz jsme mohli zacit s odbytem pro americky
trh. Uz v té dobé jsem v hlavé nosil ten systém
protismykového zdrsnéni, ktery pouzivam do
ted.

Rucni plnént prodejnich boxu trsdtky George Dennis pro japonsky trh
(na fotce budoucti Zena pana Janicka, Kamila; 1994).

Opét jsem vylepsil tchop, v USA méla ta trsat-
ka velky Uspéch a celé to zacalo chytat uplné
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jiny vitr. V roce 1999 ale Charlie umfel a tim vie
skoncilo. Ted vim, Ze na rok, ale tenkrat jsem to
nevédél...

Po vyrovnani pozlstalosti, kterd zahrnovala
i ochrannou znamku Brain jesté jina firma po-
kracovala s odbytem do USA a nasledné pro-
dala ochrannou znédmku Brain firmé D'Andrea,
ktera zacala dodavat i na ostatni svétové trhy.

Na jafe roku 2008 objednévky skoncily a zjistil
jsem, Ze si (stale pod znackou Brain, pozn. red.)
zacali vyrabét kopie nékde v Ciné. Ty nastésti
nemély parametry a specificky Gchop jako ori-

———
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John Lennon, kocour Mikes, budouci manzelé Janickovi a 250000 trsatek
BRAIN pro prvni velkou zakdzku do USA (pro firmu Snarling Dogs Charlieho
Stringera; 1998).

ginal z mé dilny a ja i z toho dlvodu opét zacal
premyslet, jak ten GUchop vylepsit.

Kdyz jsem se z toho po roce 2011 vzpamato-
val, zadal jsem na té inovaci intenzivné pracovat
a vysledek muzete vidét na pultech v podobé
trsatek D-Grip.

Prozradite néco o tom unikatnim povrchu
a jeho vzniku?

Vzdycky jsem zavidél lidem, ktefi umi hrat na
kytaru trsatkem, ja jsem hrél jen prsty nebo nor-
malni beglajty, ale trsatkem mi to neslo, neumél
jsem ho drzet — klouzalo mi a stale padalo na
zem. To byla ta plvodni myslenka — kdyz trsat-
ko, tak aby se dobfe drzelo a nepadalo mi!

Trsatko nesmi kytarista vnimat jako rusivy prvek,
nesmi ho znervézrovat, otdcet se mu mezi prsty
a vytvaret neprijemny pocit. Polohu si musi najit
samo a samo se musi centrovat. To je mozné
pravé diky tomu protismykovému systému.

Délal jsem x pokusu, aby to bylo nejen funk¢ni,

Pri praci na zakdzce pro firmu George Dennis (objedndvka pro Japonsko).
Rucni olamovani a trideni ,Cerstve” vyrobenych trsatek v gardzové dilné
kolegy J. Drasnara (1994).

Rok 1999 a prvni verejnd prezentace trsdtek BRAIN na Mohelnickém
dostavniku. Popis pana Janicka: Zleva md zelend Skoda 105 L (tehdejsi vék
15 let), muj Svagr Vaclav, ja (tehdejsi vek 34 let), krabicka s trsatky BRAIN,
moje sestra Hana a mdj otec Jan Janicek (tehdy mél 78 let) - ten co mé
naucil ndstrojar'ské remeslo.

ale i hezké. Postupné jsem ustupoval od toho,
aby na trsatku byla plocha pro néjaké velika
loga nebo dlouhé nazvy. Dosel jsem k tomu,
Ze rastr musi zabirat co nejvétsi plochu, aniz by

[ zasahoval do oblasti, kde by se uz zachytaval

za struny.

Technologicky postup vam nefeknu, protoze
se mé v Americe snazi kopirovat uz tfi firmy —
D'Andrea, Clayton, Cool Music. Ty kopie jsou
nastésti porad jen kopie. Ted" kopiruji i vylepse-
ni, s kterym jsem pfiSel pro trsatka Cat's Ton-
gue (pod touto znackou se trsatka firmy Janicek

prodavaji v Kanadé, pozn. red.). Vypada to, Ze m

jsem pro né vécna inspirace. Na druhou stra-
nu mé to ale tési, protoze vim, ze jdu spravnym
smérem (smich).

Veskera ta vylepseni si vymyslite sam?
Veskeré navrhy a inovace si délam sam, detaily
a konecnou vizualizaci fesim na pocitaci s grafi-
kem. Nejnarocnéjsi je vyroba forem, kde je ten
grip vyrobeny v negativu, to si taky délam sam.
Kde se vase trsatka vyrabi a v jakych
objemech?

Véechno vznika v mé dilné v Ceské Trebové. Ob-
jemy vychazi z objednavek, ale za mésic mizu
vyrobit opravdu veliké mnozstvi trsatek. Zalezi
na objednévce a tomu prizptsobim technologii
vyroby.

Trsatka D-Grip pfichazi na trh v riznych
tvarech. Je za tim néjaka technologie nebo
jde cisté o pocit ze hry?

Jsou tfi zakladni typy. Treba Jazz déla diky vy-
razné $picce takovy ostrej$i zvuk. Cim je $picka
kulatéjsi, tim je ton na kytare tlumenéjsi. Zvuk
také ovliviuje profil bocni hrany. Trsatka typu
Jazz pouzivaji hradi, ktefi uz maji urcitou tech-
nickou Uroven a pfi improvizaci potfebuji, aby
trsatko reagovalo hned a nedochazelo ke zpoz-
déni tim, Ze je trsatko pruzné a ohne se, nebo
tim, ze ostra hrana zpomali prechod po struné.
Pres tu oblou hranu to preskoc¢i hned. Nezélezi
tedy jen na tvaru, ale i na tom profilu.

Mé zaujal ten typ Balkan.

Ten vzniknul diky tomu, Ze na veletrhu ve Frank-
furtu mél vedle nas stanek vyrobce tradi¢nich
drnkacich néstroja z Chorvatska, jako jsou brace,

mandoly, buzuki atd. Treba bra¢ ma tfi dvojice
strun, uzky hmatnicek, nehraji se na ném akor-
dy, ale tremola pres struny. Trsatka ve tvaru
Standard tomuto stylu hry nevyhovuji, tak jsem
upravil tvar, aplikoval novy typ uchopu D-Grip
a vznikl Balkan.

Mate néjaky prehled, kdo vase trsatka
pouziva?

Radim Hladik pouzival ¢erné standardni 0.88
mm a moc mé mrzi, Zze uz neni mezi nami. Fran-
ta Cerny z Cechomoru taky pouzivé ¢erné stan-
dard 0,88, Jamie Marshall, ktery hral napfiklad
s Vérou Martinovou si oblibil standard 1,60 mm.
Standard 1,60 (tehdy jesté pod znackou Brain)
uz také vic jak deset let pouziva i Zdenék Bina.
Z nového typu Jazz A je velmi nad$eny Dani Ro-
binson z Uspésného revivalu Jimiho Hendrixe
Stonefree Czech Experience. Odkaz Jimiho Hen-
drixe jezdi také casto udrzovat do USA, kde vy-
stupuje napriklad s legendarnim Billym Coxem.
Rysuje se néjaka reklamni spoluprace.

Na NAMM Show California 2017, Jan Janicek vpravo.

Co chystate do budoucna?

Rozsifit nabidku i o materialy jako Delrin a Ul-
tex, kvali tomu ale budu muset vyrobit nové
formy a upravit rastr. Postupné chci rozsifovat
obchodni kontakty a hlavné seznamit svétovou
kytarovou verejnost s tim, kdo déla originaly.
Vérim tomu, ze budu opét ,inspiraci” pro dalsi
firmy.

védi v Ceské Tiebové, jakou tam maji
celebritu?

Nékdo jo...nékdo ne — to je mi jedno. Pro mé
té stala ,celebritou” trsatka, co vyrabim.
Treba budete mit jednou na namés-
ti sochu, jako je v Dacicich kostka cukru...
To necham na pristi kytarové generace. Ale
rad bych vidél, jak by sochaf ,uplacal” ten grip
(smich).

P S.: Na zdvér jeden postieh z minulosti do sou-
casnosti. Legenddrni vyrobce svétové proslulych
trsdtek z USA pan Jim Dunlop zaloZil svoji firmu
v roce 1965... pan Janicek se v tom roce narodil...

Rozhovor vysel na www.frontman.cz.
Autor: Jan Plihal

Ucelena reseni se systémem:
inovativni, hospodarna a na jeden vstrik.
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Cycolac v tisici barvach

SAX® Polymers bude v licenci vyrabét material
ABS CYCOLACTM MGA47F spolecnosti SABIC®
a pfizpGsobi individualnim pozadavkim na
barvu.

CYCOLACTM je ABS material svétové Urovné,
ktery se na trhu osvédcuje jiz po rfadu deseti-
leti, a ktery vyrabi spolecnost SABIC®. Zvlastni
roli zaujima typ MG47F, ktery disponuje ates-
tem pro styk s potravinami a UL certifikaci.
Jeho dobra tekutost, razovd houzevnatost
a kvalita povrchu z néj ¢ini produkt s mnoho-
nasobnym vyuzitim.

SABIC® a SAX® Polymers oznamili na veletr-
hu Fakuma zahajeni licencni kompaundace.
CYCOLAC™ MGA47F tak bude od této chvile
k dispozici ve vSech barvach. Material je mozné
ziskat od spolec¢nosti skupiny Hromatka Group,
tedy v Ceské Republice od Plastoplan s.r.o.

Plastoplan &=

Plastics W@

Roger Geissberger, reditel spolecnosti Hromatka
Group Management AG, oznamil na veletrhu Fakuma
prohloubeni dlouholetého partnerstvi se spolecnosti
SABIC®:

Vyvdzené technické vlastnosti, snadnd zpracovatel-
nost, trzné orientovand cena a konstantni kvalita ¢ini
CYCOLAC™ vysoce hodnotnou surovinou. SAX® Polymers
rychle a flexibilné pfizplsobi materidl individudlnim
pozadavkum na barvy.”

SAX® Polymers bude vyuzivat moderni vyrobni zavod
v Oberrietu ve Svycarsku, a prostrednictvim distribuc-
nich center v Evropé bude garantovat vynikajici do-
stupnost. Siroké rozpéti barevnych receptur umozni
maximalni soulad s materidlovym a designovym zada-
nim, velkou vyhodou bude rychlost nastaveni novych
odstind.

ABB predstavuje nejnoveéjsiho

clena rodiny YuMi

AL 1D D
MRPpp

Power and productivity
for a better world™

Na zakladé tuspéchu robota YuMi® s dvéma rameny, ktery jako prvni dokaze
skutecné spolupracovat s clovékem, predstavuje ABB kolaborativniho robota
s jednim ramenem. Robot kombinuje Spickové parametry a technologie

s minimalnimi naroky na prostor.

ABB na Mezinarodnim veletrhu robotiky (iREX)
v Tokiu predstavuje nejnovéjsi kolaborativni
robot s jednim ramenem. Jak jiz ndzev nazna-
Cuje, kolaborativni roboty ve vyrobnich zavo-
dech spolupracuji s lidmi za ucelem zvyseni
produktivity a podporuji prechod k postup-
né individualizaci. Robot bude uveden na trh
v roce 2018.

Stejné jako YuMi, robot pro montaz malych
soucasti uvedeny v roce 2015, ma novy robot
nosnost 500 gram, diky kompaktnim rozmé-
rdm se snadno zacleni do stavajicich vyrob-
nich linek a zvySuje produktivitu. Novy robot
se programuje navadénim (tzv. lead-through
programming), takze operatofi nepotrebuji
specialni skoleni.

,,Uspéch robotu YuMi pfekonal nase ocekdva-
ni. Robot byl plivodne urcen pro montdz ma-
lych soucdsti, ale ukdzalo se, Ze je vyjimecné
vSestranny. DokdZe sloZit Rubikovu kostku, pfi-
pravovat susi i dirigovat orchestr. Na zdkladé
vyrazného uspéchu robotu YuMi ocekdvdme, Ze
nds novy jednoramenny robot bude prijat stej-
né dobre, zvlast kdyz jsme jej vyvinuli na prani
zdkaznikd,” uvedl Sami Atiya, prezident divize
ABB Robotika a pohony.

.Pokracujeme v rozsifovani portfolia nasich kolabo-
rativnich robot(,” uved| Per Vegard Nerseth, vykon-
ny feditel ABB Robotika. ,Nejnoveéjsi robot je velice
vitanym pfriristkem k ,tovdrné budoucnosti” a nasim
zdkaznikiim umozni rist a prosperovat v dobé nevy-
hnutelné individualizace. Propojeni robotu s digitdlni-
mi fesenimi ABB Ability™ umozZni nasim zdkaznikiim
pozvednout efektivitu a spolehlivost ve vyrobnich zd-
vodech na vyssi uroven.”

FRIMO
| g

Dynamicky |
a svasni.

Inovativni technologie
FRIMO stavi na 50ti letech
zkuSenosti. Orientujeme se
na budoucnost a optimalnf
nastaveni Vaseho projektu.
Spolehnéte se na zkuSenosti
technologickych specialistd.
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Obchodni zastoupeni NGB se mé&ni na NETZSCH Ceské republika s.r.o.
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Nizsi naroky na prostor, méné topnych zén, vyssi vykon

Koncept kompaktnich patentovanych topeni MultiPower je nyni rozsifen pro fadu
trysek DF8. Nova stihla tryska DF8 s topenim MultiPower byla poprvé predstavena
na Mezinarodnim strojirenském veletrhu 2017 v Brné. Tuto novou stihlou trysku
Ize pouzit vSude tam, kde jsou omezené prostory se vstfikovacimi body hluboko

v nastroji pro vstfikovani plasta.

Zmens$ené vnéjsi rozméry, zjednoduseny vyvrt kruho-
vého prarezu bez drazky pro vyvedeni kabell a velmi
homogenni teplotni profil podél celého téla trysky, kte-
ry umoznuje pouziti pouze dvou topnych zén, namisto
drive nutnych tfi topnych zén - to jsou vyhody, které
prinadseji Usporné a patentované topeni MultiPower,
predstavené v lonském roce firmou INCOE® pro trysky
DF12. Diky svému spolehlivému vykonu se trysky DF12
s topenim MultiPower staly soucasti modularniho kon-
ceptu horkych vtokd Direct-Flo™. V kombinaci s minia-
turnim valcem HEM nebo ovladanim rychlosti otevirani
jehly SoftGate podava tryska DF12 velice solidni vykon.
Proto bylo jen otazkou casu, kdy se tento Uspésny kon-
cept docka rozsireni i do ostatnich rad trysek. Na za-
kladé poptavky na trhu spolecnost INCOE® aplikovala
koncept topeni MulitPower na fadu trysek DF8, kterou
uvedla letos na MSV v Brné.

Diky svému vysoce homogennimu teplotnimu profilu,
zaloZzenému na konstrukci téla topeni z jednoho diluy,
nabizi nova Stihla tryska DF8 optimalni podminky zpra-
covani v pribéhu celého procesu pritoku do vstfikovaci
formy - s pouhymi dvéma topnymi zénami o délce max.
420 mm. Dochazi tak nejen k Uspore poctu topnych
z6n, ale také k Uspore nakladd, které mohou vznikat
z dlsledku nepresné regulace teploty béhem provozu.
Vysledkem tohoto zakladniho modularniho konceptu
horkého vtoku Direct-Flo™ je snadno pouzitelné vymé-
nitelné topeni, které obsahuje pIné integrované topné
vodice, snadno vymeénitelné termoclanky a kabelovy
vyvod centralné umistény pod hlavou trysky. Cilovym
trhem tohoto nové vyvinutého produktu jsou vSechny
aplikace, kde jsou omezené prostory v nastroji se vstfi-
kovacimi body hluboko ve formé, jako jsou napfiklad
mfizky reproduktoru pro auta.

Béhem celého obdobi testovani v technickém stredis-
ku firmy INCOE® prokazovalo nové topeni MultiPower
v kombinaci s tryskou DF8 se dvéma oddélenymi topny-
mi zénami velmi pfesné a rovhomérné rozlozeni teplot
na celé délce trysky. Topeni je umisténo pfimo na téle
trysky a zabudovani trysky vyzaduje pouze jednoduchy
vyvrt kruhového prirezu. Topné spiraly obou zén jsou
plné integrovany do téla topeni, vysledkem je tak pou-
ze jeden centrélni kabelovy vyvod pod hlavou trysky.
JednoduSe vyménitelné termoclanky obou topnych zén
jsou umistény ve svych drazkach v téle topeni a dotva-
feji tak dokonalou a provéfenou konstrukci. Provéfeny
koncept dvojitého termoclanku, pouzity u vSech pred-
chozich trysek spolecnosti INCOE®, je pouZzit i v tomto
pfipadé: Dodatecna drazka pro kazdou topnou zénu
pfinasi moznost pouziti zalozniho termoclanku. S timto
novym topenim spole¢nost INCOE® vyvinula konzis-
tentni upgrade svého modulédrniho systému. To v3e pfi-
nasi vysoce stabilni formu s nizSimi vyrobnimi naklady,
atoiv pfipadé omezenych prostor v nastroji. Mezi dalsi
vyhody patfi snadna instalace topeni pomoci pojistného
krouzku a strediciho krouzku a garance bezpecné insta-
lace trysky do vyvrtu ve formé.
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Sekvencni vstfikovani paneld celniho
skla pro automobily s ovladanim rych-
losti otevirani jehly SoftGate. Stihla
tryska DF12 s patentovanym topenim
MultiPower, kterd byla predstavena

teprve minuly rok, jiz prokazala spo-
lehlivost v mnoha aplikacich. Diky své-
mu perfektnimu vykonu je nyni Stihla
tryska DF12 soucasti modularniho kon-
ceptu horkych vtokd INCOE®.

Jednoduchy vyvrt ve formé, tenké
télo, velmi dobry teplotni profil, ktery
umozniuje pouziti dvou topnych zoén
namisto tfi. Tyto vyhody pfinesla jako
prvni §tihla tryska DF12. Nyni je nabizi
také nova stihla tryska DF8, ktera byla
oficialné uvedena na trh na MSV 2017.

Nova stihla tryska DF8 s patentova-
nym topenim MultiPower umoziuje
optimalni umisténi vstrikovacich bodl
hluboko do formy v omezenych pro-
storach - idealni pro aplikace jako jsou
miizky reproduktoru pro auta.

O firmé INCOE®

Spolecnost je v soukromém vlastnictvi a od roku 1958 je prikopnikem v oblasti
technologie horkych vtoki. Dnes vyvijime a vyrabime po celém svété systémy
horkych vtokl pro vSechny oblasti vstrikovani plasti. Nase pobocka v Evropé
byla zalozena v roce 1975. Nase vyrobni zavody v USA, Brazilii, Némecku,
Singapuru a Ciné Vas podpofi pfimo v misté plsobeni Vasi firmy. Nase servisni
sit pokryva vice nez 45 zemi. Tato sit je tvorena a fizena pracovniky, ktefi jsou
na slovo vzatymi odborniky na technologii horkych vtokl a vstfikovani. Trhy
v odvétvi vstiikovani plastd na celém svété vyuzivaji Siroké spektrum aplikaci
z naseho programu systéml horkych vtokd. To umoznuji technicka reseni,
ktera dokazou splnit pozadavky nejrtiznéjsich trhG: automobilovy pramysl,
doprava, elektronika, technické soucasti, obaly, medicina, kosmetika, domaci
spotrebice.

Perfektni plastové vylisky a formy jen s vlastni analyzou.
Autodesk Moldflow. Zeptejte se nas jak na to...

Integrator ERP-PLM-DMS-CAx technologif

TECH news

{\ AUTODESK.

Silver Partner

5.12.2017


http://www.incoe.de/hotrunners/homepage.aspx
http://www.td-is.cz/

NOVA SURFACE LED TECHNOLOGIE OD VARROC
LIGHTING SYSTEMS SLIBUJE REVOLUCI V DESIGNU

A VYKONNOSTI SVETLOMETU A SVITILEN

« Patentovana technologie Surface LED kombinuje jemny vzhled OLED
(organickych svételnych diod) s vykonnosti a flexibilitou klasickych LED
« Tato inovace umozni vyrabét efektivné svétlomety a svitilny s osobitym

designem a dat jim dalsi specifické funkce

Spolec¢nost Varroc Lighting Systems predstavila
revolucni feSeni v oblasti vnéjsich osvétlovacich
systémU vozidel. Surface LED technologie v sobé
spojuje vzhled a moznosti OLED s provérenymi
benefity klasickych LED svételnych zdrojd. Tato
nakladové efektivni a zaroven spolehliva novinka
prindsi vice volnosti pfi inovaci designu a funk¢-
nosti vnéjsiho osvétleni, nez bylo mozné kdykoliv
v minulosti.

Patentovana technologie vyuziva tenké vrstvy
mikro-optickych filtrd a konvencénich zdrojd LED.
Vysledkem je rovnomérné vyzafovani svétla, kte-
ré je obecné spiSe spojovano s parametry OLED.
Kazdy svitici ¢lanek Surface LED je pouze 3,5
milimetru tenky s plynule nastavitelnym jasem
2000 - 13000 cd/m2. Na rozdil od v sou¢asnosti
dostupnych automobilovych OLED na trhu, nové
Surface LED elementy Varroc Lighting Systems se
mohou vyrabét v rlizné zakfivenych 3D tvarech
a také jako vicebarevné, coz umoznuje rozvoj
a kombinaci dalSich svételnych funkci.

S timto novym produktem Varroc Lighting Sys-
tems spojuje vyhody stéle se rozvijejici techno-
logie OLED, vcetné ultratenkého profilu a jed-
nolitého svételného vystupu s osvédéenou
spolehlivosti, nizkou cenou a flexibilitou LED.
Diky moznostem 3D tvarovani a designu pfi vyu-
Ziti vice barev svétla, nabizi Surface LED techno-
logie novou, nakladové efektivni a pfitom vysoce
uc¢innou cestu k navrhovani inovativnich osvétle-
ni automobild.

LJExistuje zde silna touha, aby se pfi osvétleni ex-

teriérd vozidel vyuzivaly technologie OLED, ale |

néklady a technické komplikace zatim omezily

vyuziti pouze na nékolik vozidel prémiové tridy,” |

fika Todd C. Morgan, viceprezident globalniho
vyvoje produktd Varroc Lighting Systems. ,Tech-
nologie Surface LED eliminuje tyto prekazky,
a dokonce pridava nékolik funkci, které pfi vy-
uzivani OLED zatim nejsou mozné. Zpétna vazba
zakaznikl je navic mimoradné pozitivni a jiz nyni
vidime mnoho novych oblasti vyuziti."

,Rozvoj novych technologii je klicovym pilifem
nasi strategie. Ve Varroc jsme mimoradné hrdi na
to, Ze nabizime nejmodernéjsi Spickovou techno-
logii za konkurenceschopnou cenu,” fika Stepha-
ne Vedie, CEO Varroc Lighting Systems, a dodava:
,Letos oslavujeme jiz 5. vyroci od vstupu do sku-
piny Varroc a Surface LED technologie je skvélym
prikladem toho, jak ndm rodina Varroc umoznila
stat se jesté efektivnéjsi a perspektivnéjsi firmou,
ale pritom stale pokracovat ve vlastnich tradicich
inovaci a kvality, které jsou zakorenény v témér
140leté historii.”

Surface LED technologii spole¢nost Varroc Li-
ghting Systems predstavila v némeckém Dar-
mstadtu na veletrhu Mezinarodniho symposia
o automobilovém osvétleni (ISAL), ktery je po-
vazovan za nejvétsi a zaroven nejprestiznéjsi
udalost svého druhu ve svété automobilového
osvétleni. Kromé predstaveni nejnovéjsich tech-
nologii se experti z Varroc zGcastnili diskusi na

o

varroc
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rlzna témata, dotykajici se budoucnosti tohoto
odvétvi. Tématem byly napfiklad vyzvy a pfile-
Zitosti v souvislosti s vykonovymi pozadavky na
budouci svétlomety a vysokoproudé LED v nové
generaci svétlometd.

Podzimni pondélky ve spoleénosti KUBOUSEK
patrily vzdélani a studentim

Po Gspésném otevreni Technologického centra se podafil rozjezd i dal$imu z projekt skupiny KUBOUSEK.
Vzdélavaci centrum odstartovalo sviij program dlouhodobé spoluprace se skolami blokem podzimnich
prednasek pro studenty Jihoceské univerzity.

Studenti ziskali odborné zkusenosti pfimo
v prostorach Technologického centra

Dne 30. 10. a 6. 11. Vzdélavaci centrum nabid-
lo studentdm 4. ro¢niku oboru Mechatronika
odborné prednaskové bloky. Teoreticka cast
probihala v prostorach Skoliciho stiediska,
praktické ukazky v nové otevieném Technolo-
gickém centru.

Privodcem prvniho bloku byl vedouci Skolici-
ho strediska Miroslav BeniSek s tématem Vyu-
zZiti vstfikovacich stroji a perifernich zafizeni
v plastikarské praxi a Vedouci Technologické-
ho centra Ing. Petr Falc s tématem Technologie
fyzikalniho pénéni termoplastovych materiall
a jeho vliv na mechanické vlastnosti dil(.
Druhy blok probéhl pod taktovkou mladych
specialistld na automatizaci a implementaci ro-
botl ve vyrobé - skolitele Jana Klimy, ktery si
pfipravil téma Technologie linearnich manipu-
lacnich robotl a jejich vyuziti v plastikarském
pramyslu, a aplika¢niho inZzenyra Marka Nava-
ry s tématem Moznosti automatizovani obslu-
hy strojd pomoci Sestiosych robotd.

TECH news

Jan Klima vysveétluje prednosti robot(i Sepro studenttim JCU.

Vzdélani s praxi je dulezité provazat

v pravy cas

,Tyto dny potvrdily zadjem studentl o moznos-
ti skupiny KUBOUSEK a ukazaly, jak potfebné
je provazani vzdélani s praxi v pravy cas. Tedy
ne tésné pred koncem studia, ale jiz ve tfetim
¢i Ctvrtém rocniku. V této dobé je totiz moz-
né navazat se studenty skutecné prinosnou
spolupraci, kterda mGze mit formu delsi praxe,

-6-
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Studenti si sami vyzkouseli programovant linedrniho robota Sepro 5X-35
v fidicim systému Visual 3.

ale i dlouhodobé brigady”, hodnoti akci ve-
douci Vzdélavaciho centra, Mgr. Tereza Velis-
kova. Takto se velmi dobfe ukaze jak potencial
a schopnosti studenta, tak i obraz readlného
fungovani firmy. Pokud se pak student po
ukondéeni studia rozhodne pro spole¢nost pra-
covat, jeho ,zabéhnuti’ ve firmé je jen otazkou
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Studenti méli za tikol naprogramovat uchopeni micku a ten ndsledné pre-
mistit na odklddaci policku v opacném konci pracovniho prostoru robota.

systémy vstrikovacich stroji.

Sezndment s linedrnim robotem Sepro 5X-35 a fidicim systémem Visual 3

dni a odpada faze pfipadného rozcarovani, kterému nékdy novadci
v zaméstnani Celi. Pro firmu to zaroven znamena, Ze pfijima témér ,ho-
tového' ¢lovéka, se znalosti chodu firmy a jejiho zaméreni”, dopliuje
Veliskova.

Dalsi cile Vzdélavaciho centra

Vzdélavaci centrum vzniklo v breznu letosniho roku a jeho cilem je
mimo jiné vybudovat vztah dlouhodobé synergie mezi skupinou

Vedouci Skoliciho strediska Miroslav Benisek popisuje rozdily mezi fidicimi

Aplikacni inZenyr a vedouci Technologického centra Petr Falc vysvétluje
na vylisku technologii fyzikalniho napériovani MuCell

Proces vstrikovdni byl studentiim ukdzdn pfimo na stroji
KraussMaffei fady GX.

Studenti prevazuji vylisky a porovndvaji rozdily mezi vstrikem bez dotlaku,
s dotlakem a s fyzikdlnim napénénim pomoci technologie MuCell

KUBOUSEK a vzdélavacimi institucemi v Ceské republice a na Sloven-
sku pomoci individuélnich programi spoluprace. Série odbornych
prednasek pro studenty proto budou pokracovat plynule v pribéhu

co nejvice studentd.

Mgr. Tereza VeliSkova
KUBOUSEK Systems s.r.o.

Inovace setri lidskou praci a zvysuji

efektivitu procesu vyroby

B Kawasaki Robot

V kolinském zavodé TPCA se vyrabéji malé automobily znacek Toyota, Peugeot a Citroén v nékolika
provedenich. Je zfejmé, Ze spoustu krokti na jednotlivych mistech vyroby zastava automatizaéni technika.
Nejznaméjsim krokem je svafovani karosérie na zacatku linky, kterym se vétsina automobilek prezentuje

v demonstracnich videich z vyroby.

Ale nejsou to jen svarovaci automaty, které se pifi
vyrobé automobilu pouzivaji. Je spousta dalSich na-
vaznych technologickych krokd, které si uz bez po-
uziti automatizacni techniky a robotd nedokazeme
ani predstavit. Jednim z krokd vyrobni linky je na-
naseni tésnici hmoty do spér karoserie, a to i v ne-
pristupnych mistech. Tento krok se oznacuje jako
sealerova linka. Na toto pracovisté prijizdi karoserie
osetrena zakladnim natérem, ktery ziskava ve va-
nach pouzitim kataforezniho nanaseni na povrch
karoserie. Po aplikaci tohoto kroku, kdy se utésni
specialni hmotou naprosté vétsina kontaktnich mist
mezi svarenymi plechy, miize byt karosérie nalako-
vana v lakovné.

Ucelem sealerové linky je utésnit svarované plo-
chy a mista, aby se v nich nedrzela vlhkost a tato
mista nekorodovala, je zndmo, Ze koroze se zacina
objevovat predevsim v mistech, které jsou spojeny
svafovanim bodovym ¢i obloukovym. Diky pouziti

TECH news

specialni hmoty tak dojde k UpInému zamezeni pfi-
stupu vlhkosti do mist, kde by se vlhkost ve formé
pary nebo kapek mohla drzet a pokud by vihkost
obsahovala i soli, jako je tomu v zimé, kdy se pou-
Zivaji i hodné pro kov korozivné agresivni posypové
materiély, postup koroze by byl velmi rychly. Tim by
doslo k naruseni ¢asti karoserie a ke snizeni pevnos-
ti svarl. Vyrobci se snazi tomuto predchazet tim, ze
vSechna mista, kde by se mohla vlhkost drzet, oset-
fuji specialnimi hmotami proti pfistupu agresivni
vlhkosti. Dalsi vrstva — lak — méa kromé vytvareni es-
tetického dojmu i funkci ochrannou, ale vzhledem
k tloustce lakované vrstvy je mnohem Ucinngjsi
vyuzit pravé nanaseni tésnici hmoty tam kde je to
mozné a je to i tfeba. Do mist se zvySenym rizikem
koroze.

V kolinské automobilce TPCA se mizete setkat pre-
devsim s roboty spolecnosti Kawasaki, které tvori
majoritni vétdinu zde pouzivanych vyrobnich ro-
botl. Sealerova linka sestavajici ze Sesti robotl od
spolecnosti Kawasaki nahradila fyzicky velmi naroc-
nou praci Sesti zaméstnanc(i ve sménném provozu,
ktefi nasledné nalezli uplatnéni v jiném, méné na-
ro¢ném uzlu vyrobni linky.

Boj o zaméstnance

Hodné se hovofi o tom, Ze stroje vytlacuji zamést-
nance ze zavod(, nahrazuji jejich praci — a dokonce

uz nékdo i dokazal spocitat, kolik stoji hodinova |

prace robota v automobilce. V posledni dobé se
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setkdvame i s nazory, Ze roboty postupné vytlaci
lidi z vyrobnich linek. Zcela ne. V posledni dobé,
kdy dochazi ke stéle vétsi konjunkture a fabriky chrli
vyrobky po statisicich, se ale setkdvame s naprosto
opacnym problémem. Nejsou kvalitni lidi pro tech-
nické profese, pro nasazeni na vyrobnich linkach.
Kvalitnich lidi ubyva. Pouziti automatizacni techniky
se tedy jevi stale vice jako nutnost a zalezi jen na
vyrobci, do jaké miry chce urdité, zabéhlé postupy
na vyrobni lince, dosud vykonéavané lidmi, nahradit
praci automatizacni techniky, a ,usetfit” si lidskou
pracovni silu pro specialni operace jinde na lince,
které nejsou roboty dosud schopné zvladnout nebo
jejich nasazeni v takovém misté je neimérné drahé.
Neni tedy pravda, ze ¢lovék je vytlacovan z vyroby,
automatizace je logickym vydsténim situace, ve

s . _‘ - e |
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které se ocitdme. Mnohdy je totiz nasazeni auto-
matizacni techniky levnéjsi nez dovazeni pracovni
sily z velkych vzdalenosti od jednotlivych vyrobnich
podnikd. Navic, lidé mohou na vyrobnich linkach
nabizet |épe placenou praci napfiklad ve formé
servisnich a Udrzbarskych praci u nasazené auto-
matizacni techniky.

Okouknout a nasadit

Pred nasazenim automatizacni techniky je zapotre-
bi podrobné zkoumat, jakou cinnost pracovnik na
daném kroku vyrobni linky provadi. Prvnim krokem
pred pldnovanym nasazenim automatizacni techni-
ky je tedy analyza provadéné prace. Poté nasleduje

rozvrzeni usazeni automatizacni techniky v burice §

a naprogramovani stroje s vazbou na vSechny véci,
tykajici se dodavani materialu k ramendm strojd,
pouziti specialnich nastavcd nebo vstfikovacich ot-
vorll v ndvaznosti na provadény model, typ a vyba-
veni burikou nebo vice sériové umisténymi burikami
prochézejiciho automobilu.

Tak tomu bylo i v Koliné na sealerové lince. Linka
je umisténa uprostred linky, kde se méni chod ka-
roserii do opacného sméru. Sem dojede karoserie
povrchové upravena zékladnim natérem. Na konci
linky se otodi a presune se na druhou linku opacné-
ho, ktera jede protismérné oproti lince, jez karoserii

pfivezla. Zde pracovnik kontroluje mimoradnosti, |
mezi které patfi napriklad poskozeni takového razu, |

kterd nedovoluji vyrobit kvalitni vyrobek bez vidi-

telnych poskozeni. Takova karoserie je vyfazena na |

Cekaci misto a nasledné na ni probéhne repase ¢i
oprava, aby mohla byt opét zafazena do vyrobni-
ho procesu. Kazda karoserie si veze na sobé RFID
Cip, ktery informuje velin o postupu vyroby. Vazba
na tento Cip tak umoziuje vyfadit z linky navazné
procesy jako je tfeba dodavka lakovanych soucasti
typu néaraznik a podobné na sestavovany v(iz na na-
slednych montaznich burikéach.

Karoserie najizdi do prostoru sealerové linky, kde
absolvuje tfi kroky. Prvni dva provadi celkem Sest
robotd, které nahradily praci Sesti lidi. Pfi navrhu
bunék se ale v rdmci planovani automatizacniho
projektu pfislo na to, Ze je mozné pridat jesté dalsi
krok, daldi buriku, kde dva roboty provadéji nastfik
protihlukové specialni vrstvy. Tim se okamzité zvysi-
la hodnota voz(, protoZe je mozné odstranit mozné
zdroje hluk( v automobilu jejich zakrytim zvuk ab-
sorbujici vrstvou.

Sealerova linka tedy ma tfi kroky, prvni dva slou-
Zi k utésnéni spar a treti krok pak pro nastfik hluk
absorbuijici vrstvy. Jak je vdm uz zndmo, soucas-
ti kazdé karoserie je RFID cip, pomoci kterého je
zcela jasné definovano, o jakého vyrobce (Citroén,
Peugeot, Toyota), jaky model (tfidverovy, pétidve-
fovy), levostranné ¢i pravostranné fizeni a provede-
ni (s klasickou nebo shrnovaci platénou strechou)
jde. Podle toho si automatizacni pfistroje samy
vybiraji potrebny program pro nastfik jednotlivych
karoserii, projizdéjicich timto pracovistém.

Po najeti karoserie do kazdé z bunék, je karoserie
vyzdvizena zvedaky do pracovni polohy, aby byl
provadény nastfik tésnici a izolaéni hmotou pro-
veden presné do mist, kde ma byt aplikovan. Poté
ramena robot( vyjedou z parkovaci polohy a pro-
vedou nastfik. Na konci se pak opétovné zaparkujt
a karoserie odjede o jeden krok dale. Kazdy z ro-
botl ma vlastni rozvadéc, pripojeny na supervizor,
ktery zpracovava napriklad alarmy a komunikuje
s fidicim pracovistém. Cela linka ma jeden ovladaci
panel, ktery komunikuje s obsluhou.

Co to pfineslo v koneéném dusledku

Prinos tohoto feseni Ize vidét nejen v Uspore fyzicky
narocné prace pro zameéstnance, ale v presnéji pro-
vadénych opakovanych ukonech, které se podobaji
jako vejce vejci — tim byl odstranén mozny chybovy
prvek, kdy ¢lovék mohl néktera mista vynechat at’
uz z&meérné nebo z casovych dlivodi nebo je prosté
prehlédl. Kvalita prace sealerové linky se tedy zvysi-
la. Navic se vyresil i problém, ktery do té doby nebyl
osetfen — nastrik protihlukové vrstvy na mista, kde
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vznikala slysitelna rezonance nebo hluky pfi nasled-
ném provozu vozidla. Umisténi této vrstvy vychaze-
lo z podrobnych rozbord vzniku takovych rusivych
hluk(l v nasledném provozu u jednotlivych znacek
zva vyrabénych automobilll. D4 se tedy napsat, ze
zafazeni automatizované sealerové linky prineslo
podstatné zvySeni efektivity a kvality vyrdbénych
voz(l a dochazi k presnéjsi aplikaci specialnich
hmot pfi maximalni opakovatelnosti i k odstranéni
fyzicky velmi namahavé prace v agresivnim prostredi.

O spolecnostech Kawasaki a TPCA

Spole¢nost Kawasaki, kterd je na ceském
trhu zastoupena firmou TIESSE PRAHA
s.r.o., byla vybrana vyrobcem, TPCA, jako
hlavni podpora automatizacnich technolo-
gii a pracovnici dodavatele zde provadéji
i servis a Udrzbu téchto stroji. Robotizo-
vané systémy spolecnosti Kawasaki Ize na-
|ézt kromé TPCA i ve firmach jako je Motor
Jikov Group, SIEMENS, Vitkovice lahvarna,
Gorenje (byvalda MORA Moravia), Assa
Abloy, Primalex, Ravak, krbova kamna Ro-
motop, i ve slévarnach. Spole¢nost TIESSE
PRAHA s.r.o. plsobi aktivné na nasem trhu
od roku 1992, kdy zde vzniklo samostatné
zastoupeni. Kromé obchodnich aktivit po-
skytuje kompletni technické sluzby a pora-
denstvi tykajici se instalace a zprovoznéni
pracovist, nasledny zarucni a pozarucni
servis, programovani, Skoleni a dodavky
nahradnich dild.

TPCA je joint venture automobilek Toyota
Motor Corporation a PSA Peugeot Cit-
roén, které spolec¢né vystavély a provo-
zuji automobilovou tovarnu v Ovcarech
u Kolina. Plan spole¢ného vyvoje obé
spole¢nosti oznamily v ¢ervnu 2001, poté
probéhl vybér vhodné lokality pro novou
tovarnu, ve kterém zvitézil stredoces-
ky Kolin. Vyroba byla zahajena v Unoru
2005. V tovarné se kazdorocné vyrobi asi
220000 malych méstskych vozd znacek
Toyota Aygo, Peugeot 108 a Citroén C1.
Primo v automobilce pracuje na 2800 lidi.

ENGINE-PROOF

POLYAMIDES

THAT REALLY TAKE THE HEAT
Radilon® HHR, Radilon® XTreme

and Radilon® Aestus T.

RADILON® enhanced heat-resistant specialities, from the more traditional HHR
nylon 6.6 engineering polymers, featuring excellent high heat-ageing resistance at
air temperatures of up to 210°C, to the new RADILON® XTreme line developed for
hot-air applications at continuous service temperatures of up to 230°C

And, last but not least, the new Radilon® Aestus T polyphthalamide (PPA) family

and other speciality PAs, the latest results of our company’s ongoing

multi-generation product plan for the development of high performance materials
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IONBOND™ 35 PVD a DLC povlaky pro tvaieni kova a vstiikovani plastu

» Plasty s vysokym obsahem abrazivnich plniv a korozivni plasty
» Nezelezné kovy a nalepujici se materialy
®» Snizeni tfeni a zlepseni kluznych parametru

infocz@ionbond.com | www.ionbond.com

TEGH news

elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s ¢asopisem S\IE'I" PLASTU

Terminy vychazeni TECHnews 2018:

8.1.-29.1.-19. 2.-12. 3.-2. 4. _special Konf. PLASTKO Zlin — 23. 4.—

14. 5. special Konf. FORMY-PLASTY Brno — 4. 6.—-25. 6.-3. 9.—

24. 9. special veletrh PLASTEX-MSV Brno — 15. 10.-5. 11.-26. 11.-10. 12.
Uzavérka je vzdy v pondéli, tyden pred vyjitim.

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim svazanych, na
1 500 striktné vyselektovanych, jmennych, konkrétnich mailovych adres kompetentnich osob.

Pokud byste méliaktualni zajimavou zpravu a chtéliji publikovat, posSlete miji. Publikovani zprav
vam nabizim ZDARMA, rozsahlejsi materidly po dohodé.

Mozné jsou téz varianty inzertni spoluprace v ramci TECHnews, jejich popis najdete nize.

-varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
— cena 19000,-Kc

-individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontakt(i) s pouze inzerci a PR vasi firmy. Vase informace
v koncentrované podobé dostane k odborné verejnosti k vyrobnim
firmam. Tento mailing Ize realizovat mimo standardni vydani
TECHnews - cena 39000,-Kc

-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
sdéleni je soucasti téla mailu - cena 29000,-Kc

-banner TECHnews 193x40mm - cena 5500,-Kc

EXCELLENCE AND KNOW HOW IN PERFORMANCE PLASTICS 4
=5\ PAG,PA6.6, PA6.10, PAG.12,

RE PPA and other High temperature PA PAand PBT Flame retardants

, |
PA 6.6 and other high temperature PA TPES RPDICI
(CerEs Special and long fibre reinforced PA
I A

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s casopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakdzana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tiSténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materidlu zverejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komercni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.
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PLASTU

TEE:H news

elektronicky newsletter vyddvany ve spolupréci s €asopisem S\IE'I" PLASTU

Medialni partnefri plastikarFské konference PLASTKO Zlin 2018 (18.-19.4.)
a plastikarského veletrhu PLASTEX-MSV Brno 2018 (1.-5.10.)

Medialni partneri plastikarFské konference FORMY-PLASTY Brno 2018 (kvéten)

s distribuci také na veletrzich Chemplast-MSV Nitra (22. - 25.5.)
a Plastpol Kielce (22. - 25.5.)

Kolin, Fijen 2017
Vazeni dlouholeti klienti, obchodni pratelé,

oprete se o medidlni partnerstvi, odbornost, nejvétsi naklad a formu distribuce ve svém oboru a
znasobte komeréni dopad vasi prezentace jejim umist&nim do titulu Svét plastd - odborného ¢asopisu
etablovaného v &eském plastikafském segmentu. Pro online komunikaci mdZete zdarma vyuzit
newsletter TECHnews.

Jednoduse inzerujte tam, kde inzeruje vase konkurence - opacné to nema smysl -
zde nahled Svéta plastt Cislo 16. special MSV Brno 2017

€.1/2018 — PLASTKO Zlin, FORMY-PLASTY Brno, CHEMPLAST-MSV Nitra
vyjde 16. dubna (uzavérka 23.3.) aktivni distribuce tohoto vydani na vech plastikaFskych
veletrzich a konferenci, rovnéZ moznost vlioZzeni nebo samostatné distribuce vasich firemnich material{

€.2/2018 - PLASTEX-MSV Brno vyjde 17. zari (uzavérka 20.8.) jako speciadl a medialni
partner veletrhu v bezkonkurenénim nakladu 10000 vytiskd, s masivni ptedveletrzni distribuci v rdmci
CR. Na Vystavisti pak po celou dobu veletrhu distribuovan s podporou BVV na viechny vystavovatele a
rovnéz ze samostatného stanku Svéta plastl. Terminové tedy s moznosti véasného anoncovani a
pozvani na vas stanek.

Svét plastd je distribuovan ve foliovém paketu spoleéné& s renomovanym technickym titulem T+T
Technika a trh v ramci celé jeho predplatitelské a distribucni sité. V tomto paketu tak tvofi nejucinnéjsi
nastroj jak prezentaci vasi firmy dostat ve velkém nakladu k velkému mnozstvi vasich potencialnich
zakaznika.

Svét plastl vdm nabizi prostor nejen pro inzertni prezentaci vasi firmy, ale také volnou plochu
zdarma pro vas odborny text. Pravé v odborné &asti spolupracuje Svét plasti s Plastikarskym

klastrem (www.plastr.cz).

Objednavku zaslete laskavé na adresu:
Svét plastéi — mach agency s.r.o., Vrchlického 951, 280 00 Kolin 4

Pro vase pripadné dotazy jsem piné k dispozici na telefonnim cisle: 606 715 510 a mailu:
mach@machagency.cz
Tésim se na pfijemnou a pragmatickou spolupraci

MACH Petr - za vydavatele Svéta plastd a TECHnews - mach agency s.r.o.

b J2H
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Cenik inzerce 2018

Svét plastil - formaty (v mm) a ceny inzerce (v K&)

1/1 cela strana 1/2 strany 1/4 strany ”
190 x 270 190 x 132 92 x 132
<
S
>~
=
'S
€
=
©
E
£
€
barevné provedeni barevné provedeni barevné provedeni
39 000,- 24 000,- 17 000,-
cernobilé provedeni cernobilé provedeni cernobilé provedeni
31 000,- 20 000,- 14 000,-

TECH news Svét plastil - formaty (v mm) a ceny inzerce (v K&)

m soucast vydavatelského servisu ¢asopisu Svét plastd  m periodicita — 1 x za t¥i tydny
m distribuce on-line v pdf formatu m distribuce na cca 1 500 plastikarskych e-mail adres

Proklik na firemni web je automatickou soucasti vasi prezentace

2 sloupce 3 sloupce 3 sloupce 1 sloupec 2 sloupce
128 x 30 193 x 30 193 x 40 58 x 60 120 x 60
podval podval podval square square

e H B

3 500,- 5 000,- 5 500,- 2 200,- 4 400,-

Svét plastli — web banner - www.svetplastu.eu

1/ Full Banner 468x60 px 3/ Square button 125x125 px

1
7000,-/mésic 5000,-/mésic
- 2/ Square 250x250 px 4/ Skyscraper 120x600 px

6000,-/ mésic 7000,-/ meésic
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