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Historicky nejvétsi robot od ABB

Robot ABB modelového oznaceni RB 8700 je v soucasné dobé

evvs

naklady na trhu. Ve srovnani s konkurenci je o ¢tvrtinu rychlejsi.

Spolecnost ABB predstavila viceuce-
lovy primyslovy robot IRB 8700 s vy-
sokou nosnosti. Ten ma dosah 3,5 m
a dokaze manipulovat s bfemeny do
hmotnosti 800 kg (1000 kg se zapés-

tim dold, 630 kg s LeanlD). ,Pfi kon-
strukci tohoto robota jsme kladli di-
raz na dosah, nosnost a vykon, “ uvadi
Ola Svanstrém, produktovy manazer
ABB Group pro velké roboty. N
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Aktualni vydani Svéta plastt cislo 12,
zari 2015 k prohliZzeni v Issuu, nebo ke
stazeni ve formatu pdf zde.

You may also download The World of
Plastic No. 12 in PDF HERE, eventually
browse through it on Issuu.

- Diky technologii ABB pro fizeni pohy-
bu pfi vysokych momentech setrvac-
nosti tento robot automaticky pfizpu-
sobi rychlost hmotnosti a rozmérim
dild. Diky kompaktnim rozmérim, opti-
malizované protivaze, paralelnimu
usporadani, tuhym osdm a méné moto-
rm, dociluje IRB 8700 nizsich momen-
tl setrvacnosti pfi vyssich rychlostech.

Robot ma jen jeden motor a jednu
prevodovku na kaZdou osu. Jiné velké
roboty pouZzivaji duadini motory a prevo-
dovky. Navic tu nejsou tlumice s ply-
nem a vyvazovani zajistuje spolehliva
protivdha a mechanické pruziny. Proto
ma IRB 8700 méné soucasti a dosahuje
kratSich ¢asl cyklu a vyssich presnosti.

Robot IRB se dodava ve dvou konfi-
guracich. Prvni ma dosah 4,2 metru
a uzZitec¢né zatizeni 550 kg (620 kg se
zapéstim dold, 475 kg s LeanlD), dru-
ha ma dosah az 3,5 metru a uzite¢né
zatizeni 800 kg (1000 kg se zapéstim
doll; 630 kg s LeanID). Obé konfigu-
race maji vyjimecny moment setrvac-
nosti o hodnoté 725 kgm?.

Chcete vyrabét kvalitnéjsi vylisky a formy z

Optimalizujeme vSechny firemni procesy vyrobcii plast

www.td-is.cz
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V elektrickém a elektronickém sektoru je pozornost
zameérena na prirtistek mezi materialy: RADIFLAM®

Nedavno oddéleni plastovych materiadli skupiny RadiciGroup predstavilo na trhu novy prfirtstek mezi
materialy RADIFLAM®, cozZ jsou samozhasivé materidly bez obsahu halogent a ¢erveného fosforu. Jedna
se o RADIFLAM® ARV250 HF 3003 BK, polyamid 6.6 s 25procentnim obsahem sklenénych vldken,
ohnivzdorny, vyvinuty pro pouZiti v oblasti fotovoltaickych zafizeni.

»Tento novy vyrobek, zarazeny do tfidy
UL VO0,“ tika Erico Spini, Marketing
& Application Development Director
skupiny RadiciGroup Plastics, ,By/ vyvi-
nuty pro pouZiti v oblasti fotovoltaiky,
a to pro nosniky a kryti soldrnich inverto-
rd, zafizeni, kterd méni stejnosmérny
proud na proud stfidavy.“

»Pokud jde o vlastnosti materidlu RADI-
FLAM® ARV250 HF 3003 BK,“ pokraduje
Spini, ,miZeme vyzdvihnout vedle speci-
fické poZdrni odolnosti téZ dobré mecha-
nické vlastnosti, vysokou odolnost vici

Vyrobek: Provedeni:

SkFin
fotovoltaic-
kého ménice

Ozdobny
kryt motoru

Kryt

télesa "’
cerpadla £\
Kryt

stykace

ultrafialovému  zdfeni, povétrnostnim
podminkdm a cyklim vlhkého tepla. Na-
vic diky svému specifickému sloZeni zaru-
Cuje tento nds vyrobek vynikajici ochranu
elektronickych komponent( invertoru,
¢imZ je zvysena duroven spolehlivosti
a bezpecnosti.”

RADIFLAM® ARV250 HF 3003 BK zaru-
Cuje téZ dobry esteticky vzhled kompo-
nentu. Je zvlast vhodny pro pouziti tam,
kde je vystaven nepfiznivym klimatickym
podminkam, vysoké vlhkosti a teplotam
do 80-85°C. Prikladem takového vyuziti

Material:

RADIFLAM® A RV250HF 3003 NER

RADIFLAM® A RV150 AF 339 BK
RADIFLAM® A RV150HHR AF 3700 BK

RADIFLAM® A RV250 K AE

RADIFLAM® A RV250 HF

jsou boxy invertord pro solarni panely,
které se casto nachazi venku vystaveny
nepfriznivym tepelné vlhkostnim podmin-
kam a uvnitf kterych jsou umistény elek-
tronické desky, jez musi dlouhodobé
zaruCovat spravné fungovani za jakych-
koli podminek. Diky svému specifickému
sloZzeni RADIFLAM® ARV250 HF 3003 BK
nevylucuje latky, které by mohly posko-
dit elektronické obvody, ¢imz zarucuje
jejich ochranu a zvysuje Uroven spolehli-
vosti a bezpecénosti.
www.radicigroup.com/plastics

Charakteristika:

Samozhasivy PA66 pro vstrikovani,
bez halogeni a fosforu. Zesileny
25% sklenénym vlidknem

Samozhasivy UL-VO PA66, zesileny

15% sklenénym vlaknem, vysoce
tepelné odolny, s vybornou zatékavosti
a vynikajicim povrchovym vzhledem

Samozhasivy UL-94 VO PAG66,
zesileny 30% sklenénym vlaknem,
tepelné odolny, ball indentation 180 °C

Samozhasivy UL-VO PA66,
bez halogeni a fosforu, zesileny
25% sklenénym vlaknem
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TECH news -2- 1.12.2015



http://www.radicigroup.com/plastics
http://www.radicigroup.com/plastics

 Hosokawa | '
ALPINE cnGINEERED, |
MANUFACTURED

& ASSEMBLED

in GERMANY
L

Konference High Barrier
Film Day v Augsburgu

Britsky vyzkumny institut Market Research
Institute Smithers Pira ve zpravé , Budoucnost
vysoce nepropustnych obalovych félii do roku
2019“ uvadi, Ze svétova spotieba nepropustnych
filma v roce 2014 predstavovala 1,76 miliont tun
s trzni hodnotou 15,9 miliard americkych dolart.
Diky stale rostoucim poZadavkim na obalové
materialy, které poskytuji vyssi stupen ochrany
potravin, napoju a rovnéZ i farmaceutickych
vyrobkl, se ocekava rocni tempo rdstu v této

Jedendctivrstevna foukana félie Alpine v testovacim centru na konferenci High Barrier Film Day, kona-

OblaSti prﬁmérné ve vai 5 % dO I'Oku 2019. ném v tovarné Hosokawa Alpine v Augsburgu. Foto: Hosokawa Alpine

Vybrané skupiny evropskych vyrobcl vysoce nepropustnych félii mély dobry divod pfijet koncem Fijna do Augsburgu. Zde se
totiz konala konference High Barrier Film Day spojena s pfedvadénim v tovarné spolec¢nosti Hosokawa Alpine. Program byl za-
méfen vyhradné na toto téma a ndvstévnici se mohli dozvédét, jaky trini potencidl nabizeji vysoce nepropustné félie. DalSimi
otazkami, které se zde resily, byla problematika stojacich sackl a toho, jak se trh v tomto segmentu vyviji. Konference pfinesla
odpovéd i na dalsi otazky: Jaké vyhody nabizi jedenactivrstevnd technologie oproti pouzivané devitivrstvé? Jaky je vlastné vyvoj
v surovinach v této oblasti? Jak mlZe byt kontrolovana kvalita vysoce nepropustnych filmu a jak ji Ize jesté dale zlepSovat?

Odpovédi na tyto a dalsi otazky predlozily icastnikim spolecnosti Switten SARL, ExxonMobil Chemical Europe Inc., Hosokawa
Alpine, NDC technologie und Bostik SA. Dale tu
bylo moZné seznamit se s know-how a novinkami
v této oblasti.

Jedenact vrstev: podstatné vétsi flexibilita! B

Na zakladé Uspé3né fady X Hosokawa Alpine vyvi- BA#ER

nula davkovaci hlavu s jedenacti spirdlovymi dav-

kovadi, kterd byla vystavena poprvé na K 2013. R

Béhem High Barrier Folie Day byla v testovacim o

centru predvedena jedenactivrstevnd koextruzni ﬁ:-l}-’(‘:‘r' MaterialScience
linka. PFi prezentaci byla zdGraznéna enormni

ﬂexi.bi!ita konceptu, prodl’Jkujicifj? jede’néct jed- Shaped b}"
notlivych vrstev podobné tloustky. Diky tomu

mizZe byt zpracovdvana Sirokd paleta surovin our hlStDry

i pres jejich velmi rozdilné viskozity v kazdé vrst-
vé. Proto je moZné vytvaret zcela nové struktury
pro specidlni aplikace, jako je laminovani.

Jedendct vrstev nabizi dalSi moznosti k vyrovna-
ni struktury jednotlivych hladin. Asymetrickd
struktura filmu z polyamidu pro aplikace tvarova-
ni za tepla nabizi vyznamné snizeny ,curling”
efekt. Diky dodate¢nym PA vrstvam takové filmy
vykazuji vyssi pruznost a — po tepelném tvarovani
— rovnomérnéjsi vypracovani okrajl. Tlustsi vrst- I:l T”I .
vy, naptiklad z levnéjSich surovin, je mozné snad- e '
no aplikovat na jedenactivrstevnou strukturu za
pomoci stejného materidlu na dvou extruderech,
dodavajicich dvé sousedni vrstvy. Touto metodou
muzZe byt dosaZeno vyrazné vyssi propustnost ve
srovnani s standardni devitivrstvou strukturou.

Jedendctivrstevna linka rovnéz umoziuje vytva-
fet nové kombinace material( pro snizeni celkové
tloustky vrstvy za Ucelem sniZeni nakladd nebo
pro vytvoreni zcela novych produktl, naptiklad
zcela vylucujicich nutnost nasledné laminace.

Informace: Hosokawa Alpine AG, Film Extrusion
Division, plastics@alpine.hosokawa.com

our future
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Spolec¢nost BeKo Engineering je autorizovanym obchodnim partnerem spolecnosti Dassault Systéemes
a IBM (VAR) pro Ceskou republiku. Zabyva se prodejem, implementaci a podporou PLM systémi a také
feSeni spolecnosti Catia, Enovia, 3DVia, Delmia. Pro nékteré z téchto a i pro dalsi firmy provadi i Skoleni.

V oblasti automotive je €innd pfi navrhu
a nasledné vyrobé exteriérovych dild
z plastickych hmot (jako jsou vnéjsi lako-
vané dily, narazniky, bocni oblozeni

i hybridni dily), interiérovych dil( (jako
jsou funkcni plastové dily, pasivni aku-
stické casti, pénové dily a formy, obloze-
ni dvefi, dily pro ventilaéni systémy vozi-
del, stfesni konzole, Uloiné prostory ne-

bo sedacky a jejich dily) a celych systému
(napfiklad palivové nadrze).

Firma je vSak ¢innd i v ostatnich odvét-
vich, jako jsou napfiklad naradi, kolejova
vozidla, letecky a lodni pramysl.
Inovativni feSeni plynového pedalu
Jednim z vzorovych feseni, kterym se
spolec¢nost zabyvala, bylo najit nové re-
Seni plynového pedalu, kdy mélo dojit
k redukci celkového poctu dild o 20 %
a tim padem ke zvyseni efektivity vyroby,
snizeni komplexity, hmotnosti a ceny.

Systém prenasi pohyb (pokyn) fidice
(seslapnuti pedalu) na servomotor Skrtici
klapky (u vznétovych motorl) nebo na
jednotku vsttikovani, respektive zapalo-
vani (u motorll zaZehovych). Signdl je
prenasen v systému elektronicky. Elek-
tronické ovladani plynu (Drive by Wire)
zajistuje presnéjsi, rychlejsi a plynulejsi
ovladani motoru. Akceleracnim modu-
lem vybavenym elektronicky Ffizenym
ovlddanim plynu se optimalizuji vykony
motor(, Setfi se pohonné hmoty, snizuji
se emise a také se koriguji mnohé nese-
trnosti fidicd (které ale nemuseji vidy
byt vyvozeny jen jeho vinou, ale napfi-
klad nerovnosti vozovky, povétrnostnimi
vlivy, a podobné).

TECH news

Princip ¢innosti akcelera¢niho modulu:

1: modul plynového pedalu; 2: pfidrina struktura; 3: peddlova
péka; 4: tieci ustroji; 5: €idlo; 6: spina¢; 7: mechanika Fazeni dold
(kick-down); 8: vratné odpruzeni; 9: GloZné misto; 10: vratna po-
jistka; 11: vratna pruzina; 12: podvozek; 13: ovladani; 14: poha-
néci motor; 15: doraz pIného zatizeni; 16: klidovy doraz; 17: auto-
maticky snima¢ rychlosti; 18: vykyvny cep; 19 a 20: vratné pruzi-
ny; 21: deska pedalu. R: klidova poloha; V: poloha plné zatizeni.

RGznymi metodami a rozborem poza-
davk( zdkaznikd, volbou druhll pedald
a samotnych typt moduld, resenim pre-
nosu signalu a tvorbou hystereze dosli
konstruktéri BeKo Engineering k navrhu
feSeni a volbé variant.

Nasledovala pevnostni analyza a analy-
za chovani mechanické ¢asti ve zkuseb-
né. Tehdy bylo reSeni ve fazi prototypu.
Nasledovalo detailni konstruovani + DFX.
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Zavérem celého procesu bylo ekono-
mické zhodnoceni vyrobku, u kterého se
vyraznym zpUsobem projevilo i nasazeni
vhodnych plastld. Vypocet nakladd, kal-
kulovanych pro roc¢ni odbér sto tisic kusU
vyhovél zadani.

Na vystupu se pak projevila nasledujici
pozitiva ndvrhu nového provedeni:

+ 18% sniZeni ceny, coZ vede ke kon-
krétnim Usporam 5560 tisic korun roc¢né;
+ redukce hmotnosti o 16 %, coZ pred-
stavuje 68 gram( na jeden kus;

+ minimalizace poctu dilG o 20 %;

+ zefektivnéni montaze vedouci k Uspo-
fe 182,5 hodin za rok;

+ zvySeni Zivotnosti diky bezkontaktni-
mu snimani polohy pedalu;

+ pouziti materialG schvalenych pro ob-
last automotive, coz vede k minimalizaci
zatéze Zivotniho prostredi (CO,);

+ vytvoreni databaze interiéru pedalo-
vych sestav (vysoce kvalitni reverse engi-
neering).

Zavérem lze konstatovat, Ze se zamér
diky novym technologiim podafrilo splnit.
ZdleZitost konstrukce akceleracnich mo-
dulll je rozsahla a vyuziva se zde poznat-
k(i z Sirokého spektra strojni techniky
i mechatroniky. DalSimi spravnymi kroky
budou topologickd optimalizace vybra-
nych soucasti systému spojena s detailni-
mi pevnostnimi analyzami, simulacemi
teCeni plastickych hmot ve formach
(moldflow), cenové kalkulace s vybérovy-
mi fizenimi pro dodavky komponent a ta-
ké dobry marketing pro prosazeni a udr-
Zeni se na trhu. -Lim

1.12.2015



Silikon je materidlem, ktery urcuje trendy

& nunousen
Krauss Maffei

KraussMaffei prezentoval na veletrhu Fakuma piné elektricky stroj AX pro aplikace ze silikonu.

Silikonové dily jsou na postupu. Zvlasté
ve zdravotnictvi a automobilovém pra-
myslu je velky zajem o vynikajici fyzikalni
a chemické vlastnosti tohoto materidlu.
Na Fakumé predstavil KraussMaffei vyro-
bu nosniho nastavce dychaci jednotky
z kapalného silikonu (LSR) na pIné elek-
trickém stroji AX 50 SilcoSet.

Y ) /

Pro dobry pfivod kysliku pro kojence: na veletrhu Fakuma vyrabél
AX 50 SilcoSet nosni nastavce dychacich jed k z tekutét
silikonu. Foto: KraussMaffei

Dvoumistna mira rlstu

V ramci vyvinuté technologie SilcoSet
nabizi KraussMaffei hydraulické, elektric-
ké a hybridni stroje s uzaviracimi silami
od 350 do 6500 kN pro zpracovani siliko-
nu, jehoZ zpracovani zaznamendva v ce-
losvétovém méfitku dvoumistnou miru
rastu. Lze dovybavit i stavajicich zatizeni.
Stroje s technologii SilcoSet jsou vhodné
i pro vyrobu zdravotnickych prostfedku
v Cistych prostorech.

Na Fakumé prezentoval KraussMaffei
vyrobu nosniho nastavce dychaci jednot-
ky pro kojence z kapalného silikonu (LSR:
Liquid Silicone Rubber). Vstfikovaci jed-
notka AX KraussMaffei presvédcila sou-
hrou plastifika¢ni jednotky s pohonem.

Spoleéné tak zajistuji optimalni pfes-
nost hmotnosti vstrikd. Srdcem plastifi-
kace je zpétna klapka vyvinuta u Krauss-
Maffei zarucujici perfektni chovani pfi
zavirani. Setrné zachazeni s materidlem
zajistuje jemny 3nek s integrovanym tés-
nénim, tim je dale zvySovana kvalita dilu.

Na pIné elektrickém stroji AX se zavira-
ci silou 500 kN je tento produkt vyrabén
ve Ctyfndsobném nastroji. , Vyzvou pfi

zpracovdni LSR je ndvrh vhodného nd-
stroje. LSR md konzistenci pohybujici se
od medu aZ po vodu. Ndstroj musi byt
zavieny extrémné tésné, casto je nutné
zavedeni vakua,” tika Jochen Mitzler,
vedouci strategického produktového ma-
nagementu. KraussMaffei mda partnery
pro nastroje na silikon s az 256 kavitami
i pro periferni zafizeni a materidly. Na Fa-
kumé davkovala davkovaci a smésovaci
jednotka Elmet umoznujici dokonalé vy-
prazdnéni a vyuziti veskerého materialu.

Funkce APC nyni i pro silikon

Vychozi produkty pro silikonové vyrobky
vykazuji relativné velké odchylky mezi
Sarzemi, coz mGze mit za nasledek raz-
nou viskozitu materialu i odchylky v jeho
chovani pfi vyplnovani kavit. Funkce APC
(Adaptive Process Control) zjistuje visko-
zitu materidlu a koriguje pfti vstfiku jeho
objem. Proces je presnéjsi, hmotnost dil-
cl je konstantni. Funkce APS umoZnuje
i kompenzaci predc¢asné polymerizace.

V ramci programu SilcoSet nabizi Kr i svym zak

— to vse v hranicich standardniho krytu
stroje. Diky tomu neni zapotiebi rozsifeni
po strané formou ochranné klece. Tato
vyjimaci jednotka je idealni reseni s mini-
malnimi prostorovymi naroky.
Servomotor umoziuje jednotce hbité
reagovat a Setfi ve srovnani s pneumatic-
kymi pohony nachylnymi k opotfebeni
naklady a €as na udrzbu i drahy tlakovy
vzduch. Integrace do nové fidici jednotky
MC6 Multitouch a optimalizovana parko-
vaci poloha pfi vyméné nastroje zavrsi
komfort. Novy uchopovac vytvoreny 3D
tiskem je lehky a Ize ho snadno i rychle
adaptovat pro komplexni aplikace.
Kapalny nebo pevny
Vedle zpracovani silikonli LSR nabizi
KraussMaffei i reseni pro vstrikovani pev-
nych silikond (HTV: High Temperature
Vulcanizing) véetné automatické privadé-
ci jednotky AZ z vlastniho vyvoje. Pevné
silikony jsou ke zpracovdni dodavany ve
formé pravouhlych blokd. Diky izolaénim

KraussMaffei .

am hydraulické, elektrické a hybridni stroje s uzaviracimi silami od 350 do

6500 kN pro zpracovani silikonu. Rovnéz tak je mozné i dovybaveni stavajicich zafizeni. Foto: KraussMaffei

Funkci APC maji vSechny hydraulické,
elektrické i hybridni stroje KraussMaffei.
Prostorové nendrocné vyjimani vstfiku
Servo-Picker SPX 10 s rozSirenymi funk-
cemi vyjima dily, separuje je a odklada

vlastnostem a jesté vyssi tvarové stalosti
jsou tyto materidly zvlasté vhodné pro
aplikace v ramci elektroniky a pfi vyso-
kém mechanickém namahani.
www.kubousek.cz

Varroc

EXCELLENCE
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) Krasa a vasen se snoubi
s rychlosti a presnosti

Nosnost 3 kg a dosah 630 mm délaji z Racer3 hbitého a flexibilniho robota.
ProtoZe je vyroben z lehkych materidl(, vazi pouze 30 kg. Jeho pevna konstrukce z néj
¢€ini nejrychlejSiho robota ve své tfidé a zarucuje vysokou presnost a opakovatelnost.

Made in Comau

Vse se toci kolem vysavace

Pro nové vysavace Siemens VSQ8 od SEG Hausgerite dodava
specialista na plasty MollerFlex slouceniny fady THERMOLAST® K
hned ze dvou dobrych diavodu. Jsou jimi vynikajici tésnici vlastnosti
pouzitého materialu a odolnost vici poskrabani. Nova generace
vysavacu nabizi nejen vyssi vykon s nizsi spotfebou energie, ale ty
také dokazou mnohem lépe odolavat kazdodennim stresim.

KdyZz dojde na vysavani, termoplastické
elastomery dokazou ukazat své silné
stranky. V novém vysavaéi VSQ8 je
obzvlasté dileZité spolehlivé utésnéni
jeho vnitrku, aby nedochazelo k nasavani
faleSného vzduchu a tim padem ke zna-
telnému sniZeni saciho vykonu vysavace.
Diky spolehlivému utésnéni vnitifniho
prostoru nového vysavace jeho vyrobce
SEG Hausgerdte spliuje poZadavky
stanovené v nové smérnici o ekodesignu
EU, omezujici maximalni pfikon vysavace
na 1600 wattd s cilem vytvaret vice ener-
geticky uspornych spotrebicl v domac-
nosti.

Proto je o to duleZitéjsi, Ze dodavana
energie se Ucinnéji prendsi do saci kapa-
city a Ze ucinnost zafizeni je tak vysoka,
jak je to jen moziné. K tomu dochazi
v neposledni fadé prostfednictvim dimy-
slnych vyrobnich technologii od dodava-
teld, jako je MéollerFlex. Proto specialisté
na plastafinu z némeckého Delbricku
spoléhaji na THERMOLAST® K, dodavany
spolecnosti Kraiburg TPE.

To proto, aby utésnéni vnitfniho saciho
prostoru bylo maximalni mozné a tim
bylo moiné dosdahnout maximalniho
energetického vynosu. Soucasné se ale
tento material pouzivd jako integrovany
naraznikovy pas po obvodu celého vysa-
vace na ochranu stén a nabytku u zakaz-
nika, koncového zakaznika.

,Zde je zapotrebi zvldsté odolny termo-
plast proti poskrabdni. Odolny natolik, Ze
se neodird, a pfitom nezanechdvd Zddné
stopy na Zivotnim prostredi,“ vysvétluje
Bernd Mollemeier, feditel technického
rozvoje v MollerFlex.

Dvoukomponentni vstrikovani

s krychlovou technologii formy

Pfi zpracovani, MollerFlex se opira
o vstfikovaci technologie, které jsou ob-
zvlasté inovacni: Komplex geometrie
soucdsti plasté vysavace je proveden
dvouslozkovym vstfikovanim s krychlo-
vou technologii. Ve dvou stranach formy
ve tvaru kostky, pouzZivané pro vyrobu
vysavace, jsou vstfikované dily vylisovany
naraz. PFfi tomto zplsobu vyroby se

krychlova forma otoci o 180° dvakrat tak,
Ze vyrobni kroky mohou bézZet soucasné
a tak se vyrobi kompletni vstfikovanim
tvareny dil. Timto zplsobem se tésnéni
vysavafe a obvodovy ndraznik ve formé
TPE pasu vytvareji prakticky v jednom
vyrobnim kroku.

Poradenstvi a servis v kazdé fazi

,Diky pouZité krychlové technologii dosa-
hujeme kratsi vyrobni cykly a stoupla
ale zajisténi adheze mezi TPE a tvrdou
sloZkou. Bylo proto ddleZité, abychom
méli silného partnera na nasi strané uz
pri vyrobé zkusebnich vzorkd. V Kraiburg
TPE jsme ho nasli,“ vzpomina Bernd
Mollemeier z MéllerFlex.

Biesterfeld

Biesterfeld Interowa GmbH & Co KG
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Cisté technologie
pro vyrobu mikrodilu

Od 16. do 19. listopadu 2015 predvedl Wittmann Battenfeld na mezinarodnim
veletrhu dodavatelli zdravotnické techniky ComPaMED v Diisseldorfu nejnové;jsi

technologie vstfikovani plasta.

NejSirSi nabidica

Firma Wittmann Battemfeld se
v poslednich letech stala dobre B produkti nejen
zavedenou v oboru IékaFské .ﬁ/—- : pro strojirenstvi
techniky predevsim s jejimi zafi-
zenimi pro Cisté prostory, po-
chazejicimi z Fady EcoPower ‘
a MicroPower. -

V aktudlnim fiskdlnim roce K‘&-g ——
firma stdle rozsifuje své aktivity —
v této oblasti a proto na veletr-
hu lékarské techniky spolecnost
predvadéla v provozu <Eistou Polystone”
buﬁl_(u, vyrdbénou v zévoqé’ Trovidur®
Kottingbrunn, kde se nachazi
vyroba stroji a zafizeni spoleé- SUStaplaSt

nosti, zplsobilych splnit poza-
davky, kladené na cisté vyrobni
prostory.

Na specializovaném lékarském
veletrhu ComPaMED, Wittmann
Batenfeld opét prokazal své od-
borné znalosti Iékafské techniky
tim, Ze zde v praxi predved! pro-
dukci micro katetru na stroji
fady MicroPower, urceného
specialné pro vstrikovani plastd
malych a velmi malych rozmér(. V této fadé stroje, které vyni-

kaji svou vysokou
4 3
! ' 9
A
.

uginnosti pfi mini-
.‘g o 0 &
@

pak spolehlivosti
proces(, jsou ino-
vativni, pouzivaji
dvoustupnovy sys-
tém  vstfikovaci
jednotky typu
,Sroub a  pist”
s rozsahem obje-
mového  zabéru
0d 0,05 do 4 cm?.

malnich moznych

nakladech, rych-

losti, a predevsim
Mikro katetry. Foto: Wittmann Battenfeld

MicroPower 15/10 v provedeni pro &isté prostory. Foto: Wittmann Battenfeld

www.roechling.com

Prostfednictvim této vstfikovaci jednotky se tepelné homo-
genni tavenina vstfikuje do forem, dUsledkem toho je nejvyssi
dosahovana kvalita dil(, stabilni produkce a kratka doba cyklu.

Na MicroPower 15/10 ve varianté pro medicinské pouZiti se
na vystavé vyrabél mikro katetr s formou poskytnutou spolec-
nosti Ernst Wittner z Rakouska, ktery se pouZiva pro odbér
vzorkil z perifernich tkanich. Casti vazi asi jen 20 mg a jsou
velké 3 x3x2 mm.

Stroj na displeji zobrazuje plnohodnotné informace o vyrobni
bunice, kterd je vybavena rota¢nim diskem, dily z Cistého pro-
storu pak nasledné vyjima manipulacni zafizeni, béhem vyroby
je zajistovana nepfretrzita kvalita snimanim a zaznamem obra-
zu vyrobniho prostoru, stejné jako je zajistén cCisty vyrobni pro-
stor modulu, ktery obsahuje cisty vzduch tfidy 6 dle normy
ISO 14644-1. Dily jsou injektovany, zkontrolovany na kvalitu
a nato uloZeny uvnitf Cistého prostoru.

WILL SAY NO TO.

THERE IS NO CHALLENGE WE

The new MAGNA T SERVO is an
affordable high-value all-purpose servo-
hydraulic injection molding machine in
sizes from 500 — 5500 kN.

W MILACRON

With the widest range of products, technologies,
expertise and services,
there is no solution we can't conceive.

ALLFROM A SINGLE SOURCE: MILACRON.

Visit us at www.milacron.com or call us at +49 (0)7644 78-0.
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PLASTU

Medialni partner plastikairské konference PLASTKO Zlin 2016 (20.-21. 4. 2016)
a plastikarského veletrhu PLASTEX-MSV Brno 2016 (3.-7. 10. 2016)

s distribuci také na veletrzich Chemplast-MSV Nitra (kvéten)
a Plastpol Kielce (kvéten)

2016 - rok ve znameni Plasti
Kolin, Fijen 2015
Vazeni dlouholeti klienti, obchodni pratelé,
oprete se o medialni partnerstw odbornost, neretS| naklad a formu distribuce ve svém oboru
a znasobte komercéni dopad vasi prezentace ]e]Im umist&nim do titulu Svét plastt - odborného

Casopisu etablovaného v Ceském plastikarském segmentu.

Jednoduse inzerujte tam, kde inzeruje vase konkurence - opacné to nema smysl.
Nahled Svéta plasti MSV Brno 2015

Cislo 1/2016 — PLASTKO Zlin, CHEMPLAST-MSV Nitra, PLASTPOL Kielce vyjde 11. dubna
(uzaverka 20. 3.)

aktivni distribuce tohoto vydani na vSech plastikarskych veletr2|ch a konferenci, rovnéz moznost
vloZzeni nebo samostatné distribuce vasich firemnich materialG

Cislo 2/2016 - PLASTEX-MSV Brno vyjde 19. zafFi (uzavérka 1. 9.)

jako speC|aI a medlalnl partper veletrhu v bezkonkurenénim nakladu 10 000 vytiskd, s masivni pred—
veletrzni distribuci v rdmci Ceské republiky a na VystaV|st| pak po celou dobu veletrhu distribuovan s
podporou BVV na vSechny vystavovatele. Terminové tedy s moznosti v€asného anoncovani a pozvani
na vas stanek.

Svét plastd je distribuovan ve foliovém paketu spolecné s renomovanym technickym titulem

T+T Technika a trh v ramci celé jeho predplatltelske a distribucni sité. V tomto paketu tak tvori
neJucmneJS| nastrOJ jak prezentaci vasi firmy dostat ve velkém nakladu k velkému mnozstvi vasich
potencidlnich zédkaznikd. Vyuziva takté? autoinzerce v elektronickych médiich a webu.

V ramci veletrhil je Svét plasti distribuovan na stanky vystavovateliim a navstévniktm.
Informaci k mozné spolupraci pfi realizaci vasi veletrzni expozice v ramci plastikarskych
veletrhli najdete v samostatné priloze mailu.

Svét plastu vam nabizi prostor nejen pro inzertni prezentaci vasi ﬁrmy, ale také volnou plochu zdarma
pro vas odborny text. Pravé v odborné ¢asti spolupracuje Svét plastd s Plastikaiskym klastrem

(www.plastr.cz).
Celkovy naklad publikace Svét plastii je 10 000 vytiskl pro kazdé jeho vydani!

Objednavku zaslete laskavé na adresu:
Svét plastli - mach agency s.r.o0., Vrchlického 951, 280 00 Kolin 4

Pro vase pripadné dotazy jsem plné k dispozici na telefonnim cisle 606 715 510
a na e-mailu: mach@machagency.cz.

TésSim se na pfFijemnou a pragmatickou spolupraci

MACH Petr - za vydavatele Svéta plastd - mach agency s.r.o.

e JZ
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Cenik inzerce 2016

Svét plastil

— formaty (v mm) a ceny inzerce (v KE)

1/1 cela strana 1/2 strany 1/4 strany ™
190 x 270 190 x 132 92 x 132
o
E
£
o=
T
B
E
=
©
E
=
E
barevneé provedeni barevné provedeni barevné provedeni
39 000,- 24 000,- 17 000,-
carnobilé provedsni Zernobilé provedeni fermnaobilé provedeni
31 000,- 20 000,- 14 000,-

TECH wews Svét plasti - formaty (v mm) a ceny inzerce (v Kg)

m souidst vydavatelského servisu Casopisu Svét plasti  w periodicita — 1 x za i tydny
m distribuce on-line v pdf formatu m distribuce na oca 1 500 plastikarskych e-mail adres

Proklik na firemni web je automatickou soucasti vasi prezentace

2 sloupce 3 sloupce 3 sloupce 1 sloupec 2 sloupce
128 x 30 193 x 30 193 x 40 28 x 60 120 x 60
podval podwal podval sguare square

soeesilm H B

3 500, - 5 000,- 5 500, - 2 200, - 4 400,-

Svét plastii — web banner - www.svetplastu.eu

1/ Full Banner 468x00 px 3/ Square button 125x125 px

F000,- /mésic 5000,-/ mésic
2/ square 250x250 px 4/ Skyscraper 120x600 px
6000,-/mésic 7000,-f mésic

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s casopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakazana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tisténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materialu zverejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komercni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.
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