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HASCO - od konstruktérd pro konstrukteéry

Jako predni poskytovatel standardizovanych konstrukénich prvku

ke konstrukci naradi a forem

si spolecnost HASCO stanovila za

cil maximalni mérou podporovat konstruktéry. Uzka spoluprace
se spolehlivymi partnery v oblasti softwaru pfitom umoziuje
uzivatelsky pfijemnou implementaci potiebnych normovanych dili
ke konstrukci vstiikovacich nastroju.

et o s

=%

ey

I Des I Vel D6 len. STt

LN

e S e e

PO NS

ISR PSR TR Y

]
£
f

[l
A
E

Opakované pouzitelnd pivodni knihovna s komponenty HASCO v systému Siemens NX

7 okruhu konstruktért a navstévnikt veletrhu HASCO umoziuje svym zakaznikdm a kon-
HASCO Designer Days se v nedavné minulosti struktérim snadny a rychly pfistup k po-
stale vice ozyvalo volani po parametrickych drobnym informacim o viech normaliich. Na

Udajich ke konstrukci.

V ¢em spociva rozdil mezi parametrickymi
udaji a standardnimi formaty rozsirenymi
v prumyslu Step, Parasolid nebo Iges?

TEGH news

webovych strankach HASCO jsou ulozeny
technické Udaje o vice nez 100000 produk-
tech z celého portfolia a ke konstrukci si lze
vyzadat také prislusné datové zaznamy ve
3D. Zpravidla jsou tyto Udaje pfes vyménny
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HASCO

Member of the Berndorf Group

format nahravany prfimo do zakaznického
systému CAD. Béhem transferu vSak muze
dojit ke ztraté parametr a informaci o jed-
notlivych produktech.

Predstavte si to tak: Jste Francouz a bavite se
s Italem anglicky. Rozumite si, avSak v zavis-
losti na Vasich znalostech anglictiny zGstavaji
nékteré informace ,viset ve vzduchu”. Tak by
to vypadalo pfi pouziti vyménnych formatd,
napf. Step.

Naproti tomu pfi pouziti plvodnich Gdaja z0-
stavaji vSechny parametry a informace o vy-
robku zachovany a mohou byt plynule dale
zpracovany. ,Hovofime jednou feci” - aby-
chom zlstali u metafor. Jednoduseji a bez-
pecnéji to nejde.

Jak to funguje v systému?

K jednomu produktu lze prifadit bezpocet
Udajd. Mohou to byt Udaje o celé skupiné
zbozi nebo informace o urcitém produktu.
U posledné uvedeného odpovidaji rozméry
nebo oznaceni objednéavky pouze jedné vari-
anté artiklu. Referen¢ni produkt zdédi atribu-
ty nebo vlastnosti vztahujici se ke vS§em vari-
antam skupin produktd od zvolené velikosti.
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HASCO - od konstruktérd...

HASCO
Standard

Vytvoreni kapes pro komponenty pomoci prazdné formy
do normovanych dili HASCO

Vlastnosti materiald, dodavatel a oznaceni jsou
zadany jako informace pro vsechny varianty sku-
piny produktl.

Jaké vyhody z toho ma konstruktér, pokud ma
v systému CAD vsechny informace?

Konstruktér mdze vSechny tyto informace pri-
mo pouzit. Atributy Ize automaticky prevést
do kusovnikd a nemuseji byt zaznamenavany
manualné. Namahavé psani atributd do sys-
tému CAD odpada a proces objednani se zfe-
telné zjednodusi. Pfimym propojenim vsech
informaci mezi rodinou vyrobkl a artiklem
Ize jednotlivé normalie velmi rychle vyméno-
vat. Pokud je napfiklad zapotrebi delsi vodici
sloupek, staci jedno kliknuti na artikl a vybér
nové velikosti pro zménu artiklu, ktera je pak za-
hrnuta pfimo do vsech skupin produktd.

RUzné tolerance pri instalaci komponentii HASCO

HASCO

Member of the Bernderf Group

Jak ziska konstruktér pavodni idaje HASCO?

S plvodnimi Udaji HASCO mohou konstruktéfi
pracovat velmi riznorodé:

> Mnoho zakaznikd vlozi vlastni databaze do
svych systém( a pracuji s nimi. Zde nabizi
HASCO individualni poradenstvi a podporu.
Obratte se pfimo na svou osobni kontaktni
osobu HASCO.

> Alternativou jsou databaze systémovych part-
nert. Predni dodavatelé softwaru CAD po-
skytuji nastroje pro konstrukci vstfikovacich
nastroji. V téchto nastrojich jsou k dispozici
pdvodni komponenty HASCO s mnoha funkce-
mi k podpore konstrukéniho procesu vstrikova-
cich nastroju.

> Aktualné nabizi HASCO také vlastni vyvinuté
plGvodni databaze pro konstruktéry. Tyto Ize
zdarma stdhnout pfimo z domovské stranky
a integrovat do systému. Diky tomu Ize pfi pra-
ci se standardnimi komponenty HASCO zlstat
v systému CAD a neni zapotrebi vstupovat do
webového portalu nebo externiho softwaru.
Také instalacni prostory dostupné v databéazich
jsou propojeny s produktem a asociativné se
méni s kazdou zménou.

Jaky to ma vliv na konstrukeni proces?

Instalacni prostory poskytuje HASCO na webo-
vych strankach a také v plvodnich databéazich.
Jsou dodavany pres kapsy potfebné pro instalaci
komponent( a podstatné usnadnuji konstrukéni
proces. Konstruktér nemusi kontrolovat pokyny
k instalaci produktu nebo mit znalosti o tom, jak
ma kapsa vypadat. Mize jednoduse instalacni
prostor substrahovat z disku a vlozit pozadova-
né frézovaci operace.

Mitte Toleranz Maximum Material Toleranz
Gezeichnetes Malk 40,0045 40,002
Taleranz 0,005 0,005
Toleranz Angabe +/- 0,0025 +0,005

Mitte Toleranz  Maximum Material
Einbauraum Einbauraum
Toleranz

HASCO

HASCO nabizi exkluzivni servis v oblasti CAD.

TEGCH news
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HIGH TECH AND
HIGH PASSION.
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USILI.
Na plno a s vasni déléame to, co
dobre umime, a proto vyvijime

high-tech reseni a pretavujeme
je do jedinecného spektra

prdmyslovych technologii. Jsme

pevné presvédceni, Ze technika
budoucnosti vyzaduje vysoce
kvalifikované a aktivni zameést-
nance. Proto jsme jiZ vice nez 50
let pro Vas v pohybu.

FLEXIBILNI REZAN

www.frimo.com
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Vitejte ve svete

spolecnosti ENGEL

ENGEL

Od nastroje k povrchu

IMG jako optimalni technologie pro vyrobu
povrchii automobilovych interiéri - specialisté
FRIMO a Galvanoform tvofi tispésnou alianci.

ouysa) Bujwiojowiay

Design interiéru s vysoce kvalitnim vzhledem
predstavuje pro uzivatele osobnich automobi-
I jeden z hlavnich parametrd jejich hodnoceni
daného modelu. Interiér tak logicky patfi mezi
stézejni faktory pfi vybéru a pofizovani vozu. Na
technologie interiérovych dild jsou proto klade-
ny enormni naroky, které bézné tepelné tvareni
félii casto nedokaze spinit. Mezi tyto naroky patfi
napr. nizky stupen roztazeni dezénu, sjednoceni
vzhledu sousedicich dild, vylisovani airbagového
loga primo na fdlii, ¢i pripadné umisténi rozdil-
nych dezénovych zon na jeden dil.

Spole¢nost FRIMO fesi tyto pozadavky tzv. IMG
(In Mould Graning) technologii, ktera spojuje vy-
hody tepelného tvareni s pozadavky na optimalni
vzhled povrchll, a to bez nechténého roztazeni
dezénu. Pri IMG procesu je dezén prenesen na
folii az béhem samotného tvareni, popr. kasirova-
ni. Nastroj s tvarecim dezénem je pfitom porézni
(vzdusné prodysny).

Principialné existuji pro tuto technologii otiskova-
ni dezénu dva podobné procesy. Pfi IMG tvareni
je vtazena vakuem do (negativni) kavity pouze sa-
motna folie. Takto vyrobené folie mohou byt dale
opatfeny nosnym dilem prostiednictvim kasirovani,
zadniho zapénéni, zadniho nastfiku, popf. zad-
nim nalisovanim. Pfi druhém postupu, IMG
kasirovani, probihd oboji v jednom kroku, pfi-
¢emz otisknuti dezénu je v zapéti nasledovano
zakasSirovanim félie na nosny dil. ,Ekonomic-
ké vyhody klasického vakuového tvdreni jsou zde
zkombinovdny s optickymi prednostmi dle ndroc-
nych trendt vyroby modernich povrchd,” vysvétluje

TEGCH news

Dipl.-Ing. Reinhard Schéfer, vedouci technického
prodeje ve FRIMO in Freilassing.

Aby bylo mozné splnit komplexni nastrojarské vy-
zvy, spolupracuje FRIMO jiz mnoho let Gzce s fir-
mou Galvanoform. Jeji historie sahd az do roku
1956, kdy zahéjila vyrobu niklovych nastroju pro
plastové dily. V pribéhu nadchazejicich desetileti
se pak Galvanoform vyvinul v prfedniho dodava-
tele galvanickych nastrojli pro automobilovy a le-
tecky préimysl. Reditel firmy Jiirgen Obergfll po-
znamenadma na konto IMG: , Hlavni vyzvy spocivaji

hraje ddleZitou roli hospoddrnost. To znamend, Ze
nelze zvolit urcitou velikost ndstroje, ale pfi kon-
strukci se musi dbat na co nejmensi spotrebu félie
v ndstroji, pro ktery je galvanickd skofepina urcena.”

Dlouha cesta

Na prikladu palubni desky osobniho vozu je
mozné predstavit, kolik know-how obou firem
FRIMO i Galvanoform se ukryva v jednom IMG
nastroji. Na pocatku je spolecnosti FRIMO pro-
vedena studie proveditelnosti, ke které Reinhard
Schafer dodava: ,Pri analyze zpracovatelnosti dili
Jsou pouzivany sofistikované pocitacové simula-
ce, z nichZ vyplynou doporuceni na polohu dilu &
tvar upinactho ramu a ddle umozni vypocet spo-
treby a protaZeni folie, tak aby bylo mozné stano-
vit efektivni a stabilni proces.” Pokud je zajisténa
teoretickd vyrobitelnost dilu IMG technologii,
projekt je zahajen konstrukci modelu pro pota-
Zeni kozenkou (déle belederungsmodelu), ktery
zpravidla odpovida pozitivnimu modelu budouci-
ho dilu. ,Jiz béhem zhotovovdni belederungsmo-
delu vznikd soubézné tzv. podpérnd skorepina, coz
urychli cely proces vyroby ndstroje,” doplfuje Jir-
gen Obergfoll. Nasleduje vyroba priblizné 9 mm
silného silikonového negativu (zrcadlovy otisk
belederungsmodelu), z néjz se zhotovi matersky
model (pozitivni) z epoxidové pryskyfice. Tento
matefsky model odpovida 1:1 belederungsmodelu,
vcetné vsech odchylek. ,Na zdkladé tohoto pozitiv-
niho modelu se proto stanovuji oblasti pro korektu-
ry dezénu, aby byl optimalizovdn findlni vysledek.
Obzvlastni vyzvou jsou pfitom opravy technickych
zény," dale rozvadi Jirgen Obergfoll. Tyto korektury
provadéji u firmy Gavanoform specialné kvalifiko-
vani gravirnici.
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Od nastroje ...

P |
FRIMO

IMG Nastroje

Odpovédi na vyzvu minimalizovat roztazeni
dezénu, které je nevyhnutelnym privodnim
jevem klasického tepelného tvareni, je negativ-
ni otiskové tvareni. Pouzitim poréznich niklo-
vych nastroju, jez jsou opatfeny povrchovymi
strukturami, je zaruc¢eno optimalni preneseni
dezénu na zpracovavanou folii. Patentovanou
technologii je vyrobena 3 — 6 mm silna nik-
lova skorepina vychazejici z redlného modelu
(tzv. belederungsmodelu). Ten je pocalounén
kazi, pripadné i se zdobnymi Svy, nebo mize
byt alternativné opatfen technickym dezé-
nem. Galvanickym procesem vyrobena niklova
skorepina je integrovana do temperovaného,
vakuem prodysného nastroje. Jeji prvni vrstva
je z tvrdého niklu o 42 - 50 HRc. Pocet mik-
ropor, jejichz prdmeér se pohybuje v rozmezi
0,15 - 0,20 mm, je variabilni a Ize jej pfizptso-
bit geometrii finalniho dilu. IMG nastroje pro
zpracovani zpravidla bezdezénovych TPO folii
jsou nejcastéji pouzivany pro vyroby dvernich
oblozeni, pristrojovych desek, schranek spolu-
jezdce atd. Mozné je také soucasné kasirovani
nebo nasledujici procesy jako zadni zapénova-
ni, coz umoznuje zlepSovat ekonomiku vyrob-
niho procesu.

Zasadni vyznam

Po opravé dezénu je odebran dalsi silikonovy otisk
modelu, z néjZ je opét vyroben tzv. galvanicky mo-
del. Ten je nasledné pfipraven pro galvanicky pro-
ces. Na nevodivy material je nastfikem nanesena
tenka stribrna vrstva a model je poté umistén do
galvanické lazné jako katoda. V této ldzni docha-
zi k depozici niklu z anod na katody (=galvanicky
model). U tohoto procesu je pomoci specialnich
parametrll vytvorena porézni struktura. Tyto pory
maji primér na povrchu jen 0,15 mm a trychtyro-
vité se rozsifuji. Jejich prostrednictvim je v hotovém
nastroji nasavana folie na povrch galvana, ¢imz je
otisknut kyzeny dezén.

Podle velikosti vany nastroje mlize galvanicky pro-
ces, ktery v nékterych pfipadech probiha ve vice
krocich, trvat nékolik tydnd. Jakmile je galvano-
skorepina hotova, nasleduje preméreni a kalibrace.
Vznikne tak merici protokol, ktery potrebujeme pro
predani cilovému zdkaznikovi/' vysvétluje Schéafer
a doplnuje: ,V automobilovém primyslu ma zpétna
sledovatelnost a dokumentace zdsadni vyznam.”

V zavérecné fazi vyroby nastroje je dutina vyplnéna
vzduchové prodysnym pryskyfi¢nym materidlem. To
je dllezité, aby nastroj vydrzel vysokou zatéz v sé-
riové produkci. V Uplném zavéru je hotové niklova
skorfepina zastavéna na ocelovy ram. ,Tento rdm
konstruuje FRIMO spolecné s firmou Galvanoform.
Podstavu ndstroje stavime paralelné s galvanickou
depozici” uvadi Schafer.

Predtim nez Galvanoform odesle nastroj do firmy
FRIMO, probéhne test vakua a zékaznicka prejimka.
Pokud zkousky probéhnou tspésné, projektova spo-
luprdce nasich firem je ukoncena’, vysvétluje Jirgen
Obergfoll. IMG nastroj je nasledné zkompletovan
ve firmé FRIMO. , Uloha spociva v presném ulozeni
této skorepiny vici spodnimu nebo hornimu ndstroji.
Poté je cely ndstroj zkompletovan a pripraven v la-
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boratornim zarizeni pro predprejimku zdkaznikem,”
objasnuje Schafer. Pfitom dochazi ke vlastnimu od-
zkouseni pomoci odpovidajicich parametr( ohrevu
folie, vyrobé prvnich dilu a pripadné optimalizaci
nastaveni. Teprve potom nasleduje integrace do
sériového nastroje a finalni odladéni ve vyrobni za-
kaznické lokaci, ¢imz se uzavre prejimka.

Individualizace na vzestupu

Vyhledy do budoucna odhaluji, Zze technologie IMG
bude v automobilovém prdmyslu stéle vice v kurzu.
| ve vozech v nizsi nez stfedni kategorii budou stale
rist ocekavani na kvalitu interiéru.

LAutomobilky kladou stdle vyssi poZzadavky na po-
hledové a haptické vlastnosti interiéru. To vede
k tomu, Ze napr: dverni obloZeni, kterd se dodnes
vyrdbi klasickym tepelnym tvdrenim, nyni prechdze-
Jji — pripadné cdstecné — na IMG, aby lépe pasovala
k pristrojovym deskdm. Stdle vice také ale vnimdme
tendenci trhu smérujici k prohlubujici se individu-
alizaci. A pravé v souladu s tim je technologie IMG
perfektni odpovédi na poZadavky na designovou svo-
bodu automobilek;” uzavira téma Reinhard Schéfer.

Automatické oddelovani
studeného kanalu

Ackoliv je v dnesni dobé pfimé vstrikovani na vysoké kvalitativni arovni,
stale se najdou aplikace, které pfimé plnéni dutiny z riznych davodu
neumoznuje. V tu chvili vyvstava nékolik otazek, které ovliviiuji vyraznym

zptisobem ekonomiku provozu.

Otazka technologicko-kvalitativni — tedy jak
velké (respektive malé) vtokové Usti je mozné
pouzit, aby smykové napéti a indukované rezi-
duélni napéti nemélo negativni vliv na kvalitu
vyrobeného dilu. Tady se logicky nabizi co nej-
vétsi Usti vtoku.

Ovsem druha otéazka, tedy mechanické oddéleni
a jeho estetickad hodnota, jde proti velkému vto-
ku. Pfi malém prifezu tunelovém vtoku je moz-
né plnici kanal oddélit od vystriku. Pfi vétsim
prarezu vtokového Usti, at'jiz bodového, filmo-
vého, ¢i Stérbinového prichazi ke slovu mecha-
nické oddélovani ru¢ni ¢i automatizované, nebo
laserové orezavaci stanice.

Kvalita oddéleného Usti v téchto pfipadech neni
konstantni, ale koliséd na zakladé mnoha para-
metrd, které jde jen velmi tézko ovlivnit.

Ofezavani studenych vtoku

BEZ kompromist.

Pfesné s témito problémy se potykali také tech-
nicti pracovnici firmy ALMO. Na zakladé mno-
haletych zkuSenosti s prototypovymi formami
pak vyvinuli fFeseni, které garantuje dlouhodo-
bé opakovatelné vysledky orezu a eliminuje
slaba mista pInéni pfes malé plnici otvory.

TEGCH news

Velikost vstrikovaciho otvoru

Vstrikovaci otvor je ve vétsiné pripadd otazka |

kompromisu, co by chtél/potfeboval technolog
sefizovac pro bezproblémové plnéni a tim, co

je jesté mozné jednoduse mechanicky oddélit.

Pro zlepseni pInéni se vstfikovaci bod natahuje
do filmového, nebo o néco sirsiho Stérbinového
vtoku. Ovsem s délkou vtoku roste narok na od-
délovani a pfi rucni praci také riziko poskozeni
vyrobku. Vyska téchto prodlouzenych vtokl je
cca 30-70% tloustky stény (dle aplikace).

PFi vyuziti bananového vtoku se navic zvétsuje
velikost formy, kvli bezproblémovému vytaze-
ni plnici ¢asti.
Systém Almo v tomto pfipadé nabizi vyrazné
S| zvétSeni vstfi-
7. kovaciho  bodu.
Standardni velikost
bodu zacina na Sif-
ce 3mm - viz ob-
razek 1. Vyska pl-
niciho bodu je pak
definovéna v pod-
staté jen tloustku
stény vyrobku.

Tato vyska je moz-
na v nékterych

Velikost vstfikovaciho bodu

&) SVOBODA

aplikacich zvysit pomoci techniky preplato-
vani. Toto je z technologického hlediska velmi
dllezitd ¢ast nasazeni automatického orezu
studeného vtoku. Je totiz potfeba si uvédo-
mit, Ze plocha kruhu roste exponencialné.
Vyssi prGtok, znamenéa vétsi technologické
; . okno a vyrazné nizsi
tlakové ztraty. Nizsi
ztraty, niz$i smykova
rychlost  znamenaji
krat$i cyklus a niz-
$i rezidualni napéti
(mensi dosmrsténi).

" Priklad z praxe: Po-
kud je mozné diky
aplikaci ALMO ofre-
zového noze zvétsit
vstfikovaci  otvor
z prdméru Tmm na
velikost 3mm pak se
zvedne plocha pro
plnéni vstrikovaného

Cervené Sipky naznacuii
postupné odrezavani
materialu a rozklad
pusobicich sil na rezné
hrané

Srovnani
velikosti
vstrikovaciho
otvoru ALMO

FL

Edge Gate Cutting

orezového
noze a

standardniho
tunelového
vtoku

Submaring Gats Cotting
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dilu z 0,7mm? na podstatné vétsSich 7mm? —
tedy zvétseni je 10nasobné. Ovsem pfi za-
chovani opakovatelné kvality ofezu plniciho
bodu.

Velikost plniciho bodu je tedy v podstaté
omezena pouze délkou fezné hrany.

Mechanismu oddéleni

Standardni tunelovy vtok je oddélovan stfi-
hem, resp. smykovym ,utrzenim” materialu,
po kterém zlstavaji charakteristické stopy.
Pfi stfihu dochazi k prekroceni meze pevnos-
ti a od urcitého okamziku se material utrhne
a nechava neestetické stopy. Navic se délici
hrana znacné opotiebovava diky vysokému
mechanickému namahani (zvlasté u plnénych
materiadll) a postupné se zhorsuje estetika
oddélené casti.

Systém ALMO oddéluje studeny vtok rezem,
pomoci Sikmé, ostré hrany. Diky tomu je
mozné zarucit dlouhodobou Zivotnost
a vysokou estetiku oddélené casti. Pri
otevieni formy se oddélovaci kolik vysunuje
a ostfihovaci hrana se postupné dostava do
zabéru. Ostrihovaci sila se postupné rozklada
a material je odfiznut — NIKOLIV odstfihnut.

Pravé délka fezné hrany je limitni pro velikost
plniciho bodu. Ovsem pred oddélenim musi
material projit feznym labyrintem — viz obra-

zek 4.

Runner section
bending during
mould opening
and cuthing at
same time.

\
\
\

TAPERED SPRUE
PULLER

Cesta materidlu pres plnici kanal ofezového noze
ALMO - oddélovaci/fezny labyrint

Pfed vstupem do dutiny jde material ve smé-
ru Sipky ,runner” na obrazku 4. Zde material
zméni smér kolmo na délici rovinu do zachy-
tavace studeného cela taveniny. V této casti
s oznacenim ,tapered sprue puller” je také
integrované uchyceni studenych vtokl, aby
se konstruktérim zjednodusila prace a byla
zarucena mechanickd stabilita ofezové faze.

/

Edge gate cutting pin
gate cut on plastic part

Vélcovy ofezovy nliz s integrovanym feznym labyrintem

P

Straight edge gate cutting pin
gate cut on plastic part

Plochy ofezovy nliz

Pres Sikmou cast pak tece materidl az do
vstfikovaciho bodu ,gate” — viz obrazek 4.

Navedeni materialu okolo ostfihového noze
ma vliv na zamezeni toku studenych cel ta-
veniny do dutiny, vynikajici uchyceni stude-
nych kanald v pozadované casti formy a na-
vic redukuje efekt jettingu pfi pInéni formy.
Tvary oddéleni

V tuto chvili jsou k dispozici dva standardni
tvary oddéleni materialu. Jedna se o stan-
dardni, tedy kruhovy ndz, po kterém zdstava
Castecna stopa na vystfiku. Tato verze ofezo-
vého noze s sebou nese kompletni oddélovac
zachytavac a eliminaci jettignu v téle noze,
a to protistrany se dodéla pouze kruhovy ot-
vor v zavislosti na typu zachytavace studené-
ho kanélu.

Druha varianta ofezava na ploché ¢asti vystfi-
ku a to do roviny. V této verzi je doporuceno
optimalizovat pritok materialu ofezovym la-
byrintem s moznosti efektivné zvysit pritok
redislokaci navedeni taveniny do zachytavace
studeného cela.

Systém ALMO v tuto chvili nabizi ofezové
noze s jednim, nebo dvéma plnicimi, automa-
ticky oddélovanymi body. Dva plnici body lIze
pouzit jak pro vice dutinové formy s rozvod-

Straight Edge Cutting

? GATE

?RUNNER

Semi Circle Edge Cutting

Valcovy a plochy orezovy niz

TEGCH news

nym kanalem, ale v bézné dostupné nabidce
je také nadhrada vstrikovaciho kalu pro elimi-
naci studeného kanalu a dva protilehlé otisky.

Shrnuti

» Ofezové noze ALMO, zarucuji uc¢inné a spo-
lehlivé a opakovatelné oddéleni studeného
kanalu od vystriku.

> Vysoka kvalita pouzitého materialu (az
67HRC) umoznuje vyuZzit tento systém i pro
kompozitni materialy.

> ZvétSeny vstiikovaci otvor snizuje vstfi-
kovaci tlaky a omezuje rezidudlni napéti
v dile.

> Sikma ofezova hrana zarucuje odfiznuti
materialu i pro pIlnéné materialy.

» Systém oddélovaciho labyrintu eliminuje
vliv studenych cel a omezuje jetting pfi
plnén dutiny

» Integrované uchyceni studené ¢&asti plnici-
ho kanélu zajistuje spolehlivé vyhozeni
,ztratného" materialu

Edge Gale Cutting Sprue Bush

Dvoubodové néhrada studeného vtokového kalu

Firma JAN SVOBODA s.r.o. dodava
komplexni feseni pro vstfikovani plasta.
Moto firmy zni: ,,rozdil je v kvalité".
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elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s &asopisem sve‘r‘ PLASTU

Medialni partnefi plastikarské konference PLASTKO Zlin 2020 (22. - 23.4.)
a plastikarského veletrhu PLASTEX-MSV Brno 2020 (5. - 9.10.)

Medialni partnefri plastikarFské konference FORMY-PLASTY Brno 2020 (20. - 21.5.)
s distribuci také na veletrhu Chemplast-MSV Nitra (26. - 29.5.)
Kolin, Fijen 2019
Vazeni dlouholeti klienti, obchodni pratelé,

oprete se o medidlni partnerstvi, odbornost, nejvétsi naklad a formu distribuce ve svém oboru a
znasobte komeréni dopad vasi prezentace jejim umisténim do titulu Svét plastd - odborného ¢asopisu
etablovaného v ¢eském plastikarském segmentu. Pro online komunikaci mdzete zdarma vyuzit
newsletter TECHnews.

Jednoduse inzerujte tam, kde inzeruje vase konkurence - opacné to nema smysl -
zde nahled Svéta plastt Cislo 20, special MSV Brno 2019

€.1/2020 - PLASTKO Zlin, FORMY-PLASTY Brno, CHEMPLAST-MSV Nitra

vyjde 18. kvétna (uzavérka 17.4.) aktivni distribuce tohoto vydani na vSech plastikafskych
veletrzich a konferencich, rovnéz moznost vliozeni nebo samostatné distribuce vasich firemnich
materiall

€.2/2020 - PLASTEX-MSV Brno vyjde 21. zari (uzavérka 21.8.) jako specidl a medialni
partner veletrhu v bezkonkurenénim néakladu 10000 vytiskd, s masivni pfedveletrzni distribuci v rémci
CR. Na Vystavisti pak po celou dobu veletrhu distribuovén s podporou BVV na viechny vystavovatele a
rovnéz ze samostatného stanku Svéta plastl. Terminové tedy s moznosti véasného anoncovani a
pozvani na vas stanek.

Svét plastd je distribuovan ve foliovém paketu spoleéné s renomovanym technickym titulem T+T
Technika a trh v rdmci celé jeho predplatitelské a distribucni sité. V tomto paketu tak tvori nejucinnéjsi
nastroj jak prezentaci vasi firmy dostat ve velkém nakladu k velkému mnozstvi vasich potencialnich
zakaznika.

Svét plastd vdm nabizi prostor nejen pro inzertni prezentaci vaéi firmy, ale také volnou plochu
zdarma pro vas odborny text. Pravé v odborné ¢asti spolupracuje Svét plasti s Plastikarskym
klastrem (www.plastr.cz).

Objednavku zaslete laskavé na adresu:
Svét plastéi — mach agency s.r.o., Vrchlického 951, 280 00 Kolin 4

Pro vase pripadné dotazy jsem plné k dispozici na telefonnim cisle: 606 715 510 a mailu:

mach@machagency.cz
TésSim se na pfijemnou a pragmatickou spolupraci
MACH Petr - za vydavatele Svéta plastl a TECHnews - mach agency s.r.o.

b [
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http://svetplastu.eu/doc/SVET_PLASTU_20_WEB_2019.pdf
mailto:mach%40machagency.cz?subject=
http://www.svetplastu.eu/

Cenik inzerce 2020

Svét plasti - formaty (v mm) a ceny inzerce (v K&)

1/1 cela strana 1/2 strany 1/4 strany "
190 x 270 190 x 132 92 x 132
[
S
>
=
'S
€
=
O
E
£
€
barevné provedeni barevné provedeni barevné provedeni
39 000,- 24 000,- 17 000,-
cernobilé provedeni cernobilé provedeni cernobilé provedeni
31 000,- 20 000,- 14 000,-

TECH news Svét plastll - formaty (v mm) a ceny inzerce (v K&)

m soucast vydavatelského servisu ¢asopisu Svét plastd  m periodicita - 1 x za ti tydny
m distribuce on-line v pdf formatu m distribuce na cca 1 500 plastikarskych e-mail adres

Proklik na firemni web je automatickou soucasti vasi prezentace

2 sloupce 3 sloupce 3 sloupce 1 sloupec 2 sloupce
128 x 30 193 x 30 193 x 40 58 x 60 120 x 60
podval podval podval square square

’ 5 000,- 5500,- 2 200,- 4 400,-

1/ Full Banner 468x60 px 3/ Square button 125x125 px

7000,-/mésic 5000,-/mésic
2/ Square 250x250 px 4/ Skyscraper 120x600 px
6000,-/meésic 7000,-/ mésic
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elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s casopisem S\lé‘l‘@ PLASTU

Terminy vychazeni TECHnews 2020:

13.1. -3.2. - 24.2. - 16.3. — 6.4. special Konf. PLASTKO Zlin 27.4. — 18.5. special
Konf. FORMY-PLASTY Brno - 8.6. — 29.6. — 7.9. — 28.9. special veletrh
PLASTEX-MSV Brno - 19.10.-9.11.-30.11.- 14.12.

Uzavérka je vzdy v pondéli, tyden pred vyjitim.

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim svazanych, na
1 500 striktné vyselektovanych, jmennych, konkrétnich mailovych adres kompetentnich osob.
Pokud byste méliaktualni zajimavou zpravu a chtéliji publikovat, posSlete miji. Publikovani zprav
vam nabizim ZDARMA, rozsahlejsi materidly po dohodé.

MozZné jsou téz varianty inzertni spoluprace v ramci TECHnews, jejich popis najdete nize.

-varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
- cena 19000,-Kc

-individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontakt(i) s pouze inzerci a PR vasi firmy. Vase informace
v koncentrované podobé dostane k odborné verejnosti k vyrobnim
firmam. Tento mailing Ize realizovat mimo standardni vydani
TECHnews - cena 39000,-Kc

-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
sdéleni je soucasti téla mailu - cena 29000,-Kc

-banner TECHnews 193x40mm - cena 5500,-Kc

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s ¢asopisem Svét plastli, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

VSechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakdzana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tiSténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materialu zverejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komercni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.
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