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Resenim je vas stanek v ramci spolec¢né expozice realizované medidlnim partnerem veletrhu,
Casopisem Svet plastu.

Volejte pro vice informact - Petr MACH - 606 715510

Aktuaini vudani Sveta plastu ¢islo 23 - kveten 2021
ke stazeni ve formatu PDF zde.

You may download The World of Plastic No. 23- 2021

in POF HERE.

Nov( systém hork{ch vtokt fady S

pro malé vstrikované dily

Spolecnost Oerlikon HRSflow predstavi
nové malé systémy horkych vtoku Fady
S s nizkymi naroky na prostor ve formé.
Hlavni oblasti pouziti je vyroba technickych
souéasti malych rozméru.

Podle aplikace mdze byt nova rada S vybavena
nasroubovanymi  nebo  nenasroubovanymi
(Celnimi) tryskami. Velikost vnitfniho vrtani
Ize zvolit podle hmotnosti vstfikované davky.
Projekt umoznuje kompaktni konstrukci formy
s minimalni vzdalenosti trysek 37 mm. Ve verzi
s uzaviratelnymi tryskami je fada S kombinovana
bud s kompaktnim valcem o vySce 62 mm,
nebo, ve verzi s nastavitelnou polohou jehly,
s valcem o vysce 70 mm. Diky rozsahlym internim

cerlikon

hrsflow

Nové fada S je vhodnad pro nizké hmotnosti
vstfikovanych davek, formy s vice dutinami
a tenkosténné dily. Mezi typické aplikace
patfi spotrebni zbozi, technické a elektronické
soucastky a malé automobilové dily, jako jsou
znaky, vnitini spinace, knofliky pro zvukové
systémy nebo soucasti klimatizace.

Na veletrhu Fakuma spolecnost Oerlikon
HRSflow predstavi pouziti nové fady S pro
takzvany Hydration Reminder z polypropylenu
(PP). Je pfipevnén na lahvi nebo sklenici
a signalem pfipomina uzivateli, aby pravidelné
pil. Rada S umoznila splnit poZadavky na nizkou
hmotnost dilu diky tloustce stény o pouhém 1
mm a pozadavky na rychlou zménu barvy.

laboratornim testlm bylo zajisténo optimalni Mez typické aplikace nové fady horkych vtokd
tésnéni a termoprofil podél cele trysky. Specialni Oerlikon HRSflow patri malé technické dily, jako je
geometrie kanall navic umoznuje rychlé zmény kryt pro smart Hydration Reminder.

barev.
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Herrmann Engineering -
Petinasobné nadseni

Spolecnost Herrmann Ultrazvuk
optimalizovala strukturu svych sluzeb
pod souhrnnym nazvem ,HERMANN
ENGINEERING”. Kazdy jednotlivy krok

od prvniho kontaktu se zakaznikem az
po vyexpedovani a uvedeni hotového
zarizeni do provozu je podfizen dosazeni
optimalnich vysledki svafovani. Specialisté
pro ultrazvuk vam k tomuto ucelu dokazi
poskytnout unikatni kombinaci sluzeb.

Vyrobek, ktery dokonale splnuje pozadavky
zakaznika, nevznikne n&hodou. Spolecnost
Herrmann Ultrazvuk se systematicky zabyvala
svou podnikovou strukturou a definovala pét
pilifd, které pomahaji pochopit a optimalné
uspokojit potreby zakaznikl. Kromé davery,
technickych znalosti, palety modulérnich vyrobkd
a celosvetové organizace se zaméfuje na realizaci
udrzitelnych feseni.

Generélni feditel spole¢nosti Herrmann Ultrazvuk
Thomas  Herrmann  vysvétluje: ,Zakladem
veskerého naseho jednani je davéryhodny
vztah mezi zékaznikem a spolecnosti Herrmann
Ultrazvuk. Nasim cilem coby TRUSTED ADVISORA
je, abychom byli vzdy vnimani jako divéryhodny
poradce. Jen tak s ndmi mlzZe zakaznik bez
obav sdilet citlivé informace, které potrebujeme
k presnému pochopeni jeho pozadavkl. Potom
mlzeme komunikovat jako rovny s rovnym.
Navic sdilime své rozsahlé znalosti o ultrazvuku
z tisicl Uspésnych projektd v ramci Skoleni
a poradenstvi.”

Jakmile se sezndmime s pozadavky zakaznika,
zacina fizeni projektu. Ve spolecnosti Herrmann
Ultrazvuk nazyvame tuto féazi APPLICATION
ENGINEERING. Pfi vyvoji ideédlniho svafovaciho

procesu pro konkrétni projekt bereme v Gvahu
vsechny dulezité aspekty, pocinaje poradenstvim
ohledné ideélniho utvafeni Svu, pfes vyrobu
vzorovych dild az po uvedeni hotového zafizeni
do provozu a skoleni zaméstnancd.

Projekt je dokoncen az tehdy, kdyz udéldame vse,
co je mozné. Herrmann tento pozadavek stru¢né
shrnuje ve formulaci ,PERFECT PRODUCT".
Zde pomahéa rozsahly sortiment modulérnich
vyrobkd, jehoz vhodna kombinace je pfipravena
poskytnout reseni témér pro kazdou vyzvu.
Timto zplsobem vznikaji za maximalné kratkou
dobu systémy svarovani, které se daji hladce
integrovat do stavajiciho vyrobniho prostredi
a vydrzi dlouho v provozu. Viechny stroje
a systémy jsou vyrabény v Némecku.

Po uvedeni systém{ svarovani do provozu
pokracuje spolecnost Herrmann  Ultrazvuk
v podporfe svych zdkaznikld. Pod heslem
,GLOBAL SERVICE" jsou specialisté ve vice nez
40 ultrazvukovych laboratofich a Tech-Centrech
ve 20 zemich pripraveni okamzité pomoci
a poradit v mistnim jazyce. Provadéji pravidelny
servis zakazniklm a informuji o novych trendech
a moznostech.

Ultrazvukova technologie je navic mimoradné
Setrna ke zdrojlm. Proces vyZzaduje méné energie
nez alternativni metody a soucasné je stabilngjsi.
Podrobné reprodukovatelné vysledky svarovani
zajistuji velmi nizkou miru zmetkovitosti. Na
vlastni svarovy Sev je také potfeba méné
materiadlu nez pfi jinych procesech spojovani.
Spolecnost Herrmann Ultrazvuk tak pomaha
firmam vyrabét jejich produkty s nizsi spotifebou
energie a materialu a nabizet jejich zakaznikim
udrzitelnéjsi feSeni. Kromé toho se v laboratofich

_
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Herrmann
Ultraschall

se $pickovou technologii spolecnosti jiz nyni
zkoumaji Feseni budoucnosti, napfiklad vyuzit

recyklatd nebo biologicky odbouratelnych
materiald.
Kombinace vice nez 60 let zkuSenosti

s ultrazvukem, Sirokého sortimentu vyrobkd,
vyroby nejvyssi kvality v Némecku a celosvétové
organizace je v oblasti ultrazvukového svarovani
jedinecna.

Generélni feditel Thomas Herrmann vysvétluje:
,Inovace je ve spolecnosti Herrmann Ultrazvuk
samoziejmosti jiz od jejiho zaloZeni pred vice
nez 60 lety. V minulych letech spole¢nost
prodla intenzivnim  rlstem. Zaméstnance

spojuje nadseni pro technologii ultrazvukového
svarovani, které mohou uplatnit v kazdodenni
préaci. Proto se jiz dlouho zabyvame nasi firemni
kulturou a objasfiujeme nase hodnoty, tak aby
byly pro kazdého srozumitelné. Touto cestou se
budeme ubirat i nadale.”

HERRMANN  ENGINEERING integruje vSechny
dulezité aspekty do vyvoje a realizace optimdlniho

ENGEL zvysuje spolecne se spolecnosti Top Grade Molds

podi recuklatu v sendvicov(ch komponentech

Revoluce v technologii koinjekce

Nova technologie koinjekce, kterou
spolecnost ENGEL vyvinula spolecné se
spolecnosti Top Grade Molds, umoziuje pfi
vyrobé kbeliku vysoky podil recyklovaného
materialu, ktery je zcela uzavien
v nepouzitém materidlu a pie-konava
tak obvyklou technologii sendvi¢ového
vstiikovani. Veskeré vyhody této nové
metody budou prezentovany pfi vyrobé
kbeliku o objemu 5 galoni béhem sympézia
ENGEL live e-symposium 2021 ve dnech
22. az 24. cervna. V kombinaci s novym
vstirikovacim strojem ENGEL duo speed je
dosahovano velmi kratkych dob cyklu.

V celém svété roste politicky tlak na pouzit

recyklovanych plastovych materiald. Nékteré
zemé jiz dnes predepisuji minimalni podil
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recyklatu u urcitych vyrobk(. V zapadni &asti
USA je napriklad v nékterych oblastech na
trhu pozadovan u kbelikl podil recyklatu 25
procent. Nelze opomenout také pozadavek, aby
tmavy recyklovany material nebyl viditelny ani
v bodu vstriku. Tyto trendy posunuly vyvoj nové
metody koinjekce. S podilem recyklatu vyssim
nez 30 procent pétigalonové kbeliky vyrobené
v ramci sympodzia ENGEL live e-symposium
v mezinarodnim srovnani jasné prekracuji tyto
velmi pfisné americké pozadavky.

Velmi kratké doby cyklu

Partnerem ve vyvoji spolecnosti ENGEL je
vyrobce nastrojl specializovany na obalové apli-
kace Top Grade Molds z kanadské Mississaugy.
Kbelikovou formu uréenou pro svétovou
premiéru poskytne americky vyrobce kbelik{
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vyrobniho procesu

be the first

M & M Industries (Chattanooga, Tennessee). Tato
forma pracuje na vstrikovacim stroji ENGEL duo
speed, ktery spolecnost ENGEL vyvi-nula cilené
pro pozadavky vyrobcl kbelikd a skladovych
a prepravnich nadob. Tento novy typ velkého
stroje spojuje produktivitu a efektivitu s kratkymi
dobami cyklu. Koinjekce zajistu-je kratké doby
cyklu a také vyrobu kbelikl obvyklou metodou
jednokomponentového vstriko-vani.

Koinjekce umoznuje koncentraci upraveného
materidlu v jadru dilu a jeho uUplné uzavieni
do vrstvy z nepouzitého materialu. Aby byla
mozna také recyklace sendvicovych vyrobkd na
konci jejich doby pouziti, je nepouzity material
a recyklat ze stejného plastu. Pri vyrobé péti-
galonovych kbelikl se zpracovava HDPE, pficemz
recyklat pochazi ze sbéru starého plastu.
pokracovani na dalsi strané
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Maximalni kvalita vyrobka

Nejvétsi vyzvou pfi sendvicovém vstrikovani
plastl je dosazeni vysokého podilu recyklatu
bez ovlivnéni kvality vyrobku a vykonu. Vyvoj
se proto zaméfil na slouceni obou tavenin plas-
tu ve formé bez jejich predchoziho promichani
v toku taveniny. K prepinani z recykldtu na
primarni nepouzity material v blizkosti kavity,
pfimo v misté vstfiku, se proto pouziva systém
jehlového uzéavéru.

5galonové kbeliky se v Severni Americe
univerzalné pouzivaji pro nejriznéjsi vyrobky.
Obé frakce materialt — jadro a hlavni material —
jsou ve vyrobnim procesu od sebe striktné
oddé-leny a recyklat je také u bodu vstfiku
zcela obklopen nepouzitym materidlem. Proto
je tato nova metoda koinjekce zajimava také pro
potravinarsky prlmysl.

Predstavenim nové metody koinjekce posiluje
spole¢nost ENGEL dale svou kompetenci
v oblasti vyroby sendvicovych vyrobkl s jadrem
z recyklatu. Zatimco metoda skinmelt predsta-
vena spolecnosti ENGEL na veletrhu K2019 najde
své uplatnéni pfedevsim ve vyrobé tech-nickych
dild a logistickych box0 a palet, splhuje metoda
koinjekce vyvinuté spolecné se spo-lec¢nosti Top
Grade Molds naroky vyrobcl kbelikl a také
dal$ich mensich obalovych vyrobkl a je vhodna
také pfi pouziti vicekavitnich forem.

Posileni pouziti recyklatu je jednim z dlezitych
predpokladl  pro  vybudovani  obéhového
hospodafstvi v oblasti plastl. Tento proces
spolecnost ENGEL spolecné se svymi partner-
skymi podniky intenzivné podporuje.

Pétigalonové kbeliky maji v Severni Americe

univerzalni pouZiti.

Vlysokd hospoddrnost je zajistéena také diky
kompaktni dvoudeskové technologii spolecnosti
ENGEL. Stroj duo speed je u vsech velikosti
uzaviracl sily kratsi nez srovnatelné vstfikovaci
stroje pouzivané v této oblasti, coz Setii ndkladnou
plochu haly.

Za ucelem demonstrace se kombinuje pruhledny hlavni material z nepouzitého materidlu s cernym
recyklatem. Je tak viditelny vysoky podil recyklatu.

SPOLEK PRO TECHNICKOU PODPORU
A PROPAGACI POLYMERNICH KOMPOZITU

Odborné skupina - Mechanika kompozitnich
materidlo a konstrukei
Ceské spoleénosti pro mechaniku

CVUT v Praze, Fakulta strojni

poradaiji
mezindarodni konferenci

POLYMERNi KOMPOZITY 2021

26. - 27. fFijna 2021
Ceska republika, Tabor

Cilem konference je seznamit véastniky
s nejnovéjSimi poznatky z oblasti technologie
kompozitnich materiald, vyzkumu a vyvoje,

vypoétl a s trendy ve zpracovani a aplikaci.

Tématické zaméFeni konference:
* vyvoj material0 a jejich vlastnosti
* technologie zpracovani

* nanokompozity

* inovaéni aplikace

* konstrukce a vypoéty
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KON
\<‘V/;/ FAKULTA

STROJNI
€VUT V PRAZE

Jednaci jazyky:

&edtina a anglictina

On-line pfihlaska a podrobné informace:

www.polymer-composites.cz

Vlozné na konferenci:

3950 Ke

Zahrnuje néklady na tistény sbornik (s ISBN)

s prispévky G&astniki konference s pfilozenym CD,
obédy, ob&erstveni v probéhu konference

a spoleéensky veler.

Terminy:

« prihlasky prispévkd s kratkym abstraktem (cca 300 slov)
do 30.7.2021

potvrzeni o pfijeti pfispévkd zadle poradatel
do 31. 8. 2021

prihlaska propagaénich aktivit
do 15.9. 2021

Uplny text pfijatych pFispévkd pro vytisténi ve sborniku
do 15. 9. 2021

Kontaktni adresa:
pc2021@polymer-composites.cz

Misto kondni a rezervace ubytovani:
LH Hotel Dvorék Tébor, Hradebni 3037, Tédbor
www.lhdvoraktabor.cz; +420 381 212 221
Ubytovéni neni hrazeno z vlozného.
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MEZINARODNi KONFERENCE
POLYMERNi KOMPOZITY 2021

tabor &,

Zvlastni sekci budou tvofit postery pro
prezentaci studentskych, magisterskych
a doktorskych védecko-vyzkumnych praci.

Firmy maji moZnost propagace

v jednoduchém vystavnim prostoru,
inzerce v pozvénce a ve sborniku

a formou distribuce firemni literatury:

* prezentace prispévku v cené vlozného

* umisténi posteru v cené vlozného

* vystavni prostor (panel a stil) 8000 K&
* inzerce v programu (formét A5, barevng) 5000 K&
* inzerce ve sborniku (format A4, barevné) 7 000 K&
 umisténi loga na obdlce sborniku 6000 Ké&
« distribuce propagaénich materidli 1500 K&
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Na otazky odpovida Ing. Michal Slaba, jednatel
spolecnosti Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.
se sidlem ve Velkych Nepodfricich u Pisku.

Spolec¢nost Wittmann Battenfeld pfisla do
Pisku pred 17ti lety?

Ano, spolecnost (tehdy jesté pod nazvem)
Wittmann CZ spol. s r.o. byla zalozena v fij-
nu 2003, jako dcefina firma spolec¢nosti Witt-
mann Kunststoffgerate GmbH Rakousko, kte-
ra je matefskou firmou skupiny WITTMANN
Group s celosvétovou plisobnosti. Nase firma
je zodpovédna za prodej stroji a zarizeni pro
plastikarsky primysl, poradenstvi, zarucni
i pozarucni servis a dodavky nahradnich dill
pro zakazniky v Ceské a Slovenské republice.
Jakym vyvojem od té doby prosla?

Na prvni roky cinnosti firmy velmi rad vzpo-
minam, bylo to takové pionyrské obdobi. Prv-
nich par mésict jsem byl tehdy sam a kancelar
mél u sebe doma v Pisku. Ihned po zalozeni
firmy jsem proto zacal hledat prvni spolupra-
covniky a vhodnéjsi pracovni prostory. V pri-
béhu prvniho ctvrtleti roku 2004 jiz vznikl
maly tym, s nimz jsem se prestéhoval do pro-
najatych kancelari v Pisku.

Prvni léta byla obdobim slibného rozvoje
a nase kancelafe ndm zahy zacaly byt malé.
Chtéli jsme totiz nabizet i $koleni, mit pred-
vadéci prostory, vlastni konstrukéni oddéleni
apod. Proto jsem byl v roce 2007 vedenim
spolecnosti povéren, abych nasel vhodny po-
zemek pro stavbu vlastniho sidla. Pozemek
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jsem nakonec nasel v Malych Nepodficich
u Pisku.

Jak vyvoj vasi firmy ovlivnila hospodarska
krize 2008-9?

Rok 2008 byl bezpochyby milnikem, rokem
velkych zmén, a pro néas dvojnasob. Na jare
roku 2008 doslo v koncernu WITTMANN
k historicky nejvétsi akvizici, a to prevzeti fir-
my BATTENFELD Kunststoffmaschinen GmbH
- vyznamného vyrobce vstfikovacich strojd,
ktery se kvali chybnému financovani na tre-
tich trzich, priliSnou rotaci kadrG na manazer-
skych pozicich a absenci dlouhodobé koncep-
ce dostal do neresitelnych potizi.

Do této doby jsme se snazili byt nezavisli na
dodavatelich vstfikovacich strojd a s mnohy-
mi jsme na nasem trhu spolupracovali. Akvi-
zici ,Battenfeldu” jsme se vsak pres noc stali
pro nékteré nase stavajici obchodni partne-
ry konkurenty. Ja jsem si rovnéz velmi dobre
uvédomoval, ze timto krokem se nase port-
folio rozroste tak, ze budeme muset rozsirit
stavajici servisni i obchodni tym. Nazev nasi
firmy se zaroven rozsifil na Wittmann Batten-
feld CZ spol. s r.o.

Na zakoupeném pozemku v Malych Nepod-
ficich u Pisku jsme i v obdobi vrcholu velké
hospodarské krize zapocali na jare 2009 s vy-
stavbou vlastniho sidla, ktera bylo dokoncena
koncem roku 2010.

st nasich zakazniky
'ACe |e Pro NAs Na

HIH
Willmann | Borrenfeld

Vase spolec¢nost nabizi uceleny program
periferii a stroji na zpracovani plastd. Kde
vsude se s Vasimi vyrobky mizeme setkat?
Skupina Wittmann zfejmé jako jedina na své-
té nabizi uceleny vyrobni program perifernich
zarizeni a stroju na zpracovani (vstrikovani)
plastl jedné znacky. Jedné se zejména o ro-
boty, manipulatory i komplexni automatizo-
vana pracovisté, IML-systémy, lokalni i cent-
ralni zafizeni na suSeni a dopravu granulatu,
temperacni pfistroje, chladici zafizeni a pru-
tokomeéry, drtice vtokl i dild a od jiz zminé-
ného roku 2010 i vstrikovaci stroje Wittmann
Battenfeld.

Vyrobni zavody koncernu jsou umistény v Ra-
kousku, Madarsku, Francii, USA, Ciné. Tato
celosvétova skupina dodava prostiednictvim
svych dcefinych spolecnosti a obchodnich za-
stoupeni vyrobky do vice nez 80 zemi svéta
a objemem své produkce predevsim v oblas-
ti automatizace vstrikovacich procest zauji-
mé dominantni postaveni na svétovém trhu.
V soucasné dobé pracuji stroje a zafizeni
WITTMANN BATTENFELD ve vice nez 200 li-
sovnach plast( v Ceské a Slovenské republice.
Uzivatelé strojd jsou predevsim vyrobci tech-
nickych plastovych dilG orientovani na auto-
mobilovy a elektrotechnicky primysl.

Podafrilo se zrealizovat vlastni oddéleni kon-
strukce? A jak jste zkvalitnili sluzby pro za-
kazniky?

Pocatkem roku 2011 jsme se prestéhovali
do nové vlastni moderné a Ucelové zarizené
budovy u Pisku. Diky této kvalitativni zméné
jsme mohli zalozit vlastni konstrukéni oddéle-
ni jednoucelovych strojd a zarizeni, které nam
umoznuje jak doplnéni nabidky sériovych ro-
botli o uchopovace a jednoucelova pracovisté
ke vstfikovacim strojiim, tak i obecnou moz-
nost konstrukce priimyslovych automatizova-
nych systémd.

Jak dale vzdélavate Vase spolupracovniky
a jaké benefity jim poskytujete?

Nase firma zajistuje pro své zaméstnance riiz-
né typy skoleni, a to jak odborného charakte-
ru, které probihaji vétsinou u materské firmy
v Rakousku, tak i pravidelnou vyuku anglicti-
ny, nebo napf. $koleni obchodnich dovednosti
(tzv. soft skills).

Nasi zaméstnanci uzivaji fadu firemnich be-
nefitd jako napf. 1 tyden dovolené navic,
moznost Cerpéni ,sick days”, ndpoje zdarma,
organizovani firemnich teambuilding(.

Ve Velkych Nepodficich u Pisku jste vybudo-
vali zcela nové prostory firmy. Jde o velice
zajimavou stavbu, ktera poskytuje Vasim za-
méstnancim velice pfijemné pracovni pro-
story. Mimo to jaké dalsi vybaveni ma?

Jak jiz bylo receno, pocatkem roku 2011
jsme dokoncili stavbu vlastniho sidla v Ma-
lych Nepodficich, respektive jeji prvni cast.
Z divodu dalsiho velmi dynamického rozvoje
padlo v roce 2016 rozhodnuti o dal$im roz-
sireni stavajiciho sidla o druhou halu a dalsi
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TPE S VYSOKYM ;
OBSAHEM RECYKLOVANEHO
MATERIALU
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KRAIBURG
(USTOM-ENGINEERED TPE AND MORE

KRAIBURG TPE GmbH & Co. KG
Tel.: +49 8638 9810-0
www.kraiburg-tpe.com

administrativni budovu. Stavba byla zapocata
v poloviné roku 2017 a byla dokonéena v srpnu
2018. Tim firma dostala dnesni kone¢nou podobu.
Jedna se o velmi moderni ekologickou stavbu,
ktera nabizi zaméstnancim velmi pfijemné
pracovni prostredi. Prostory jsou v zimé vyta-
péné a v |Iété chlazené sofistikovanym systé-
mem tepelnych cerpadel, Cistd destova voda
ze stfech je zachycovéna a svadéna do ob-
jemnych podzemnich zasobnik(l, které slouzi
jako zdroj pro automatické zavlazovani zelené
a v letoSnim roce jsme na strechy administ-
rativnich budov instalovali dvé fotovoltaické
elektrarny, které ve spojeni s bateriemi by
mély pokryt asi 35 — 40% spotreby firmy. Diky
umisténi na strese nerusi celkovy vizualni do-
jem stavby. Firma svou cinnosti neprodukuje
zadny nebezpecny odpad.

Pomahate i komunitam ve svém okoli. Pod-
porujete néjaké aktivity obci, sport, kulturu?
Nage firma je v oblasti sportu pravidelné hlav-
nim sponzorem akce Sportovec roku a pisec-
kych basketbalist( Srsni Sokol Pisek. Financné
také podporujeme rGzné charitativni organi-
zace a projekty (Sdruzeni vozickara Barka, viz
pro soc. Ustav déti a mladeze apod.)

S jakymi plany jdete do roku 2021?

I leto$ni hospodarsky rok bude vyrazné ovliv-
nén opatfenimi v souvislosti s pandemii CO-
VID-19. Vzhledem k velmi silné orientaci ces-
kého i slovenského primyslu na automobilni
sektor, maji tato opatfeni dopad i na vétsinu
nasich zakaznikd, ktefi plsobi pravé na tomto
trhu. Od uvolnéni restriktivnich opatfeni prvni
viny jsme od podzimnich mésicli zaznamenali
zvySenou obchodni aktivitu a obnoveni vyro-
by na plnou vyrobni kapacitu u vétsiny nasich
zdkaznikG z automobilového sektoru. Tento
trend byl patrny i z hlediska celého koncernu

Wittmann Group, kdy narGst objednéavek
dosahl Urovné roku 2017-8, do té doby his-
toricky nejvyssiho stavu vstupu objednavek.
V soucasné dobé je jesté brzy na to prediko-
vat budoucnost, a to diky dsledkim opatreni
druhé a treti viny COVID-19, které se projevi
s jistym zpozdénim. | pfes tato omezeni by
firma méla ukoncit letosni rok s kladnym hos-
podarskym vysledkem.

Ing. Michal Slaba

Kontakt:
Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.
Malé Nepodfice 67

397 01 Dobev

Tel: +420 384 972 165
info@wittmann-group.cz
www.wittmann-group.cz

Biesterfeld E°‘V‘“e'°°

Biesterfeld Interowa GmbH & Co KG
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Spolecnost Flowise predstavuje
nov( web o pritokomerech

Po upravé webovych stranek o filtracnich
systémech pfisla fada i na pratokoméry
Flowise. Stranky naleznete na nové doméné
flowise.eu ve dvou jazycich, italStiné
a anglictiné. Web prosel vyraznymi zménami
jak po strance grafické, tak i z hlediska
architektury webu a navigaénich prvki,
vysoce optimalizovanych pro pristup
z riznych zafizeni.

Kazdad z péti sérii pratokomérd (5 Serie, 2
Serie, M Serie, 1R Serie a Mini) ma svdj vlastni
katalogovy list s podrobnymi informacemi
o dané tadé. Pritokoméry jsou vyrobeny vzdy
z jednoho kusu materialu PMMA a vybaveny
hydraulickymi  pfipojkami.  Diky — modularni
koncepci mlizeme nabidnout modely s rliznym
poctem regulovanych zdn, nejvyse pak 24. Diky
interaktivnim fotografiim si zakaznici mohou
prohlédnout vsechny letosni technické novinky,
mezi néz patfi napfiklad plastové zatky odolné
vUci vysokym teplotdm a masivnéjsi hydraulické
pripojky.

Na webovych strankach se Ize pfihlasit k odbéru
naseho newsletteru, ktery vas bude informovat
o vsem, co je u Flowise nového; také mlzete

ziskat slevovy kupdn na prvni objednavku.
Webové stranky jsou napojeny na profil LinkedIn,
ktery sleduji odbornici z plastikarského i dalsiho
pramyslu po celém svété.

Spolecnost  Flowise sidli v italském mésté
Cornaredo (nedaleko Miléna), kde ji v roce
2008 zalozili dva mladi bratfi, Luca a Fabrizio
Casazza. Zaméfuje se na inovativni FeSenf
regulace a filtrace tekutin (v¢etné vody, vzduchu
a plynu), kterd drzi krok se stale se rozvijejicim
primyslovym trhem. Vyhradnim zastupcem
pro CR a SR je spole¢nost JAN SVOBODA s.r.o.,
zajistujici dodavky kvalitnich komponent pro
vstrikovani plastl a zpracovani lehkych kovd.

SpolecnostFlowise

(www.flowise.eu a www.flowise.it) vyrdbi nové
pratokoméry z PMMA, urcené pro regulaci
prutoku chladici vody a dalsich kapalin. Nase
priitokoméry italského designu i vyroby si pro
své formy vybrala fada svétovych spicek v oblasti
vstrikovan( plastd, tlakového liti, vyfukovani

a tepelného tvareni. Kromé prutokomérd nabizi
Flowise i masivni rozvadéce pro chladici okruhy,
vyrobené z eloxovaného hliniku, a ddle filtracni
systémy (www.flowise-filtrazione.it), které zajisti
poZadovanou kvalitu vody v chladicim okruhu.

¥ Frowise

www.flowise.eu

VOBODA

ozdil je v kvalite

S)

JAN SVOBODA s.r.o. Pradlacka 26602 00 Brno
Web: www.jansvoboda.cz
E-mail: obchod@jansvoboda.cz Tel.: 549243939

Predstaveninoveé knihy o vstrikovani plastt
Ing. Lubomira Zemana

Na cesky a slovensky trh
po trech letech pfichdzi
novd odbornd publikace
o vstfikovdni plasti od
Ing. Lubomira Zemana.

oot V' nakladatelstvi Grada
tak vychdzi kniha

- P - Vstrikovani  plasta ~ 2:
VSTRIKOVANI simulace, analyzy,
JTS IR odstrariovdnl  vad, 3D

tisk — teorie a praxe, kterd
na prvni dil obsahové
plnohodnotné  navazuje
a rozviji jej o fadu témat.

Simulace, analjzy, odstrariovani vad, 3D tisk
Teorie a praxe

Po Gvodu do makromolekularni  chemie
a termické analyzy polymernich materiall
(v¢etné infracervené spektrometrie) se vénuje
problematice zvySovani uzitné a zpracovatelské

vlastnosti  vstfikovacich  materiall, popisuje
jednotlivé  technologie  zpracovani  plastg,
zabyvé se i modifikacemi zakladni technologie
vstfikovani plastd a oblasti vyuziti simulacnich
programu i interpretaci vysledk( simulaci, véetné
jejich vyuziti pro optimalizaci procesu vstfikovani
termoplastd. Prinosna je i kapitola popisujici
praktické moznosti vyuziti 3D tisku pri vyrobé
prototypovych vystrikd z termoplastd.

Nejrozsahlejsi (a prakticky zamérenou) casti
knihy je pak prlvodce pro reseni problémd
a odstranovani vad pfi vstfikovani termoplastd.
Do publikace je zarazen i rozsahly test Citajici
pres 200 otdzek pro ovéfeni odbornych znalosti
z oblasti vstfikovani termoplastl. Odpovédi
k testu Ctenar nalezne ke staZeni v profilu knihy
na strankdch nakladatelstvi (www.grada.cz
https://www.grada.cz/vstrikovani-

plastu-2-12094/).

Kniha je clenéna do deseti detailnich kapitol
na rozsahu 448 stran. Jednotlivé okruhy témat
doprovéazi barevné fotografie a schémata, diky
¢emuz je kniha velmi pfehledna.

Kniha Vstfikovan( plastl 2 je urcena studentdim
stfednich i vysokych $kol technického zaméren.
Hlavni dliraz klade na praktické vyuziti v pfimé
vyrobé. Proto ji vyuziji technologové, sefizovadi,
konstruktéri  vstrikovacich forem, manazeri
z oblasti vstfikovani termoplastd, apod.

V oboru vstrikovani termoplastl se Ing. Lubomir
Zeman vénuje publikacni Cinnosti, pracuje jako
konzultant, vypracovava znalecké posudky.
Pfednasi na odbornych konferencich, seminéfich,
kurzech se zaméfenim na zpracovani plastU.
Je ¢lenem pfipravnych vyborl odbornych
konferenci, seminarl a kurz. Aktualni kniha
je jeho treti publikovanou knihou na téma
vstrikovani plast.
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Zamezeni chyb mereni

pomoci teplotni

kompenzace

PrFistroje pro mérFfeni a metrologii

(@ 3| PRIMA

BILAVCIK s.r.c.

Dosazenispolehlivich v{sledkd mereni v jakémkoli prostredi

Odchylka s od referenéni teploty muze
zpusobit velké chyby méfeni. Zaznam teploty
umoziuje matematickou kompenzaci
tepelnych vlivi na soufadnicovy méfFici

alternativa k vysoce presné klimatizované
méfFici mistnosti.

Odchylky teploty jsou jednou z mnoha rliznych
slozek nejistoty méreni. Teplota stroje, stupnice
a obrobku ma pfimy vliv na vysledek méreni.
Odchylky teploty v mistnosti od referencni teploty
20 °C maji na tyto teploty nepfimy vliv. Dalsimi
ovliviujicimi faktory jsou zbytkové teplo obrobku
(napf. ze zpracovani a manipulace) a také zdroje
tepla v méficim zafizeni (napf. motory, svételné
zdroje). Casové teplotni gradienty zpGsobuji drift
vysledkd méreni.

Hlavnimi tepelné indukovanymi zdroji nejistoty
méfeni jsou linedrni roztaznost obrobku
a odmérovani s rostouci teplotou. Dalsi tepelné
indukované chyby méfeni jsou zpUsobeny
deformaci méficiho zafizeni a zménou délky
dotyku pfi kontaktnim méfeni. Tyto vlivy nejsou
u vetsiny pristrojl korigovany.

Velikost odchylky méfeni se liSi v zavislosti
na koeficientu tepelné roztaznosti materialu
obrobku. Teplotni korekce vysledkl méreni
je nutnad pouze v pripadé, ze je po celou dobu
méreni udrzovéna referencni teplota. To
znamena, ze se udrzuje konstantni teplota 20 °C
jak pro cely souradnicovy méfici stroj (CMM), tak
pro obrobek.

Tepelné indukovana zména délky

Cim vétsi je koeficient tepelné roztaznosti
materialu o, délka obrobku LO a teplotni odchylka
AT od referencni teploty, tim vétsi je tepelné
indukovana chyba délky AL:

AL =a*LO*AT

Bez teplotni kompenzace je napfiklad vysledkem
méreni délky 100 mm dlouhého obrobku PVDC
pri teploté 25 °C a stupnicich na ocelovych
podlozkach chyba méfeni pfiblizné 70 pm.

S rostouci teplotou se obrobek rozpina a chyba
méfeni se zvysuje. Protoze se rozsiruji i méfitka,
dochazi k ¢astecné kompenzaci odchylky méreni
(obr. 1). Proto byla ve vyse uvedeném prikladu

Méritko Afna

AL
Obrobek

AW

Obrazek 1: Expanze odmeérovan(
a obrobku se cdstecné vyrusi.
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zména délky odmeérovani na ocelovych nosicich

odectena od zmény délky obrobku. Pokud
se méfi obrobky ze stejného materialu jako
odmérovani, Ucinky roztaznosti se vzajemné
kompenzuji za predpokladu, Zze na méritkach
a obrobku panuji stejné teplotni podminky. Tato
metoda mé viak dvé nevyhody: Zaprvé, v praxi
je pomérné vzacné, aby se teploty stupnice
a obrobku presné shodovaly, a zadruhé, timto
zplUsobem Ize méfit pouze obrobky vyrobené ze
stejného materialu jako stupnice.

Stupnice ze specialni keramiky maji koeficient
tepelné roztaznosti blizky nule, takze je treba
zohlednit pouze roztaznost obrobku. To vsak
samo o sobé neni optimalnim fesenim pro
kompenzaci teplotné vyvolanych odchylek
méreni. Je tomu tak proto, ze bez matematické
teplotni korekce bude chyba zplsobena teplotni
roztaznosti obrobku vétsi, pokud se neroztahnou
i stupnice. Matematicka korekce teplotnich vlivd
je zde naprosto nezbytnd, pokud nelze zajistit,
aby obrobky byly méreny presné pfi teploté 20
stupna.

Specifikace pro realné podminky prostiedi

Pro kazdy souradnicovy méfici stroj udava
vyrobce maximalni pfipustnou odchylku méreni
délky za definovanych podminek. Tyto podminky
zahrnuji také teplotni interval, ve kterém pfistroj
pracuje v rdamci danych specifikaci. Specifikace
se obvykle vztahuji na teplotni odchylky + 2
K od referencni teploty 20 °C v méfici mistnosti.
Nékter{ vyrobci zarucuji vyssi vykonnost méfictho
pfistroje pro stabilnéjsi teplotni podminky tim,
Ze uvadéji nizsi maximalni pfipustnou odchylku
méreni délky, napriklad pro teplotni vykyvy
pouze + 1K.

Jen maélo vyrobcl nabizi specifikace pro provoz
pristroje v neklimatizovaném prostredi, napfiklad
pro méfeni ve vyrobé. V takovém pfipadé
by méla platit uvedend maximalni pfipustna
odchylka méreni délky alespon pro teplotni
interval mezi 16 °C a 30 °C. Upozorfiujeme, ze
vyrobce by tuto specifikaci nemél omezovat na
etalony s koeficientem roztaznosti = 0. Takova
specifikace by méla jen maly prakticky vyznam,

Teplotni cidla na odmérovani jsou standardnim
vybavenim vsech soufadnicovych méficich strojl
Werth. Pomoci koeficientu tepelné roztaznosti
materidlu  stupnice je linearni roztaznost
matematicky korigovana.

Matematicka korekce teplotnich odchylek
méreni

U pfistroju s obzvlasté malymi odchylkami méreni
(HA - High Accuracy a UA - Ultra Accuracy) se
pouzivaji stupnice ze specialni keramiky. Tyto
pristroje se obvykle instaluji v klimatizovanych
mistnostech i pfes matematickou korekci teploty.
Pro presné stanoveni koeficientu roztaznosti
mlze byt nutnd komplexni kalibrace na
obrobku. Nejistota matematické teplotni korekce
zplsobena nejistotou  kalibrace  koeficientu
roztaznosti by jinak mohla pfi vétsich teplotnich
rozdilech zvysit i odchylky méreni souvisejici
s teplotou. Klimatizaci se rovnéz zamezi dalsim
vyse uvedenym vliviim (zkresleni atd.).

Pfi pouziti soufadnicového méficiho stroje ve
vyrobnim prostiredi je mozné méfit teplotu
dodate¢né v meéficim objemu nebo pfimo na
obrobku. Druha varianta poskytuje presnéjsi
tepelné roztaznosti pro ridzné materialy Ize
obvykle prevzit z tabulek nebo jej Ize urdit
kalibraci. Po zadani koeficientu teplotni
roztaznosti pro prislusny material obrobku
vypocitd mérici software WinWerth roztaznost
obrobku a naméfené hodnoty odpovidajicim
zpUsobem koriguje.

Kompenzace teploty obrobku je nezbytna ve
vyrobnim prostredi a v méficich mistnostech
s minimalni  nebo  Zadnou  klimatizaci.
Kompenzace teploty obrobku se musi pouzivat
také u obrobkd s malymi tolerancemi nebo na
velké rozméry, kde je zména délky v zavislosti na
teploté vyraznéjsi.

Lze jej snadno dodatecné namontovat na
pristroje Werth a zaruluje provoz pfistroje
v daném rozsahu teplot od 16 °C do 30 °C. Pokud
se v meéricim prostoru navic pouziva kompenzace
teploty obrobku (v pfipadé kolisani teploty o +
2 K), dosahuje snimac pro zpracovani obrazu
nebo bézné dotykové sondy stejné maximalni
pfipustné odchylky mérfeni delky jako pfi
odchylkach pouze + 1K od referencni teploty.

Teplota

Délka méfeni: 100 mm

Koeficient roztaznosti standardi: jako| 20 | 25c | 30°c |35°C

ocel c

Material Koeficient roztaznosti a Stredni systematicka chyba méfeni
vum/mK délky AL v um

PVDC 150,0 0 69,3 138,5 207,8

Polyamid 100,0 0 44,2 88,5 132,8

Hlinik 24,0 0 6.3 12,5 18,8

Ocel 11,5 0 0 0 0

Tabulka 1: Systematicka odchylka méreni délky v

protoze malokdo méfi obrobky s touto vlastnosti. zdvislosti na teploté bez korekce pri stejné teploté
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25 let KUBOUSEK a KraussMaffei

Pfed 25 lety spojila svoje sily firma KUBOUSEK na éeském a slovenském trhu

se spolecnosti KraussMaffei — pionyrem v plastikaiském primyslu

V roce 2017 spole¢nost KUBOUSEK oteviela v Ceskych Budéjovicich své Technologické centrum, které vyuzivaji zdkaz-
nici k testovdni a zavddeni nové vyroby. Zdroveri je zazemim pro vyrobu automatizace, kterd je stale vice na vzestupu.

zpracovani plastd v roce 1991, rok po svém za-

lozeni, a plvodni orientaci na kontrolu kvality
a meérici pristroje tak obohatila o rychle rostouci
plastikarsky segment. Pred 25 lety, v roce 1996, se
rozvinila klidna hladina rozdéleného trhu v Ces-
ku a na Slovensku uzavienim spoluprace se spo-
lecnosti KraussMaffei. Na vyvoj této spoluprace
vzpomina lvan Kubousek, zakladatel spolecnosti
KUBOUSEK.

Spoleénost KUBOUSEK vstoupila do pramyslu

Vzpominate si na pocatky spoluprace

s KraussMaffei?

Ivan Kubousek: Vzpomindm si velmi dobre. Od
pocatku svého podnikani jsem citil obrovskou pfi-
leZitost v plastikarském prdmyslu a peclivé jsem
hledal vhodného partnera, se kterym bychom
pusobili na ceském a slovenském trhu. A zaroven
partnera, ktery by splihoval ma kritéria dodavat
zakazniklm Spickova technologicka zafizeni v ob-
lasti vstfikovacich strojl. Po prvnich zkusenostech
s obchodnimi partnery na tomto trhu a peclivé
analyze se KraussMaffei ukazal jako jasny kandi-
dat. Stroje KraussMaffei vzdycky byly (a stale jsou)
technologicky o krok napred. A tak zacaly namlu-
Vy...

Jak naroc¢né byly tyto namluvy?

Ivan Kubousek: KraussMaffei v té dobé také hledal
zpUsob, jak expandovat na mistni trh. A my jsme
jim mohli nabidnout zazemi, pétiletou zkusenost
na rychle se ménicim a rozvijejicim trhu, a hlavné
jiz ¢astecné vybudovanou zakladnu zékaznika. Pri-
nos byl na obou stranach a namluvy probéhly ve-
lice hladce, a proto jsme se béhem par mésic( stali
v roce 1996 oficialnim zastoupenim KraussMaffei
v Ceské a Slovenské republice.

Jak obtizné bylo pfijit na trh s novou znackou
vstrikovacich stroji?

Ivan Kubousek: Zacatky jednoduché nebyly. Trvalo
témér 10 let, nez se u nas zacaly stroje KraussMa-
ffei vyznamnéji prodavat.

KraussMaffei je sice nejstarSi firma se sériovou
vyrobou vstrikovacich strojli na svété a pysni se
mnohymi rekordy, napf. ve velikosti ¢ konstrukci
stroju nebo i v zavadéni novych technologii pfi
zpracovani plast(l, ale presto v Ceské a Slovenské
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republice byla v 90. letech spise neznamou fir-
mou. K tomu prispéla izolace od zapadnich trhi
a u firmy KraussMaffei i z titulu embarga na tuto
znacku diky zbrojni vyrobé jeji tehdejsi sesterské
divize proslavené ve svété svym tankem Leopard
Il, ktery je dodnes standardem v mnoha zemich
aliance NATO.

Dnes uz tomu tak neni. Podafilo se ndm tuto znac-
ku, jeji kvalitu a technologicky naskok spolecné
prosadit i u nas. A stejné jako po celém svété,
i U nas uz je KraussMaffei vniman jako synonymum
pro prikopnictvi ¢i pionyrstvi v primyslu zpraco-
vani plastl. Dnes tak patfi Cesky a slovensky trh se
svym potencialem pro nové technologie postave-
ném na historickych a geopolitickych podminkach
pro firmu KraussMaffei mezi nejvyznamnéjsi na
celém svété.

25 let je dlouhd doba. Co se béhem téchto let
zménilo?

Ivan Kubousek: MUj nazor se ani po tficeti letech
na trhu neméni, spiSe se potvrzuje. Jsem pre-
svédcen, Ze nase budoucnost je v novych tech-
nologiich s vysokou pfidanou hodnotou, a ty
musime zavést na trh. A to je béh na dlouhou
trat. Na tuto cestu se stale orientuji, a proto
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se snazime o intenzivnéjsi spolupréci s firmou
KraussMaffei jako nasim nejvétsim obchodnim
partnerem. A to zejména na poli novych techno-
logii, které na nasem trhu, ac je KraussMaffei ma
ve svém portfoliu, jsou asto jesté neznamé. Pravé
zavedeni téchto technologii mize zajistit nasim
zékaznikl schopnost dat svym produktlim vyssi
pfidanou hodnotu. A to je cesta, do které inves-
tujeme. Proto stéle zvySujeme schopnost naseho
Technologického centra. Prindsime zakaznikovi
nejen ocekavanou podporu s produkty nasich
partner(l, ale pomahédme pfi vyvoji a zavadéni
inovaci a novych technologii. Nase zkusenosti na
trhu, podpora partner(i a orientace se na pfidanou
hodnotu, tudiz co nejlepsi pomér vykon/cena, je
kli¢ k posileni nasich pozic na trhu. My jsme nikdy
nedodavali a nemGzeme dodavat za nejnizsi cenu
i kdyz vime, Ze cena je Casto az na prvnim misté.
V kazdé zdravé firmé hledici do budoucnosti musi
byt na prvnim misté otazka, kolik vydélam na kon-
ci, a ne za kolik koupim na zacatku. To je kli¢ k pro-
sperité, a to je o inovacich a investicich do techno-
logii. A to je naSe cesta. Investujeme do kvality, co
nejuzsi spoluprace s nasimi partnery, a to jak na
strané dodavateld, tak na strané odbérateld.

Zménil se za celou dobu spoluprace i vztah
KUBOUSEK - KraussMaffei?

Ivan Kubousek: Samoziejmé. Prvni roky jsme si
museli vybudovat své misto na slunci a dokazat,
Ze jsme pro KraussMaffei spravnym partnerem. To
se béhem celé doby upevnilo a dnes uz to neni jen
o prodeji novych strojd a zékladni servisni podpo-
fe KraussMaffei v Cesku nebo na Slovensku. Nai
tymy, tym aplikaénich inzenyrd nebo vlastni kon-
struk¢ni a projektové tymy.

Jiz nékolik let mame svij vlastni tym tézké-
ho servisu s vybavenim i na stéhovani a mon-
taz novych strojd. Jejich vyroba a uvedeni do

~ o .. s l-.:

KraussMaffei masivné investuje do budoucnosti. V Parsdorfu pobliz Mnichova buduje svou novou centrdlu a moderni
vyrobni zdvod na rozloze 250 000 m. Viyrobni zdvody soucasné stavi nebo rozsifuje na dalsich dvou mistech
v Nemecku, v ¢inském Jiaxingu a také zvysuje kapacity svého inovacniho centra v USA.
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provozu se dokoncuje vzhledem k velikosti az
u zakaznika. To ndm umoznuje poskytovat zékaz-
nikm veskeré sluzby od nabidky az po realizaci
dodavky vcetné nasledné podpory jednim auto-
rizovanym dodavatelem. A to je ojedinélé nejen
v Evropé, ale na mnoha vyspélych svétovych tr-
zich. | proto nase tymy v soucasné dobé zajistuji
¢im dal castéji dodavky sluzeb v mnoha evrop-
skych zemich.

Mam-li to shrnout, za téch 25 let se nds vztah
s matefskou firmou KraussMaffei hodné upevnil
na zakladé stale rozsahlejsi vzajemné spoluprace.
Zejména narostla oboustranna dlivéra a respekt.

A jaké jsou plany do dalSich 25 let spoluprace
s KraussMaffei?

Ivan Kubousek: MUj nazor se ani po triceti letech
na trhu neméni, ale naopak potvrzuje. Jsem pre-
svédcen, Ze nase budoucnost je v novych techno-
logiich s vysokou pfidanou hodnotou, a ty musime
zavést na trh i v Cesku a na Slovensku. Ackoliv je
zavadéni novych technologii béh na dlouhou trat,
jsem presvédcen, Ze je to spravna cesta. Proto ne-
ustale usilujeme o intenzivnéjsi spolupraci na poli
novych technologii, a to i presto, ze nékteré jsou
na nasem trhu Casto neznamé, i kdyz je Krauss-
Maffei ma zavedené a stale zavadi dle svého hes-
la Pioneering Plasics jiz roky do svého portfolia.
Ocekavame, Ze to pomuze nasim zakaznikiim dat
svym produktlim pravé jiz zminovanou vyssi pri-
danou hodnotu, potfebnou produktivitu a hlavné
konkurenceschopnost.

Nase Technologické centrum ziskava kazdoroc-
ni praxi nové zkusenosti a kompetence a sta-
va se opravdu nasim centrem excelence stejné
jako nase rostouci Vzdélavaci centrum. To vse
synergicky plni i dalsi nas cil: priblizit a prenést
co nejblize zakaznikovi produkty vyrobcd, kte-
ré zastupujeme a nabidnout partnerstvi nasim

zakaznikdm i pfi vyvoji a zavadéni novych tech-
nologii vcetné automatizace. Chceme dlislednéji
vyuzit potencial nasi akreditované kalibracni labo-
ratore ke kalibraci nejen standardnich pristroju, ale
i celych systém( do nichz zahrnujeme i vstrikovaci
stroje. Metodiku akreditované kalibrace jsme vy-
vinuli a zaradili do vykon( nasi laboratore v roce
2019.

V pfistich letech chceme drzet krok s firmou
KraussMaffei, ktera masivné investuje do novych
technologii, digitalizace v oblasti komunikace
a spravy strojl. V této dobé stavi nebo pravé do-
kondila Ctyri vlastni vyrobni zavody v Némecku
a v Cing, aby mohla plnit své vize v oblasti digi-
talizace strojd, sluzeb a podpory zékaznikm. Do
konce roku 2022 se méa premistit centrala a nejvét-
$i vyrobni zavod do Parsdorfu na okraji Mnichova
a bude se jednat o nejvétsi presun v Mnichové od
premisténi tamniho letisté v roce 1992. Na plose

V Technologickém centru
skupiny KUBOUSEK zdkaznici
testuji nové technologie na
nejmoderngjsich strojich
KraussMaffei od 800 do 4500
~ kN s podporou zkusenych apli-
kacnich inzenyr( tohoto centra.

Odborné semindre ve Skolicim
stredisku KUBOUSEK

250 000 m? bude vedle modernich vyrobnich a ad-
ministrativnich hal odpovidajicim potfebam 21.
stoleti i zakaznické centrum o rozloze 15 000 m2.

To vse chceme s firmou KraussMaffei vyuzit k dal-
Simu rastu, posileni kvality a zvétseni podilu na
trhu. A to samoziejmé i na zakladé nasich zkuse-
nosti nabytych od zalozeni skupiny KTl v roce 1990
a zejména pétadvacetileté spoluprace s firmou
KraussMaffei. Predpokladame, ze po roce 2022,
kdy oslavime 30 let v plastikar'ském segmentu, pro-
mitneme vse do realizace planovanych investic na
rozéifeni nasich center excelence v Ceskych Budé-
jovicich. A to vcetné novych vyrobnich prostor pro
automatizaci a testovani, aby v nas zakaznici nalezli
spolehlivého a divéryhodného dodavatele a part-
nera pro svoje vyrobni kapacity, technologie a pro-
dukty. Ceka nas hodné vyzev, tvrdé prace a neusta-
|ého zlepsovani a hledani novych moznosti.

www.kubousek.cz

odborna
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Skolenf pro pracovniky kvality vstfikovani plasts v terminu 13.-15. 9. 2020
Skoleni je vhodné pro zaméstnance oddéleni kvality.

Konstrukce vstrikovan(ch dil0 v terminu 20.-22. 9. 2020

Skoleni je vhodné pro konstruktéry vstrikovanych dilG a konstruktéry vyskolenych v jinych oborech.
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TERMOTVARENI
elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s casopisem  SWIET PLASTU

Terminy vychazeni TECHnews 2021:

11. 1.-1. 2.-22. 2.-15. 3.-5. 4. _special Konf. PLASTKO Zlin - 26. 4.-17. 5. _special Konf. FORMY-
PLASTY Brno - 7. 6.-28. 6.-6. 9.-27. 9.-18. 10. _special MSV Brno - 8. 11.-29. 11.-13. 12.
Uzavérka je vzdy v pondéli, tyden pred vyjitim.

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim svazanych, na
striktné vyselektované, jmenné, konkrétni mailové adresy kompetentnich osob. Pokud byste
méli aktualni zajimavou zpravu a chtéli ji publikovat, poslete mi ji. Publikovani zprav vam
nabizim ZDARMA, rozsahlejsi materialy po dohodé.

MozZné jsou téZ varianty inzertni spoluprace v ramci TECHnews, jejich popis najdete nize.

-varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
— cena 19000,-Kc

-individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontaktli) s pouze inzerci a PR vasi firmy. Vase informace
v koncentrované podobé dostane k odborné verejnosti k vyrobnim
firmam. Tento mailing Ize realizovat mimo standardni vydani
TECHnews - cena 39000,-Kc

-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
sdéleni je soucasti téla mailu — cena 29000,-Kc

-banner TECHnews 193x40mm - cena 5500,-Kc

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s ¢asopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakazana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tisténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materialu zvefejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komeréni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.
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