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®  Advanced product quality offers
optimal balance between good
processability/extrudability and
mechanical performance

B Advanced technology with Bimodal
and swing capabilities

®  Advanced service offering through
Orbit Polymers and Ethydco's
experienced team

www.ethydco-eg.com
Martin Dolezal, Sales Manager CZ & SK
M: +420 777 99 71 72, e-mail: mdolezal@orbitpolymers.com

Biesterfeld

Competence in Solutions

www.interowa.com
www.biesterfeld.com

.Zbavte se tepla rychleji, udrzujte vyssi kvalitu"
WWW.ANPCOMETAL.COM
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Plovan,

Pred tfemi lety jste otevieli v Brné novou
pobocku se servisnim zazemim. Jak je to
nyni?

Ano pocatkem roku 2023 jsme zprovoznili své
nové zazemi v technologickém parku v lokalité
Brno-Lisen, kde méme plochu 440 m2. Zfizeni
tohoto centra méa za Ukol se jesté vice pfiblizit
nasim partneriim v Ceské Republice a na Slo-
vensku. Za tyto posledni roky jsme usli dalsi
kus cesty k nasi meté byt co nejvice uzite¢ni na-
sim zékaznikdm. Stroje a systémy, které si u nas
zakaznici pofizuji musi dlouhodobé fungovat
spolehlivé, efektivné a s maximalnim pfinosem
pro vyrobu.

Mizete byt konkrétni?

Co se tyce servisniho zdzemi, tak mame na-
skladnény zejména rychloobratkové a spotreb-
ni nahradni dily, tedy ty prvky, které se potre-
buji nejcastéji. Specialni dily se pak dodavaji
z centralniho skladu ve vyrobnim zavodé.
Vyznamné jsme posilili v oblasti servisniho
vybaveni a zazemi pro chladici a temperacni
zafizeni, kde mame v Brné k dispozici unikat-
ni testovaci stolici schopnou simulovat tepel-
né zatizeni a diky tomu jsme schopni opravit
a odzkouset chladici stroj jak z pohledu okruhu
s chladivem, tak také jeho hydraulicky systém
s Cerpadlem.

Kolik kolegii se stara v Piovanu o zakazniky
v Cechach, na Moravé a na Slovensku?

V soucasné dobé je nés celkem 18 na rlznych
obchodnich, servisnich a administrativnich po-
zicich.

A kolik z tohoto poctu je v servisnim
oddéleni?

Zde je 10 spolupracovnikd, z ¢ehoz 7 jsou
servisni technici pohybujici se v terénu u za-
kaznikd.

Co muzete nabidnout vasim zakaznikim

z pohledu servisu?

Méame stabilni tym nasich servisnich technikd,
jenz jsou pravidelné 3koleni ve vyrobnim za-

vodé, a ktefi maji vysoké know-how také diky
vysokému poctu stroju provozovanych zakaz-
niky, které tito technici nainstalovali, uvedli do
provozu a nasledné se o né staraji. Tési nas, ze
primérny sluzebni vék nasich technikl je pres
10 let, coz také vyznamné prispiva k jejich pro-
fesionalité a zkuSenosti.

Co tedy zakaznikim nabizite?

Nabizime originalni ndhradni dily z prvni ruky,
tedy bez cesty pres distributora, coz pfispiva
k rychlosti dodavky a k rozumné cené pro kon-
cového uzivatele.

Véfime ve vzajemné vyhodné partnerstvi. Za-
kaznik, jenz s ndmi v oblasti servisu vice spo-
lupracuje, ma pak znac¢né vyhody stanoveny
v servisni smlouvé. Nabizime zvyhodnéné pod-
minky na servisni sluzby i nahradni dily tém
zakazniktm, ktefi vyuzivaji nase preventivni
servisni programy.

Co myslite oznacenim preventivni servis?

Preventivni servis je v podstaté planovana
prohlidka zafizeni, kterd méa za Ukol predcha-
zet moznym kritickym stavim, kdy se zafizeni
poroucha a naslednym propadim vyroby. Ne-
zbytnou soucasti takové prohlidky je presné
popsana kontrola parametr( nastaveni a obec-
né funkénosti zafizeni. Technik po konci pro-
hlidky doporuci pfipadnou zménu parametr(,
¢i vhodnou vyménu spotrebnich a nahradnich
dilG. Dle naseho nazoru tyto preventivni pro-
hlidky dokazi za velmi malé néklady predchazet
mnoha nechténym a neocekavanym provoznim
staviim, které provozovatele mohou stat velké
naklady v prostojich vyroby, ¢ nekvalitni pro-
dukci.

Je to celkem jednoduché. | na bézné domaci
pracce, Ci suSicce pradla musime pravidelné
Cistit filtry, jinak zhorSime vysledky prani, zvy-
sime spotrebu energie a také zkratime samot-
nou zivotnost zafizeni. Na vyrobnim zafizeni je
to podobné. Moderni vyrobni technologie jsou
komplexni a jejich spolehlivost stoji na pravi-
delné péci. Preventivni servis neni naklad navic,

nartner, drzici vase stroje v kondici

) PiovanGroup

je to investice do stability vyroby. Kazda nepla-
novana odstavka stoji ¢as a penize. Naopak
dobre udrzovany stroj pracuje presné, bezpec-
né a dlouhodobé.

Co podle Vas charakterizuje dobrého
dodavatele vyrobni technologie?

Je to podle mé ,Spolehlivost”. Spolehlivost sa-
motného vyrobku, stroje, systému, ale prede-
véim spolehlivost celé organizace jako dodava-
tele. Uzivatel obvykle potrebuje po celou dobu
zivostnosti stroje s dodavatelem spolehlivé
vyresit rizné situace tykajici se provozu zarize-
ni. Nas servisni tym je zde nablizku, pfipraven
nasim zakaznikm rychle pomoci.

Dékujeme za rozhovor.

Profil spolecnosti Piovan Group

Piovan Group je svétovym lidrem ve svém
oboru se zaméfenim na strojni periferie
a automatizované systémy, které jsou sou-
Casti vyrobnich plastikarskych linek. Patfi sem
technologie pro skladovani, nasavani a su-
seni granulatu, davkovani a michani kompo-
nent, drtice a mlyny pro zpracovani odpadu,
temperacni jednotky a systémy pro chlazeni
procesnf vody.

Na dotazy odpovidal Pavel Polomsky,
Jjednatel spolecnosti Piovan Czech Republic
s.r.o. a Piovan Central Europe GmbH.
https://www.piovan.com
obchod@piovan.com
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Konstrukce
stisknuti tl:

Maximalni uspora casu diky digitalnim

reSenim od spolecnosti Meusburger.”

Zajima Vas to?
www.meusburger.com/konstrukce

Vyhody pro Vas

» Cetnf pr@ivodci a konfiguratory

> Prfimo konfigurovatelna 3D data

> Nastroj Meusburger CAD

» Jednodussi Import & Export kusovnik({

> Standardizované barevné kddovani

zviSKEgTE EXISLU'ZIVNf SLEVU
CI ZVYHODNENE FINANCOVANI

v novém Katalogu vyhod
auto-moto-technika

CSOB Leasing

Jjdeme vam naproti
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Vulepseni vsifikovani plastt)
diky materialu AMPCO® 18
a aditivni vgrobe

e vstrikovani plastd urcuje délku cyklu
Vféze chlazeni, béhem niz se teplota sni-

Zuje z vstrikovaci na teplotu pfi vyjimani
z formy. Z komplexnich dill je nutné odvadét
teplo, pficemz lokalni tepelné zatizeni muze
byt obtizné zvladnout. Konvencni vrtani vsak
omezuje umisténi chladicich kanalkd, coz né-
sledné brani G¢inné regulaci tepla v kritickych
oblastech. To vede k tepelné nestabilité, ze-
jména u dilt s nerovnomérnou tloustkou stény
nebo s lokalnim hromadénim tepla.

Aditivni vyroba (AM) fesi toto omezeni jiz v rané
fazi zménou zplsobu navrhovani chladicich ka-
nald. Kanaly, které odpovidaji tvaru dilu, mohou
odvadét teplo rovnomérnéji a snizovat vyskyt
horkych mist. Ve vhodnych aplikacich to mGze
zkratit dobu chlazeni az o 30 %. Odvod tepla
vSak zlstava zavisly na tepelnych a fyzikélnich
vlastnostech materidlu formy — samotna geo-
metrickad optimalizace nezajistuje rovhomérnou
regulaci teploty.

Hlinikové bronzy, jako je AMPCO® 18 od spo-
le¢nosti AMPCO METAL, vynikaji v téchto pod-
minkach diky kombinaci pevnosti a taznosti.
Konvencné vyrabény materidl mize poskyto-
vat prdmérnou mez kluzu ~296 MPa a pevnost
v tahu ~724 MPa, s ~15% prodlouzenim. To je
podporeno kompaktni zrnitou strukturou a sta-
bilnim rozlozenim fazi.

AM na bazi prasku zavadi odlisny zptsob tuhnu-
ti pro hlinikové bronzy, coz vede ke specialni
rafinované mikrostrukture, ktera zvySuje mez
kluzu, ale omezuje taznost. Nasledné tepelné
zpracovani tento stav modifikuje prostrednic-
tvim uvolnéni napéti a redistribuce fazi, coz
umoznuje kontrolované prizptisobeni mecha-
nickych vlastnosti. Nize uvedena tabulka tyto
podminky znazornuje.

Diky optimalizovanému tepelnému zpracovani
dosahuji komponenty AMPCO® 18 vyrobené
aditivni vyrobou vynikajici rovnovahy vlastnos-
ti, véetné 26% zvyseni elasticity a 5,5% zvyse-

®

ni pevnosti v tahu, pfi zachovani meze kluzu
0 43 % vyssi nez cilové specifikace.

To je v souladu se snizenim tvrdosti z priblizné
270-285 HBW ve stavu po vyrobé na 210-240
HBW po tepelném zpracovani, coz naznacuje
snizeni vnitfniho pnuti a zlepseni schopnosti
plastické deformace.

Vysledkem je kontrolovatelny profil vlastnosti.
Diky aditivni vyrobé Ize AMPCO® 18 vyrabét ve
slozitych geometriich pfi zachovani Gnosnosti
a vlastnosti proti zadirani pozadovanych v cyk-
lickych teplotnich podminkach. Pro vyrobce
forem a konstruktéry komponent to znamena
predvidatelny vykon a spolehlivé chovéni v na-
rocnych aplikacich. Dalsi informace o AMPCO®
18 najdete na strankach ampcometal.com.

NAJDETE SVOU
POBOCKU

> Optimalizovany chladici vykon
= Zkraceni doby cyklu
= Vhodnost pro kritické oblasti formy

SOUCASTI Z MEDENYCH SLITIN S VYSOKOU TEPELNOU
VODIVOSTI PRO VSTRIKOVACiI FORMY NA PLASTY

Reseni v oblasti aditivni vyroby pro lepsi fizeni teploty
a slozité geometrie chlazeni

~=» Lepsi odvod tepla
~=»- Lepsi regulace teploty
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TECH news

Efektivni bonding
V plasfovgch kmponen’rech

Itrazvukové svarovani, bez ohledu na to,
U zda v automobilovém, nebo zdravotnic-

kém primyslu, se prosadilo jako osvéd-
ceny proces integrace membran do aplikaci
s funkci vyrovnavani tlaku nebo filtrace. Diky
krats$im procesnim castim a Cistym, reproduko-
vatelnym vysledkim je tato technologie spo-
jovani obzvlasté atraktivni pro automatizované
vyrobni systémy, kde je kladen ddraz na zvyse-
ni vykonu na vystupu a efektivity.
Jak funguje ultrazvukové vkladani membran
Pri vkladani membran do filtru pred injekéni stri-
kackou se napriklad vysokofrekvencni mechanic-
ké energie vibraci zavadi do zény spojeni pomoci
svarovaciho nastroje znamého jako sonotroda.
Vyslednéa tavenina proniké do povrchovych péri
membrany a vytvari zde mikromechanické ukot-
veni. Vytvafi to pevny a tésny spoj bez dalSich pfi-
sad, jako jsou lepidla.
Vyrazeni a svafovani v jednom kroku

Pro zkraceni doby procesu a dalsi zvyseni icinnos-
ti umoznuje nas inovativni proces ultrazvukového
spojovani kombinovat nékolik pracovnich krokd
v jednom automatizovaném procesu. Membrana
je vyrazena pfimo z paskového materialu a v dru-
hém kroku je presné vlozena do komponenty
z umélé hmoty. To vyrazné snizuje spotfebu ma-
teridlu a zkracuje dobu cyklu.

Tento proces probiha ve ¢tyrech
koordinovanych krocich:

1. Vyrazeni: Membréna je vyrazena v pozadova-
ném prdmeéru z paskového materialu.

2. Umisténi: Membrana je nasata na sonotrodu
pomoci vakua a poté presné prenesena do za-
myslené pozice svarovani.

3. Vlozeni: Membrana je ukotvena v komponentu
z umélé hmoty s pouzitim strategické ultrazvu-
kové aplikace a definované sily.

4. Posun pasky: Material pasky se automaticky
posune pro zahéajeni dalsiho cyklu.

Vyhody pro uzivatele:

« kratké doby cyklu,

* neni nutné zadné vyrazeni predem,
 svarové spoje lze nalozit pfimo,

« idealni pro kulaté membrany.
Aplikace v automobilovém primyslu

Spolec¢nost KACO hledala presny a rychly proces
spojovani pro vlozeni membrany do nouzového
odplynovaciho systému.

Vyzva: | pres nizkou hmotnost a mirné zakfiveni
musela byt membrana umisténa presné ve stiedu
krytu. Nepresné umisténi mohlo narusit funkc-
nost celého systému.

Alternativni metody spojovani, jako je bonding
adhezivy, nedokazaly tato kritéria splnit. Chemi-
kalie obsazené v lepidle by navic omezily propust-
nost, ,dychani”, jemné membrany. Procesni cykly
by také byly kvili dobé suseni lepidla delsi.
Redeni: ultrazvukové svafovani — presné a Setrné
k materialu. Ultrazvukové svafovani umoznuje tr-
valé spojeni bez pouziti lepidel nebo jinych spojo-
vacich latek. Tim jsou plné zachovany vlastnosti cit-
livého materialu membrany. Diky pfizplsobenému
nastrojovému feseni a odbornému, procesnimu
poradenstvi specifickému pro aplikaci Ize mem-
branu umistit presné do komponentu — reprodu-
kovatelné, spolehlivé a s bezpecnosti procesu.

Vyhody pro zakaznika:

« bezpecné a reprodukovatelné vysledky,

« rychlé cykly v automatizovaném procesu,
« jemny proces pro citlivé membrany,

« pevné spojeni mezi membranou a krytem.

Ultrazvukové svafovani membran ve
zdravotnickych aplikacich

Ve oboru lékafské techniky roste poptavka po
spolehlivych procesech spojovani s vysokym po-
tencidlem automatizace. Ultrazvukové svarovani
membran nabizi rozhodujici vyhody oproti bon-
dingu adhezivy nebo tepelnému utésnéni:

4 Herrmann
W

Ultrazvuk

Vyhody procesu ultrazvukového svarovani
pro vyrobce zdravotnickych prostiedku:

» Neni nutna zadna manipulace na misté: Vy-
razeni a vlozeni v jednom kroku

« Dokumentace: Bezproblémové méreni a do-
kumentace procesnich dat pro kazdy jednot-
livy svar

« Jemny energeticky vstup: Jesté citlivéjsi fil-
tracni média jsou spojena spolehlivé a bez
poskozeni

Typické aplikace:

« Filtr predplnéné strikacky / Filtr predplnéné
injekcni strikacky

Membrany pro zdvih jehly

Inline filtry pro infuzni systémy

Sterilni provzdusnovani IV roztokd (PTFE od-
vzdusnovaci membrany)

Provzdusnovaci a odvzdusnovaci feseni pro
stomické vaky

IV filtry
Infuzni filtry

Inline filtr bez jehel

Provzdusnovaci a odvzdusnovaci uzavéry la-
hvi s bunécnymi kulturami

Prvky pro vyrovnavani tlaku (DAE)

Procesné bezpecné vkladani membran
ultrazvukem - idealni pro velké série
Ultrazvukové svarovani je optimalnim resenim pro
spolehlivé, Cisté a Usporné spojovani membran do
komponentl z umélé hmoty. Tento proces splnuje
nejvyssi pozadavky na tésnost, bezpecnost procesu
a reprodukovatelnost membran od poprednich do-
davatel(l, jako jsou Gore, Porex, Berghof a Schreiner.

Diky Setrné pracovni metodé a presné regulaci
parametr( svarovani Ize spolehlivé a trvale spojit
jesté citlivéjsi membranové materialy. Diky snad-
né integraci do automatizovanych vyrobnich linek
a moznosti bezproblémového monitorovani pro-
cesU je ultrazvukovy proces uprednostnovanym
procesem spojovani pro rozsahlé aplikace.

Rozhodujici roli zde hraje poradenstvi odbornikd
na ultrazvuk. Ti poskytuji podporu pfi ndvrhu kom-
ponentu, vyvoji procesu a integraci ultrazvukovych
systém(l do stavajicich nebo novych vyrobnich
systém0 — coz umoznuje hladké a rychlé spusténi.
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elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s ¢asopisem svér@ PLASTU

Terminy vychazeni TECHnews 2026:

12. 1.-2. 2.-23. 2.-16. 3.-6. 4. _special konf. PLASTKO Zlin

27. 4. _ special konf. FORMY-PLASTY Brno - 18. 5.-8. 6.-7. 9.

28. 9. _special PLASTEX-MSV Brno - 19. 10.-9. 11.-30. 11.-14. 12.
Uzavérka je vzdy v pondéli, tyden pred vyjitim.

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim
svazanych, na 1500 striktné vyselektovanych, jmennych, konkrétnich mailovych
adres kompetentnich osob. Publikovani kratkych tiskovych zprav, novinek, aplikaci
je ZDARMA, rozsahlejsi materialy po dohode.

-varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
- cena 22000,- K¢

-individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontaktti) s pouze inzerci a PR vasi firmy. Vase informace se
v koncentrované podobé dostane k odborné verejnosti k vyrobnim
firmam. Tento mailing Ize realizovat mimo standardni vydani
TECHnews - cena 45000,- K¢

-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
sdéleni je soucasti téla mailu - cena 33000,- K¢

-banner TECHnews 193x40mm - cena 6500,- Kc

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s ¢asopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakazana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tisténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materialu zvefejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komercni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.
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