TEGH news

elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s ¢asopisem S\lé‘l‘@ PLASTU

TECH nows & S5 (@) asit

Medialni partneri plastikarského veletrhu PLASTEX-MSV Brno 2018 (1.-5. 10.)

Svét plastu €.2/2018 - PLASTEX-MSV Brno vyjde 17. za¥i (uzavérka 20. 8.)
Kontakt: telefon 606715510, e-mail mach@machagency.cz

Mediadata 2018 najdete na poslednich stranach TECHnews.
Spoluprace 2018 - klikni ZDE

Nova kniha ing. Lubomira Zemana

VSTRIKOVANiIi TERMOPLASTU SN/IEN,
~-TEORIE A PRAXE

B kiest probéhl v ramci konference
Formy-Plasty Brno 16.kvétna

) L/ NS

afska publikace ve acis ikarskym klastrem www.svetplastu.eu .17 - duben 2018

VSTRIKOVANI

Technologie vstfikovani termoplastd je jed- PLASTU
nou z nejrozsirenéjsich technologii zpracovani Il ey

plastl se zasadnim vyznamem napfiklad pfi Tatrio a praxe "fl'llil
vyrobé automobild vSech kategorii, v elekt-

rotechnice, elektronice, pfi vyrobé spotfebniho a sportovniho zboZzi,
v priimyslu obal(, atd.

cisténi forem | odstranovani pretoku
pfiprava plasta pred lakovanim

Obecné lze fici, ze kazdy vystrik je svym zplsobem original a pred
svoji ekonomickou vyrobou s definovanou kvalitou by mél projit eta-
pou vyvoje dilu — Product Development — s navaznou etapou studie
proveditelnosti — Feasibility Study — FS.

Studie proveditelnosti by v zdsadé méla byt co nejkomplexnéjsi a ko-
herentni — tj. co nejblize k danému vystfiku. Tak jak se od sebe lidi .
jednotlivé vystriky, tak se lisi i struktura témat feSenych ve studiich r
proveditelnosti pro jednotlivé dily.

Na obecné a Siroké Urovni je mozno rozsah vyvoje vystriku a studie
proveditelnosti vymezit do nékolika hlavnich smérd, pficemz je dobré
si uvédomit, Ze se v mnoha pfipadech tyto sméry vzajemné prolinaji.

Linde Gas a.s.
Josef Jandek

Jednotlivé kapitoly knihy proto mapuji vyrobu vystrikd z termoplastl Mop i e a2

a zabyvaji se zejména témito tématy: Emal osetandeklinde com

B pozadavky kladenymi na vystrik, ndvrhem materialu vystriku, designem
a konstrukci vystfik( podle zasad technologicnosti konstrukce vystrikd
z termoplastl pfi zachovani jejich jakostnich a funkcnich vlastnosti

B navrhem zaformovani vystrik(, matematickymi simulacemi, konstrukci

a vyrobou vstrikovacich forem e . . =2 o sz
Y Aktualni vydani Svéta plastu cislo 17,

B technologickymi parametry vstfikovani, s vyuzitim technologickych

parametr( pouzitych pfi simulacich, oZivovanim forem Duben 2018 k prohlizeni, nebo ke stazeni
u vstFikovénFm Ifomp.ozitnich m?teriélt‘] ve formatu PDF ZDE.
B technologiemi Rapid Prototypingu
B hodnocenim jakosti a zkousenim vystrikd You may also download The World of Plas-
B provozem, Gdrzbou a opravami forem tic No. 17 - 2018 in PDF HERE, eventually
®  vadami vystfik(l a zpGsoby jejich odstrarfiovani, problematikou méreni .

barvy a lesku vystikd, emisnim a pachovym chovanim vystrikd, browse through it here.

mérenim teploty termokamerami
Pokracovadni na strané 2 Si g
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Kniha svym malym pfispévkem,

miZe napomoci tim, Ze se na svych O autorovi: Ing. Lubomir Zeman (rocnik 1957)
strankach snazi komplexné popsat Po absolvovéni oboru Strojirenska technologie na FS CVUT v Praze se autor
cely proces vyroby vystfiki z ter- e vénoval v tehdejsim Statnim vyzkumném tstavu material(i (SVUM) aplikova-
moplastd a to jak v teoretické, tak _ nému i zakladnimu vyzkumu v oboru vstfikovani plastd. Od roku 1993 pracu-
zejména v praktické roviné, k roz- omir Zem: je na pozici technického reditele v soukromych firmach Plast Form Service,
sifeni obecného poznani o vyrobé g s.r.o. a Plast Form Service I.M,, s.r.o, které spoluvlastni. Prvni firma se zabyva
predmétd, které jsou nami bézné ) o technicko-poradenskou ¢innost a druha je zakazkovou vstfikovou technic-
pouzivany. Kniha navazuje na tech- - R i kych vystiikd, zejména pro automobilovy a zbrojnim primysl.
nologicky zaméfenou publikaci té- VSTR'KUVAN' Kromé uvedené pracovni ¢innosti se vénuje v oboru vstfikovani termoplastti
hoz autora z roku 2009. o £k = blikaéni ¢innosti, pracuje jako konzultant, vypracovava znalecké posudky,
publika , pracuje j , Vyp p ‘
Publikace je urcena studentdim stred- PI_ASTU ll pripadné i jako ad hoc soudni znalec, prednasi na odbornych konferencich,

nich i vysokych $kol, technologlim, . seminafrich, kurzech se zamérenim na zpracovani plastt, prednasi na Vysoké
sefizovactim, konstruktérim vstriko- i “Ha Skole uméleckopriimyslové v Praze, je clenem pripravnych vybord odbor-
vacich forem, manaZzerim z oblasti ; AT nych konferenci, seminaii a kurz(, pracuje i jako konzultant a.s. Auto Skoda
vstiikovani termoplastdi a i véem, kteti  EIICERIENC ! H l h l a konzultant diplomovych praci, atd.

se o tuto technologii zajimaji.

BRENNTAG sl
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Vyroba a distribuce granuldti a aditiv: PRODE]J:

= PMMA = PA/PP = ABS +42 0283 096 455

= PA6, PA6.6 = TPE * PP lucie.brezinova@brenntag.cz
= PA 12 = PBT = LDPE www.brenntag.cz

Spic¢kovy vykon pro $pickové materidly  _ o o qesi
Slouceniny s uhlikovymi viakny

Think Polyamide
Materialy zpevnéné uhlikovymi vlakny (CFK materialy) jsou dobfe znamé, i kdyz dosud spise z ponékud
exotictéjsich aplikaci, jako je napfiklad konstrukce zavodnich automobili, letecké techniky, nebo

vvvvvv

AKRO-PLASTIC GmbH

materialu je jeho nizka hmotnost. AKRO-PLASTIC se nyni snazi vyhody téchto materialu zpfistupnit také
pro dalsi odvétvi pramyslu, a to za pFiznivéjsi cenu.

Sila uhlikovych vlaken se projevuje predevsim “aypomiDe A (PA 6.6) ICF (zpevnény uhlikovymi  CGM (zpevnény uhlikovymi /

e e aden dir: ke metnes PAD k) 0.40% skl vk
likova vlakna primyslové vyrabéji jiz nékolik _I?:.P(::‘)/PP)

desetileti, vysoka cena téchto materiald brani

jejich Sirsimu vyuziti. AKROTEK®  PK (Polyketon) ICF (zpevnény uhlikovymi

’ ) ) ’ vlakny) 10-40 %
V poslednich letech se tkaniny z uhlikovych . . , .. . , ..
vlaken stale intenzivngji prosazuji v letecké AKROLOY®  PA (PA 6.6/PPA) ICF (zpevnény uhlikovymi  CGM (zpevnény uhlikovymi /

vyrobé, ale také v konstrukci vétrnych elek- PARA (PAMXD6)  vlakny) 10-40 % skelnymi vlakny)
traren a nejnovéji také v konstrukci vozidel. ' pRECITE® P (PBT) ICF (zpevnény uhlikovymi
Ani vznik novych kapacit pro vyrobu uhliko- vlakny) 10-40 %

vych vlaken, ktery je dusledkem tohoto roz-
voje, vsak cenu vlaken nijak vyrazné nesnizil.

Uhlikové vldkna se ¢asto pouzivaji ve formé ) °
tkaniny nebo kompozitu. Pfi tomto zpracova- P I h k P I t
ni vznika velké mnozZstvi okrajovych odfezkd, I t' I n e a S I CS L

které se jiz pro stejny proces nedaji znovu e see

pouzit. Spole¢nost AKRO-PLASTICS, vyrob- Pfeneseme Vase pozadavky do vhodného materidlu z naseho sirokého sortimentu od renomovanych vyrobcti:
ce plastickych hmot pro technické aplikace
z Niederzissenu v némeckém Poryni-Falc-

Tabulka 1: Portfolio AKROMID® ICF

ku, se timto druhem odpadu zacala zabyvat AKRO-PLASTIC s34+ ~OLOF BIO-FED
v roce 2013 a vyvmula pOStUp pro _jehO dalsi PA 6, PA 6.6, PA 6.10, PA blendy, Aditiva, karbon a barevné Kompaundy a masterbatche
Zpracovéni. Cilem postupu je transformovat PPA, PK, PAEK masterbatche biodegradovatelné a na biobdze
odrezky do formy vhodné pro proces sluco- P o .

., , v L . , S UlJ Washington Penn Plastic Co., Inc.
vani, ktery pIné zachova vlastnosti uhlikovych Ta‘emcjli?eie P Eroineoring Polvoisin Compounds™
vldken a zaroven umozni dosdhnout potreb- POM, PPS, LERT, PBT, PBT-HI, PET, Technicky pokrotilé polyolefinové Veetné na miru pfizpisobené
ného davkovani vlaken. Jako vstupni mate- PCT, LCP, TPC-ET, PE-UHMW kompaundy PC, PC/PET, PC/PBT, PC/ABS logistické koncepce.
rial byly pot{.iity’ odFvezky tkan.ilny, které js.oou R I —
odpadem pfi vyrobé karoserii automobild, Z TEUIN KASEI EUROPE B.V. ¥ KOLON PLASTICS

napf. v BMW. Po Uspéchu s vyvojem postupu [ B, e/, e R, 23
zpracovani vytvorila spolecnost AKRO-PLAS-
TIC béhem pouhych par mésicl produktové
portfolio AKROMID® ICF. Nabizi 10 % az 40 o L,
% pﬁmés ZpeVﬁUjiCiCh Uh”kOVyCh Vléken dO K.D FEDDEES‘EN i office.cee@kdfeddersen.com

vsech standardnich termoplastickych po- Think Value www.kdfeddersen.com
lyamidd, mozné jsou dokonce i specifické
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Spickovy vykon pro Spickové materialy

Upravy, jako je napfiklad kombinace s dalSimi
zpevnujicimi materialy (viz tabulka 1).

me-li mechanické vlastnosti polyamidl zpev-
nénych uhlikovymi vlakny s témi, které jsou
zpevnény konvencnimi slouc¢eninami na bazi
skelnych vléken, je patrné, Ze s uhlikovymi
vlakny Ize dosédhnout srovnatelnych vlastnos-
ti pfi vyrazné niz§im podilu zpeviujici pfimé-
si. Diky tomu jsou komponenty s pfidavkem
uhlikovych vladken mnohem leh¢i, aniz by
byla jakkoli snizena uroven jejich technickych
vlastnosti (viz graf 1).

Po Uspésném uvedeni polyamidovych slou-
¢enin zpevnénych uhlikovymi vlakny vyvinula
spolec¢nost AKRO-PLASTICS dalsi materialy
na bazi polyketonu (AKROTEK® ICF) a PBT
(PRECITE® ICF). Stejné jako polyamidy de-
monstruji i tyto polymery pfiznivé vlastnosti
uhlikovych vldken (viz graf 2).

Slouceniny ICF maji srovnatelny profil jako
konvencni slouceniny s uhlikovymi vlakny,
ovsem pfi mnohem nizsi cené. Diky tomu jsou
nyni dostupné pro aplikace, ve kterych se dri-
ve kvlli vysoké cené materialu nepouzivaly.
Uspor nakladd je dnes mozné dosahnout
nahrazenim vysoce zpevnénych materiall
se skelnymi vldkny novymi ICF sloucenina-
mi s nizsim podilem zpeviujici slozky (a tim
snizit hmotnost komponent(), nebo pouzit
levnéjsi ICF materiély v zavedenych aplikacich
s termoplasty zpevnénymi uhlikovymi vlakny.

Jiz zavedené sériové aplikace dnes vyzaduji
predevsim funkci elektrické vodivosti a tvr-
dosti. U palivovych komponent( je z bezpec-
nostnich dlvod( vyzadovana minimalni dro-
ven elektrické vodivosti. Rychlospojky (obr. 1),

Obr. 1: Rychlospojka z materidlu AKROMID® T1 CGM 15/10 ST (6431)
vyrobce MKS Kunststoff-Spritzgu3 GmbH

které automobilka v Grevenu zabudovava
do systém( se statickym rozptylem pali-
va, vyrabi MKS Kunststoff-SpritzguB GmbH
z vysokoteplotniho materidlu AKROMID® T1
CGM 15/10 S1 (6431). Jedna se o PPA zpev-
nény uhlikovymi a razové upravenymi skelny-
mi vlakny, ktery ma kromé elektrostatického
vyboje také mechanické vlastnosti umoznu-
jici komplexni blokovani a vznik rychlospoj-
ky. Podobny profil vlastnosti spliuje také

Think Polyamide

AKRO-PLASTIC GmbH

Specifikace zkousky |Jednotka | AKROMID®A3 ICF 15 black (5056) | AKROMID®A3 GF 30 black (2428)
d.a.m. cond. d.a.m. cond.
ISO 527-1/2 MPa 12000 7400 10000 7100
ISO 527-1/2 MPa 170 110 200 130
ISO 527-1/2 % 3 5 3 6
ISO 1183 g/cm? 1,2 1,36
ccal2 %
Specifikace zkousky |Jednotka | AKROMID®A3 ICF 30 black (5021) | AKROMID®A3 GF 60 black (2432)
d.a.m. cond. d.a.m. cond.
ISO 527-1/2 MPa 23000 15000 20500 15800
ISO 527-1/2 MPa 220 170 260 190
ISO 527-1/2 % 2 3,5 2 2,5
ISO 1183 g/cm? 1,28 1,71
cca25%
Specifikace zkousky |Jednotka | AKROMID®A3 GF 60 black (2432) | AKROLOY®PA GF 60 black (2844)
d.a.m. cond. d.a.m. cond.
ISO 527-1/2 MPa 25000 23000 21000 20000
ISO 527-1/2 MPa 220 200 275 245
ISO 527-1/2 % 1,5 1,6 2,5 2,5
ISO 1183 g/cm? 1,29 1,72
cca 25 %

Graf 1: Srovndni materiald AKROMID® ICF a AKROMID® GF

svorka palivového filtru, kterou velmi levné ti. Mezi dalsi pfiklady UspéSného snizovani
vyrabi Hasenthaler Kunststoffverarbeitung hmotnosti patfi napfiklad panel volantu firmy
z materidlu AKROMID® B3 CGM 15/20 1 black Joma-Polytec a stfeSni nosi¢ vyrabény spo-
(5489). Také Mann + Hummel potvrdili sérii lecnosti JAC Product z Michiganu. V panelu
testd pomér ceny a vykonu tohoto materialu. volantu z AKROMIDU® A3 ICF 20 (5102) jsou
Vyrovnany podil skelnych a uhlikovych vidken vestavény viechny ovladaci prvky, pfi¢emz
umoznuje precizni zpracovani s dodrzenim je zajisténa vysokd pfesnost a vibrace jsou

nejpfisnéjsich toleranci (obr. 2).

Obr: 2: Svorka palivového filtru vyrobena spolecnosti Hasenthaler Kunststoffve-
rarbeitung z materidlu AKROMID® B3 CGM 15/20 1 cerné barvy (5489)

Vétsina komponent( vyrobenych z ICF slou-
cenin vyuziva extrémni tvrdosti materialu pfi
nizkém podilu plnidel. Spolecnost Grammer
GmbH tak Uspésné nahradila ve stfedové
konzoli pro BMW dfive pouzivany PA66 GF 30
materialem AKROMID® A3 ICF 10 (5117), ¢imz
snizila celkovou hmotnost o 15 % pfi zacho-
vani pozadovanych mechanickych vlastnos-

omezeny na minimum. V tomto konkrétnim
pfipadé se nahrazenim polyamidu 66 GF 50
snizila hmotnost komponentu o vice nez 20
%. U stfreSniho nosice vyrobeného z PA/PP
smési AKROMID B3 ICF 15 1L zpevnéné uhli-
kovymi vlakny bylo maximalni redukce hmot-
nosti dosazeno pfidanim smési AF-Complex
TM. Oproti polyamidu 6 se skelnymi vldkny
byla hmotnost dilu snizena o cca 600 g na
méné nez 1 kg pfi dodrzeni vSech pozadavkd
na rozmérovou presnost a nosnost.

Cernad barva, kterd je typickd pro viechny
materialy obsahujici uhlikova vlakna, by se
mohla jevit jako omezeni, avsak u mnoha
aplikaci je ve skutecnosti velmi Zadoucim
vedlejSim efektem. Kryty motord v automo-
bilech jsou témér vzdy cCerné, protoze vétsi-
na plastG v kontaktu s motorem méni barvu.
Vysoké teploty, nevyhnutelny kontakt s agre-
sivnimi latkami a pozadavek na moznost ro-
zebrat a znovu smontovat dily v motorovém
prostoru — to jsou jen nékteré z kritérii dik-
tujicich pouziti skutecné robustnich materia-
|G. Polymerem prvni volby je zde polyamid.
V soucasnosti se bézné pouzivaji polyamidy
zpevnéné mineralni prisadou nebo skelnymi
vldkny. Tyto materialy se snadno zpracovavaji

Vlastnosti Specifikace | Jednotka PRECITE® P3 PRECITE® P3 GF AKROTEK® AKROTEK® AKROTEK® AKROTEK®
zkousky ICF 20 (6947) 40 (6943) PK-VM ICF 15 PK-VM GF 30 PK-VM ICF 30 PK-VM GF 60
(6074) (4706) (5403) (4923)
d.a.m. d.a.m. d.a.m. d.a.m. d.a.m. d.a.m.
Modul taznosti I1SO 527-1/2 | MPa 16000 13500 9000 8000 18500 17500
Pevnost v tahu I1SO 527-1/2 | MPa 150 170 90 115 120 180
Prodlouzeni pfi pretrzeni | 1ISO 527-1/2 | % 3 2,5 1.5 2 1 1,5
Hustota 1ISO 1183 g/cm? 1,37 1,59 1,26 1,48 1.32 1.8
Uspora hmotnosti 14 % 15 % 27 %
Graf 2: AKROTEK® PK ICF a PRECITE® ICF
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Spickovy vykon pro Spickové materialy

a spliuji mechanické naroky, avsak kvalita
povrchu dild z nich vyrobenych se modifikuje
jen velmi obtizné. Naroky designérd jsou vy-
soké a ne vzdy je tyto dily splnuji. Materialy
zpevnéné uhlikovymi vlakny jsou v tomto pfi-
padé vynikajici alternativou, protoze pozado-
vanych mechanickych vlastnosti lze snadno
dosahnout pfi pouziti pouhych 10 % zpevnu-
jici pfisady. Pozitivnim vedlejsim efektem je
vyznamné snizeni hmotnosti az 0 20 % s vy-
razné lepsi homogenitou a kvalitou povrchu.

Lze z nich vyrobit i ty esteticky nejnarocnéj-
$i pohledové komponenty. Mrizky chladicd,
které jsou u vSech aut témér shodné, maji
typické horizontalni lamely, které musi byt
vzhledem k jejich funkci extrémné pevné. Dily
jsou v pfimém zorném poli fidi¢e a pasazé-
rd musi dokonale ladit s designem palubni
desky, zejména co do vzhledu a kvality. Poza-
davky na povrchovou kvalitu plastovych dill
jsou rovnéz velmi vysoké, zejména tam, kde
je tfeba vynechat krok dodate¢ného lakovani.

Materidlem AKROLOY® PARA ICF 40 black
(6128), vyznalujicim se vysokou tvrdosti
(e-modul cca 40 GPa), spole¢nost Dr Schne-
ider Group z Kronach-Neusesu splnila nejen
Cisté technické naroky na vyrobu lamel chla-
dice, ale dosahla také vynikajici povrchové
kvality (obr. 3). Tyto mfizky chladice se v sou-
¢asnosti montuji do BMW rady 7.

Obr. 3: Miizka chladice z materidlu AKROLOY® PARA ICF 40, kterou vyrdbi
Dr. Schneider Company Group.

Pfi pouziti ICF materiall stoji za pozornost
nejen vynikajici technické vlastnosti, zejména

AKRO-PLASTIC :&

Think Polyamide

AKRO-PLASTIC GmbH

vysokou tvrdost v kombinaci s nizkou hmot-
nosti dilu, ale také moznost dosazeni vysoké
kvality povrchu: ,Odlehcend konstrukce s vy-
sokou estetikou.”

AKRO-PLASTIC GmbH

AKRO-PLASTIC GmbH - specialisté na inovativni
plastické hmoty s orientaci na aplikace. Technické
termoplasty a masterbatch koncentraty spolec-
nosti AKRO-PLASTICS GmbH ze skupiny Fedder-
sen a jeji pobocky AF-COLOR jsou vyvijeny a vy-
rabény v némeckém Niederzissenu. V roce 2014
se portfolio rozsifilo o vyrobu bioplastl v nové
zalozené pobocce BIO-FED v Koliné nad Rynem.
Za uplynulych 25 let zaziva spolecnost stabilni
rist a dnes je zdrojem vSeobecného know-how
v oblasti vyvoje plastl s rocni vyrobni kapaci-
tou az 100000 tun. Spolecnost se specializuje
na vyrobu standardnich a technickych plastd.
AKRO-PLASTICS dale provozuje vyrobni zavody
pro asijsky trh v ¢inském Su-¢ou a v Jizni Americe
v brazilském regionu Sao Paulo.

Pro vice informaci navstivte www.akro-plastic.com

Uzivatelské vyrobky Prothelis

Robustni zafizeni ke sledovani domacich zvirat, s citlivym vnitinim vybavenim

Ultrazvukové svarfovani je vhodnou technologii ke
spojovani pouzdra odolného proti vodé a prachu
nového lokalizacniho pfistroje s ndzvem GRETA.
Hardware i s citlivou anténou je poté dobre
chranén, dokonce i v blativém terénu a pfi koupani
v pfirodnich nadrzich.

Pro svdj inovativni vyrobek GRETA hledal start-up
Prothelis z Dusseldorfu vhodny zpisob spojovani
a zvazoval nejrGznéjsi mechanické a tepelné
metody. Pozadavky na proces byly dané:

B rychlost;
B bezpecnost, na ochranu vnitini elektroniky;
B pevnost a tésnost dle IP 67.

Pouzdro vyrobku GRETA je vyrobeno z ABS
(Akrylonitrilbutadienstyren). Na zakladé poctu
kus(, pozadovanych dob cyklu a materialu se
spolecnost rozhodla pro ultrazvukové svarovani
a jako vhodného dodavatele spojovaci techniky
zvolila firmu Herrmann Ultrazvuk.

Inovativni vsestranné sledovaci zarizeni GRETA je vyrobeno z ABS.

Sledovaci zarizeni GRETA — desky s plosnymi spoji a anténa ve vnitini casti
musi byt béhem procesu vyroby chranény.

Je to viibec mozné?

Aby bylo mozné pfi ultrazvukovém svarovani
novych dili rychle dosahnout vypovidajicich

TECH news

vysledkd bliZicich se podminkam sériové vyroby,
nabizi spole¢nost Herrmann Ultrazvuk moznost
zkusebniho svafovani libovolného materidlu
nebo kombinace materidll a se vsemi béznymi
provedenimi navarovych hran. Svarovani v blizkém
nebo vzdaleném poli je mozné v zavislosti na tom,
vjaké vzdalenosti se bude u budouciho plastového
dilu nachazet spojovaci plocha sonotrody
od navarové hrany. Pfi zkouskach se pomoci
vysokorychlostni kamery provéruje pribéh taveni
a mozné ucinky vrubu a také pevnost v tahu
a zatizeni krutem.

Neobvykly test s hrackou

Prvni zkousky projektu Prothelis byly provedeny
na neobvyklém zkusebnim vzorku - musela
poslouzit hracka v podobé slona. Skutecné
vzorky ve formé skorepin jesté nebyly k dispozici
a standardni zkuSebni vzorky spolecnosti
Herrmann byly prilis malé. Zkousek se v laboratofi
spolecnosti Herrmann Ultrazvuk Gcastnila rovnéz
firma Prothelis a promérovala citlivou elektroniku
pred procesem svafovani a po ném. Ovlivni ji
néjakym zplsobem 20 kHz, tedy 20 000 pohybu
za sekundu? Méreni po provedeni svarovani
potvrdila bezvadnou funkci elektroniky. Dalsi
pokusy se skute¢nymi vzorky prokézaly tésnost
sledovaciho zafizeni 2 bary, coz odpovida hloubce
vody 20 metr(. Spolecnost Prothelis proto schvalila
ultrazvukové svafovani jako spojovaci technologii.

Svazky ultrazvukovych vin ve stupiiovité nava-
rové hrané

Vyhodou ultrazvukového svafovani je cilené
soustredéni energie. K zaostreni ultrazvukovych
vin maji dily takzvané navarové hrany (ERG),
coz jsou Spicky nebo hrany, které jsou hned od
zacatku konstruovany a vstrikovany. Bodovy nebo
carovy kontakt brani plosSnému spojeni. Tavenina
se vytvofi v kontaktnich mistech ERG pfimo
mezi dily. U mnoha soucasti je spravné utvoreni
navarové hrany nezbytné nutné pro spolehlivé
vedeni procesu. Jaka navarova hrana bude zvolena
zavisi na:

B geometrii soucasti (tloustka stény);

B vlastnostech materialu

-4-

— 4 Herrmann
0// Ultrazvuk

(amorfni nebo polokrystalicky);

B plnivech (napf. sklenéna vidkna);

B pozadavcich na pevnost a odolnost
v pratlaku.

U lokalizacniho zafizeni GRETA se pouziva
stupriovitd navarova hrana. Tento typ néavarové
hrany Ize snadno provést a vytvafi pevné spoje
s vyssi stfihovou a taznou silou. Navic pomaha pri
samostifedéni soucasti v procesu spojovani.

Predbeézné zkousky na prototypu se stupriovitou ndvarovou hranou.

Svarend stupriovitd navarovd hrana: dobre je patrné velmi pevné tésné spojent.

Svarovaci ndstroj sonotroda ukazuje na negativ svarovaného dilu.
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: Uzivatelské vyrobky Prothelis —%p, Herrmann
S / Ultrazvuk
% gep.tali jsme se diplomovgného prl‘]mys.lovlého desigr?’eraoHaraIa ’Kuhna, Vfc?echnického P ——
S feditele spolecnosti Prothelis, jak se ve fazi navrhu hledaji prdmyslovi partnefi?
3 Pane Kuhne, jak jste nasli spravnou Pr,othdelislje ,slibn,all ,zlai"}?ﬁcg spolecnost s chyltr{)"}
S metodu spojovani? napadem: univerzalni lokalizacni zarizeni QRETA. G oba
= L ) o o o Bl Realtime Emergency Tracking Allrounder je dokonalym
& Harald Kuhn: Ve fdzi vyvoje jsme nejprve ovéfovali mechanické metody, jako je lepeni, IRty N ol folerte] VAo elete ) [oTH efeks el efe Retels = sV ARLS

Sroubovdni nebo zacvaknuti. Pak v priibéhu rozhovort s riznymi dodavateli a potencidalnimi
vyrobci nasich poloskorepin padlo klicové slovo ,ultrazvukové svarovani”. Viyhody znely
slibné, predevsim nam $lo o vodotésnost a prachotésnost, ale velkou roli hraly rovnéz doby
cykld.

Proc jste se rozhodli pro spolecnost

Herrmann Ultrazvuk?

Harald Kuhn: Hledali jsme na internetu a narazili na spolecnost Herrmann Ultrazvuk, jejiz
webové stranky nam poskytly velmi dobré prvotni informace. Hned jsme si padli do oka
a prekvapila nds také vysokd uroveri poradenstvi ze strany spolecnosti Herrmann — jak pri
prvnich setkdnich s panem Dirkem Loiblem, tak i v laboratori spolecnosti Herrmann, kde nds
doprovdzel pan Norbert Friedrich. Byli jsme velmi spokojeni — s uspéSnymi prvnimi pokusy
a s pomoci pfi navrZeni koncepce poloskorepin tak, aby byly pro ultrazvukové svarovani vhodné.

také vhodny ke sledovani polohy domacich a uzitkovych
zvifat a rovnéz k zabezpeceni cennosti. Systém pracuje
se dvéma satelitnimi systémy GPS a Glonass. UzZivatelé
zafizeni GRETA mohou prostrednictvim aplikace napriklad

v redlném case zaméfit polohu svého ctyfnohého milacka
— a to témér vsude na svété. Navic Ize definovat virtualni
ploty (Geofences). Jakmile sledovaci zarizeni opusti
hranice téchto virtualnich zon, je prekroc¢ena jeho predem
nastavena rychlost nebo teplota, odesle se do chytrého
telefonu zprava push nebo je uzivatel telefonicky
vyrozumén 24hodinovou poplachovou sluzbou. Ne
nahodou zni moto spolecnosti ,protecting life”. Dalsi
informace najdete na: www.prothelis.de.

Panasonic: Pohybovy sensor pro velkou vzdalenost

s vysokou hustotou detekcnich zon

Novy pasivni infracerveny senzor spolecnosti Panasonic se vyznacuje svou neuvéritelné malou optikou a dosahem
az 17 metru. Pokud je senzor instalovan v této vysce dosahne detekéni oblast priiméru 23,5 metru.

Specialni konstrukce objektivu s rozsifenym okrajem
umoznuje rychlou integraci do aplikaci vyzadujicich
urcity standard IP (napriklad pouzitim o-krouzku).
Minimalni prameér objektivu je 19,3 mm.

Pyroelektricky snimac¢ doplruje rodinu PaPIR EKMC
(spotfeba v pohotovostnim rezimu 170 pA) pro

Pasivni infracervené senzory Panasonic jsou vhodné
pro Sirokou skalu aplikaci fizeni osvétleni. Typickymi
oblastmi pouziti jsou napf. svitidla ve velkoplosnych
skladech, detektory pohybu ve verejnych a prdmy-
slovych budovach, bezpecnostni kamery a poulicni
osvétleni.

Panasonic

Panasonic _ -

bezbateriova zafizeni a rodinu EKMB (spotfeba Parametry:
v pohotovostnim rezimu 1 pA, 2 pA a 6 pA) pro za- g
fizeni s bateril.

Detekéni vzdalenost az 17 m

B Vystup: digitélni (vystup otevieného kolektoru)
a analogovy (vystup optického zesilovace)

B Dostupné barvy objektivu: bila, perletové bila

acerna

Ctyfnasobny snimac s velmi vysokou hustotou 128
detekénich zén zaruuje spolehlivou odezvu i na
velké vzdalenosti. Detekcni oblast je kruhové a sy-
metricka coz zjednodusSuje integraci senzorli diky
nezavislosti orientace cidel v konecném produktu.

N NOVOTNY

CHLAZENi systému priimyslového chlazeni,
ENGINEERING | PROMYSLOVE APLIKACE

http://www.panasonic-electric-works.cz

Kompletni realizace dodavek

temperace a stlaceného vzduchu.

t:+420 469 681 149, e: info@novotny-chlazeni.cz, www.novotny-chlazeni.cz

| Novotny - Chlazent, s.r.o., U Cukrovaru 792, Slatifany
ENGEL se dale rozviji — nejvétsi investicni

program v déjinach firmy ML

ENGEL dale roste. JiZ poctvrté za sebou se tomuto vyrobci vstiikovacich stroji a dodavateli systémovych feseni se
sidlem ve Schwertbergu (Rakousko) podafilo zvysit ro¢ni obrat. Skupina podniki uzaviela obchodni rok 2017/18
na konci bfezna s obratem 1,51 miliardy EUR a dosahla tak oproti pfedchozimu roku 11procentniho naristu.

.Jen vyrobni zdvod v Sanghaji prodal v obchodnim roce 2017/18 priblizné
0 20 procent strojii vice nez v predchozim roce,” referoval Dr. Christoph Steger,
CSO skupiny ENGEL, na zacatku veletrhu plastikarského prdmyslu China-
plas na konci dubna 2018 v Sanghaiji, kde spole¢nost ENGEL informovala
mezinarodni odborny tisk o obchodnim roce 2017/18. Trhy v Asii maji na
Uspéchu firmy ENGEL nadale velky podil, poptavka roste predevsim v Ciné.
JInvesticni prostredi v Ciné dosdhlo nového vrcholu;” uved| Steger.

V zavodu Sanghaj vyrabi ENGEL stroje pro velké dily dvoudeskové kon-
strukcni fady duo, které se pouzivaji mimo jiné v automobilovém primyslu.

Automobilovy primysl je v Ciné naddle nejddleZitéjsim hnacim motorem
ristu a inovaci fikd Gero Willmeroth, manazer odbytu a servisu ENGEL

Poptavka po strojich pro velké dily v Asii v obchodnim
roce 2017/18 vyrazné vzrostla, rika Gero Willmeroth,
manazer pro odbyt a servis v ENGEL Machinery Shanghai.

S novou strukturou obchodnich jednotek v Asii ddle
rozsifujeme nase postaveni na trhu v péti obchodnich
oblastech/" fika Dr. Christoph Steger; CSO skupiny ENGEL.
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ENGEL se dale rozviji — nejvétsi investicni

program v déjinach firmy

v Machinery Shanghai, pfi¢emz firma ENGEL nad-
proporcionalné roste predevsim v oblasti osvétleni
automobilll. ,Nasi zdkaznici intenzivnéji investuji do
inovativnich procesnich technologii, které jim umoz-
Auji vyssi efektivitu, produktivitu a kvalitu” Prikladem
je optimalni technologie, kterou predstavila spolec-
nost ENGEL u svého veletrzniho stanku. Pri vyrobé
silnosténnych LED cocek patentovana vicevrstva
technologie s externim chlazenim vyrazné zkracuje
dobu cyklu a zéroven zarucuje velmi vysokou op-
tickou kvalitu.

Firma ENGEL se v Sanghaiji pripravila na dalsi riist. Novd kanceldr'skd budova
a novd vyrobni hala byly otevieny v zari 2017.

At se jedna o ¢ocky z PMMA, nebo soucasti pro-
skleni z polykarbonatu, pri nahrazovani materialti ve
vyrobé automobilll jde v neposledni fradé o hmot-
nost. Elektromobily jsou v Ciné na vzestupu a s nimi
jovativni technologie lehkych konstrukci. Jestlize
doposud se zpracovatelé v Ciné soustiedili jednak
na nahrazovani skla, jednak na vstfikovani pény,
kompozitni technologie jsou teprve na zacatku.
.Nasi zakaznici vyuzivaji odbornych veletrhd, jako je
Chinaplas, aby se informovali o moznostech $irsiho
pouziti kompozitnich materidld ve vyrobé auto-
mobill a diikladné se sezndmili s moznosti vyuziti
novych kompozitnich technologii pro velkosério-
vou vyrobu automobilt,” ik Willmeroth. ,V Ciné
se dnes vytycuji milniky; ENGEL zde zaujima celni
postaveni. V' mezindrodnim meéritku patri ENGEL
v oblasti lehkych konstrukci jiZ dnes k preferovanym
partnerdm automobilového pramyslu.”

Jesté do zdri se bude stavét v hlavnim sidle firmy ENGEL ve Schwertbergu
(Rakousko). Nova stavba vpravo vedle hlavniho vchodu — zde na simulaci -
rozsiri severni vyrobni halu, kterd byla ziizena v roce 2013. Nad montdzi se
bude nachdzet nové technické centrum pro zdkazniky.

V roce 2012 zaloZila spole¢nost ENGEL vlastni tech-
nologické centrum pro kompozitni lehké konstruk-
ce a od té doby se ji podafilo spolecné s vyvojovymi
partnery vytycit nékolik vyznamnych milnikd. Na
veletrhu Chinaplas 2018 predstavila firma ENGEL
technologie propracované do stadia sériové vyro-
by pro hospodarnou vyrobu kompozitnich soucasti
a kromé toho umozni nahlédnout do probihajicich
vyzkumnych projektd.

Dalsi rozsifeni postaveni na trhu v jednotlivych
odvétvich

Firma ENGEL dodava kompletné jednotlivé vstriko-
vaci stroje i integrovand a automatizovana systé-
mova feseni, jejichz podil mezi prijatymi zakazkami
na celém svété nadale roste. Pfedpokladem vyvoje
vstrikovacich reseni na miru je nejen mimoradné
hluboké technologické pochopeni, ale i pochopeni
prislusného oboru, coz ENGEL zabezpecuje svou
strukturou obchodnich jednotek. ENGEL zaméstna-
va vlastni tymy pro jednotliva odvétvi, tedy automo-
bilovy primysl, technické vstfikovani plastd, odvétvi
teletroniky, oballi a zdravotnického priimyslu — a to
nejen v hlavnim sidle v Rakousku. V minulém roce

. zfidila firma ENGEL také v Asii strukturu obchod-

nich jednotek s vlastnimi regionalnimi vedoucimi
obchodnich jednotek a od té doby nepretrzité pro-
hlubuje své know-how v oboru. ,S novou struktu-
rou ddle rozsifujeme nase postaveni na trhu v peti
obchodnich oblastech,” informuje Steger. ,Zpétnd
vazba od nasich zdkaznikd je velmi dobrd. Mdzeme
leckdy jesté rychleji reagovat na poZadavky a prdani
a poskytnout nasim zdkaznikum jesté cilenéjsi pod-
poru pri reseni jejich zcela individudlnich pozadavkad.”
Kromé automobilového primyslu se obrat firmy
ENGEL v Asii zvysil v oblasti |ékarského prdmyslu.
Zde jsou hlavnimi hnacimi motory ristu oblasti
zdravotni péce a diagnostiky. ENGEL dodava pro
tyto druhy pouziti mimo jiné plné elektrické vstfi-
kovaci stroje e-motion a hybridni stroje konstrukéni
fady e-victory, které se pro asijské trhy vyrabéji v za-
vodu ENGEL v Koreji. .V oblasti lékarského primyslu
vidime trend k ndstrojim s mnoha kavitami, které
vyZaduji vetsi vstrikovaci stroje, aby se zvysila kapaci-

ta,” rika Willmeroth.

Nové skolici stredisko v Sanghaji

Ve firmé ENGEL pfibyvaji v Asii i zaméstnanci.
Skupina ENGEL zameéstnava aktualné v asijskych
vyrobnich zavodech a pobockach celkem 950 lidi,
tedy o vice nez 20 procent vic nez pred rokem.
490 pracovnikll ma aktudlné ENGEL Machinery
Shanghai. Zde pfibyli v minulém obchodnim roce
novi pracovnici predevsim v odbytu, v obchodnich

= jednotkach, v servisu a Skoleni. Na pravé zapocaty

obchodni rok 2018/19 vypsala firma ENGEL v San-
ghaji a v celé Asii vybérové fizeni na dalsi dopliujici
pozice.

V souvislosti s rozsifenim zavodu, které bylo do-
konceno v zafi 2017, zfidila firma ENGEL v Sanghaji
nové, vétsi skolici stredisko a zaméstnala vlastniho
vedouciho $koleni. Boris Wen rozsifuje spolecné
s tymem zkusenych skoliteld nabidku seminard
a workshopi pro zakazniky v Ciné.

6600 pracovniki na celém svété

Skupina ENGEL zaméstnavala na zacatku nového
obchodniho roku 6600 lidi — tolik jako nikdy dfive.
Vice nez polovina z nich (3700) pracuje ve tfech ra-
kouskych zdvodech.

y

ENGEL

Ohledné rozdéleni celosvétového obratu 1,51 mi-
liardy EUR doslo oproti predchozimu roku k malé-
mu posunu. V Americe doslo ke zvyseni o 2 pro-
centa na 26 procent. Evropa ma s aktualnimi
53 procenty i nadale Ivi podil. Asie Cini 20 procent.
Z celosvétového pohledu jsou v soucasné dobé
pro firmu ENGEL nejvétSimi hnacimi motory ob-
ratu jak Severni Amerika (USA, Kanada a Mexiko),
tak také Asie, a Jizni Amerika je dotahuje. V Evro-
pé zUstava Némecko trhem s nejvétSim obratem
a zaroven nejdulezitéjsim inovatorem.

Ve vztahu k jednotlivym odvétvim z celosvétové-
ho pohledu nejvice rostla oblast obald, nésledova-
lo technické vstrikovani plast.

Vétsi kapacita ve strojirenskych zavodech

S nejvétsim investicnim programem v historii fir-
my si spole¢nost ENGEL zabezpecuje rlist ve viech
regionech na svété. Za celkem vice nez 375 mil.
EUR budou do roku 2020 zmodernizovany vyrob-
ni zavody na celém svété a rozsifeny kapacity.
Rozsifeni ENGEL Machinery Shanghai bylo do-
konéeno presné k desetiletému vyroci zavodu
v zafi 2017. Jednak byla prodlouzena stavajici
kancelarska budova, aby se vytvofilo dalsich 1000
metrd CtvereCnich uzitné plochy. Jednak byla
zfizena nova vyrobni hala, ktera doplnila vyrobu
velkych stroj o 1600 metrd Ctverecnich. V nové
budové se nyni nachazi také ucnovska dilna. Jen
do ucnovské dilny investovala firma ENGEL témér
1 mil. EUR. Je vybavend nejmodernéjSimi stro-
ji, aby se u¢nové optimalné pripravovali na svou
pozdéjsi cinnost, a navic je vyrazné vétsi nez ta
predchozi, protoze od zacatku vzdélavaciho pro-
gramu firmy ENGEL v Ciné pied péti lety pocet
uénl vyrazné vzrostl. V soucasné dobé studuje
v Sanghaji 51 mladych lidi na mechatroniky, ob-
rabéci techniky a techniky pro zpracovani plastd.
V 1été minulého roku slozili prvni ucnové z ENGEL
Machinery Shanghai s vesmés velmi dobrym vy-
sledkem své zavérecné zkousky a byli pfijati do
stalého pracovniho poméru.

Nejvétsi stavebni projekty se nachazeji v Rakous-
ku. V hlavnim sidle ve Schwertbergu bude do
podzimu tohoto roku o 11500 metrd Ctverec-
nich rozsirena severni vyrobni hala, zfizena v roce
2013, a vybudovano nové, vyrazné vétsi technické
centrum pro zékazniky.

S objemem investic celkem 160 mil. EUR pred-
stavuje zdaleka nejvétsi stavebni zamér vystavba
zavodu na velké stroje v St. Valentinu (Rakousko).
Jako prvni krok byla v minulém roce zfizena dal-
Si ¢ast haly, kterd kromé nékolika kancelafi slouzi
kompletné pro montéz stroji. Pred nékolika tydny
zacala nova stavba administrativni budovy a dalsi
rozsifeni montazi plochy vcetné technického cen-
tra. V souvislosti s témito opatrenimi ziska vice
mista také technologické centrum pro kompozitni
lehké konstrukce.

TECH news
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Jeden vyrobek pro dohled nad vyrobenou

spotrebovanou energii

. Zjistéte vice na:

www.panasonic-electric-works.cz

-6-

Panasonic

4.6.2018


https://www.engelglobal.com/cs/cz.html
http://www.panasonic-electric-works.cz

o

K.D. FEDDERSEN::

Think Value

Vas kompetentni partner pro technické

plasty v Ceské republice a na Slovensku.

AKRO-PLASTIC

Think Polyamit

K.D. Feddersen CEE GmbH
Member of the Feddersen Group

C XN

The chemistry inside innovation™

AF-COLOR

Think Masterbat

office.cee@kdfeddersen.com
www.kdfeddersen.com

SCARA roboty na nové urovni

Na otézku, co ma tato nova fada spole¢ného
s predchozi generaci, odpovidé Gerald Vogt
bez okolkl: “Vibec nic” Sdilnéjsi je potom
generalni manzer Staubli Robotics pfi diskusi
o inovacich, které nova rada pfinasi: “Doprali
jsme nasim SCARA robotiim kompletni zménu.
Nyni je jejich design velmi moduldrni a zdro-
veri jsme je poprvé vybavili nasimi vlastnimi
prevodovkami JCS, které jsou dobre zndmé uz
z nasich Sestiosych robotd. Prdvé tyto nové
technologie jsou klicové pro ten ohromny nd-
rast vykonnosti i u Ctyfosych TS2. Zdroven je
nyni veskerd kabeldz vedend vnitrkem ramene,
coZ umoznuje vyuZziti téchto stroju

i v cistych prostredich, kde

by externi kabeldz
byla prekazkou.”
F_ e —

TS2-60: Zcela novd SCARA TS2 prindsi moduldrni design a poprvé také vyuziva
Jedinecnych prevodovek JCS vyvijenych primo Stéubli

Je pravda, ze rozdily mezi témito roboty
a jejich predchldci jsou velice dobfe viditel-
né hned na prvni pohled. Charakterizuje je
zejména jejich kompaktni design, uzaviena
struktura a oblé linky. Pravidelné tvary nerusi
zadné venkovni kabely a tudiz zaroven od-
padé riziko mechanického poskozeni nebo
znedisténi pracovniho prostfedi. Kompletné
utésnéné rameno, sroubovice volitelné chra-
néna krytem a uchycena pomoci specialnich
Sroubl, veskerd napojeni chranéné pod pa-
tou robotu mimo pracovni prostfedi (pokud

to aplikace vyZaduje) a systematicky minima-
lizované retencni plochy: to vse jsou zakladni
pravidla moderniho hygienického designu.

Vysokorychlostni SCARA pro ruzné vyuziti

Cil vyrobce je ocividny: Staubli je jasnym
lidrem v oblasti farmacie, mediciny a pfibuz-
nych odvétvi a pravé s novymi SCARA robo-
ty chce svou pozici jesté upevnit. Kratce po
uvedeni standardnich modell na trh budou
k dispozici i specialné upravené verze pro
tyto oblasti prdmyslové vyroby, stejné jako

roboty splnujici pozadavky UL a ESD.
"Nase nové rychlé SCARA ro-
boty jsou vhodné takrka
na vse — a mnohem vic/

pokracuje Vogt. “Stan-
dardni verzi vyuZijete
zejména na klasickou

manipulaci a montaz, ale
ty lze diky nékolika snad-
nym dpravam vyladit pro
ndrocnd pracovni prostredi,
kde tim pddem oteviraji dvere
k novym aplikacim. Na mysli
mdm zejména aplikace s temi
nejpfisnéjsimi pozadavky na
hygienu a Ccistotu, at uz se
jednd o potravindrstvi, farma-
cii nebo fotovoltaiku. Vsechny
modely TS2 mohou zdroven
vyuZivat potravindrskych maziv
tfidy H1 bez jakéhokoliv vlivu na vy-
konnost.”

Aby bylo mozné vybrat to idealni rfeseni pro
vsechny pripady, skldda se nova rodina ro-
botl ze Ctyf modeld: TS2-40, TS2-60, TS2-80
and TS2-100. Diky ctyfosé TS2-100 rozsifi-
lo Staubli pracovni rozsah oproti predchozi
generaci (400 az 800 mm) az na pusobivych
1000 mm. Celkové jsou nové SCARA roboty
vyrazné kompaktnéjsi nez jeijch predchuddci
a zaberou tak podstatné méné mista na lin-
ce. A navic jeden bonus — nové lze tyto Ctyfo-
sé stroje objednat pfimo s integrovanym sys-
témem pro automatickou vyménu nastroja.
Diky tomu si mohou roboty TS2 samostatné
ménit rdzné uchopovace a nastroje vcetné
automatického napojeni privodd i signald,

SrausLr

S uvedenim nové fady SCARA robotti TS2, které si svou svétovou premiéru odbudou na Automatice, posouva Staubli
latku opét o kus dale. Tyto ctyrosé roboty jsou naprosto prepracované a vyuzivaji nyni nespornych vyhod prevodovek
JCS, diky kterym dosahuji extrémné rychlych casii cykli. Zaroven diky svému jedineénému hygienickému designu
oteviraji dvere k novym moznostem vyuziti v prostredich narocnych na cistotu.

¢imz se vyznamné zkracuji prostoje a zvysuje
produktivita. Ve stejnou chvili ma stale ope-
rator moznost vyménit nastroj i manuélné
pomoci jednoduchého bajonetového uzamy-
kaciho systému.

Modularni design s fadou vyhod

Pti blizsim pohledu na vsechny Ctyfi modely
jsou zfetelné vidét jejich spolecné vlastnosti.
To neni samoziejmé nahoda, jedna se o di-
sledek nového modularniho designu. Vsech-
ny roboty maji stejny podstavec, ktery sdili
i s Sestiosymi roboty TX2. Stejné tak nékte-
ré pohony, prevodovky a dalsi komponenty
jsou stejné u vice modeld.

T52-60 (verze na strop): TS2-60 ch izuje zejména kompaktni uzavienych
design s integrovanou kabeldzi. Pravidelné tvary nerusi Zadné venkovni
kabely a tudiz zdroveri odpada riziko mechanického poskozeni nebo znecisténi
pracovniho prostredi.

Gerald Vogt vysvétluje benefity, které toto
feSeni prinasi: “Zejména jsme v tomto modu-
larnim designu videli dobry zptsob, jak zkratit
dodaci lhaty novych SCARA robotu. Dale tim
samozrejmé Setfime urcité ndklady a mizeme
optimalizovat toky dili a skladovych zdsob.
Vyuzivame nyni vlastnich prevodovek JCS
a nejsme tak tolik zavisli na nasich dodava-
telich urcitych komponet. Nasi zdkaznici tak
budou spokojeni nejen s vysokou vykonnosti
téchto stroju, které jsou nyni rychlejsi, tis-
$i a presnéjsi, ale zdroven jim budeme moci
nabidnout i kratsi dodaci hity.”

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s casopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakazana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tisténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materidlu zverejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komercni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.

TECH news

-7-

4.6.2018


http://www.staubli.cz/
https://kdfeddersen.com/

