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Integrovany CAD/CAE/CAM software

vstiikovacich forem a stfiznych nastroju

Uspéch a preziti na globalnim trhu maze za-
viset na jediné konkurenc¢ni vyhodé nebo na
vysoce kvalifikovanych znalostech a zkuse-
nostech budovanych po dobu nékolika let.
Vero Software pfinasi oboji, kombinuje spe-
cializované aplikace pro konstrukci a vyrobu
se zkusenym tymem vyvojari, diky kterym se
Vero Software drzi na prvni pfi¢ce mezi do-
davateli CAD/CAM softwar(l v poctu proda-
nych licenci.

CAD/CAM systém VISI je dalSim z produktl
spolecnosti Vero Software, pro jehoz pro-
dej a technickou podporu ziskala spolecnost
Nexnet, a.s vyhradni zastoupeni pro Ceskou
a Slovenskou republiku. VISI je specializovany
software pro konstrukci a vyrobu vstfikovacich
forem, postupovych stfiznych nastrojd a elek-
trod, jehoz zékladem je integrovany hybridni,
plodny a objemovy modelar pracujici na jadru
Parasolid. Systém VISI je unikatni v tom, zZe
pokryvé vsechny aspekty vyroby vstfikovacich
forem — od tvorby modelu, modelové analyzy,
pres simulaci teceni az po vyrobu.

Sirokd nabidka moznosti nacitani 3D modell
umoznuje nacitani CAD soubor( v témér ja-
kémkoliv formatu, jednoduSe lze zpracovat
také velmi objemné modely. VISI nativné na-
¢itd CAD soubory formatu Parasolid, IGES, CA-
TIA V4 a V5, Pro-E, UGX, STEP, SolidWorks, So-
lidEdge, ACIS, DXF, DWG, STL a VDA. Pokud pfi
importu takového souboru chybi ¢ast modelu,
VISI disponuje nastroji pro rychlou opravu po-
Skozenych 3D modeld.

Vyroba forem

Konstrukce forem je ve VISI jednodussi diky |

pouziti parametrické struktury umoziujici
konstruktérovi rychlou tvorbu formy. Diky vy-
uziti knihovny normalii od prednich dodava-
teld jsou navic opakované ukony konstruktéra
znacné redukovany. Princip sdileni dat, pfi kte-
rém ma konstruktér pristup jak ke globalnim
datdm formy, tak individualnim parametrdm
jednotlivych desek umozriuji rychlou modifi-
kaci formy. Rizeni zmén probiha tak, ze jakako-
liv zména desek automaticky provede viechny
zmény navazné geometrie — normalii. Kusov-
nik se vytvari automaticky a Ize jej exportovat
jako externi dokument pro dalsi vyuziti, jako je
sestaveni objednavek dili a normalii, tak jako
soucast vykresové dokumentace.

Obr. 1. Navrh vstfikovaci formy
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Pred samotnym konstruovanim formy lze ve
VISI spustit analyzu procesu vstfikovani ta-
veniny do formy. Vysledkem této analyzy je
zhodnoceni pInéni a chlazeni formy a upozor-
néni na pripadné deformace, studené spoje ¢i
vzduchové kapsy. Vystupem analyzy je loka-
lizace vtokd a zobrazeni rozvodu taveniny ve
formé, pritoku chladici kapaliny a rozmisténi
chladicich kanald. Po ukonceni analyzy Ize za-
¢it s konstrukei formy.

Predvyrobni a po vyrobni analyzy jsou zajisté
velmi uzitecné, ale nejsou-li vztazeny k celé-
mu procesu, nemohou zarucit kompletni op-
timalizaci dilu/vystrfiku/formy a jim odpovi-
dajicimu formovacimu procesu. To Ize zajistit
pouze prostfednictvim integrované analyzy.
Neprerusovana vyména dat mezi konstrukc-
nim prostfedim a prostfedim analyzy umoz-
nuje identifikovat mozné kritické situace, na-
stavovat nejucinnégjsi parametry formovani,
optimalizovat rozmisténi vstfikovani a chlaze-
ni a predchazet problémim tykajicich se jaké-
koliv ¢&asti konstrukéniho procesu plastového
komponentu.

Obr. 2. Vstfikovaci analyza

Tvorba elektrod méze byt jednou z nejslo-

kazdého vyrobce forem. V ramci konstrukéni
casti VISI naleznete modul VISI Electrode, tedy
automatizovany modul pro tvorbu a spravu
elektrod a jejich drzakd pro razantni zrychleni
prace a zvyseni produktivity navrhu a vyroby
elektrod. Zkuseni konstruktéfi vitaji kombinaci
automatizace konstrukce elektrod s moznosti
rucnich Uprav, diky kterym maji volnou ruku
pfi editaci navrhu elektrody.

Vyroba stfiznych postupovych nastroju

VISI déle disponuje modulem Progress urce-
nym ke konstrukci lisovacich a postupovych
stfiznych nastrojd. Na rozdil od standardnich
konstrukénich aplikaci je VISI Progress ucin-
néjsi a produktivnéjsi pri konstrukci téchto na-

strojl, nebot' jiz béhem prace eliminuje riziko ¢

vzniku konstrukénich chyb. Samoziejmosti je
moznost rozvinu plosnych i objemovych mo-
deld do roviny, ktera je diky komplexni data-

pak informovan o mire ztenceni, pripadné tr-

héani plechu. Z rozvinutého dilu Ize jednodusde §

ve 3D nahledu zobrazit stfizné pole, vypocitat
materialovy odpad, potfebné sily ohybd, atd.
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Nejpokrocilejsf feseni s vyuzitim
technickych plynd pro plasty
Az 0 40 % kratsi délka vyrobniho cyklu pfi pouziti PLASTINUM®

jednotkami také
Systémy pro zvy:

AktualnivydaniSvétaplasti—duben2016
k prohlizeni v Issuu, nebo ke stazeni
ve formatu pdf zde.

You may also download The World of
Plastic No. 13 - April 2016 in PDF HERE

eventually browse through it on Issue.

Obr.3 Konstrukce postupovych stfiznych nastroji

CNC obrabéni

Vedle silného CAD néstroje disponuje VISI také
CAM ¢ésti pro 2D, 3D a 50sé plynulé frézova-
ni, dratové rezani a pétiosé laserové fezani.
2D a 3D drahy mohou byt tvoreny pfimo z 3D
modelu s automatickym rozpoznanim geo-
metrie a technologie obrabéni téchto Utvard
(diry, kapsy atd.). VSechny drahy nastroje jsou
prizplsobeny pro vysokorychlostni obrabéni
s konstantnim zatizenim néastroje, hladkymi
NC dréhami bez kolizi a s automatickym vyge-
nerovanim NC kédu.

Obr.4 CNC obrabéni
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- Do prostredi VISI je integrovana S$pickova

technologie dratového rezani PEPS, ktera byla
vyvinuta specialné pro presné strojirenstvi,
vyrobu forem a lisovacich, stfiznych a postu-
povych nastrojl. Také u dratového rezani VISI
je samoziejmosti automatické rozpoznavani
Utvar(. Strategie dratového fezani VISI nabi-
zeji nékolik prednastavenych moznosti pro
rizné zplsoby obrabéni, at' uz se jedna o den-
ni provoz s obsluhou, nebo no¢ni provoz bez
obsluhy.

O Nexnet, a.s.

Akciova spolec¢nost Nexnet je jiz nékolik
let strategickym partnerem a distributorem
softwarl od Vero Softwaru. Vero Software je
spolecnost vyvijejici software Edgecam pro
produktivni kovoobrabéni, Alphacam pro obra-
béni dreva, kovu a kamene, Radan pro efektivni

tvareni plechu, Cabinet Vision pro navrh a vy-
robu nabytku a jiz zminéné VISI pro konstrukci
a vyrobu vstfikovacich forem a stfiznych na-
stroju.

Nexnet disponuje vlastni nastrojarnou, kde
jsou v konstrukci a technologii nasazeny soft-
wary VISI a Edgecam. Spojenim vyhradniho za-
stoupeni a nasazeni softwar(l ve vlastni vyrobé
tak vznikd jedinecné technologické centrum,
které nasSim zakaznikim poskytuje moznost
nahlédnuti do praxe, Skoleni pfimo ve vyrobé
a predevsim cerpani ze Spickovych znalosti
a dovednosti nasich specialistli ziskanych den-
ni praxi.

Vedle softwart od Vero Softwaru je Nexnet
také dodavatelem intuitivniho 3D CAD soft-
waru pro primé modelovani — SpaceClaim.
SpaceClaim je revolu¢nim nastrojem pro rych-
lou a pfimou tvorbu a Upravu modeld, nacita
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vsechny predni CAD formaty a jeho soucasti je
také specialni modul pro préaci s plechy, véetné
rozvinu plechovych dild.

Nexnet je autorizovan nejen na prodej téchto
softward, ale také na jejich technickou podpo-
ru, odborného 3koleni, zakazkové tvorby post-
procesoru atd.

Zavérem

Pouzitim komplexniho feseni od Vero Softwaru
minimalizujete ¢as navrhu forem a nastrojd,
redukujete dobu konstrukce, programovani
i strojni Casy obrabéni. Kdyz k tomu pficte-
te komplexni simulacni a kontrolni nastroje,
ziskavate systém, ktery nejen Ze zjednodu-
Suje kazdodenni praci, ale také snizuje riziko
vzniku chyb, které vyrobu vyrazné prodrazuji
a prodluzuji. Tim viim ziskavate zna¢nou kon-
kuren¢ni vyhodu.

RPEASTY

medialni partneri veletrhu PLASTEX-MSV Brno 2016

Svét plastu €. 2/2016 - special PLASTEX - MSV Brno (3.-7.10.) vyjde 19.9. - uzaveérka 1.9.
jako special a medialni partner veletrhu s masivni predveletrzni distribuci v ramci CR a na Vystavisti
pak po celou dobu veletrhu, distribuovan s podporou BVV na vSechny vystavovatele.

Terminové tedy s moznosti vcasného anoncovani a pozvani na vas stanek.

Kontakt: telefon 606 715 510, e-mail mach@machagency.cz

Konstrukce

forem

Navrh postupovych
a stfiznych nastroju

nexnet

CAD/CAM SOFTWARE

www.hexnet.cz

volejte 573 332 143
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Obrabéni

MSV 2016

VISl

Specializované feseni pro
konstrukci a vyrobu forem
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Mimoradna presnost drahy robotu

diky druhému enkodéru

Novy robot KUKA KR 300 R2500 ultra SE

Pro aplikace, které vyZaduji nejvyssi presnost,
spolecnost KUKA vyvinula robot KR300 R2500
ultra SE. Tento robot md presnost trajektorie do
0,3 milimetrd, coz je dosaZeno prostrednictvim
pridaného druhého enkodéru s cidly polohy na
vnéjsi strané prvnich tfi os robotu.

P¥i fezani a opracovani obrobkd v primyslo-
vé vyrobé je casto nutnd maximalni presnost
- napfiklad v automobilovém pramyslu, pfi
frézovani otvori pro snimac airbagu v plasto-
vém narazniku automobilu, vyrobeného vstfi-
kovanim. Pro podobné aplikace nabizi spo-
le€nost KUKA extrémné presny robot KR 300
R2500 ultra SE. Tento novy model osvédcéené
fady KUKA KR QUANTEC dosahuje vyjimecnou
pfesnost pomoci dodatecného systému sni-
mani polohy a to pomoci pfidaného druhého
enkodéru.

KUKA

Tento méfici systém je schopen kompenzovat i
minimalni nepresnosti trajektorie robotu, kte-
ré vyplyvaji z urditych vili v ose prevodovky.
Tii magnetické bezkontaktni senzory namon-
tované na vnéjsi strané prvnich tfi os robotu
pribézné sleduji polohu os. Pokud zjisti i jen
minimalni odchylku polohy osy od polohy
uréené fidici jednotkou robotu, tento druhy
enkodér signalizuje chybu polohy pfimo do
fidici jednotky pomoci protokolu EtherCAT.
Regulacni prvek pak spusti odpovidajici korek-
ci. Timto zpGsobem je nepfesnost trajektorii
robotu KR300 R2500 ultra SE snizena na méné
nez 0,3 mm, v porovnani s 0,7 mm u standard-
ni verze.

Vice informaci na www.kuka.cz

Uceleny systém stredniho vzdélavani v oblasti chemie

Stfedni primyslova skola Otrokovice je moderni statni skola, ktera skladbou svych vzdélavacich

obort oslovuje uchazece i za hranicemi zlinského regionu.

Svou dlouholetou tradici a desitky let realizova-
nou spolupraci s mistnimi firmami a samospravou
mésta Skola ziskala velmi dobré a silné socialni
vazby, takZe je jeji postaveni nejen ve mésté, ale
i v ramci celého Zlinského kraje a mezi mistnimi
Skolami velmi dobré. Jsme dlouhodobé 2. nejlepsi
Skolou ve Zlinském kraji doporucenou zaméstna-
vateli. Jsme $kolou pro Zivot.

Nage $kola nabizi jako jedna z mala v CR uceleny
systém stfedniho vzdélavani v oblasti chemie se
zameérenim na oblast plastikarského a gumaren-
ského prlmyslu. Vyucujeme Cctyrlety maturitni
obor Aplikovana chemie (ACH) a tfilety ucebni
obor Chemik (Gumar-Plastikér). Je pfripraveno
nové zameéreni oboru Aplikovana chemie — Tech-
nologie polymerd. Pfi vyuce téchto obord velmi
Uzce spolupracujeme s vyznamnymi gumaren-
skymi a plastikarskymi firmami, které jsou zaru-
kou pristupu zakd k nejmodernéjsim poznatkdim
a technologiim a tim padem také jejich budouci
uplatnitelnosti na trhu prace. Zvyseny zajem o tyto
obory dokazuje, Ze jsme se vydali spravnym smé-
rem.

V ramci strojirenského sméru nabizime Ctyrle-
ty maturitni obor Dopravni prostredky, pfi jehoz
tvorbé jsme spolupracovali zejména s firmou Con-
tinental Barum s.ro. Nabizime také atraktivni tfi-
leté ucebni obory Mechanik opravar motorovych
vozidel, Karosar a Autoelektrikar. Do této skupiny
obord fadime i obor Instalatér, ktery sice neni stro-
jirenskym oborem, ale koncepcné je zde zarazen.

Velkouvyhodou chemickéhoistrojirenského sméru
je nabidka dvouletého maturitniho nastavbového
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studia Provozni chemie a Provozni technika pro
absolventy ucebnich obord.

Jednim z casto poptavanych je i obor Kuchar-
-Ciénik, jehoz prakticka vyuka probiha predevsim
v budové Zlinského mrakodrapu 21. Absolventi
pak trvale nachazeji své uplatnéni v praxi. Do
nasi vzdélavaci nabidky dale patfi stavebni obory
Zednik a Tesar a dale obor Elektrikar.

Stfedni prdmyslova skola Otrokovice je charak-
teristickd nejen svou polohou v centralni casti
Zlinského kraje, ale i aktivitami s celokrajskou pu-
sobnosti a Sirokou Skalou zkuSenosti s realizaci
evropskych projektl. Nasim zamérem je stat se
centrem odbornosti nejen pro pocatecni vzdéla-
vani. Skola spolupracuje s vyznamnymi zaméstna-
vateli a partnery v nasem regionu, jako jsou napr.
Continental Barum s.ro. Fatra a.s, nebo MITAS
a.s., Plastikarsky klastr z.s.p.0., s profesnimi cechy
a svazy. Skola se chlubi svym védecko-technickym
parkem Experimentariem (www.experimentari-
um-otrokovice.cz), které bylo slavnostné 1. 9. 2014
otevieno a kterym prochazi dosud vice jak 3.000
osob roc¢né. Na navstévniky ceka 8 expozic plnych
interaktivnich exponatd, stavebnic, zazitkem je
navstéva 3-D kina. V soucasné dobé jsme jedinou
stfedni $kolou v CR, ktera ma elektronovy mikro-
skop.

Jsme Regionalnim vzdélavacim centrem Zlinské-
ho kraje programu environmentalniho vzdélava-
ni v oblasti ochrany Zivotniho prostfedi Enersol
a také jednim z péti vzdélavacich center Zlinského
kraje programu Pil Microsoft (Partners in Learning)
- vzdélavani pedagogickych pracovnikl v oblasti
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ICT. Pro Sirokou verejnost ze Zlinského kraje pro-
vozujeme portal skolstvi Zlinského kraje Zkola.cz,
databazi dalsiho vzdélavani Sofia a rodici i zaky vy-
hledavany modul Kam na skolu ve Zlinském kraji.

V neposledni fadé bych chtél zminit nasi zahranic-
ni spolupraci. Stfedni primyslova Skola Otrokovice
se v lonském skolnim roce zapojila do mezinarod-
nich aktivit v programu eTwinning, skupiny stu-
dentt pfirodovédnych obord se v rdmci programu
Leonardo da Vinci Gcastnily odbornych stazi v Italii
a Recku. Spolupracujeme s evropskymi $kolami,
ziskali jsme zajimavé partnery ze zahranicnich
univerzit ¢i vyzkumnych center. Diky spolupraci
s Narodni agenturou pro evropské vzdélavaci pro-
gramy vyuzivame Cetnych prileZitosti k rozvoji na
celoevropské Urovni. V poslednich skolnich rocich
jsme byli nadprlimérné Uspésni v nékolika granto-
vych vyzvach programu Erasmus+.

Prinosy Ucasti pracovnikd Skoly ¢i zak( v mezi-
narodnich projektech jsou velké. Kromé zlepseni
jazykovych dovednosti a motivace je to zvysSeni
Urovné znalosti v odborné oblasti nebo posileni
rznorodych kompetenci. Zejména kompetenci
socialnich, smyslu pro iniciativu, kulturniho pové-
domi a vyjadreni, dale zvyseni flexibility a adapta-
bility na nové Zivotni situace i schopnosti pracovat
s informacemi v mezindrodnim prostiedi. V ko-
necném duisledku maji veskeré zahranicni aktivity
vyznamny vliv na posileni profesionality a prestize
nasi Skoly.

skola@spsotrokovice.cz; www.spsotrokovice.cz
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Panasonic Kontaktni senzor do ,spinavych” aplikaci

MéfFici senzory kontaktniho typu, éasto oznaované také jako taktilni senzory nebo kontaktni senzory, jsou ideélni pro naroéna pramyslova
prostredi, ve kterych se nelze vyhnout situacim, kdy mérené povrchy mohou byt kontaminovany oleji, chladicimi kapalinami, mastnotami, tuky,

vodou nebo prachem.

Kontaktni typy senzort versus optické senzory
Optické senzory — na rozdil od kontaktnich mé-
ficich cidel — nejsou schopné provést natolik
presna méreni s takto kontaminovanymi povr-
chy. To, co vSak mUze byt problematické u kon-
taktnich méridel, je mechanické pricné zatizeni.
Toto pfi¢né zatizeni vyrazné snizuje jejich Zivot-
nost a ma i vliv na presnost méreni. Panasonic
uvadi na trh nové kontaktni méfici senzory série
HG-S, ktera resi tento problém a jsou vhodna
pro narocné potreby prdmyslu.

Zvysena mechanicka stabilita

Zvysena stabilita kontaktnich méficich cidel
Panasonic byla vylepsena pouzitim vysoce pres-
nych kluznych lozisek. Stopka vietene byla na-
vrzena a umisténa tak, aby kontakt mezi mére-
nou plochou a sklenénym cidlem minimalizoval
dopad na provadéna méreni. Dalsi vyhodou je
skutecnost, ze sklo ma velmi nizky koeficient
tepelné roztaznosti, a proto nemd zadny vliv
na méreni v celém rozsahu provoznich teplot.

Konvencni méfici senzory kontaktniho typu do-
sahuji typické Zivotnosti zhruba jeden milion
pfi¢nych zatizeni, zatimco fada HG-S dosahuje
Zivotnosti 100 miliond pricnych zatizeni, coz je
stokrat vice.

Pouzita technologie CMOS umoznuje absolutni
méreni s rozlisenim 0,1 mikronu a pfesnost zob-
razeni dosahuje jednoho mikronu.

Absolutni zjiStovani polohy
Pri pouziti v primyslovych provozech, kde roz-

hoduje predevsim produktivita, je vhodnéjsi ab- |

solutni zjistovani polohy oproti detekci kumu-
lativni. Tim se Ize vyhnout opakované nutnosti
béhd nulovou polohou méfidla.

Zesilovac

Zesilovac je uréeny pro montadz na DIN listu a
méa dobu odezvy pouhé 3 ms. Digitalni displej se
dvéma radky s integrovanym grafickym ukaza-
telem jsou dobre citelné. K jedné Fidici jednotce
(master) Ize najednou pfipojit az 15 podfizenych

jednotek (slave). Tak je mozné do téchto jedno-
tek kopirovat nastaveni a shromazdovat z nich
vysledky méreni. Dalsim bonusem je, Ze k reali-
zaci zapojeni je zapotfebi méné kabelaze.

Dalsi informace
Bezkontaktni snimac¢ typu HG-S: https://www.
panasonic-electric-works.com/cz/merici-sen-

zor-hg-s.htm

WITTMANN BATTENFELD zaujal Oldrati
s inovativni technologii vstrikovani |

V roce 2015 se WITTMANN BATTENFELD etabloval jako dodavatel do skupiny Oldrati s dodavkami vstfikovacich lisd, systému AIRMOULD
a robotd Wittmann. Osm z dodanych vstiikovacich listi jsou vybaveny technologii LSR.

Skupina Oldrati se sidlem ve Villongu, Italie, zalo-
Zil Vanni Oldrati v roce 1964 a zabyvé se vyrobou
vyrobkl z pryze, silikonu a termoplastické prysky-
fice. Sortiment zahrnuje také viceslozkové vyrobky,
jako jsou kompozitni dily sestavajici z kovu a pryze,
termoplastické pryskyrice v kombinaci se silikonem
nebo komponenty vyrobené z kowu, plastu a gumy,
a mnoho dalSich vyrobkd. Skupina Oldrati, ktera
v soucasné dobé zaméstnava pres 1300 spolupra-
covnikd a realizovala prodeje za 119 milionG eur
v roce 2015, dodava své vyrobky do mnoha riiz-
nych prdmyslovych odvétvi, jako je automobilovy
pramysl, primysl domécich spotrebicd, pro odvétvi
ropy a zemniho plynu, a energeticky priimysl.
Gumova tésnéni pro Sirokou skalu aplikaci predsta-
vuji hlavni produktové fady v portfoliu skupiny OI-
drati, ktera kromé svych italskych zavod( provozuje
jeden zavod na Slovensku a jeden zavod v Turecku.
V roce 2007 ziskal Oldrati spolecnost Silital Evrope,
jednoho z prednich italskych vyrobct kapalnych
a pevnych silikonovych vyrobkd, ¢imz podstatné
rozsifil své kapacity v oblasti zpracovani silikonu.
Oldrati vidi svoji hlavni silu ve vysoké vertikalni di-
verzifikaci. Dodavatelsky fetézec zahrnuje materi-
alni vyvoj a vyrobu, vyrobu forem, vyvoj produkt
a kompletni pfipravu jejich vyroby, stejné jako bale-
ni a logistiku.

K vyrobé svych

produktd  sku-

lisGi s uzaviraci silou v rozmezi od 500 do 40000 kN.
Pfi nakupu novych strojt, preferuje Oldrati energe-
tickou Gcinnost a dobry pomér cena / vykon, stejné
jako dobré sluzby.

V predchozim roce, WITTMANN BATTENFELD ltalia
vytvoril své prvni obchodni vztahy s Oldrati dodav-
kou robott Wittmann. Zajem spolecnosti o stroje
ze skupiny Wittmann zacal na veletrhu Fakuma
2014. Tam odbornici Oldrati vidéli hydraulicka serva
SmartPower pfizplsobena pro zpracovani LSR od
Wittmann Battenfeld a byli ohromeni jeho strojnimi
technologiemi. WITTMANN BATTENFELD nésledné
poskytl stroj Oldrati k testovacim Ucellm. Kromé
tohoto SmartPower 120/525, Oldrati a Silital jiz zis-
kaly vice stroju stejného modelu, stejné jako pIné
elektricky stroj z EcoPower série, konkrétné mo-
del EcoPower 110/350, a stroje z hydraulické série
HM s upinaci silou 1800 kN, vybavené energeticky
Uspornymi servomotory. Oldrati také nainstaloval
systém AIRMOULD® pouzivany spolecnosti Witt-
mann Battenfeld pro vstfikovaci procesy s vnitfnim
tlakovym plynem.
- W

Obr. 2. SmartPower v provozu ve spolecnosti Oldrati (foto: Oldrati).
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Obr. 1. SmartPower 120/525.
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Stroje ze série SmartPower,
které tvori vétsinu stroju za-
koupenych Oldrati a Silital,
vynikaji svym vysokym stup-
ném energetické Gcinnosti,
presnosti, uzivatelské privéti-
vosti a kompaktnim designem
v kombinaci s velkorysymi roz-
méry pro upevnovaci formy,
vysokou rychlosti a cistotou.

-4-

Prichézeji ve standardu s vysoce ucinnym servo-
-hydraulickym pohonem, a vyuZivaji zpomalovaci
energii systémem KERS k ohfevu vstfikovaného ma-
teridlu pro zajisténi optimalni energetické Ucinnosti.
Osm ze stroju dodavanych do skupiny Oldrati je
upraveno pro zpracovani tekutého silikonu, coz
Znamena, Ze jsou vybaveny chlazenymi sudy a chla-
dici deskou namontovanou na pohyblivé desce, ja-
koz i davkovacimi cerpadly. Co vic, SmartPower jiz
nabizi vynikajici vlastnosti pro zpracovani tekutého
silikonu ve svém zakladnim provedeni, vzhledem
k jeho extrémné Cisté a velkoryse dimenzované for-
my fixacni oblasti.

Aby se usnadnilo nasazovani strojd Wittmann
Battenfeld pro operatory ve vyrobnich halach a pro
pracovniky Udrzby i pro zajiSténi optimalniho vyuziti
vlastnosti jednotlivych strojd, WITTMANN BATTEN-
FELD lItalia usporadal tréninkovy program na stro-
jich pro operéatory a techniky Udrzby, coz je sluzba,
kterou Oldrati hodnoti jako velmi cennou a uzitec-
nou.

Co Oldrati ocenuje na strojich z Wittmann Batten-
feld kromé vhodnosti pro zpracovani LSR a vynikaji-
ci energetickou Gcinnosti, je predevsim jejich vysoka
presnost a opakovatelnost vyroby, stejné jako jejich
uzivatelska privétivost. Stroje z Wittmann Batten-
feld nabizeji ve vSech ohledech pfisné pozadavky
na technickou dokonalost, $etrnost k Zivotnimu

| prostfedi a snadné ovladani. Tyto aspekty, v kombi-

naci s moznosti automatického prenosu parametrd
na dalsi stroje a vynikajicich sluzeb, poskytovanych
Wittmann Battenfeld Italia, jsou pro Oldrati dobrym
vychozim bodem pro dalsi plodnou spolupraci.

Obr. 3. Vyroba v Oldrati (foto: Oldrati).
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Jak spravné cist moldflow (MF) analyzy, spravna interpretace
vysledkt a predchazeni vyrobnim problémim

Pojem moldflow analyza (MF) je v plastikaiském prostredi bézné pouzivanym vyrazem. Pod timto pojmem si Ize predstavit vysledky ze simu-
laénich programi uréenych pro technologii vstfikovani. Samotné hovorové oznaéeni vzniklo na zidkladé hojného vyuZivani vysledki z programu

Moldflow, ktery je dnes soucasti spolecnosti Autodesk.

Simulacni programy pro vstfikovani se vyuzivaji u plastovych vyrobk( od
prvniho navrhu vyrobku, pfi konstrukei dilu, pfi navrhu formy az po feseni
vyrobnich probléma. Pro provedeni analyzy je mozno zvolit externiho do-
davatele nebo - v lepsim pfipadé - vyuzit vlastniho zakoupeného progra-
mu. Pfehled vyhod a nevyhod zvoleného feseni je uveden v tab. 1.

Tab. 1 Vyhody a nevyhody zptisobu vytvoreni simulace

— Externi spoluprice Vlastni software

Cas - .
Mnoistvi vypottovych variant - +
Prvotni investice +

Porozuméni zadani - +
Zpétné vazba - +
Modifikace modelu - +
Spravné zaddni

technologickych parametr

Bez ohledu na to, od jakého dodavatele jsou data z moldflow analyzy
ziskana, je tfeba vysledky spravné interpretovat a nalézt skutecné pficiny
moznych problémd.

Prvni vysledek, ktery byva z analyzy plnéni zobrazovan, je pribéh teceni
taveniny dutinou formy v case (obr. 1.). Vysledek je v prezentacich velmi
efektni ve spojeni se spusténim teceni ve formé animace. Vysledky je moz-
no zobrazit mnoha zplsoby, z nichz kazdy ma své prednosti.

Zobrazeni vysledku s vyuzitim vyhlazeni - prolnuti barev (obr. 1. a) je gra-
ficky efektni, ale m& maly pfinos pro cteni vysledkd. Neni vidét presny cas
okamziku zaplnéni oblasti ve formé ani neni mozno rozpoznat tvar Cela
taveniny.

Pouziti zobrazeni ohranicenych barev (obr. 1. b) u vysledku pInéni jasné
ukazuje celo taveniny v daném case a ilustruje zpUsob teceni.

Zobrazeni vysledku pomoci kontur (obr. 1. c) je z hlediska posouzeni
kvality teceni nejpfinosnéjsi. Na prvni pohled jsou vidét mista s rdznou
hustotou izochronnich kfivek (ploch) a tak jsou odhalena mista s rGznou
rychlosti teceni taveniny, kterd zpUsobuji vznik rdznych stupnd orientace
molekul uvnitr dilu. Je dobre vidét nerovhomeérnost teceni, posledni misto
zateceni a zpUsob spojeni Cel taveniny ve studeném spoji.

Obr. 1. Moznosti zobrazeni vysledku teceni plastu dutinou formy:
a) prolnuté barvy, b) ohrani¢ené barvy, c) kontury

Vysledek teploty cela taveniny (obr. 2) slouZi i pro posouzeni kvality pInéni
celého dilu. Vysledek udava, s jakou teplotou vstoupilo celo taveniny do
daného mista dutiny formy. Pfi spravném plinéni by vysledny rozdil teplot
pres cely dil, nemél byt vétsi nez 5°C na délku tec¢eni 200 mm.

Obr. 2. Teplota cela taveniny pro rizné podminky pinéni

Na obrazku 2. jsou na prvni pohled stejné vysledky, rozdil je mozno nalézt
az po podrobnéjs$im prozkoumani. Grafické zobrazeni vysledkd je vzdy od
Cervené po modrou barvu, a velmi ldka pouze k rychlému posouzeni dle
obrézku. Jak ukazuji vysledky na obr. 2 a) a b), je vzdy nutno kontrolovat i
stupnici s ¢iselnymi hodnotami. Rozdil v hodnotach obou uvedenych vy-
sledkd je 10°C.

Velmi podobny vysledek je zobrazeni teploty v daném case (obr. 3.). Na
rozdil od teploty cela taveniny, kde je teplota spojena pouze s danym mis-
tem formy, je vysledek teploty vztazen k danému mistu formy v daném
Case. Pro spravnou interpretaci vysledkd je treba vzdy kontrolovat cas, ve
kterém je vysledek zobrazen.

Oba teplotni vysledky je nutno prezkoumat na dosazeni maximalni hod-
noty teploty roztaveného plastu a porovnat s maximélni dovolenou hod-
notou pro dany material. V pfipadé prekroceni materidlové meze hrozi
teplotni degradace plastu.

Absolute madmum melt temperature

Obr. 3. Teplota v daném case
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