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Technologicky ohnostroj
ke 180. narozeninam:
skupina KraussMaffei zve
na Competence Forum

BV ramci oslavy 180letého jubilea predstavuje
podnik svij prikopnicky duch - od poéatki spojenych
s parnimi lokomotivami az po predniho vyrobce
stroju pro zpracovani plastu v digitalnim véku

B Vice nez 25 ukazek nazivo a obsahly strojni program
predstavuji inovacni silu u technologii pro vstrikovani,
reakeni tvareni a extruzi

B Soucasti nové strategie skupiny KraussMaffei jsou

sluzby a digitalizace Iml“mli

Skupina KraussMaffei otevie 6. a 7. Cervna 2018 v Mnichové své brany
a predstavi se jako predni vyrobce strojd s nejnovéjsimi technologiemi
a inovacemi znacek KraussMaffei, KraussMaffei Berstorff a Netstal. Ustied-
nim bodem pfitom bude — v souladu s heslem ,Od prdmyslovych zacatkd
az po vyrobu strojd na plasty v digitalnim véku" prakopnicky duch, ktery
podnik znovu a znovu dokazoval v pribéhu své Uspésné 180leté historie.
Priikopnického ducha bude dokladat i fada béZicich zafizeni, kterd splnuji
narocné pozadavky na individualizaci stroju a systému pro jednotlivé zakaz-
niky, na vyssi efektivitu a hospodarnost a na inteligentni feseni pro pramysl
4.0.

V nasledujicich letech proto dojde ke zméné strategického zamére-
ni skupiny KraussMaffei. CEO Dr. Frank Stieler objasnuje prilezitosti,
které pro skupinu KraussMaffei plynou z novych obchodnich modell:
,Rozhodujicim rozdilem budou v budoucnu sluzby, digitdlni servis a nové na-
bidky, jako je napriklad nds model leasingu. Tyto koncepce budou nasazeny
u vsech konstrukcnich fad a aplikaci z naseho portfolia. Jejich pouZitim pro
celou nasi vyrobni paletu se nadm oteviou nové moznosti”

Zazijte 18 vstiikovacich stroju a Plastics 4.0 naZivo

U vstfikovaci techniky je Competence Forum podfizeno Ustfedni my-
Slence Zpracovani inteligentnich materiald na inteligentnich strojich.
.Prostfednictvim celkem 18 vstfikovacich stroji, mezi nimiz bude ve sve-
tové premiéfe predstaven novy plné elektricky stroj PX 25 pro nejmen-
St hmotnosti vstfikt a rozsifeny stroj PX 320, ukdZeme svym zdkaznikim
nazivo odbornou zptsobilost a Engineering Passion skupiny KraussMaffei
ve vsech oborech plastikdrského primyslu. Nase moduly Plastics 4.0 pri-
ndsi nasim zdkaznikim reseni pro digitalizaci jejich produkce a jeji za-
clenéni do sité”, vysvétluje Dr. Hans Ulrich Golz, prezident segmentu
vstfikovaci techniky ve skupiné KraussMaffei. Na Competence Forum bude
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Vyssi rychlost u velkoobjemovych obald: na stroji GX 650 s volitelnou vyba-
vou Speed vznikaji kybliky na popcorn se vzhledem zmackaného papiru

predveden vyrobni informacni systém (MES)
MaXecution jako spolehlivy néstroj pro plano-
vani a kontrolu produkce. DataXplorer zajistuje
transparentnost az po Uroven konstrukénich dild
a BlueboX umoznuje online sledovani celé pro-
dukce. Na Urovni stroju zajistuje adaptivni fizeni
procesu APC plus vstfik za vstfikem konstantni
kvalitu dilG.

Viysokd presnost pri zpracovani LSR:
konstrukcni fada PX SilcoSet skupiny KraussMaffei

= Technologicky ohnostro;...

ColorForm s lesklou barvou PianoBlack:
stroj GXW 650 vyrabi clony pro interiéry vozidel

Evropskou premiéru bude mit na Competence
Forum stroj GX 650 s novou opci Speed, ktery
je obzvlasté hospodarnym feSenim pro vyrobu
vétSich oball. Dalsi stroj GX 400 bude vyrabét
v desetindsobném nastroji tvarovky z PP. Zvlastni
zajimavost: vyjimani z formy s inovativnim kuliso-
vym vedenim, 6osy robot s hightech chapacem
a integrované odstranovani nalitkd.

Dalsim vrcholem bude na Competence Forum
zpracovani dutych sklenénych kulicek 3M na stroji
MX 1600-12000. Pomoci tohoto materialu je moz-
no vytvaret v plastu cilené dutiny a snizovat tak
hustotu materialu. Tim je minimalizovana hmot-
nost, toto reseni tedy nabizi velky potencial pro
odlehcené konstrukce v automobilovém pramys-
lu nebo izola¢ni prvky na stavbach. Rizeni horkych
kanald FlexFlow partnera HRS Flow, integrované
do fizeni MC6, zajistuje perfektné vybalanco-
vanou regulaci kaskady. Vysledkem jsou vysoce
kvalitni dily bez znatelnych spojd, které je mozné
nasledné ihned lakovat nebo galvanizovat.

KUBOUSELR

Dalsi dUlezité oblasti na Competence Forum pred-
stavuji zpracovani silikonu (kapalného a tuhého),
odlehcené plasty vyrabéné technologii FiberForm,
aplikace ColorForm s barvou Piano Black a pfimé
davkovani slozek novym postupem DCIM.

Rychla zména barvy mezi vstriky: s vyuzitim nové vicebarevné smesovaci
hlavy vznikaji pénové podlozky pod kolena z polyuretanu

Ramcovy program

Kromé vstrikovacich stroj KraussMaffei budou
na Competence Forum k vidéni i vstrikovaci stroje
Netstal pro vysokoobjemovou produkci, reakcni
technika (RPM) a klicové technologie z oboru ex-
truze trubek a profild.

V prabéhu dvou dnd nabidne podnik nejenom
detailni prohlidku zévodu, ale bude se prezen-
tovat i jako kompetentni systémovy partner pro
digitalni dobu. Vedle Zivych prezentaci obdrzi
navstévnici dalsi podrobné technické informace
i v ramci série prednasek a moderovanych vy-
stupt. Na bohatém programu se budou podilet
i zastupci partnerskych firem z oblasti vyzkumu,
pripravy materialu, vyroby nastrojl a periferii.

Pro dalsi informace nebo instrukce k registraci
kontaktujte prosim divizi KraussMaffei
spoleénosti KUBOUSEK s.r.o.
km-obchod@kubousek.cz +420389043 111

Moznosti zkraceni vyrobniho cyklu dilu #~

z termoplastického elastomeru

Termoplastické elastomery (TPE) jsou moderni polymerni materidly, které maji vlastnosti elastomeri
a zpracovavaji se jako termoplasty. Na trhu je k dostani mnoho odlisnych typa termoplastickych elastomeru

(TPE) se specifickymi vlastnostmi.

Velmi Casto se ve symbolické zkratce vypousti pis-
meno ,E", nasledné se pouziva oznaceni TPU, TPS,
TPO, TPV, TPA, a TPE. Jednotlivé typy material( se
liSi dosazitelnou tvrdosti, elasticitou, teplotnim in-
tervalem pouzitelnosti, chemickou odolnosti a hus-
totou. U 2K vstrikovani je velmi ddlezita soudrznost
se zékladnim materialem.

Na dily z termoplastickych elastomer(l se kladou
stejné naroky jako na dily z termoplast(. Z ekono-
mického hlediska (predevsim délky cyklu vstfikova-
ni) je snaha zlevnit vyrobeny dil a jit s technologii na
samou hranici vyroby kvalitnich dild.

V prezentované ukazce je provedena simulac-
ni analyza celé 2K formy se snahou odhalit skry-
té rezervy v soucasné technologii. Analyzovanym
dilem je 2K lista s nosnou casti z Polypropylenu,

\~ TaniTech

TPEU e

termoplasticky
polyuretan

styrenovd smés na bazi
polyolefinu a SBS, SEBS
nebo SEPS

termoplastické
palyolefiny

délky 850 mm a s povrchovou vrstvou z TPV ma-
teridlu. PInéni elastomeru je zajiSténo pomoci jed-
noho stfedového vtoku. Pfi teceni do koncové
Casti dilu musi material prekonat vzdalenost 425
mm s prdmérnou tloustkou stény 1,3 mm. Pro
bézné termoplasty jsou tyto podminky teceni ne-
prekonatelné, ale pro termoplastické elastome-
ry, vykazujici se vysokou tekutosti dosazitelné.
Hledani Uspor ve vyrobnim cyklu sméfovalo k zjis-

TPE-A

termoplasticky
polyamid

TPE-E

vulkanizovand smés ek
kopolyesterova smés

PP/EPDM

téni mozného zkraceni doby chlazeni a doby plnéni.
Pfi simula¢ni analyze byl pouzit program
Autodesk  Moldflow Insight od spolecnosti
TD-IS, s.r.o. Soucasny vyrobni cyklus ma 55 s, z toho
plnéni dutiny formy probiha 3 s, strojni casy na vy-
jmuti dilu a uzavreni, otevieni a otoceni formy jsou
15 s. Nasi snahou je cely vyrobni cyklus co nejvice
zkréatit, protoze uz 1 usporena sekunda na vyrobnim
cyklu, znamena roc¢ni financni benefit 75000 K¢. PFi

TECH news

Elektricky.
Budte soucasti nasi rodiny elektricky
ovladanych vstfikovacich systému:
FLEX flow a FLEXflow One.

Efektivni. Evolu¢ni. Budoucnost?

hrsflow.com
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Moznosti zkraceni vyrobniho cyklu dilu

TPS THERMOLAST®
K TC7WEZ. Pfi vstfikovani
TPS elastomeru se vyraz-
né snizil maximalni tlak
na vstupu do formy na 51
MPa. Doporucena doba
plnéni formy za 1 s je bez
problém dosazitelna
a vyroba zUstava stabilni.
Pfi této rychlosti teceni
je nutné zajistit kvalitni

Tlak pri vstrikovani TPV

planované produkci 5 let uz zacina byt i jedna vy-
robni sekunda ekonomicky zajimava. Zkracovani
cyklu je v projektech velmi popularni téma, ale
v Zadném pripadé nesmi zvysit zmetkovitost vy-
roby. Idealni je zaradit optimalizaci vyrobnich pa-
rametrd do vyvojové faze procesu, ale miniméalné
v 99,9 % realizovanych projektl chybné nastava
optimalizace az ve fazi vyroby. V béZici vyrobé je
bohuzel mozné ménit a upravovat pouze mensi
mnozstvi parametrl, kterymi Ize cyklus optimali-
zovat bez snizeni kvality dilu, nez ve fazi vyvoje!

Po simulaci, kterd mapovala soucasny stav, byly
vytipovany tfi mozné cesty ke zkréaceni cyklu:
doba plnéni, doba chlazeni a teplota formy.
Doba teceni termoplastického elastomeru TPV
dutinou formy byla ve vyrobé 3 s, v simulaci byl
vypocten tlak taveniny na vstupu do formy 105
MPa. Pfedpokladana doba plnéni takového dilu
je 1s. Pri zvysené rychlosti plnéni vychazi tlak na
vstupu do formy 115 MPa. Ve vyrobni zkousce, se
nepodafilo ¢asu 1 s dosdhnout ze dvou ddvodu.
Prvni pfic¢inou je prilis dlouhy a méalo dimenzo-
vany systém horkych vtokd, ve kterych dochazi
k velkym tlakovym ztradtam. Druha pficina vycha-
zi z té prvni. Stroj potreboval pfilis velky tlak na
vstfikovani, kterého nebyl schopen dosahnout.
Vstrikovani probihalo s maximalnim omezujicim
tlakem minimalné 2,5 s. Pfi takto nastaveném
procesu plnéni dochazelo k nestabilité polstare
i hmotnosti dilu.

Vzhledem ke konstrukci formy a pouzitému lisu —
tedy vécem, které v bézicim procesu vyroby nelze
zménit — je mozno upravovat pouze technolo-
gické parametry procesu a zkusit zménit mate-
ridl. Jednou z moznosti je technologicky zvysit
tekutost materidlu, coz u zvoleného TPV ma za
nasledek jen malé zmény ve vstfikovacim tlaku.
Vzhledem k aplikacnim pozadavkim byl navrzen
alternativni termoplasticky materidl na bazi

Tlak pri vstrikovani TPV

odvzdusnéni, u TPV i TPS
je vhodny SGD ventil do
vyhazovace na konci dilu, ¢i ventil Ecovent s ma-
lym pretokem. Pfi pInéni TPS materidlem dochazi
k Uspore 2 sekundy na dobé teceni plastu duti-
nou formy.

Zaméfime-li se detailné na hledani moznosti
Uspory, tak mizeme porovnat i hustotu pouzité-
ho TPV 0,950 g/cm* a nového TPS 0,930 g/cm?.
| tento nepatrny rozdil znamena v ro¢nim souctu
Usporu cca 166 kg materialu (cca 13000 K¢/rok).
Dalsi Uspory mizeme hledat v nejdeli ¢asti vy-
robniho cyklu. Zaméfime se na dobu chlazeni.
Provedli jsme podrobnou analyzu celé formy ve
3D, ktera ukazuje tepelné toky skrz celou formu
i dil. ZkuSebné byly provedeny vypocty pro kratsi
doby chlazeni a nizsi teplotu temperacniho mé-
dia. Vypocty s nizsi teplotou formy nevykazovaly
vyrazny vliv na rychlost tuhnuti vnitfni ¢asti TP
dilu a neumoznily zkraceni doby chlazeni. Zaro-
ven pfinesly problémy s plnénim a deformacemi
nosného polypropylenového dilu.

Moznost zkraceni doby chlazeni zavisi na
schopnosti materidlu prejit do tuhého stavu
a béhem dochlazeni na vzduchu vykonat de-
formace v pozadovanych tolerancich. Po detail-
nim rozboru chlazeni formy i dilu, simulace na-
Sla v dobé chlazeni moznost zkraceni cyklu o 7

Teplota formy v Case 1,7 s zobrazend v fezech

(S TaniTech

sekund. V realnych testech bez problémd fungo-
valo zkraceni o 5 s, zkraceni doby chlazeni o 7
sekund je na hranici vyrobnich toleranci a hrozi
neshodné dily.

V pfipadé pouziti alternativniho materidlu na
bazi TPS (THERMOLAST® K TC7WEZ) s 1,6 x vyssi
tepelnou vodivosti vychazi Uspora na cyklu jes-
té vyraznéji. Pfi stejném zatuhnuti a deformaci
v pozadované toleranci vyslo zkraceni cyklu o 15
sekund. Rozdil v dobé chlazeni obou optimali-
zovanych cykll rdznych material( je 10 sekund
a v dobé pInéni 2 sekundy.

Pouzijeme-li vysledky provedené simulacni
analyzy pro TPV material — tedy zkratime dobu
cyklu vyroby (pfesnéji dobu chlazeni) - ziskdme
za dobu 5 - ti letého projektu Usporu ve vysi
1875000 K¢&. Vycisleni Uspory u TPS materiélu je
vzhledem k nezverejnéni presnych obchodnich

zkraceni cyklu pfi pouziti TPS materialu s lepsi te-
kutosti a lepsi tepelnou vodivosti), oproti plvod-
nimu nastaveni technologie vyroby, vychazi za 5
let na cca 6375000 K¢. Tuto Castku ale musime
ponizit o rozdil v cené materiald.

Teplota dilu v case 0,7 s zobrazend v fezu

Praktické  vyuziti  simulacniho  programu
Autodesk Moldflow jednoznacné ukazuje fi-
nancni profit pro zdkaznika. Finan¢ni naklady na
analyzu jsou vzhledem k vyslednym moznostem
Uspor zanedbatelné.

Prijdte se presvédcit o prikopnickém duchu

spolecnosti KraussMaffei, ktera letos oslavi

jiz 180. vyroci od svého zalozeni.
Pro vice informaci nas kontaktujte:

EUBOUSER

TECHNOLOGIES AND INSTRUMENTS
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km-obchod@kubousek.cz
+420389043 111
www.kubousek.cz
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MAIER KORDULETSCH MAZIVA

Budoucnost je v usporach

SniZeni investic a provoznich nakladu

je kazdodenni starosti provozné-technického
oddéleni kazdé spole¢nosti.

A my Vam mutiZeme pomoci usetfit. Jsme
jedinym autorizovanym dealerem oleji a maziv
znacky Mobil pro Ceskou republiku.

Nase spole¢nost zacala svou ¢innost na ¢eském
trhu v roce 2012 coby matetska spole¢nost
némecké spole¢nosti Maier

Group fungujici jiz 100 let.

Diky kazdodenni komunikaci se zdkazniky se
nam podafilo vyladit v§echny kli¢ové technické

i logistické zalezitosti k dokonalosti.

Jsme schopni prizvat k feseni zvlast slozitych
problémd i field engineery ze spole¢nosti Exx-
onMobil.

Navic Vam muzeme nabidnout i pravidelnou
analyzu pouzivaného oleje v laboratorich Mobil
Serv Lubricant Analysis, a tim i neustale kon-
trolovat jeho kvalitu ¢i v¢as odhalit pripadné
poskozeni stroje.

Oleje a maziva Mobil SHC odpovidaji t¢ém
procesu a jejich pouzivani prokazatelné snizuje
energetickou ndro¢nost vyroby pti prodlouzeni

doby, po kterou muiZe stroj bézet naplno.

Maier & Korduletsch Maziva k.s. | 383 01 Prachati .
% MAIER Tel: +420 380 601 ozegr;ax:sto 380601020 Mobil SHC

KORDULETSCH

TECH news

e-mail: info@maierkorduletsch.cz | www.mkmaziva.cz
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TD-IS 2018

Dobry software je jako dobré vino.

Obojimu je tfeba napfed porozumét,
nebot teprve pak je lze spravné
vychutnat.

29 -30.5.2018
Vinarstvi U Kaplicky, Zajeci

/A AUTODESK.

Gold Partner

Integritor ERP-PLM-DMS- CAx technologii

ORACLE [l

IT Forum 2018

Termin a misto konani

Spole¢nost TD-IS Vas srde¢né zve na pravidelnou odbornou
konferenci IT Forum 2018.

Pripravili jsme pro Vas novinky z oblasti, které pomahaji
optimalizovat procesy pfi vyvoji, konstrukci a vyrobé v
primyslovych podnicich.

Do krasného prostfedi Vinarstvi U Kaplicky zveme predevsim
technicky management vyrobnich firem, vedouci konstrukce,
konstruktéry, projektové manazery, procesni inzenyry a vSechny
ktefi maji zajem o ERP, PLM, CAD / CAM / CAE systémy a chtéji
Cerpat z nasich dlouholetych zku$enosti systémového
integratora.

Utery 29. 5. 2018 - Vybrana témata

= TD-IS informa¢ni update,aktualni trendy v IT

= Skoda Electric, 10 let zkusenosti s praci v EasyPLM / Inventor
= GDPR v praxi

= Budoucnost navrhovani a vyroby

= Automatizace navrhu, cesta k Uspofre v konstrukci i v realizaci
= EasyArchiv / EasyPLM, EasyTechnology - nase novinky

= Autodesk 2019 zmény v produktové nabidce

= Engineering fe$eni nedostatku kapacit vasich konstrukci

Stieda 30. 5. 2018 - Workshopy

= Podnikové informaéni systémy / ERP - EasyTechnology
= PLM systémy

= Vyvoj a optimalizace vyrobkd

Detailni program akce naleznete na www.td-is.cz.

29 - 30. 5. 2018
Vinarstvi U Kaplicky, Vinarska 484, 691 05 Zajeci

Zahajeni v Gtery 29. 5. v 10 hodin.
Prezence uc¢astniki mozna jiz od 9 hodin.

Prvni pfednaskovy den bude zakonéen v 15:30 a poté bude
nasledovat bohaty spoleensky program - stielba na asfaltové
terce, prohlidka sklept a fizena degustace vin. Druhy den bude
zahajen workshopy dle zajmu ucastniki a ukonéen v 15 hodin
adrenalinovym zaZitkem - projizdkou na &tyrkolkach.

Zucastnit se muzete obou nebo jen jednoho dne, dle vybéru
programu. Pro Gcast na konferenci a workshopech se prosim
zaregistrujte do 22.5.2018.

Onlineregistrace: www.td-is.cz
E-mailem: info@td-is.cz
Telefonicky: 377441025

Po predchozi registraci je ucast na konferenci a spole¢enském
vederu zdarma.

TeSime se naVas.
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BASF privadi denni svétlo do tmavych prostort

B Inovativni systém na principu svétlovodu osvétluje prostory bez oken
B Vysledkem je zvySeni pohodli a nizsi spotieba energie
B Architektim se nabizi Siroka skala designovych mozZnosti

Jak v interiérech vyuzit prirozené denni svétlo,
a zaroven zabranit, aby nas oslnovalo? A jak jej
dostat i do mistnosti bez oken? Spolecnost BASF
nabizi chytré feseni obou problém0. Vyvinula
a ve spolupraci s firmou Bartenbach GmbH uz
také otestovala inovativni technologii, a to na
prototypu v méfitku 1:10.

Unikatni systém zalozeny na principu svétlovodu
se sklada ze tfi slozek: filmu, svételné Sachty a svi-
tidel. Specialni film se zabuduje do izolovaného
skla, odkud se slunecni svétlo vede do Sachty,
ktera je vybavena vysoce reflexni félii. Sachtou
pak svétlo pronika hluboko do interiéru budovy.
Mistnosti jsou zaroven vybavené LED zarovkami
pro pripady, kdy slunecni svit nepostacuje.

Dostatecné denni osvétleni uvniti budov je pfi-
tom jednim ze stéZejnich stavebnich pozadavkd.
Vzhledem k nenahraditelnosti pfirozeného svétla
byly prvni platné normy na osvétleni v interié-
rech stanoveny pred desitkami let. Dle vyjadreni
feditele Institutu planovani a rozvoje Ondreje
Bohace, které Prazsky denik publikoval 9. dub-
na, by napf. v Praze méla v fijnu letodniho roku
vstoupit v platnost novela stavebnich predpist,

TECH news

jejiz soucasti bude pravé pozadavek denniho
osvétleni bytl. Ten nahradi stavajici pozadavek
na oslunéni.

Svétlo jako nenahraditelna soucast prostredi

.Zejména v zimnich mésicich jsme vystaveni tak-
fka vyluéné umélému osvétleni. Denni svétlo ma
pritom kvili svému Sirokému spektru barev dule-
Zity vliv na nase zdravi a pracovni vykon,” vysvét-
luje Cristobal Garrido Segura, vedouci projektu
Smart Daylight Management spolecnosti BASF,
principy humanocentrické osvétlovaci techno-
logie (zkrdcené HCL, human centered lighting).
.Kazdy z nas vnima svétlo jinym zplsobem. Mym
cilem je vytvofit mistnosti, v nichZ si vlastnos-
ti pfirozeného osvétleni nastavime podle svych
osobnich pozadavk(.”

Vzhledem k vyznamu svétla pro lidsky organis-
mus a souvisejici psychicky komfort mlze tech-
nologie BASF pfispét ke zvyseni kvality prostoru
v mistech, jako jsou $koly, nemocnice, nakupni
centra a kancelarské budovy. Lidé se totiz v pfi-
rozeném svétle Iépe soustredi, jsou motivovanéj-
i a snizuje se pravdépodobnost, Ze onemocni.
Vyzkumy navic ukazuji, Ze denni svétlo zvySuje
produktivitu u zaméstnancli az o 15 %.

Pouzivani pfirozeného svétla v pribéhu dne také
vyznamné snizi potfebu zapinat umélé osvétleni,
a to o vice nez polovinu. Poradenska firma A. T.
Kearney vypoditala, ze pfinosy HCL pro Sirokou
verejnost by v roce 2020 mohly jen Evropé do-
séhnout az 870 milion( eur.

Designovy potencial pro architekty

Klasické svétlovody jsou na trhu fadu let, na roz-
dil od nich vSak novinka BASF nevyzaduje zésah
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O BASF

We create chemistry

do stfechy budovy. Misto toho se soustiedi na
svételné exponované fasady. BASF tim vycha-
zi vstfic soucasnym trendlm, nebot systém je
idealni pro vyskové budovy a moderni sklenéné
fasady, do nichz zaroven neni nutné konstrukéné
zasahovat. Uvnitf budovy se da svétlovod pou-
zit flexibilné — mlze byt skryty uvnitf zavésného
stropu, nebo je prvkem viditelnym v rdmci desig-
nu interiéru budovy.

Svétlovody BASF lIze integrovat do existujicich
i novych fasad bez toho, aby omezovaly ¢i ur-
Covaly jejich vzhled. Naopak, architekti budou
mit diky nim moznost uplatnit nové designové
koncepce. Otevird se potencial napriklad pro
kancelarské prostory s pracovnimi i spolecensky-
mi mistnostmi, kde se v zajmu zlepseni kvality
Zivota nachazeji pfirodni zelené zény.

Pro vice informaci o projektu BASF Smart
Daylight Management navstivte
www.basf.com/daylighting.
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ENGINE-PROOF POLYAMIDES

THAT REALLY TAKE THE HEAT

Radilon® HHR, Radilon® XTreme
and Radilon® Aestus T

RADILON® enhanced heat-resistant specialities, from the more traditional HHR

nylon 6.6 engineering polymers, featuring excellent high heat-ageing resistance at RMICI

air temperatures of up to 210°C, to the new RADILON® XTreme line developed for
hot-air applications at continuous service temperatures of up to 230°C.

And, last but not least, the new Radilon® Aestus T polyphthalamide (PPA) family
and other speciality PAs, the latest results of our company's ongoing
multi-generation product plan for the development of high performance materials. [infl »! a
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Vas kompetentni partner pro technické
plasty v Ceské republice a na Slovensku.

L
Think Value

AKRO-PLASTIC,

/® Celanese

The chemistry inside innovation™

AF-COLO

Think Polyamide Think Masterbatch

K.D. Feddersen CEE GmbH
Member of the Feddersen Group

office.cee@kdfeddersen.com
www.kdfeddersen.com

Planovana skoleni z oboru zpracovani plastti pro rok 2018

RAPID PROTOTYPING

v terminu 25. 5. 2018

Zakladni prehled technologii Rapid Prototyping

a jejich popis,

B materidly pouzivané pro RP — mechanické
vlastnosti, druhy plasti/kovd,

M zkratky technologii — seznam,

B RIM prototypy (vyroba forem ze silikonu) —
material modelu, mate rialy vyrobka,

W podrobnéjsi predstaveni technologii RP
dostupnych v laboratofich katedry (FDM,
PolyJet Matrix, liti ve vakuu),

W Casové a financni ndrocnosti jednotlivych technologii,

KONSTRUKCi
v terminu 28. 5. 2018

vyvojovych oddéleni.

B Mezni stavy.

B kontakty na firmy zabyvajici se RP,
B navstéva laboratofi s praktickymi ukazkami.
PEVNOSTNi NAVRH TERMOPLASTOVYCH

Skoleni je vhodné pro konstruktéry a pracovniky
B Navrhovani a posuzovani konstrukci.

B Doporuceny postup pfi navrhu konstrukce.
B Moznosti konstruktéra a technologa.

]
elbecs
Partner skoleni:

@®w TECH news

Podrobnosti ke kurzim najdete
na strankach spolecnosti Libeos.
http://libeos.cz/zpracovani-plastu.p25.html

B Faktory ovliviiujici mechanické viastnosti materialCi.
M Kritéria pevnosti.
B Mechanismy poskozovani konstrukci.
B Moznosti a typy analyz v MKP
(metoda konecnych prvka).

B Materidlové charakteristiky (reologické chovani). M Aplikace.

VISI - presvédcivé feSeni FaURGE:

Meindl-Kéhle Umform — und Systemtechnik, bavorsky vyrobce nastrojti
s dlouhodobou tradici fika, zZe pro jeho Uspéch jsou dvé dllezité véci:
primyslové zamérena technologie, jako je softwarové reseni VISI pro
stfizné nastroje a programovani Ctyr a pétiosych CNC stroji.

Spolecnost zacala vyrabét presné nastroje jiz v roce 1928. V roce 1990
doplnila nastrojovou divizi o vyrobu samotnych vyliskid. Ve svém zavodé
v Landsbergu se zaméfuje na vyrobu frézovanych a velmi slozZitych ple-
chovych dilG pro fadu prdmyslovych odvétvi. Oddéleni nastrojarny pou-
ziva VISI pro konstrukci, CAE analyzy pro simulaci a NC fizeni frézovacich
a erozivnich strojl, na nichz se vyrabi tvareci a postupové stfizné nastroje.

Ve vyrobé je zde zaveden flexibilni obrabéci systém, coz znamenj, ze
neni rozdil mezi vyrobou prototypu, zakazkovou vyrobou, vyrobou upi-
nek nebo vyrobou nastroje.

Heinz Kleber, general-
ni reditel, fika: ,Jako
uspésny dodavatel pro
automobilovy pramy-
sl se musite prakticky
denné zlepsovat. Nasi
klienti  ocenuji nasi
kreativitu a flexibilitu,
s oporou v obchodni
kontinuité a odbor-
nych znalostech, které
Jsme ziskali v pribehu
desetilet(”

Generdlni reditel Heinz Kleber a vyvojovy tym
Dale dodava, ze vyuzivani VISI od Vero Software na vsechno od CAD po
CAM znamen, ze firma dokéze nabidnout vSe pod jednou stfechou — od
prototypu az k sériové vyrobeé.

Jeji klicové prostredky v této oblasti jsou frézovani, brouseni a erozivni ob-
rabéni, coz vede ke konstrukci, vyrobé a montazi 12 az 15 velkych lisova-
cich a postupovych stfiznych nastroju ro¢né. Sest obrabécich stroji Mazak
se systémem vymeénnych palet a posuvem az 1250 mm v ose x tvofi srdce
jejich frézovacich operaci. Pro vétsi dily, az 3,5 m, pouzivaji frézku MECOF.

FORMY'?
A PLASTYZ
Brno 2018,

16.-17. kvétna 2018 / Maximus Resort, Brno

VYSSi EFEKTIVITA = VYSSi ZISKY! Tak jednoduché to je...

LZE EFEKTIVITU NASi VYROBY ZVYSIT?

JAKE K TOMU VEDOU CESTY?

POMUZE NASIM FIRMAM NOVY KONCEPT ,,PRUMYSLU 4.04?

Jak zvysit efektivitu - na tyto otazky bude odpovidat konference FORMY a PLASTY 2018, kterou

porada JAN SVOBODA s.r.0. ve spolupraci s Lubomirem Zemanem v terminu 16.-17. kvétna 2018
v prijemném prostredi hotelu Maximus Resort, Hrazni 327/4a, Brno

UCAST PRISLIBILI:

VEGA /Marco Zanone / Italie — inovace v oblasti hydraulickych vélct a zkréceni cyklu

BurgerBrown / Dave Parker / USA - rozvod a fizeni chladiciho média do forem

PlastFormService / Lubomir Zeman / CR - co nejvice pali dneni lisovny

PP KOVANDA / Marek Kovanda / CR - suseni granulatu a kontinualni kontrola vysuseni

MachineLOG IT / Jan Svoboda / CR - vertikalni integrace préimyslu 4.0 v rediné praxi

TANITECH / Ales Ausperger / CR - redlné prinosy odvzdusnéni forem v kombinaci s idealni viskozni kfivkou
ULTRASION / Enric Sirera / Spanélsko - teorie a praktické nasazeni vstfikovani bez vstfikovaci jednotky
PRIAMUS / Friedbert Obergfelll / Svycarsko - kontrola tiaku v dutiné jak, kde a pro&

adalsi..

- Vzhledem k omezené kapacité posilejte pihlasky co nejdfive na adresu: dvorakova@jansvoboda.cz

(G SVOBODA  JSW/EE B
o

............. Maximus [

Mgz PLASTICS bty BT Tedaath Auomobilndusry TEGH news  Traceneras

meushurger |

SETTING STANDARDS

TECH news
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Vitejte ve svété

spolecnosti ENGEL

ENGEL

. <

Navrh nastroje ve VISI

Specializovany software

Viyroba néstrojii se provadi zejména na tfiosém
HURCO VMX42, zatimco mala frézka Kunzmann se
pouziva v tréninkovém workshopu. Tii dratorezy,
fizené systémem Fanuc, spojené s hloubickou, tvori
dalsi duleZitou soucast vyroby nastrojd. Nejmoder-
néjsi lisy, ohybaci a stfizné stroje a robotem fizené
3D laserové navarovani doplnuji fadu stroji pro
vyrobu nastroji.

Heinz Kleber fika: ,Specializace VISI na dané odvétvi
pramyslu a moduldrni software, umoZhiujici pokryt
veskeré pozadavky a servis némeckého prodejce
Mecadat, byly klicovymi faktory v rozhodnuti pou-
Zit pro ndvrh a vyrobu ndstrojii pravé VISI. Jednalo
se zkrdtka o nejpresvedcivéjsi reseni. Velice se ndm
libi proces pracovniho postupu a struktura menu ve
VISI, jelikoZ systém funguje tak, jak nasi konstrukté-
i premysleji. VISI poskytuje kompletni skalu funkci
potrebnych pro plasty a zpracovadni plechu, coz ndm
umozriuje maximdlné vyuzit 3D konstrukcni data.”
Modul Advanced Modelling obsahuje podle jeho
nazoru fadu funkci, které jsou velmi cenné pro vy-
robu. Zejména k nim patii moznost kompenzovat
odpruzeni plechovych soucasti.

Jiz pfi predbéznych jednanich, jsou ocekavani

ISI — presvédcivé reseni

nasich klient(i vysokd. Napriklad pokud jde o kon-
Zzistentni rozmerové tolerance soucdsti v ramci celé
doddvky," uvédomuije si Kleber. ,Pouziti VISI k si-
mulovani komponent pred vyrobou nédm umoz-

nuje se zavazat k presnosti a kvalité dle jejich po- ¢

zadavkd. Diky VISI vime s jistotou, zda néco bude

fungovat nebo ne a umoziuje ndm poskytovat ¢

technicky spolehlivé informace ve fazi, ve které ne-
byly v minulosti k dispozici.
Vse pod jednou stfechou

Kromé hlavniho vyuziti VISI Blank, coz je vypocet
rozvinG pro tvéreci nastroje, je pouzivan také bé-
hem faze nacenovani.

Karl Sichinger, vedouci vyroby néastrojd, k tomu
fika: ,Zdkaznik mize obvykle dodat 3D CAD mo-
del, ktery importujeme do VISI. Diky VISI Blank pak
Zziskame velice rychle rozvin. Pomoci FEM (Metoda
konecnych prvkd), vytvofime rozviny a zvyraznime
problémové oblasti, ve kterych mize dojit ke zvinéni
nebo k roztrhnuti"

Jakmile zékaznik objednavku potvrdi, je k vytvo-
feni modelu pouzit modul VISI Modelling. Poté se
pomoci VISI Progress generuje 3D navrh stfizného
pasu, extrapoluji se ohybaci faze a zacne se vytva-
fet sestava.

Ve chvili, kdy je navrh dokoncen, jsou automaticky
vytvoreny vykresy a predany na oddéleni vyroby
nastrojl. Tym technologt vygeneruje NC kod, kte-
ry bude uloZen na serveru, z néhoz si data nacitaji
obsluhy strojd na dilné.

MeindI-Kdhle ma tfi CAM pracovni stanice vybave-
né VIS| pétiosym obrabénim na sitové licenci, coz
znamen3, ze VISI mlze byt pouzito na kterémkoli
misté v ramci celé spole¢nosti.

VISl znamend, Ze miZeme poskytnout vse pod
jednou strechou, od prototypu k sériové vyrobe,’
konstatuje Heinz Kleber. ,VZdy se snaZime zajistit
konzultace v nejranégjsi fazi projektu, abychom moh-

Montaz postupového ndstroje

li prenést nase odborné znalosti na konstrukci dilti
a jejich montdz. Vzhledem k funkcim, které nabizeji
VISI Progress a Advanced Modelling v kombinaci
s CAM workflow, se vyrazné zlepsila nase schopnost
pruzné a rychle reagovat na poZadavky zakaznikd.”

K vyhodam, které firmé pouzivané technologie
prinesly, Heinz Kleber podotyka: ,Mdme mnohem
radéji pracovni postup a strukturu menu ve VISI.
Systém funguje tak, jak nasi konstruktéri pfemysle-
Ji. VISI poskytuje kompletni skdlu funkci potrebnych
pro plasty a zpracovani plechu, které ndm umozni
vyuZit hodnotu 3D designu.”

.

VISI Advanced Modelling bere v tivahu deformaci plechii

Cisténi primyslovym laserem

Pracujeme se sofistikovanou vysokorychlostni technologii cisténi

kompaktnim mobilnim zafizenim

o vykonu 1000 wattu, které je

pripravené pracovat i v narocnych podminkach.

TECH news

G® CRYO &
@ SYSTEM &
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Laserové cisténi povrchu je presné, Usporné,
rychlé, efektivni a Setrné k Zivotnimu pro-
stredi.

Laserova technologie nenarusuje a nedefor-
muje zakladni material a neméni jeho me-
chanické vlastnosti.

Diky extrémné kratké dobé expozice lase-
rového paprsku (v fadu nanosekund) neni
zakladni materidl namahan, mechanické
a chemické poskozeni je vylouceno. Operac-
ni optika je vedena jako horak bez pfimého
kontaktu pres cistény povrch. Kombinace
rucni laserové technologie s kvalifikovanym
operatorem umoznuje ty nejlepsi pracovni
vysledky.

14.5. 2018
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VYVOJ A VYROBA VYTLACOVACICH NASTROJU A ZARIZENI
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Cisténi primyslovym laserem

Priklady aplikaci:

Velkoplosné odlakovani

Preduprava pro lakovani

Pfeduprava pro lepeni

Cisténi velkych forem

Cisténi svar

Rychlé ¢isténi mastnych povrch(

Odstranovani oxidl z povrchu Zeleza i vech barevnych kovi
Dekontaminace jadernych kontaminovanych povrch
Manuélni odizolovéni kabell a vodich

Selektivni odlakovani

Selektivni odizolovani

Preduprava pro pajeni a svarovani

Cisténi forem pro peceni

Citéni forem pro vyrobu pneumatik

Cisténi tiskovych valcd

Cisténi kamennych fasad a budov

Cisténi nasténnych maleb

ODLAKOVAN:I:

Odstranéni natérd jak castecné, tak i z velkych clenitych ploch. Navic je
mozné selektivni odstranéni jednotlivych vrstev.

Vysoké rychlosti odstrafiovani jsou dosazeny, zejména pfi nizké tloustce
vrstvy, bez naruseni ¢i poskozeni zakladniho materialu. Jemné, presné
Cisténi bez nutnosti dalSich procesnich krokl predpravy pro lakovani.

Aplikace:

Odstranéni natérd z velkych a clenitych ploch
Caste¢né odlakovani

Preduprava pro pajeni nebo svarovani

Generovani uzemnovacich bodl a ploch

Selektivni odizolovani

Odstranéni natéru z plastti a kompozitnich materiall
Odstranéni natérd z povrchu letadel

Odstranéni natérd z ocelovych soudasti

B Odstranéni natérd a povlakl ze sklenénych a plastovych ploch (napf.
fotovoltaika)

PREDUPRAVA:

B Pro lepeni, (rychlost az 15 cm? za sekundu) s vynikajici kvalitou
a dlouhodobou stabilitou

W Pajeni, svarovani (rychlost az 5 m za minutu) a dalsi spojovaci procesy
B Pro lakovani

G CRYO WS
G SYSTEM
B Pro komponenty vyrobené z hliniku a hoféiku je mozné laserem
oSetfit zvlasté dobre.
Aplikace:
M Preduprava pro natéry
M Preduprava pro péajeni a svarovani
W Odstranéni oxidl kovd
B Adhezivni predupravy kovl
M Preduprava pro lepeni

CISTENi FOREM:

Citéni forem pomoci laserové technologie je ekonomickou a ekologickou
alternativou k béZnym metodam cisténi. Dokonce i tvrdé zbytky jsou pres-
né odstranény, aniz by dochazelo k chemickym odpaddm nebo k odéru.

Presné reprodukovatelné vysledky cisténi a bezpecné cisténi bez otéru
prodluzuje Zivotnost forem. Formy mohou byt vycistény v ,horkém” stavu,
pfipadné i in-line. Rychlost ¢isténi formy az do 22 m? za hodinu.

Aplikace:

m Cisténi forem pro peceni

m Cisténi forem pro vyrobu pneumatik
| Cisténi tiskovych valc

m Cisténé licich forem

RESTAUROVANi:
| Cista technologie ¢isténi laserovym paprskem je jemny a Gcinny nastroj
pro obnovu a ¢isténi fasad.

B Kamenné a kovové povrchy tak mohou byt zbaveny znecisténi vlivem

pusobeni agresivnich slozek obsazenych v atmosfére a vlivem zvétravani.
Renovace veterant

Bez abrazivniho prostredku

Zadné mechanické nebo chemické Gcinky

Z4dné poskozeni zptisobené vihkosti

Snadna manipulace

Mobilni nastroj pro ekologickou a ekonomickou praci
Aplikace:

B Kamenné fasady a budovy

M Sochy a ozdoby

B Nasténné malby

B Malby na kameni

M Renovace veterand

www.cryosystem.cz

EXPERIENCE
OUR INNOVATION ==

EXCELLENCE AND KNOW-HOW
IN PERFORMANCE PLASTICS

TECH news

PAG, PAG.6, PA6.10,
PA6.12, PPA and other
High Temperature PA

TPEs POM

Special and long fiber

reinforced PA Pps

PBT and PET

] |

Post-industrial
recycled PAG
and PAG.6

PAand PBT flame

PAG.6 and other High g
\ retardants

Temperature PA

RPOICI
CROVE
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POVLAKY IODNBOND™
PRO TVARENI A LISOVANI

infocz@ionbond.com | www.ionbond.com IHI Grour
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Obrazek 9 - Cisté $picky na tryskach potvrzuji misto Gniku materialu

6. Unik materialu mezi stiedici objimkou a rozvadéci deskou. Zde se jedna o chybu
montaze. Sedla do rozvadéci desky i vstfikovaci objimka jsou brousené a kontrolované ,na
barvu”. Problém je nedodrzeni utahovaciho momentu Sroubi vstiikovaci objimky.

7 . Onik materialu mezi hlavickou trysky a rozvadéci deskou. Nejcastéjsi pricina zde je $patny
materidl desek a nedodrzeni predepsané tolerance rozpérky okolo horkého systému. Existuji
dva zakladni typy horkach systémi a to systém takzvané ,kluzny” a systém Sroubovany. Je-li
indikovan unik na misté oznaceném zelenou Sipkou, pak je potieba nejprve zkontrolovat
misto oznacené Sipkou ¢ervenou. Viz obrdzek 16.

BT == ] ¢

Obrazek 10misto Uniku materialu mezi hlavickou trysky a rozvadéci deskou a jeho pfi¢ina
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Obréazek 11 - vtlaceni
podlozek do desky

Na obrdzku 11 a 12 je vidét vysledek nevhodné zvoleného materidlu a Spatné tolerance roz-
pérné desky. Pri teplotni dilataci a dynamickém namahani formy doslo ke vtlaceni podlozek
do zékladniho materidlu o vice jak 0,1 mm.

Pri téchto problémech je tedy diilezité zkontrolovat mist nad horkym systémem. Dale
vysku rozpérné desky okolo systému a kvalitu kryci desky. V tomto pfipadé byla kryci deska
vyroben z materidlu 12010, kterd méla pevnost zhruba tfetinovou, proti pfedepsanému
materidlu.

Obrazek 12 - vtlaceni podlozky - detail

8. Unik materialu u $picky trysky — zde je nejcastéjsi diivod nedodrzeni tolerance sedla
$picky a drsnosti povrchu. Axialni (osovy) pohyb $picky trysky vlivem tepelné dilatace spolu
s pfilis drsnym povrchem (po elektroerozivnim obrabéni) zplisobuje vnik ryh na tésnicim
praméru.

9. Unik materiélu zplsobeny mechanickym poskozenim tésniciho priiméru trysky vlivem
neodborné montaze.

b) Problémy chemické

1. Chemicka degradace materialu horkého rozvodu - viz obrdzek 13

2. Kavitace na tésnicich plochéch. Dva rozdilné mechanismy vzniku viz obrdzky 14 a 15.
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Add. 1 Efektivni kontrola uniku taveniny
a zamezeni zatékani

Irské spole¢nost KENEX vyvinula a dodava systém kontroly tniku taveniny z horkého systému. Tento
systém pracuje na principu prichodu vzduchu s minimalni tlakem a priitokem senzorovymi trubickami,
které navadi na sledovana mista. Vstup vzduchu do senzorovych trubicek je aplikovan pies pevnou
rozvadéci ¢ast. Pevna ¢ast rozvadéce i senzorové trubicky jsou nedilnou soucasti formy.

Potencialni mista tniku (viz obrazek 3) jsou tedy Dalsi doporucené umistént je pod rozvadéci deskou
hlidana sensory, které jsou navedeny do rozvéadéci jed- u hlavicky trysek, a to i v pfipadé, Ze se jednd o systém
Obrazek 13 - chemické poskozeni sedla Obrazek 14 - kavitace vznikls zatlacenim notky. Rozvadéci jednotky je mozné zapojovat do série Sroubovany. Poslednf sledované misto je co nejblize
vstiikovac objimky v rozvadéci desce podiogek a vyhodnocovani probihé v jednotce fidici, kterd je Spicky trysky.
e . aplikovéna na stroji. V pfipadé zaZehlovaného horkého
systému, pak je dal$i doporucené misto sledovani nad Cely systém se sklddd ze dvou ¢ésti. Jednd ¢ast je
rozvadéci deskou okolo vystupu jehly z desky. pevné uchycena na formé, druha je volné pfipojena ke

Obrézek 17 - senzorové
trubicky a fixni ¢ast
rozvadéce jsou nedilnou
soucasti formy

Obrézek 15 kavitace vznikla nedostate¢né Obrazek 16 chemicka koroze vlivem uvolno-

tuhou formou vani aditiv z plastu - v tomto piipadé byl pro-
blém nedodrzeni technologickych podminek
a rozklad plastu v horkém systému

V pfipadé mechanickych problémi, je mozné pomoci protiopatieni (zpfesnéni toleranci,
prebrouseni ploch atd.) opravit a znovu rozbéhat systém. V pfipadé chemické degradace
je nutné systém pofidit novy a zdlraznit dodavateli agresivni pfisady. Vzhledem k tomu,
Ze zména materialu plastového vystfiku vétsinou neni mozn4, je pak pofizeni nového
systému jedinou cestou.

Obrézek 18 - instalace
senzorovych trubicek pro
hlidani spicek trysek -

V kazdém pfipadé plati, Ze v¢asna vystraha Uniku materialu do formy okolo horkého
verze z roku 2016

systému, nebo tuniku materialu okolo vstfikovaci jednotky je moznost, jak vyraznym
zpUsobem usetfit ¢as a financni prostiedky v kazdé lisovné.

Umime vdechnout g
o zivot vasim predstavam
i
€SOB g« Uveraleasing
¢ Operativni leasing
www.csobleasing.cz L Komplexnll p°]|§tén|’

TEGH news -12 - 14.5. 2018


https://www.youtube.com/watch?v=3nAHgU9ikW8&list=PL6q_KHG_n5wtTn8aAkE-RN5-RP8GRZ1PP&index=1
https://www.youtube.com/watch?v=3nAHgU9ikW8&list=PL6q_KHG_n5wtTn8aAkE-RN5-RP8GRZ1PP&index=1
https://www.youtube.com/watch?v=3nAHgU9ikW8&list=PL6q_KHG_n5wtTn8aAkE-RN5-RP8GRZ1PP&index=1
https://www.youtube.com/watch?v=3nAHgU9ikW8&list=PL6q_KHG_n5wtTn8aAkE-RN5-RP8GRZ1PP&index=1
https://www.csobleasing.cz/

stroji. Pfi nasazeni formy na stroje se obé ¢asti volné Diky malé zéstavbové tloustce je mozné bézné apli- Vyvedeni vstupni ¢asti senzord je pak doporucen pres zateceni do veétsiny forem na trhu. Diky napojent

spoji, podobné jako konektory horkého systému. Sou- kovat senzorové trubicky do drazky vyvodu kabeldze vlastni vystupni otvor, mimo vystup kabelaze horkého celého systému Airtect na vstfikovaci stroj, pak pfi

Casti pevné uchycend ¢ésti jsou mimo jiné nerezové horkého systému. systému, pro jednodussi manipulaci. indikaci Uniku taveniny da fidici jednotka signal pro

senzorové trubicky, které Usti u sledovanych mist. zastaveni stroje.Tim zabrani komplexnimu zateceni
Celkové schéma aplikace je velmi jednoduché a posky- andslednd casoveé i financné drahé oprave.

Obrazek 19 - standardni tuje dostatek flexibility pro viozenf systému kontroly
instalace senzoru k trysce )
Obrazek 22 vstup senzo-

rovych trubic do formy,
vcetné fixnia mobilni
&asti rozvadéce

Obrazek 20 - pfiprava na
multibodovou plosnou
kontrolu Tiakow ventil s vysokou phesnosti

waduchu (tak 4 - 10 bard) |
ROZVADECT DESKA KONTROLY HORKYCH Mastavte tlak na 2 s
" Plivad Sengongwd
SISTEMO LA 508/516 [« 13,8 kPa) b Sta
J vaduchu vaduchu)
=
peC
komunikatni L
© | | 1)Konce senzorové Hutd: hadice label
= | trublky zalistite. polyuretanovi Napdject knbel/label pro relé
) Zajistéte volng prichod Y Zelend: PCC L CERVENA: 412 - 24 VDC
T o primén 1 mm, 1 komunikagni kabel MODRA: OV
u 3) Poutijte méniteinou - e ZELENASILUTA: NfO
tefloncvou koncovku, CERNA/BILA: NfC
% 4) Senzorovou trubitky s - )
Obrézek 21 - inStaIaCe mennlmw POZOR: Kontakty relé max. 24 VDC/0,5 A
sensorovych trubicek do — - 1 |
stavajici drazky kabelaze
horkého systému — | TN
Svételnd a SERIOVE ZAPOJENI 12 = 24 VDC (EMI odfiltrovina)
oo & krytam trysky/
signalizace, relé kancovim spinagem
apod. MAX 0,54 NEBO zapoleni Jako
trubiicy

do izkovjeh oblasti (mista o thoba pelieet zvolt witup alarmu do PLE

Pozor: Kontakty relé max. 24 VDC/0,5 A

l [‘{ T E (._ T LAS00 - LAS0E / LA516 NOZZLE AND HOT RUNNER INSTALLATIPN GUIDE
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