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Nové moznosti ve vyrobe
diky pouziti kolaborativniho

HAHN ® ro bota Sawyer ikafska publikace ve éci s Plastikafskym klastrem www.svetplastu.eu .17 - duben 2018
ROBOTICS
Vyrobni odvétvi stoji pred vyzvou stale efektivnéji
vyrabét i v menSich sériich se stale se zvysujicim
stupném flexibility. Na toto reaguje i HAHN Robotics, e e LnDE Group
ktery na trh uvedl kolaborativniho robota Sawyer, L SigLa e
amerického vyrobce Rethink Robotics, ktery umoznuje = & e
automatizaci i v oblastech, kde byla dfive nemyslitelna.

cCisténi forem | odstranovani pretoku
pfiprava plasta pred lakovanim

Spole¢nost HAHN Robotics, patfici do mezindrodni skupiny HAHN
Group, ktera dodava kolaborativni roboty Sawyer na cesky trh, pred-
stavuje mozné feSeni automatizace, tam kde v minulost nebylo moz-
né, at z ekonomického ¢i jiného hlediska (sériovost vyroby, flexibilita,
aj.) aplikovat tradi¢ni prdmyslovou automatizaci.

Tento inteligentni robot Sawyer, amerického vyrobce Rethink Robo-
tics, vazici 19 kg, majici sedm os s dosahem 1260 mm v okruhu 360
stupnl je schopen, diky citlivé detekci odporu a napéti, nejen pra-
covat ve spolupraci s ¢lovékem i bez ochranné klece, ale také diky
patentovanym sensoriim dokéze zjistit i zménu polohy predmétu a je r
vhodny pro celou fadu Ukolu at'jiz odebirani, premistovani a odklada-
ni predmétq, ale i pro slozitéjsi Ukoly. Jeho adaptivni opakovatelnost
s toleranci 0,1 mm je v tomto odvétvi robotiky opravdu jedinecna.

Robot je také schopen pfijimat a zpracovavat vizualni informace a to
skrze integrovany kamerovy systém, ktery se sklada z kamery se Siro- i

kym zornym polem umisténé v oblasti nad monitorem a druhé kamery 7 ) Josef Jandek
Tel.: +420 596 222 206

znacky Cognex umisténé v zapéstni ¢asti. Tato kombinace kamer slou- Mobile: +420 774 483 377
) . . s e . . . . -1 il j ji i X
zi jak k navigaci samotné (Robot Positioning System), tak i k sofistiko- e e s

vanym optickym aplikacim. V pfipade rozsahlejsich aplikaci s externi-
mi kamerami si robot poradi i s nimi a uzivatel je tak schopen provést
celkovou intergraci v fadu minut, ¢imz zcela eliminuje jinak slozité
operace programovani téchto komponent.

Intera software — smart manufacturing

Aktualni vydani Svéta plasta dcislo 17,

Intera 5 neni jen nejnovéjsi revolucni softwarovou platformou v roboti-

ce. Jedna se o zcela novy pfistup k pridmyslové automatizaci. Software Duben 2018 k prohliieni, nebo ke stazeni
jako takovy je intuitivnim propojenim se svétem inteligentniho, kola-

borativniho robota Sawyera a tak umoZnuje kazdému stat se v tomto ve formatu PDF ZDE.

oboru expertem. Intuitivni uceni robota demonstraci pohybl robota

samotného je nyni snadné&ji nez kdykoliv pfed tim a zavedeni robota You may also download The World of Plas-
k vyrobni lince revoluéné zrychluje. K této platformé se Ize pfipojit i po- . .

moci softwaru Intera Studio skrze Va&s poditac a resit tak komplexnéji tic No. 17 - 2018 in PDF HERE, eventua"y
veskeré aspekty pfi zavaddéni robota. Pro monitorovani klicovych uka- browse through it here.

zatel( vykonnosti je k dispozici funkce ,Intera insights”, kterad dovolu-

je uzivateli zobrazit pribéhy operaci pfimo na displeji robota a nebo
Pokracovdni na strané 2
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Pokracovani ze strany
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Nové moznosti ve vyrobe... HAHN -
odesilat informace pfimo do systému k vyhodnoceni a dalSimu zpracovani (viz foto).

Software fizeny pokrokem
=[E]

Softwarova platforma Intera je stézejnim stavebnim kamenem robotui Sawyer a benefit ktery dokaze nabidnout

Vysoce citliva kontrola uzité sily

Zatimco primyslové roboty nemaji zadnou zpétnou vazbu o svych pohybech, Sawyer jako
takovy si je schopen regulovat a méfit uzitou silu za jakychkoliv okolnosti a pfi jakychkoliv
operacich bez pouziti dalSich sensord a prislusenstvi. S pouzitim unikatnich patentovanych
kloubl v kazdé z jeho sedmi os je poskytovana pokrocila kontrola pfi interakci v pracovni
bunce, kterou vyuziva zejména pro adaptaci k vzniklym zménédm. Nutno fici, Ze tato funkce
déva robotu snazsi a rychlejsi moznost implementovat robota do jinak standardni lidské pra-
covni bunky.

ClickSmart - fada novych uchopovacu

Od samého zacétku, se vyrobce zabyva otazkou snadného pristupu do vSech velikosti vyroben.
Proto byla vyvynuta zcela nova rfada uchopovacd, které jsou velmi snadno zaménitelné. Zakla-
dem je ,ClickSmart Plate” na konci ramene, ktery je kompatibilni se vsemi uchopovadi této rady
a mohou byt vyménény bez pouziti jakéhokoliv naradi. ,ClickSmart Plate” mé integrovany pa-
métovy modul, ktery ma ulozen konfigurace vsech pouzitych uchopovacli a hned po propojeni
detekuje uchopovac a je schopen jej ihned pouzit (viz foto)
ClickSmart sady obsahuji vSechny komponenty k rychlému sestaveni
a upraveni pro Sirokou Skalu produktd, at uz se jedna o pouziti vaku-
ovych savek ¢i paralelnich uchopovacu. Je tedy ziejmé, ze zde dochazi
k Usporam za dodatec¢né vytvarené uchopovace. Produkty z této rady
jsou vyrabény z vysoce kvalitnich komponentd, které zajistuji odolnost
a bezpecnost.

Robot Sawyer se softwarovou platformou Intera umoznuje tedy jed-
noduché, uzivatelsky pfivétivé programovani, v intuitivnim prostredi,
bez nutné znalosti programovacich jazyk( ¢i dalSich znalosti potreb-
nych k fizeni napf. primyslovych robotl. Robot Sawyer tak mdze byt
velmi rychle a komfortné prestaven k libovolné pracovni stanici. Ro-
bot Sawyer a software Intera jednoznacné poskytuji flexibilitu, ktera je
potfebna ke spolehlivé automatizaci a to i v nizkych objemech nebo
v prostredich s velkou proménlivosti.

Kontakt:

Jakub Kupka, HAHN Robotics GmbH
Klostermannova 1000, 250 82 Uvaly | Tel. +420 725 977 384
www.hahnrobotics.com

Jednoduse
efektivneé -

Nova nastrojova
technika pro
zapénovani kabelt

Jako kompletni poskytovatel stroju
pro zpracovani PUR pény celi FRIMO
stale novym ukolt také ve velmi
specialnich oblastech ukoli. Toho
je aktualnim prikladem zapénovani
kabeld.

Pritom se jedna
o kompletni kabe-
lové svazky, které se
montuji do kazdého
vozidla a utésnuji PU
vyliskem motorovy
prostor od interiéru.
K tomu jsou potre-
ba specialni nastro-
je a stroje, pfi¢emz
zvlastni vyzva spociva v presném utésnéni
kabelového svazku k vylisku.

FRIMO

Za timto Ucelem vyvinula firma FRIMO spe-
cialni metodu utésnovani, takzvany ,ockovy
uzavér”, ktery byl predveden pomoci ovéfo-
vaciho nastroje na odborném veletrhu FAKU-
MA. 1zolovany kabelovy provazec se bezpec-
né utésni tak, Ze z nastroje nevystupuje péna.
Pouze tak se dosahne potrebna kvalita kon-
strukéniho dilu.

Sériové nastroje pro zapénovani kabell se vy-
rabi kompletné z oceli a ve FRIMO se odebira-
jivzorky a provadi testy. Pfedem se kontroluje
obzvlast u kritickych konstrukcnich dill, zda
utésnéni a chovani pri vypénovani odpovidaji.
Péna se nanasi speciadlnim filmovym nélitkem,
pomoci kterého se dostava PU do zavieného
nastroje. Hmotnost nanasené pény je rizna
a ¢ini priblizné 20 gramd pro malé konstruk¢-
ni dily, az 150 — 200 gram{ pro vétsi vylisky
a urcuje tak velikost nastroje a stroje.

K tomu nabizi FRIMO s PURe Mix Eco dobfe
vybaveny, spolehlivy a cenové vyhodny vy-
sokotlaky polyuretanovy davkovaci stroj pro
zpracovani vsech standardnich neplnénych
dvouslozkovych systémui. Presné davkovani
a Uplné fizeni teploty zarucuji stabilni vyrobni
proces pfi jednoduchém ru¢nim a automatic-
kém rezimu s nizkou narocnosti na Udrzbu.
Pro ruc¢ni rezim, jako u zapénovani kabeld,
bylo koncipovéno rucni rameno s obzvlast
velkym pracovnim radiem. Kompaktni fidici
pult vybaveny inteligentnim fizenim a pre-
hlednou vizualizaci (FIP) déla ovladani velmi
intuitivnim a efektivnim.

Elektricky. Efektivni. Evoluni. Budoucnost?
Budte soucasti nasi rodiny elektricky

ovladanych vstfikovacich systému:
FLEX flow a FLEXflow One.

hrsflow.com g
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NOVOTNY
CHLAZENI

ENGINEERING | PRUMYSLOVE APLIKACE

Kompletni realizace dodavek
systému primyslového chlazeni,

temperace a stlaceného vzduchu.

t:+420 469 681 149, e: info@novotny-chlazeni.cz, www.novotny-chlazeni.cz | Novotny - Chlazen, s.r.0., U Cukrovaru 792, Slatifany

Megatrendy udavaji smér automatizace primyslu

KUKA

Digitalizace a robotizace jsou fenomény soucasnosti. Era prvnich roboti, ktera zapocala pied pal stoletim,

dnes dostava novou podobu.

Robot — stroj se méni na robota — partnera
a jeho sluzeb vyuzivame nejen v primyslu,
ale i v dalSich oborech lidské cinnosti véetné
finanéniho sektoru a zdravotnictvi. Moderni
primyslové roboty jsou v nékterych oborech
schopny pIné nahradit lidskou préci. V této
souvislosti se nabizi fada otdzek spojenych
s budoucim vztahem clovék — robot a jejich
role. Odpovéd na otazku, jak se bude robo-
tizace dale vyvijet zejména v prlimyslu, daval
KUKA TechDay, ktery se konal v Néarodnim
centru Primysl 4.0 v Praze.

Zde je treba zdUraznit, ze spolecnost KUKA Ro-
boter GmbH, se sidlem v Augsburgu, je pojem
v oboru priimyslové automatizace a flexibilni
vyroby budoucnosti. Patfi mezi predni svétové
dodavatele primyslovych robotl. Jeji klicové
kompetence jsou ve vyvoji, vyrobé a prodeji
primyslovych robotd, fidicich systém( a soft-
waru. Spole¢nost méa vedouci postaveni na

Jindrich Various, Country Manager CZ&SK

TECH news

trhu v Némecku a Evropé a je leaderem v radé
odvétvi po celém svété.

Kdo se zucastnil KUKA TechDay, rozhodné
nelitoval. K vidéni a slySeni toho bylo hodné.
Jindfich Vanous, Country Manager CZ & SK,
predstavil spolecnost KUKA a jeji klicové trhy.

Déle charakterizoval megatrendy, které méni

svét a jsou pro spolecnost obrovskou vyzvou.
Patfi mezi né mobilita, globalizace, digitali-
zace, individualizace, klimatickd zména, ur-
banizace a starnuti populace. ,Véci se meéni,
v automatizacnich technologiich jsme ve fdzi
Ctvrté revoluce. Prvni charakterizuji robotic-
kd automatizacni reseni a napriklad ta ctvrtd,
soucasnd, zahrnuje kognitivni, senzitivni a na
bezpecnych robotech zaloZend automatizacni
reseni. Robotika, automatizacni technologie
a digitalizace budou v pristim pllstoleti stejné

R dulezité jako internet, chytré telefony a pocita-

¢e” zdlraznil J. Vanous.

O vyvoji pramyslovych robotd KUKA poté hovo-
fil Radek Velebil, Sales Manager CZ & SK. Prvni
z nich byl predstaven vefejnosti v roce 1973 pod
oznacenim KUKA Famulus. V roce 1996 se pocal
vyuzivat fidici systém pro prdmyslové roboty
na bézi PC, o tfi roky pozdéji byl robot vybaven
prvni diagnostikou pres internet. Soucasnost, to
je primysl 4.0 a budoucnost predstavuje mo-
bilni, autonomni, kognitivni robotika. ,Roboty
KUKA jsou pripraveny na jakékoli ulohy. Vyrobni
portfolium zahrnuje celou Skdlu robot( od senzi-
tivnich a mobilnich, pres malé a stredni, aZ po ro-
boty o velmi vysoké nosnosti a specidlni modely,”
zdUlraznil R. Velebil. Spole¢nost nové nabizi tzv.
Ready2_use balicky, které usnadnuji a zrychluji
instalaci primyslovych robotl do vyroby. Tyto
koncepty je pripravena prizplsobit, nebo zcela
nové vyvinout na zakladé potreb zakaznikl. ,Vy-
hodou nasi nabidky pro uZivatele je vysoka flexi-
bilita, standardizace, snadné nasazeni, podpora
pozadavki Industry 4.0 a rada dalSich prednosti.
Podstatna je také skutecnost, Ze prostrednictvim
nasich TechCenter dokdazeme modifikovat reseni
tak, aby v maximalni mife odpovidala potrebdm

zdkaznikd,” pokracoval R. Velebil a dodal: ,Cilem *

je dosdhnout idedlniho spojeni mezi modernimi
informacnimi technologiemi a stdvajici vyrobni
infrastrukturou.”

-3-

\ praktickych
ukazkach  byly
na KUKA Tech-
Day k vidéni
kolaborativni
roboty LBR iiwa
v netradi¢nich
aplikacich a mo-
bilni  roboticka
platforma KMR.
Ve spolupra-
ci s partnerem
KUKA, s firmou
Siemens, bylo
predvedeno fize-
ni robotd KUKA
pomoci SW
mxAutomation.
Nechybél ani pfiklad z praxe: pfipadova studie
ze SKODA AUTO s pouzitim kolaborativnich
robotll LBR iiwa ve vyrobé a praktickd ukazka
pouziti Augmented Reality pfi ndvrhu technic-
kych feSeni projektl v rdamci Prdmyslu 4. 0.

Radek Velebil, Sales Manager CZ&SK

Ucastnici akce méli také moznost prohlédnout
si prostory Testbedu Nérodniho centra Prlimys-
lu 4.0 a vidét roboty KUKA v redlnych aplikacich.
Jeho zékladem je flexibilni vyrobni linka pro sou-
Casnou vyrobu riznych typd produktl v radé va-
riant. Kombinuje rozmanité technologie jako je
aditivni vyroba, obrabéni, robotickd manipulace,
inteligentni dopravnikové systémy, spoluprace
robota s ¢lovékem, automatizované sklady a dal-
3i. Testbed je unikatni platformou pro otevienou
spolupraci napfi¢ prdmyslem a akademickou sfé-
rou. Hlavnimi partnery projektu jsou CVUT CIIRC
(Cesky institut informatiky, robotiky a kyberneti-
ky CVUT), Siemens a SKODA AUTO. Spolecnost
KUKA je zakladajici ¢len.

23.4.2018
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Panasonic slavi 100-leté vyrocCi N

Panasonic si vazi aspéchi svého zakladatele P =

a sdili své vize na dal3ich sto let. anasonic
Spole¢nost Panasonic letos oslavuje své 100-leté vyroci. Konosuke Matsushita zalozil spo-
le¢nost Panasonic 7. bfezna 1918 - ve stejném roce spolecnost uvedla na trh zdokonalenou
zasuvku. Nasledoval dalsi produkt - dvojita objimka, kterd umoznila napéajet svétla a dalsi spo-
tfebice z jediného zdroje. V dnesni dobé se jeho inovace mohou zdat malé, ale tyto produkty
vyznamné pfispély ke komfortu zivota. Matsushitova vize jak elektronické spotfebi¢e mohou

zlepsit Zivot spotrebiteld se ukazala jako spravna. Béhem prvnich 100 let se spole¢nost Pana-
sonic posunula na pozici jednoho z prednich svétovych vyrobcl elektroniky.

100" Anniversary

2010

Johannes Spatz, generalni feditel spolecnosti Panasonic Electric Works Europe AG, popisuje:
,Od samého pocatku firmy Panasonic jsme se vénovali potfebdm lidi a vyvijeli nové technologie,

2000

Technologie se budou ddle vyvijet a my budeme i naddle podporovat nové trendy v oboru jako
divéryhodny partner nasich zakaznika

1985

Smérem k nové technologické revoluci

PFi pohledu do budoucnosti spole¢nost Panasonic identifikovala dvé oblasti neustalého pokro-
ku a zasadnich zmén. Za prvé je to elektrifikace vSech aspektd naseho Zivota pocinaje nasimi
domy, pracovisti, tovarnami a vozidly, coz ma stale vétsi dopad na viechny stranky Zivota. Za
druhé spolecnost Panasonic vidi pokracujici vyvoj v oblasti mobility jako dalsi velkou vyzvu pro
budoucnost.

1970

Johannes Spatz dodal: ,Vyvoj produkti se stava ¢im dal rychlejsi a v pristich 10 letech uvidime
vice inovaci, neZ jsme videéli za poslednich 100 let. Elektrifikace, propojeni a automatizace budou
ridit tuto revoluci. Nasim zdkaznikiim mizZeme v této dobe pomdhat podporou vyvoje jejich pro-
dukti a feseni prostrednictvim nasich Sirokych odbornych znalosti v oboru.”

1965

Vice: https://www.panasonic-electric-works.com/en/100th-anniversary/

1960

Pro jakoukoliv podporu je mozné kontaktovat ¢eskou pobocku:
http://www.panasonic-electric-works.cz

1955

1935

1930

1918

100" Anniversary —=%

Panasonic

KW2M

Jeden vyrobek pro dohled nad vyrobenou
\ i spotfebovanou energit
\,\

Zjistéte vice na:

www.panasonic-electric-works.cz

TECH news -4 - 23.4.2018


https://www.panasonic-electric-works.com/en/100th-anniversary/
http://www.panasonic-electric-works.cz
http://www.panasonic-electric-works.cz/
http://www.panasonic-electric-works.cz/

VARROC LIGHTING SYSTEMS V OSTRAVE

Otevira sSpickové vybavené vyvojové centrum svételné techniky

V

Spole¢nost Varroc Lighting Systems, kterd
patfi mezi svétovou Spicku v oblasti vnéj-
Siho osvétleni pro automobilovy primysl,
v Ostravé otevrela Vyvojové centrum svétel-
né techniky. Pfes 100 zkuSenych mechanic-
kych konstruktérd, elektronikli a specialistd
na optiku tady pracuje na vyvoji a konstrukci
téch nejmodernéjsich osvétlovacich systém(
soucasnosti. V pribéhu slavnostniho cere-
monialu spolecnost zaroven poprvé oficialné
v Ceské republice predstavila novou, ji vy-
vinutou a patentem chranénou technologii
Surface LED svétel.

Moderni svétlomety vyzaduji stale vyspélej-
i elektroniku, ostravské Vyvojové centrum
svételné techniky proto patfi k tém nejmo-
dernéjsim takto specializovanym pracovistim
v Ceské republice. Soudasti aktualniho rozsi-
feni centra o vice nez 200 % je i elektronicka
dilna s antistatickym prostfedim (ESD). Glo-
balni vyrobce svétel Varroc diky investici do
novych prostor s celkovou rozlohou 1500 m?
vyznamné posiluje zazemi nejen pro své sta-
vajici expertni tymy, ale cilem je pfilakat dalsi
specialisty. , Pocdtky ostravského centra spadaji
do roku 2012, kdy tym sedmi inzenyr(i pracoval
na prestizni zakdzce pro automobilku Bentley.

TECH news

Kvalita tymu a dosazené vysledky presvédcily
i dalsi zakazniky, napfiklad ceskou Skoda Auto
nebo némecky Volkswagen. V soucasnosti je
nase ostravské vyvojové centrum mimordadnym
vyvojovym a konstrukénim pracovistém s glo-
bdlnim dosahem. A pradvé diky rozsifeni se ot-
vird zcela mimoradna prileZitost skvélé kariéry
pro talenty z fad mechanikd, optiki a elektro-
nickych inzenyru,” 14ka nové kolegy Todd C.
Morgan, viceprezident globalniho vyvoje
produktu Varroc Lighting Systems, a doda-
va: ,Univerzitni prostredi Ostravy je idedlni pro
tzkou spoluprdci se zdejsimi univerzitami.

Mladi inZenyfi u nds ve Varroc mo-
hou vyuzit skvély Trainee program, kte-
ry jim pomdhd se lépe pripravit na bu-
douci zaméstndni. Ostravu povaZujeme za

Varroc

EXCELLENCE

regionu. Ze potvrdi pravidlo, Ze investice zvysu-
Jji konkurenceschopnost a prosperitu. Ze prilaka
ty nejlepsi vyvojdre a posili nasi image kraje,

ktery je inovativni a dynamicky,” fekl hejtman
kraje lvo Vondrak.

.V prlibéhu slavnostniho ceremonialu otevreni
. Vyvojového centra svételné techniky Varroc

zaroven poprvé oficialné v Ceské republice
predstavil novou, touto spolecnosti vyvinu-
tou a patentem chréanénou technologii Surfa-
ce LED svétel, kterd kombinuje jemny vzhled
OLED (organickych svételnych diod) s vykon-
nosti a flexibilitou klasickych LED. Varroc diky
této inovaci dokaze efektivné vyrabét svétlo-
mety a svitilny s osobitym designem a dat jim
i dalsi specifické funkce.

JExistuje zde silnd touha, aby se pri osvétleni
exteriér(i vozidel vyuZivaly technologie OLED,
ale ndklady a technické komplikace zatim ome-
zily vyuziti pouze na nékolik vozidel prémiové
tfidy. Technologie Surface LED eliminuje tyto
prekdzky, a dokonce priddva nékolik funkci,
které pfi vyuZivani OLED zatim nejsou mozZné.
Zpétnd vazba od automobilek je navic mimo-
fadné pozitivni a jiZ nyni vidime mnoho novych
oblasti vyuziti” potvrzuje Todd C. Morgan,
viceprezident globalniho vyvoje produkti
Varroc Lighting Systems.

Vice informaci naleznete na www.varroc.cz.

O TECHNOLOGII SURFACE LED

Technologie Surface LED vyuzivad tenké
vrstvy mikro-optickych filtrd a konvenc-
nich zdroji LED. Vysledkem je rovnomér-
né vyzarovani svétla, které je obecné spise
spojovano s parametry OLED. Kazdy svitici
¢lanek Surface LED je pouze 3,5 milime-
tru tenky s plynule nastavitelnym jasem
2000-13000 cd/m?. Na rozdil od v soucas-
nosti dostupnych automobilovych OLED na
trhu, nové Surface LED elementy Varroc Li-
ghting Systems se mohou vyrabét v rizné
zakfivenych 3D tvarech a také jako viceba-
revné, coz umoznuje rozvoj a kombinaci
dalsich svételnych funkci.

technologicky hub Ceské republiky a jsme [

hrdi, Ze jsme prirozenou soucdsti tak inspiru-
jictho prostredi” doplnuje Todd C. Morgan.
.Jednou z véci, na kterou jsme v Moravskoslez-

ském kraji pysni, je titul ,smart region’, ktery §

jsme ziskali v minulém roce. Jsme otevrieni
nejmodernéjsim technologiim a trendim a ka-
Zdy dalsi krok k rozvoji kraje vitdme. Vérim,
Ze [ nové vyvojové centrum spolecnosti Varroc
prispéje ke zméné celkového vnimdni naseho

-5-
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Kontrola uniku taveniny
z horkého systému a opatreni,
zabranujici opakovani

Unik taveniny z horkého systému do formy je véc, ktera je stejné nestastna, jako ¢asta. Na této
skutecnosti se podepisuje nékolik riiznych faktorti.Roli zde hraje nejen néstroj, ale také vstfikovaci

stroj a nastavené technologické podminky.

Jinak fe¢eno, mozZnost, jak, kde a pro¢ mlze taveniny
zhorkého systému uniknout je vice. Ne vzdy se daj
tyto dlvody osetfit preventivné predem. Zatece-li
plast okolo horkého systému, pak dochazi k vyraznym
ztrdtdm a to jak financnim, tak i casovym.V dnesnf
dobé jsou asi nejpodstatnéjsi ztraty lidskych zdroji
(Cas pracovnikd). Ovsem ceny nahradnich dild, ndklady
na reaktivni opravy v expresnich terminech dokaz
vytvorit ztratu i na jinak vydéle¢ném projektu.

Kvalita vyrobku a jeho cena je urcend tvarem a slozitosti
vyrobku. Tento determinuje formu a forma déle urcuje
vstiikovaci lis, na kterém je mozné vyrobek vstfikovat.
Dojde-li vlivem nékterého z mnoha faktor(, ktery zde
plsobi k totalnimu zateceni, pak bézné neni mozné
urcit pficinu a vstfikovna je odsouzena k opakovéni
tohoto problému. Tim se ovéem ztraci lidské zdroje,

které md lisovna k dispozici a misto preventivni udrzby
se pomalu preorientovavé na udrzbu reaktivni

(tedy ,haseni” nejhorsich aktudlnich problém() a tim
se zacind cyklit celkem bézny kolobéh reaktivnich
oprav. Kvlli opravdam ,ted hned” se nestihé délat
Udrzba, problémy se kupf a cely cyklus se roztaci.

Zde vyvstava otdzka, jak Uniky taveniny kontrolovat,
tak aby zpUsobil co nejméné skod a ndsledné prodlevy
na opravu byly co nejkratsi a cena za opravu co mozna
minimalnf.

Druhd neméné dulezita otazka je v této souvislosti, jak
predejit opakovani zateceni. Bez presné znalosti mista,
kde k zateceni doslo, nelze pficinu odstranit. Nasledné
je jisté, se tato nehoda bude opakovat.

Obrazek 1 - zatec¢eny horky systém - no¢ni mara vsech lisoven

TECH news

Obrézek 2 - masivni Unik materidlu okolo $picky Sneku na no¢ni sméné

Otdzka zamezeni uniku taveniny

se tedy dd rozdélit do dvou hlavnich bod.

1. Efektivni kontrola tiniku taveniny

2. Diislednd oprava nalezenych problémii,
aby se zabrdnilo opakovani této situace

Add. 2 Mista uniku a feSeni nalezenych problém

Ve chvili, kdy tavenina pronikne do formy, fidici jednotka Airtect identifikuje situaci a zastavi vstiikova-
ci proces. Je nutné formu sundat z lisu, rozebrat a hlavné identifikovat pfi¢inu zateceni. V ptipadé,
Ze neni jednotka Airtect aplikovana je proces identifikace vyrazné stizen.

Nejcastéjsi mista Uniku taveniny jsou na obrdzku 3.
Mista okolo Spicek (poz4), mezi hlavickou trysky a roz-
vadéci deskou (poz 3) jsou prvni, kde se hledéa problém.
Ovsem obcas dochdzi

k Uniku i mezi vstikovaci objimkou a rozvédéci deskou
(poz 2). Velmi casté, pak je misto Uniku materidlu mezi
vstrikovaci objimkou a vstfikovaci jednotkou (poz 1).
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(A) B) © ©)
Wrong Wrong Wrong Good

Obrazek 4 - nej¢astéjsi chyby ustaveni trysky stroje a nekorektni tvary a praméry

5. Prinik materialu okolo vsttikovaci objimky. Toto neni chyba vstfikovaci objimky, ale
na tomto misté objevuje signal detekovaného tniku. Pokud tedy dojde k tniku materia-
lu mezi vstfikovaci objimkou a Spickou vstfikovaci jednotky, kterd je zapusténa hluboko
do upinaci desky formy, pak dochazi k zatuhnuti materialu mezi Spickou a stiedicim
kruhem. Material, ktery déle unika z netésného mista oviem nema kam odchazet (okolo
vstiikovaci jednotky smérem ven ze stroje. Zatuhnuty material udéla bariéru, ktera nuti
material téct smérem do formy.

Obrazek 3 - nejbéznéjsi mista uniku taveniny

Divody netésnosti Ize rozdélit

instalace tésniciho krouzku

sy sy s . u . pres zvysSenou podioZku u
zni¢ena vnitini hrana diky mensimu radiusu sl milice

na $picce stroje vstiikovaci objimky /‘/_’r\\

a) Problémy mechanické

standardni montaz tésniciho krouzku B
tésné POD stfedici kruh

b) Problémy chemické

a) Problémy mechanické

1. Vyoseny $nek. Obrazek 4-C. Pokud neni dosazeno souososti, dochazi k asymetrickému
namahani tésnici plochy a tim dojde k Gniku pres nejslabsi misto dotyku. Je nutné pravidelné
kontrolovat souosost vstfikovaci jednotky a vstupu do formy.

2. Mechanické opotiebeni $picky, nebo vstfikovaci objimky. Tento problém se objevuje

zvlasté na strojich, kde se méni formy s horkym rozvodem a studenym vtokem. na vnéjsi hrané je vidét otlaceni od trysky
stroje s pfilis velkym radiusem

3. vetsi pramér vystupu Spicky vsttikovaci jednotky, nez je vstup do systému. Obrazek 4-A.

Tato chyba neni pfilis casta. Obrazek 5 poskozena vsttikovaci objimka Obrazek 6 - ukazka aplikace tésniciho krouzku na
od pfilis malého a pfilis velkého radiusu vstrikovaci objimky. Vysoka i nizké montaz. Prevzato
4. Nesouhlasny tvar $picky. Obrazek 4-B. Velmi éasty jev. Je-li radius na vstikovaci jednotce vstfikovaci jednotky z katalogu THERMOPLAY - standardni ¢asti dodavky

vyrazné mensi, pak dochazi k liniovému dotyku na kruznici v oblasti vstupniho otvoru
a mechanickému poskozeni vstiikovaci objimky.

Je-li radius na Spicce vstiikovaci objimky naopak vétsi, pak dochazi k odtlacovani $picky Pokud schazi tésnici krouzek, nebo je instalovan nekorektné, pak mize
stroje od vstfikovaci objimky a to vstfikovacim tlakem. dojit k nasledujicimu stavu - viz obrdzek 7.
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= Obrazek 8 - Ukazka typického zateceni okolo vstfikovaci objimky BEZ hlidani tniku
=]
<
\©  Jak je vidét na obrdzku 8, na dotlacovacich podlozkach (¢ervené Sipky bod oznaceni A),
0 . . Ly s P . ”
«— systém nezatekl mezi hlavickou trysek a rozvadéci deskou. Cerny (degradovany) material
~§ oznaceny zelenou Sipkou B, naznacuje, Zze by se mohlo jednak o priinik taveniny od vstfiko-
S vaci jednotky stroje.
<
=2 Naopak pfi pohled ze spodu je jasné vidét, ze dotyk mezi hlavickami trysek a Spicky trysek
8 jsou v poiadku. Unik je tedy prokazatelné okolo vstfikovaci objimky od $pi¢ky Sneku
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16.-17. kvétna 2018 / Maximus Resort, Brno

VYSSi EFEKTIVITA = VYSSi ZISKY! Tak jednoduché to je...

LZE EFEKTIVITU NASi VYROBY ZVYSIT?
JAKE K TOMU VEDOU CESTY?
POMUZE NASIM FIRMAM NOVY KONCEPT ,,PRUMYSLU 4.04?

Jak zvysit efektivitu - na tyto otazky bude odpovidat konference FORMY a PLASTY 2018, kterou
porada JAN SVOBODA s.r.o. ve spolupréci s Lubomirem Zemanem v terminu 16.-17. kvétna 2018
Vv prijemném prostredi hotelu Maximus Resort, Hrazni 327/4a, Brno

UCAST PRISLIBILI:

VEGA /Marco Zanone / Italie — inovace v oblasti hydraulickych valcti a zkraceni cyklu
BurgerBrown / Dave Parker / USA - rozvod a fizeni chladiciho média do forem
PlastFormService / Lubomir Zeman / CR - co nejvice péli dneni lisovny

PP KOVANDA / Marek Kovanda / CR - su$eni granultu a kontinudlni kontrola vysuseni
MachineLOG IT / Jan Svoboda / CR - vertikalni integrace préimyslu 4.0 v redlné praxi

TANITECH / Ale$ Ausperger / CR - realné prinosy odvzdusnéni forem v kombinaci s idedlni viskozni kfivkou
ULTRASION / Enric Sirera / Spanélsko - teorie a praktické nasazent vstrikovani bez vstfikovaci jednotky
PRIAMUS / Friedbert Obergfelll / Svycarsko - kontrola tlaku v dutiné jak, kde a pro¢

a dalsi...

- Vizhledem k omezené kapacité posilejte prihlasky co nejdfive na adresu: dvorakova@jansvoboda.cz

2zména programu vyhrazena
GENERALNI PARTNERI
L}
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Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s Casopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.
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Zajemci o komer¢ni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.
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