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Medialni partneri plastikarské konference PLASTKO Zlin 2018 (18.-19. 4.)
a plastikarské konference FORMY-PLASTY Brno 2018 (16.-17.5.)
Medialni partneri plastikarského veletrhu PLASTEX-MSV Brno 2018 (1.-5. 10.)

Svétplastii €.1/2018-PLASTKO Zlin, FORMY-PLASTY Brno, CHEMPLAST - MSV Nitravyjde16. dubna (uzavérka23.3.)
Svét plastu €.2/2018 - PLASTEX-MSV Brno vyjde 17. zaFi (uzavérka 20. 8.)

Kontakt: telefon 606715510, e-mail mach@machagency.cz

Mediadata 2018 najdete na poslednich stranach TECHnews.
Spoluprace 2018 - klikni ZDE h

Skupina Mapro Group privitala do své produktové rodiny
dva nove strategickeé partnery, kteri jsou svetovymi
leadery ve svém oboru plastikairského primyslu. MAPRO

Skupina Mapro Group hrdé oznamuje, Ze do svych fad produkti privitala od roku 2018 dva nové strategické
partnery, ktefi jsou svétovymi leadery ve svém oboru plastikaiského primyslu. V lednu tohoto roku uzavielo
Mapro Group dohodu o spolupraci OEM (Original Equipment Manufacturer) s italskym vyrobcem periferii, firmou
Moretto S.p.A., prednim vyrobcem pfislusenstvi pro vstiikovaci lisy a ostatni odvétvi zpracovani plasti. Nabidka
skupiny Mapro Group se tak rozsifuje od nasavaci, barvicek, suseni materialu, mlynt, termoregulacnich zafizeni
az po velké centralni dopravy a budou dodavany jako celek na kli¢ spolecné se vstfikovacimi lisy Haitian a Zhafir.

Spolecné se vstiikovacimi stroji mze zakaznik
n vybirat z kompletni fady odnimacu, 3-osych
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Dohoda Mapro/Sepro uzaviena. Z leva Marcus Klaputek (obchodni reditel
Sepro pro stredni a vychodni Evropu), Miloslav Zadrapa (obchodni reditel
Mapro CZ,SK), Ales Trunda (obchodni feditel Mapro Group), Jean-Michel
Renaudeau (CEO generdlni reditel Sepro), Agnieszka Kulisiewicz (obchodni

feditelka Mapro PL), Claude Bernard (marketingovy feditel Sepro) do ridiciho SySté mu vstrikovacich lisG Haitian
Pohled do vyrobni haly firmy Sepro Robotique — La Roche-sur-Yon, Francie a Zhafir.

ale i 6osych robotl. Zajimavou novinkou je
moznost kompletni integrace ovladani robotd

Nésledné v Unoru skupina Mapro Group uza-
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https://www.mapro.cz/
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Pokracovdni ze stran

= Skupina Mapro Group privitala...

V reélu to znamena velmi vyrazné rozsireni na-
bidky spolecnosti Mapro v zemich, ve kterych
pusobi. Skupina Mapro je schopna od této
chvile nabidnout spole¢né se vstrikovacimi
stroji Haitian a Zhafir i kompletni portfolio

| téchto dvou svétovych znacek a splnit tak ves-

g keré pozadavky zékaznikt od jednoho doda-

vatele. S tim je samoziejmé spojena i jednot-
na servisni a skolici podpora skupiny Mapro
Group. Mapro si od tohoto spojeni slibuje
dalsi upevnéni pozice v regionech a vyznamny
narlst realizovanych obchodd v nadchéazeji-

MA PRO

GROUP

Mapro Polska a Mapro Ukraine, je vyhrad-
nim zastupcem nejvétsiho svétového vyrobce
vstrfikovacich strojd spolecnosti Haitian a Zha-
fir Plastics Machinery Group Co., Ltd v Ceské,
Slovenské, Polské a Ukrajinské republice.

cich obdobich.

Pan Paolo Gasparotto (feditel pro strategicky rozvoj firmy Moretto)
pri predstaveni produktii znacky Moretto.

Skupina Mapro Group skladajici se ze spo-
le¢nosti Mapro SpOl. S r.o., Mapro Slovakia, Pohled do vyrobni haly firmy Moretto S.p.A., Massanzago, Italie

Potrebujete resit pevnostni analyzy plastovych
dila s vlakny, popripadé kompozitnich materialG?

TDLIS

Integrétor ERP-PLM-DMS-CAx technologi

Plasty se stale castéji pouzivaji i na vysoce namahané dily. S tim rostou pozadavky na jejich pevnostni analyzu.
Co ale mohu spocitat se sebelepsim MKP systémem, kdyz neznam rozlozeni vlaken a mohu dil pocitat pouze jako
isotropicky a neznam zbytkové napéti a deformace vzniklé pfi vyrobé? Odpovéd je zifejma: “Nic moc presného”.
Nastésti feseni existuje — propojeni moldflow simulace a strukturalni analyzy.

Technici, ktefi pouzivaji MKP pro predikci chovani a pevnosti plastovych dild
zéhy zjisti, ze linedri materidlovy model mlze podchytit pouze malé defor-
mace, vétSina vypoctl je ale bohuzel velmi odlisna od skute¢ného chovani dilu.
Dlvodem je to, Ze polymerni materialy maji prevazné nelinedri odezvu napé-
ti-deformace. Pokud tedy nemam spravné materidlové vlastnosti (napf. pouZziji
linedrné elasticky model, zatimco ocekévam nelinedrni chovani), pak mné to
nuti k ,hadani”, co mi vlastné vysledky fikaji. Pfidanim vldken do plastu pfidavam
dalsi Uroven slozitosti materidlovych vlastnosti. Dil je pochopitelné pevnéjsi, po-
kud jsou vlakna ve sméru zatizeni. U jednoduchych plochych dil(i vystacim s jed-
noduchym ortotropnim modelem, ale u vétsiny realnych soucésti je to malo.

Autodesk Helius PFA

Resenim vyse uvedenych problémd je Autodesk Helius PFA spolecné s Au-
todesk Moldflow a Autodesk Nastran In-CAD, popt. s jinym solverem (Abaqus,
Ansys). Kdyz pouzijete Helius a Moldflow, mizete resit vysoce nelineadrni pro-
blémy vcetné plasticity, lokalniho materidlového poskozeni a progresivniho se-
Ihani. Toho je dosazeno pfenosem vyrobnich dat z Moldflow do Heliusu. Ten
pak mapuje data z vyrobniho procesu do strukturalni analyzy — viz obrazek nize.
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Maoldflow Simulation - ™ MOLDFLOW

> Pre-Processor >

Advanced
Material
Exchange

Algoritmus feseni

Postup feseni Ize ziednodusené popsat nasledovné:
Konecno-prvkovy model (napf. Nastran In-CAD)
1. Vytvoreni materialu ve FEA pre-procesoru
a aplikovani izotropniho materialu dilu
Aplikovani okrajovych podminek a obtizeni, vytvoreni sité
Definovani typu analyzy
Vytvoreni vstupniho souboru pro simulaci
Moldflow model
5. Vytvoreni Moldflow modelu, vytvoreni sité a umisténi vtokd
6. Moldflow simulace
7. Kontrola orientace vidken
Helius PFA
8. Provazani obou modell v Helius PFA —

modul Advanced Material Exchange

a. Import FEA modelu

b. Import Moldflow modelu
9. Kontrola kompatibility siti mezi obéma modely
10. Pridani nelineérnich dat
11. Reseni strukturalni analyzy s Helius materialem
12. Vyhodnoceni vysledkd ve FEA (Nastran In-CAD)

D

» Pre-Processor

§ AUTODESK

CAE Simulation ¥ HELIUS PFA

Obr: 1. - zdkladni schéma vypoctu
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Pro lepsi pochopeni jsou nize uvedeny obrazky — vlevo obecné schéma, vpravo
reseni s Nastran In-CAD. N
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Pro stavajici uZivatele aplikace Autodesk Moldflow je vhodné zminit, Ze mapovat
Ize 3D elementy, popfipadé ,midplane” model na skorepinové prvky ve FEA. Pro
odlisné sité v Moldflow a FEA plati, Ze hustota sité a typ elementt mohou byt rozdil-
né mezi Moldflow a strukturalnim FEA, rovnéz geometrie mlize byt rozdilna (napf.
mohou byt ve strukturélni analyze orezy a otvory, které v Moldflow analyze nejsou),
poloha obou modelli mize byt rlizna (Moldflow je obvykle dle formy, pevnost-
ni vypocet dle polohy v sestavé), material prebira Helius z Moldflow — potrebuje
nelinearni kiivky napéti-deformace ve 3 smérech dle teceni pro 0, 45 a 90 stupndl.

A co kompozitni materialy?

Je vhodné zminit, Ze Helius PFA vznikl pdvodné pro vypocty kompozitd. S ohle-
dem na komplexnost a variabilitu vétsina inZzenyrd preferuje u kompozitnich ma-
teridlli konzervativni pfistup a pouziva simulaci FPF (First Ply Failure — poskozeni
prvni vrstvy) — predpokladaji, e kdyz se poskodi jedna vrstva, Ize konstrukci pova-
Zovat za znic¢enou. Jiny pfistup nabizi metoda PFA (Progressive Failure Analysis —
progresivni analyza poskozeni), ktera pouziva pokrocilé nelinearni techniky pro
vypocet do stavu, kdy selze cely dil. To umozriuje vyrazné presnéji simulovat cho-
vani celého modelu. Autodesk Nastran je prlimyslovym standardem pro reseni
kompozitt metodou FPF, ale ve spojeni s Helius PFA mize méné konzervativnim
inzenyrlim nabidnout nové moznosti pfi vyvoji kompozitd metodou PFA.

Co fici na zavér?

Autodesk nabizi skutecné komplexni portfolio nastroji pro feseni plastovych
a kompozitnich material(i. UZivatelé mohou vytvorit digitlni prototyp svého
vyrobku a provést na virtualnim modelu vétsinu simulaci co se tyce jeho vyroby
i chovani v redlném provozu. Navic licencni politika Autodesku, kterd je zalo-
Zena na pronajmu jejich reseni, Vas zékazniky ochrani pred velkou pocatecni
investici. Pokud Vas vyse uvedené informace zaujaly a myslite si, Zze by Vam
popsané feseni mohlo pomoci, nevahejte se na nas obratit — koneckoncli i my
mérime nase Uspéchy podle Uspéchd Vas - nasich zakaznikd.

E TD-IS, s.r.o. porada webinare i zivé akce, na kterych se muzete
M dozvédét vice o digitalnich pomocnicich pro nastrojarny a lisovny
(ERP, PLM, Moldflow, Mechanické Simulace, CAD, CAM). Sledujte

novinky a udalosti na www.td-is.cz. Zicastnéte se nasi konferen-
ce IT Forum 2018, pfi registraci uved'te promo kod: MSPL a pfri
pfijezdu od nas obdrzite maly darek.
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Vroce 1991 mala galvanovna, dnes modern(, prostorna hala s plochou 1700 m?, dva mostove
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jeraby, tusirovact lisy a cela rada specializovanych pracovist vybavenych spickovou technologil.

ALFA CHROM servis s. r. 0. v moravskoslez-
ském Bruntale provadi opravy poskozenych tvart
forem, valct, cylindrt a dalsich strojnich soucasti
a poskytuje kompletni sluzby v oblasti ptipravy
forem do vyroby pro $iroké portfolio zédkaznika
nejen v Ceské republice.

Co vSechno stalo za uspé$nym pifbéhem brun-
talské spolecnosti, se ptame jejiho jednatele, pana
Alese Koutného:

Na ceském trhu pusobite uz 27 let. Jak
vlastné vznikl obor, na ktery se specializujete
— opravy forem?

Ales Koutny: Obor se vyvinul postupné z po-
treby vyrobct a provozovateltl forem. Nédstupem
CAD/CAM technologii a CNC obrébéni koncem
80. a pocatkem 90 let zaéaly b)"t vstfikovaci
svoji konstrukci, ale i tvarovym reSenim a de-
signem vyliskd. Velky vliv na tuto situaci mél
boom v automobilovém primyslu.

Vétsina néstrojaren se kapacitné dostala na své
maximum a nebyla schopna fesit potize a potieby
souvisejici s udrzovanim forem v bezvadném
stavu. Mnozi provozovatelé se stale castéji ,pre-
tlacovali“ o volné kapacity svych provoza.

Pomalu se zacaly objevovat nové technologie,
které umoznovaly pfi opravéch forem uplatnit
postupy do té doby nepoznané, predevsim v ob-
lasti navarovani poskozenych tvart. Jednalo se
hlavné o tzv. studené mikrondvary, mikropulzni
TIGové navary, laserové navary. Vsechny zmi-
néné technologie se ndm podatilo zvladnout
a zaradit je do naseho technologického portfolia.

Postupné zréla myslenka poskytnout zakazni-
kovi kompletni servis forem podobny zndmému
systému pravidelnych provoznich a garan¢nich
prohlidek u automobilil. Tento projekt jsem nosil
v hlavé a ptipravoval asi 5 let.

Télo vodoméru

www.radka.cz
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LEONA PA6.6/61 GF50
Plast, ktery dokaze nahradit kov

Pevnost - Tuhost - Odolnost - VizudIni kvalita
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S jakymi prekazkami jste se pfi jeho reali-
zaci museli potykat?

Ales$ Koutny: Nejvétsim problémem bylo nalézt

potencialniho investora a presvédcit ho, ze jde

o dobrou a perspektivni myslenku. Jednal jsem
snad se véemi bankami v Ceské republice. Nako-
nec se to prece jen podarilo a risk manazer ban-
kovni instituce, s niz jsme se dohodli, schvalil fi-
nancovani projektu. Nasledné jsme béhem sedmi
meésict vybudovali stavajici provoz. Lze Fici, ze
pravé tento okamzik se stal milnikem v rozvoji

nasi firmy a zacal se psit jeji novy pribéh.

Co v$echno svym zdakaznikiam v soucasné
dobé nabizite?

Ales$ Koutny: Témér véechny nezbytné pro-
cesy: od technické pripravy vyroby — konstrukce,
technologie, programovéni, v¢etné véech bézné
uzivanych software, pres vlastni provedeni na
dilné - rzné typy navarovani, 5D obrdbéni,
hloubeni, vyroba a modelovani elektrod, méfent,
tusirovani délicich rovin, vypracovani tvaru, les-
téni, laserové gravirovani, periodické prohlidky
forem, predvyrobni servis... Jsme schopni pra-
covat s formami do hmotnosti az 50 t. Rovnéz
poskytujeme podle dohody a potteb zakaznika
sluzby u néj pfimo na misté, tzv. emergency
servis.

Nasi zdkaznici jsou pfedev$im producenti plas-
tovych dild, které doddvaji hlavné do autopramy-
slu. Jednd se o velmi naro¢nou klientelu. Kromé
forem se zabyvéme i opravami poskozenych povr-
chu vélct - tiskarskych, féliovacich, papirenskych
atd., a také poskozenych hydraulickych pistnic.

Zacatek nového roku je vhodnou prilezitosti
ke zhodnoceni toho predchoziho - co vsechno
v roce 2017 zvladl ALFA CHROM?

Ales Koutny: Ke stavajicimu strojnimu vyba-
veni, které jsme realizovali jiZ pfi vystavbé nové
haly a pak nésledné o dva roky pozdéji, jsme loni
poridili stroje nové. Konkrétné 6D CNC frézku
FIDIA, EDM hloubi¢ku EXERON, vysokorych-
lostni frézku na grafitové elektrody EXERON
DIGMA, sadu magnetickych upinaé¢, graviro-
vaci laser. Vybudovali jsme novou kompreso-
rovnuy, novou jidelnu a kanceléfe pro pracovisté
CAD/CAM, rozsifili jsme $atnu pro zameést-
nance. Kromé potizeni zminénych investic a sta-
vebnich dprav jsme samoziejmé plnili dohodnuté
zakazky pro nase zékazniky. Ro¢ni plan jsme
prekrocili a meziro¢ni ndrtst jsme zaznamenali
28,5 %. Zavér minulého roku byl pro nés opravdu
hodné vypjatym finisem.

Jakd je Vase vize do budoucna?

Ales Koutny: Predevsim chceme udrzet ,rych-
lost a smér* a neztratit tak krok se svymi ndro¢-
nymi zdkazniky.

V letosnim roce se chceme zaméfit na preci-
zovani systému fizeni procesti v ndvaznosti na
organiza¢ni strukturu, technologie a nas infor-
macni systém. Budeme nadale rozvijet spolupraci
se stavajicimi i s novymi zdkazniky. Dal$im cilem
je Gspésné zvladnout a osvojit si nové porizené
technologie a nabidnout tim zdkaznikovi plno-

Parametry provozu

cca1700m? plochy

2 mostové jefaby ve dvou lodich o nosnosti

10a50 tun

2 tusirovaci lisy

* TUS100 - hmotnost formy do 10 tun

» TUS200 - hmotnost formy do 60 tun

specializovana pracovisté

* nalaserové a TIG navarovani

* 3D mérent na pristroji WENZEL
mé&Feni drsnosti lest&nych tvart / tvrdosti/
tloustky chromu

* obrabéci5osé frézovaci centrum FIDIA velka

* obrabéci 6ose frézovaci centrum FIDIA mala

* brousenina plocho

* na lestén(

* na elektrochemické nanaseni kovil

* konstrukce technologie CAD/CAM

* vyrabime a dodavame agregaty na ¢isténl
chladicich kanalti forem

» modelace a vyroba elektrod

* grav(rovac laser

hodnotnou sluzbu, kterou pozaduje.
Ruku v ruce s témito zdméry uvazujeme
i o rozsireni nasi vyrobni haly.

Kde se mohou zdjemci o Vase sluzby s Vasi
firmou letos setkat?

Ales$ Koutny: Na jafe chceme ve firmé uspo-
fadat Den otevrenych dveti ALFA CHROM,
abychom prezentovali nase nové technologické
a kapacitni moznosti. Planujeme ti¢ast na
tadé odbornych akei — napriklad v kvétnu to
bude veletrh POLYGRAFIE v Praze a FORMY
A PLASTY v Brné¢, nebudeme chybét na brnén-
ském strojirenském veletrhu, jehoz soucésti je
veletrh PLASTEX... Nase aktivity budeme pru-
bézné koordinovat také s pottebami zakazniki.

www.alfachrom.cz

ALES KOUTNY (59) ptisobi v oboru oprav
a servisu forem nepretrzité od roku1984.

Zenaty, dvé dcery (27 a 34 let). K jeho zalibdm
patrisport (lyZe, jachting, tenis, spoleZensky
tanec), stavi modely historickych plachetnic.

Zdroj: svetprumyslu.cz
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Elektricky. Efektivni. Evoluni. Budoucnost?
Budte soucasti nasi rodiny elektricky

ovladanych vstfikovacich systémdu:
FLEX flow a FLEXflow One.

hrsflow.com
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Nové obalové materialy od BASF
pomahaji setrit prirodni zdroje

E Na trhu se poprvé objevil plastovy material Styropor® vyrobeny

pomoci obnovitelnych zdrojti

B BASF tak pokracuje v usili nahrazovat fosilni zdroje biomasou

Odbératel spolecnosti BASF, firma Schaumaplast
GmbH & Co.KG, zaradila do své nabidky novy typ
oballl ze Styroporu®. Novinka z portfolia expan-
dovanych polystyrent (EPS) ma néazev Styropor
MB a je prvnim materialem svého druhu, ktery je
vyrobeny s vyuzitim obnovitelnych zdroj.
Fosilni zdroje tradicné pouzivané k vyrobé po-
lystyren(l v pfipadé Styroporu MB castecné na-
hradila biomasa. Unikatni metoda certifikovana
spole¢nosti TUV SUD umozhuje vyuZit biomasu
jiz na pocatku vyrobniho fetézce. Takto vyrobené
produkty pak pfispivaji ke snizeni spotreby fo-
silnich paliv a emisi sklenikovych plynd, a to pfi
zachovani kvality i sloZzeni vyrobka.

.V BASF uvazujeme o produktech s ohledem na
Jejich kompletni Zivotni cyklus. Suroviny vyrobené
pomoci udrZitelnych postupli pro nds tim pddem
hraji zdsadni roli. Obalové materidly ze Styropo-
ru® maji kromé toho i dalsi vyhodu. Z 98 % obsa-
huji vzduch a jsou plné recyklovatelné. Zdkaznici
Jje mohou jednoduse vyhodit do kontejneru na
plast” fika Dr. Klaus Ries, viceprezident Global
Business Management Styrenic Foams ve spo-
le¢nosti BASF.

Vyhoda pro vyrobce i koncové zakazniky
,Obaly ze Styroporu® na bdzi biomasy od BASF
vyrdbime jako prvni na trhu. Tato zdsadni ino-

vace prdavem sbira body. Material ma pozitivni
dopad na Zivotni prostredi a zdroven neztrdci své

mnohokrdt osvedcené vlastnosti” vysvétluje Ber-
nhard Hauck, jednatel spolecnosti Schaumaplast
sidlici v némeckém Reilingenu. Firmé Schau-
maplast umoznuje novy material spinit vysoké
naroky na udrzitelnost, které ma jeden z jejich
zakaznik: start-up IceGuerilla.de z vychodoné-
meckého Beeskow.

Zmrzlinu v obalech ze Styroporu® rozesila tato
mladé firma do rdznych koutd Némecka. Diky
vynikajicim termoizola¢nim vlastnostem Styro-
poru® vydrzi zmrzlina dlouho Cerstva, coz je pfi
transportech napfi¢ zemi nezbytné. ,Dorucujeme
nasi zmrzlinu v obalech nejvyssi kvality. Takovy
obal musi nejenom udrzet zmrzlinu v chladu, ale
také setrit Zivotni prostredi a klima,” dodava Ralf
Schulze, spoluzakladatel a generalni feditel Ice-
Guerilla.de.

BASF nabizi v rdmci konceptu vyuzivani bioma-
sy také dalsi druhy EPS. Zakaznici si tento druh
plastovych materiald pochvaluji zejména diky
jeho jednoduché zpracovatelnosti a vynikajicim
termoizolacnim vlastnostem. Krom jinych typt
Styroporu® mé BASF v nabidce také daldi EPS
z fady izolacniho materialu Neopor®.

Jak se biomasa vyuziva?

Stejné jako se zelena elektfina dodava do elek-
trické sité, koncept vyuzivani biomasy pridava
obnovitelné zdroje do stavajiciho produkéniho
Verbundu. BASF touto metodou (tzv. biomass

0= BASF

We create chemistry

balance approach) nahrazuje tradi¢ni stopro-
centni podil surovin z neobnovitelnych zdroja.
Biomasa (napriklad ve formé bioplynu nebo bi-
onafty z certifikované udrzitelné produkce) se
mezi vstupni suroviny pridava hned na pocatku
hodnotového fetézce, diky cemuz se neméni
slozeni ani kvalita produktu. Podil biomasy v da-
ném vyrobku Ize nasledné matematicky stanovit.
Spole¢nost TUV SUD, ktera se na vyvoji této rov-
novéazné metody vyuziti biomasy podilela, v po-
sledni dobé certifikovala hned nékolik vyrobkd
z portfolia BASF. Krom jinych jsou to technické
plasty, superabsorbenty, disperze a dalsi mezi-
produkty. Metodu vsak Ize pouzit u vétsiny pro-
duktd ze sortimentu BASF. (Pro vice informaci
navstivte www.basf.com/biomassbalance.)

Na mésic duben jsme pripravili tato skoleni:

Konstrukce vsttikovanych dilt
v terminu 9.-10. 4. 2018

Skoleni je vhodné pro konstruktéry vstrikovanych

dild a konstruktéry vyskolenych v jinych oborech.

M Rozdéleni plastd.

M Dlouhodobé a kratkodobé vlastnosti.

M Vliv pfisad na vlastnosti.

M Technologie vstfikovani ve vztahu ke
konstrukci dilu.

B Pfehled speciélnich technologii vstfikovani
a ostatni zpracovatelské technologie.

W Vstrikovaci forma ve vztahu ke konstrukei dilu.

B Vliv materialu a pfisad na vyrobitelnost.

W Zéasady konstrukce vstrikovanych dild.

M Pfesnost plastovych dild.

M Vliv konstrukce vyrobku na kvalitu.

M Vady plastovych dild.

B Moznosti zvyseni kvality plastovych dili
pomoci pocitacové simulace.

M Materialové zkousky, moznosti testovani
vyrobkd.

Skoleni pro pracovniky kvality vstfikovanych dila

v terminu 11.-13. 4. 2018

Skoleni je vhodné pro zaméstnance oddélent kvality
B Uvod a zakladni vlastnosti plastovych materiald.
B Technologie vstfikovani, vlivy na kvalitu dilu.

W Smrsténi.

M Vady vstfikovanych dild.

B Moznosti zjisténi pfic¢iny neshodnych
vyrobkud (material, technologie).

B Zplisoby méreni a vhodnost méficich zafizeni.

M Interpretace vysledk( — popisna (exploracni)
analyza proménnych.

W Grafickd znazornéni kvalitativnich proménnych.

M Statistické Setreni, princip statistické
indukce a statistjcky priizkum. Vybérové
charakteristiky. Uvod to teorie odhadu
a testovani hypotéz.

M Jednovybérové, dvouvybérové
a vicevybérové testy. Testy dobré shody.

M Zpusobilost procesu, stroje, technologie
a navrh toleranénich a regulacnich mezi.

W Statistika pro praktické vyuziti ve
vseobecnych primyslovych odvétvich.

B Kompozitni materialy — statistické
vyhodnocovani.

Partner skoleni:

@@w TECH news

Podrobnosti ke kurziim najdete
na strankach spolecnosti Libeos.

http://libeos.cz/zpracovani-plastu.p25.html

(Mibecs

Vyroba, opravy a udrzba forem
v terminu 16.-17. 4. 2018

Skoleni je vhodné predevsim pro pracovniky

Gdrzby a oprav forem.

W Zakladni konstrukéni soucasti vstfikovacich
forem.

W Odvzdusnéni.

W Doporucené materialy a tepelné zpracovani
pro jednotlivé dily forem.

B Moznosti vtokové soustavy,

M Proces navrhu formy.

B ZpUsoby pouzivané pfi vyrobé forem.

M Dokoncovaci prace.

M Proces vyvoje a konstrukce vstfikovacich
forem.

B Nejcastéjsi vady novych forem.

M Zakladni principy udrzby.

M Rozdéleni a stupné udrzby.

M Systém fizeni a planovani udrzby.

M Realizace preventivni Gdrzby forem.

M Poruchy forem.

M Parametry Gdrzby forem.

Vitejte ve svété

spolecnosti ENGEL

ENGEL

TECH news
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SETTING STANDARDS

Kompaktni, rychlé, energeticky efektivni dérovani
— FRIMO EcoCut Compact pro osvédcenou kvalitu

Specialné pro ofezavani velmi komplexnich a velkych plastovych konstrukénich dila
a pristrojovych desek, ale také oblozeni dvefi a parapetni listy nabizi FRIMO dérovaci stroj EcoCut.

Stroj byl vyvinuty cilené pro ofez ve smérech
smykadla a nékolika dalSich smérech déro-
vani a vzhledem ke své vysoké vykonnosti se
optimalné hodi pro velkosériovou vyrobu.
Upina¢ produktu je integrovan prfimo do
spodniho stolu. Horni nastroj pojede a na-
hradi smykadlo lisu.

| kdyz se EcoCut jiz osvédcil diky kompaktni-
mu konstrukénimu provedeni a malé hmot-
nosti, firma FRIMO Uspésny model jesté dal
vyvinula. Tak jsou napriklad haly v modernich
vyrobnich podnicich tendencné stéle vice
ploché. S novym strojem EcoCut Compact
tak nyni predstavuje FRIMO variantu, ktera
si vystaci bez doposud nahoru vyénivajiciho
hlavniho valce. Misto toho jsou nyni z boku
uvnitr plasté umistény dva mensi vélce. Diky
jesté kompaktnéjsimu konstrukénimu prove-
deni se dérovaci stroj vejde do plossich bu-
dov a kromé toho se d& mnohem snadnéji
premistovat vysokozdviznym vozikem.

Ergonomické pInéni dérovaciho stroje nakla-
péci matricovou plochou bylo pro provedeni
EcoCut Compact modifikovéno. Zatimco se
dosedaci plocha doposud naklopila ze stroje
dopredu k obsluze, nyni se k osazeni pfistro-
jovou deskou naklopi dolil. Poté se dosedaci
plocha naklopi nahoru o 60 °. Tim se zarudi,
Ze je dérovani realizovano prevazné hlavnim
zdvihem stroje (ofez smykadlem). Tak se mi-
nimalizuje pocet Soupatek potrebnych pro
dalsi sméry dérovani.

Diky nové konstrukci naklapéciho pripravku
se vzadu lezici nakldpéci osou bylo moz-
né také snizit svisly zdvih horniho nastroje
z 1200 mm na 300 mm. To snizi

nejen casy cykll, nybrz umozni také pouziti
mensiho hydraulického cerpadla, mensiho
elektromotoru a v dusledku toho také snize-
ni spotreby energie. To se dale zlepsi pouzi-
tim ménica kmitoctu na pohonech motoru.
Odpad z dérovani byl u predchoziho modelu
standardné automaticky odvadén dozadu.
V urcitych postavenich, napf. v blizkosti sté-
ny, mohou zakaznici stroj dovybavit likvidaci
odpadu doprava nebo doleva. S novym mo-
delem EcoCut Compact je mozna automa-
ticka likvidace odpadu standardné do vsech
tfi stran. Je také mozné automatizované na-
kladani a vykladani stroje, napfiklad robotem
nebo linearnim manipulacnim systémem,
a propojeni nékolika strojd. Tak je mozna
kombinace nékolika dérovacich stroji nebo
také s jinymi stroji, jako fezacimi pripravky
nebo obdobnymi naslednymi procesy.

TECH news
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Univerzitni institut

Konference je pofdddna v rdmci udritelnosti projektu ,Rozvoj CTT na UTB ve ZIin€”, reg. ¢. €2.1.05/3.1.00/10.0205

Registrace Gcastnikil

Zahjeni konference
Petr Saha, rektor UTB ve Zliné

Plendrni pfednaska

Inovace cesta k uspéchu
Petr Sdha/Viadimir Sedlafik/David Hausner
CPS, Plastikdrsky Klastr

Prestévka na kivu

Sekce: ,KdyZ méné znamens vice”
(Chairman: Tomds Sedldéek)

Piimd adice mikromletého uhlicitanu vépenatého do PVC
napéiiovanych trubek a profilii

Andreas Meyer zu Kiiingdorfem /Dionyz Nagy

ConPro GmbH / 1.Plastcompany s.ro.

NFR smési pro extruzi a vstiikovani stavebnich profilii
Katarina Vrdblov
Fortischem a.s.

Self-cleaning melt filtration systems for heterogenous plastic wast
Erica Canaia
FIMIC Srl

Piniva pro plasty z obnovitelnych zdroji
Miroslay Cerndé
VELOX CMS s.r.o.

Utinek talku v plnénych smésich pro extruzi
Jan Vrana
HSH Chemie s.r.o.

Materidly pro bezpeéné dopravni prostredky
Miroslav Mrlik/Michal Sedlacik
UTB ve ZIiné, 5M, s.r.0., TOSEDA, s.r.o.

Obéd

Sekce: , (BIO)plasty”
(Chairman: Viadimir Sedlaik)

Bioplasty — soutasny stav a vyhled do budoucna
Viadimir Sedlafik
UTB ve Zliné

Eastman TREVA™ cellulose based Engineering Bioplastic
Laszlo Siroki
EASTMAN

Modifikica PLA za tiéelom ochrany originality vidkien a textilii
foliové a vidknaiské

Zita Tomikovd

VUCHV a.s.

Novinky v oblasti bioplasti

Helmut Hassek

ECOREP GmbH

Antimikrobni modifikace plasti

Martina Pummerovd/Viadimir Sedlafik

UTB ve Zliné, FATRA, Synpo, a.s,

ECOZEN - A New Beginning in the World of Bio-Copolyester
Petr Varihara

VELOX CMS sr.o.

Prestévka na kivu

Posterova sekce

Spolecensky veter

8:00-9:00

9:00-12:00

9:00-9:20

9:20-9:40

9:40-10:00

10:00 - 10:20

10:20 -10:40

10:40-11:00

11:00 -13:00

13:00-15:20

13:00-13:20

13:20-13:40

13:40-14:00

14:00 -14:20

14:20 - 14:40

14:40 - 15:00

15:00

"; Plaskatski 5 Univerzita Tomage Bati ve Zling

18.-19.dubna 2018

Cturtek 19.4.2018

Registrace Géastniki

Sekce: ,Kam s nimi*
(Chairman: Petr Slobodian)

Efektivni vyuditi postkonzumnich smésnych odpadil z kabelit
David Hausner
Plastr z.s.

Odpadhi biidlici plnéné systémy pro vjrobu interiérovjch dekoraci
Jakub Huba
Plastr z.s.

Vyusiti recyklovaného PVB z autoskel do mékzenyich PVC smési
Michael Tupy
Fatra a.s.

Pfestdvka na kdvu

Myslete udritelné s recyklovanymi polyamidy
Martin Zidiik
TER Plastics Sp. z o.0.

Selected analytical methods for proving of recycled polymer in
plastic samples

Jifi Samsonek

T

Obéd
Sekee: , Masiny a masinky*
(Chairman: David Hausner)

Technologie hot-stamping pro pokrotilé dekorace povrchi z plasti
Martin Sedldcek
KURZ GmbH

Novd generace minerdini do jch folii
Eva Koldrovd
Valplast CZs.r.o.

Névrh vytlagovacich hlav pomoci nejmodernéjsich ndstroji
Jan Krdl
COMPUPLAST s.r.o.

CT technologie pro plasty
Erik Figar
Ceitec

Systémy pro recyklaci ISEC-evo
Alexander Kratochvil
PureLoop GmbH

Nedestruktivni testovdni a pfesnd rozmérovd kontrola plasti
ickymi tomografy Werth Pe

Jakub Hruby
PRIMA BILAVCIK, s.r.o.

Ukonéent konference
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Autodesk Moldflow. Perfektni plastové vylisky a formy jen s viastni analyzou.

Navstivte IT Forum. zeptejte se nas jak na to...

TDAIS

Integritor ERP-PLM-DMS- CAx technologif

{\ AUTODESK.

www.td-is.cz
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A Oscara ziskava KR QUANTEC ultra...

Systém cloudu je pro mnoho lidi stale jeSté malo znamym konceptem. Spolecnosti robomotion GmbH a SOTEC
GmbH vyvinuly aplikaci, ktera by to méla zménit. Na veletrzich a pfi jinych podobnych prilezitostech tak maji
zajemci moznost ovladat z cloudu novy robot KUKA KR3 AGILUS pomoci svého chytrého telefonu.

KUKA

KUKA =

=]

[5] KukA Roboter CEE GmbH
organizacni slozka
L] Prazska 239, Zdiby, 250 66

o

Tel.: +420 226 212 271, info.robotics.cz@kuka.com

Ready2_use - predkonfigurované,
vzajemné sladéné produkty, které Ize
snadno a rychle nasadit do vyroby

www.kuka.com

Co maji spolecného filmové trhaky Die Feuerzan-
genbowle, Die Tribute von Panem — Mockingjay a
The First Avenger: Civil War? Spojuje je to, ze byly
nataceny ve studiu Babelsberg. Toto, v roce 1912
zalozené, nejstarsi velkoateliérové filmové studio
svéta, se povazuje za kolébku némeckého filmu.
Vyrobu naro¢nych dekoraci, kulis a rekvizit zajistuje
dcefiny podnik Art Department Studio Babelsberg
(Umélecka sekce studia Babelsberg). Toto pracovi-
Sté navic realizuje dekoradni stavby pro muzea, na-
vStévnicka centra a dalsi subjekty.

Pan Sebastian Voigt, ktery je v umélecké sekci od-
povédny za 3D laborator, se v roce 2016 v souvis-
losti s automatizovanou vyrobou rekvizit pro hrané
filmy obratil na podniky SEMATEK GmbH a Daten-
technik Reitz GmbH & Co. KG. ,Nasim tkolem bylo
navrhnout flexibilni a kompletni reseni. Proto jsme
pouzili aplikaci fungujici jako individudlné konfigu-
rovatelny obrdbeci stroj s robotickou kinematikou,”
fika Oliver Ruck, ktery je v SEMATEKu odpovédny za
odbyt a marketing. Tento podnik ziskal v minulosti
dobré zkusenosti s roboty KUKA. Tentokréte se roz-
hodli pro robota typu KR 210 R3100 z produktové
série KR QUANTEC ultra. SEMATEK je strojirensky
podnik, ktery se specializuje na zavadéni inovativ-
nich strojirenskych koncept zamérenych na roboty
ve funkci obrabécich strojd. Spolecnost Datentech-
nik Reitz byla odpovédnd za vytvoreni pfislusného
programového prostredi, pro svoje zakazniky vyviji
software pro programovani CNC zafizeni.
Pozadavky lIze splnit pouze s vyuZitim robotu

V Babelsbergu robot KUKA déla jednotlivé opera-
ce. Pri nich samostatné frézuje z tvrdé pény pomoci
vhodného néstroje trojrozmérné skulptury. Pfi im-
plementaci tohoto systému bylo potfeba, jak nam

vysvétlil Andreas Reitz, podnikovy vedouci spolec-
nosti Datentechnik Reitz, zvlddnout tfi pozadavky:
., PHi vyvoji jsme museli vytvorit provozné spolehlivy
a plynule navazujici datovy procesni retézec. Pri-
tom musela byt zarucena integrace vztazenych
pridavnych funkci, stejné tak jako dalsich cinnosti a
komponent” Kazda ¢ast dekorace se nejprve indivi-
dualné naprojektuje v pocitaci za pomoci vlastniho
programu. Software SPRUTCAM pak v dal$im kroku
pri modelovani skulptury vytvori trajektorie urce-
né k frézovani robotem. Software pochéazejici od
spolecnosti Reitz umoznuje mimo jiné i jednodu-
ché programovani obrabéci strategie a procesnich
parametrll. Pfitom je mozné zobrazovat veskeré
vyrobni procesy trojrozmérné a tim i presné fidit
postup opracovani. Pfednost tohoto postupu je
zfejma, programy napsané timto zplisobem v CAD/
CAM systému je mozno pomoci systémového soft-
ware KUKA CNC nacist bez prevadéni pfimo do fi-
dici jednotky KUKA KR C4. Robot pak v souladu se
zadanim samostatné opracuje prislusnou soucast.
Pritom ma robot informace o tom, kdy a s kterou
komponentou je zapotiebi provést konkrétni pra-
covni operaci. Tim jsou splnény dva pozadavky
umélecké sekce: spolehlivy a plynule navazujici
procesni fetézec pfi soucasném napojeni relevant-
nich funkci nebo komponent. Robot je schopen
samostatné si ménit r(zné nastroje. To je dilezité,
protoze unikatni provedeni scénickych dekoraci vy-
rabénych v Babelsbergu vyzaduje, aby bylo mozné
aplikaci robota kdykoliv individualné nakonfiguro-
vat. K tomu se vyuziva fada instrumentd, jako jsou
vysokofrekvencni vietena, zasobnik nastrojd, otoc-
ny stdl (polohovadlo) a rovnéz i specidlni nastroje
pro obrabéni pény.

Poslednim pozadavkem bylo zaclenéni procesnich
funkdi, jako je napiiklad zaméreni bodu TCP (Tool
Center Point). Jeho sourfadnice definuji misto, kde
pfijde nastroj, dejme tomu frézovaci hlavice, do
kontaktu s obrobkem, coz je podstatna informa-
ce podminujici presny priibéh operace. Pokud by
nebyla poloha tohoto bodu uréena dostatecné
presné, nebylo by mozné prislusnou skulpturu ob-
robit do pozadovaného tvaru. Nadfizenym fidicim
systémem, ktery zastfeSuje veskerou funkcionalitu
spolu se vsemi komponentami, je fidici jednotka
SEMATEX FTR.

Dekorace pro velké filmové scény s nejvyssim
stupném presnosti

Ve studiu Babelsberg se jen to nejlepsi povazuje
za dostacujici. Tomu odpovidaji i vysoké naroky na
robot KR QUANTEC ultra, ktery se mezi vsemi robo-
ty série KR QUANTEC vyznacuje nejvyssi nosnosti.
Pro tento model hovofi kromé vysokého stupné
presnosti také velky dosah presahujici tfi metry,
coz odpovida rozmérim bloku tvrdé pény pou-
Zivané pro frézovani rekvizit, ¢itajicim 3 x 3 metry.
Robot je v provozu od dubna 2016 a splnil viechna
ocekavani v plném rozsahu. ,Robot je vitanym po-
mocnikem klasické remeslné prdce vytvarnikd, kteri
dosud zhotovovali veskeré rekvizity a skulptury. Diky
vysokému stupni jeho presnosti je mozno veskeré di-
gitdlné vytvorené ndvrhy zrealizovat rychle a kvalit-
né. ,Nyni jsme mohli nasi nabidku rozsifit, protoze
Jsme v tomto robotu ziskali do nasi dilny, vedle 3D
skenerti a 3D tiskdren, dalsi diileZity ndstroj umoZriu-
Jjici ndm i v digitalnim véku pracovat s dostatecnou
efektivitou,” vysvétluje p. Voigt z umélecké sekce
studia Babelsberg.

—.-
CSOB Leasing

Budoucnost, kterd md jméno

www.csobleasing.cz
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Umime vdechnout

e Uvér a leasing
e Operativni leasing =
e Komplexni pojisténi
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Add. 1 Efektivni kontrola uniku taveniny

a zamezeni zatékani

Irské spole¢nost KENEX vyvinula a dodava systém kontroly tniku taveniny z horkého systému. Tento
systém pracuje na principu priichodu vzduchu s minimalni tlakem a priitokem senzorovymi trubickami,
které navadi na sledovand mista. Vstup vzduchu do senzorovych trubicek je aplikovan pies pevnou
rozvadéci ¢ast. Pevna cast rozvadéce i senzorové trubicky jsou nedilnou soucasti formy.

Potencidlni mista uniku (viz obrazek 3) jsou tedy
hlidand sensory, které jsou navedeny do rozvédéci jed-
notky. Rozvadéci jednotky je mozné zapojovat do série
a vyhodnocovani probihd v jednotce Fidici, kterd je
aplikovana na stroji. V pfipadé zazehlovaného horkého
systému, pak je dal$f doporucené misto sledovani nad
rozvadéci deskou okolo vystupu jehly z desky.

TECH news

Dalsi doporucené umistént je pod rozvadéci deskou

u hlavicky trysek, atoiv pfipadé, Ze se jednd o systém
Sroubovany. Poslednf sledované misto je co nejblize
Spicky trysky.

Cely systém se sklddd ze dvou ¢ésti. Jednd ¢ast je
pevné uchycena na formé, druhd je volné pfipojena ke

Obrézek 17 - senzorové
trubicky a fixni ¢ast
rozvadéce jsou nedilnou
soucasti formy

Obrézek 18 - instalace
senzorovych trubicek pro
hlidani spicek trysek -
verze z roku 2016

Diky malé zéstavbové tloustce je mozné bézné apli-
kovat senzorové trubicky do drazky vyvodu kabeldze
horkého systému.

stroji. Pfi nasazenf formy na stroje se obé ¢astf volné
spoji, podobné jako konektory horkého systému. Sou-
Casti pevné uchycend ¢asti jsou mimo jiné nerezové
senzorové trubicky, které Ustf u sledovanych mist.

Obrézek 19 - standardni
instalace senzoru k trysce

Obrazek 20 - pfiprava na
multibodovou plosnou
kontrolu

Obrazek 21 - instalace
sensorovych trubic¢ek do
stavajici drazky kabelaze
horkého systému
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https://www.youtube.com/watch?v=3nAHgU9ikW8&list=PL6q_KHG_n5wtTn8aAkE-RN5-RP8GRZ1PP&index=1
https://www.youtube.com/watch?v=3nAHgU9ikW8&list=PL6q_KHG_n5wtTn8aAkE-RN5-RP8GRZ1PP&index=1

Vyvedenf vstupni ¢asti senzord je pak doporucen pres zatecenf do veétsiny forem na trhu. Diky napojent

vlastni vystupni otvor, mimo vystup kabeldze horkého celého systému Airtect na vstrikovaci stroj, pak pfi N
systému, pro jednodussi manipulaci. indikaci Uniku taveniny da fidici jednotka signal pro F R M i
zastavent stroje.Tim zabrani komplexnimu zatecenf
Celkové schéma aplikace je velmi jednoduché a posky- a nésledna ¢asové i financné drahé opravé.
tuje dostatek flexibility pro vioZenf systému kontroly A P L AS I

16.-17. kvétna 2018 / Maximus Resort, Brno

Obrazek 22 vstup senzo-
rovych trubic do formy,
vcetné fixnia mobilni
Casti rozvadéce

VYSSi EFEKTIVITA = VYSSi ZISKY! Tak jednoduché to je...

LZE EFEKTIVITU NASi VYROBY ZVYSIT?

JAKE K TOMU VEDOU CESTY?

POMUZE NASIM FIRMAM NOVY KONCEPT ,,PRGMYSLU 4.04?

Jak zvysit efektivitu - na tyto otazky bude odpovidat konference FORMY a PLASTY 2018, kterou

porada JAN SVOBODA s.r.o. ve spolupréci s Lubomirem Zemanem v terminu 16.-17. kvétna 2018
Vv prijemném prostredi hotelu Maximus Resort, Hrazni 327/4a, Brno

Thakowi ventil s vysokou phesnosti

UCAST PRISLIBILI:

VEGA / Marco Zanone / Itélie — inovace v oblasti hydraulickych vélci a zkréceni cyklu
BurgerBrown / Dave Parker / USA - rozvod a fizeni chladiciho média do forem
PlastFormService / Lubomir Zeman / CR - co nejvice péli dneni lisovny

| waduchu (tlak 4 - 10 bard) |
ROZVADECT DESKA KONTROLY HORKYCH
SYSTEMU LA S08/516

Senzorovi

trubitka {odvad PP KOVANDA / Marek Kovanda / CR - suseni granuldtu a kontinudini kontrola vysuseni
MachineLOG IT / Jan Svoboda / CR - vertikalni integrace préimyslu 4.0 v redlné praxi

veduehu)

TANITECH / Ale$ Ausperger / CR - realné prinosy odvzdusnéni forem v kombinaci s idedlni viskozni kfivkou
ULTRASION / Enric Sirera / Spanélsko - teorie a praktické nasazent vstrikovani bez vstfikovaci jednotky
PRIAMUS / Friedbert Obergfelll / Svycarsko - kontrola tlaku v dutiné jak, kde a pro¢

a dalsi...

Autd: hadice
polyuretanovi Napéjeci kabel/kabel pro relé

Zelend: PCC CEERVENA: +12 - 24 VDC - Vizhledem k omezené kapacité posilejte prihlasky co nejdfive na adresu: dvorakova@jansvoboda.cz
kemunikani kabel i

POZOR: Kontakty relé max. 24 VDC/0,5 A GENERALNI PARTNERI

SVOBODA jswm P restronasencs Reimckigienk  sver(Q)erasto

rozdil je v kvalite

= ik L MEDIALNI PARTNERI
E § F ik .
" el wsrk W FON (e RASTICS pmbbatr BT Tehikaath Avomobilndusry TEGHaews  fravemens
signalizace, relé koncovim spinaem
apod. MAX 0,54 NEBO zapojen| Jako
[ - Sl Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s Casopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

LAS00 - LASOS / LAS16 NOZZLE AND HOT RUNNER INSTALLATION GUIDE © Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakdzana jakdkoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tisténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materidlu zvefejnéného v tomto PDF.
Zajemci o komeréni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.

Pozor: Komtaky reid max. 24 VDC/0,5 A | Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.
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https://www.youtube.com/watch?v=3nAHgU9ikW8&list=PL6q_KHG_n5wtTn8aAkE-RN5-RP8GRZ1PP&index=1
https://www.youtube.com/channel/UCn7we3etcu-9nYv_-9MHysw

