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Medialni partnefri veletrhu MSV Brno 2017 (9. - 13. rijen)

Medialni partneri plastikarské konference FORMY Brno 2017 (17. - 18. kvéten)

Svét plastu - €.1/2017 - FORMY Brno, CHEMPLAST-MSV Nitra, PLASTPOL Kielce vyjde 15. kvétna (uzavérka 11. 4.)
Svét plastu - €.2/2017 — MSV Brno vyjde 25. zaFi (uzavérka 1. 9.)
Kontakt: telefon 606715510, e-mail mach@machagency.cz

Mediadata 2017 najdete na poslednich stranach TECHnews.
Spoluprace 2017 - klikni ZDE
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BASF se zucastnila veletrhu Euroshop 2017

- BASF

Inovativni polyuretanové pény pro
prumyslové chlazeni

B Nové vysoce ucinné feseni: tuhy pénovy produkt Elastopor® H 2070 HE
B Velmi ekologicky Setrna izolace: Elastopor® H 2000 LD

evvs

We create chemistry

zatizeni a v porovnani s kovovymi nédkupnimi
voziky mize dosahnout az polovi¢ni Uspory
hmotnosti.

potencialu globalniho oteplovani (GWP) pred-
stavuje velmi udrzitelné feSeni a podporuje
snizovani produkce sklenikovych plynd. Kromé

Spole¢nost BASF poprvé predstavila Siroké
portfolio svych izolac¢nich feseni pro pru-
myslové chlazeni na veletrhu Euroshop, své-

tové nejvyznamnéjsi akci svého druhu, jenz
se kona v némeckém Disseldorfu. Od 5. do
9. bfezna méli navstévnici veletrhu pfilezitost
seznamit se

s nejnovéjsim vyvojem produktu Elastopor®,
ktery umoznuje efektivnéjsi a udrzitelnéjsi
izola¢ni feseni pramyslového chlazeni.

Elastopor® H 2070 HE pro efektivni
energetickou izolaci

Produktem Elastopor® H 2070 HE reaguje
spole¢nost BASF na zvySenou poptavku po
energeticky efektivnéjsich fesenich. Portfolio
se sklada ze tfi vykonnostnich tfid (HE 1, HE 2
a HE 3), pficemz jednotlivé tfidy se navzajem
lisi tepelnéizolacnimi vlastnostmi. Elastopor®
H 2070 HE je kvalitni dvouslozkovy produkt
s dlouhou trvanlivosti. Jeho pouziti je velmi
jednoduché a od zadkaznika nevyzaduje zadné
dodatecné investice.

Elastopor® H 2000 LD pro udrzitelnost a nakla-
dovou efektivitu Elastopor® H 2000 LD je tuha
péna, kterd vzhledem k nulovému potencidlu

téchto ekologickych vyhod méa vyrobek fadu
dalSich prednosti, jako jsou nizsi spotfeba su-
rovin, snadna pouzitelnost, nakladova efekti-
vita a nulové naroky na dodatecné investice.

O divizi BASF Performance Materials

Divize BASF Performance Materials spojuje
veskeré materidlové know-how spolecnos-
ti, at’ uz jde o inovace nebo Upravu plasti.
Plsobi ve ctyfech hlavnich primyslovych
odvétvich po celém svété — doprava, staveb-
nictvi, prdmyslové aplikace a spotrebni zbozi.
Divize ma velmi bohaté portfolio produktl
a sluzeb. Odbornici z Performance Materials
se vzdy snazi pochopit potreby zakaznikl
a vytvofit jim systémové feseni na miru, coz
je klicovy prvek, diky némuz roste ziskovost
divize. Velkou prednosti divize je téz precizni
vyzkum, ktery pomaha pfi tvorbé inovativnich
produktl a aplikaci. V roce 2016 méla divize
Performance Materials celkové trzby ve vysi
6,8 miliard eur.

Elastocool® 2030

Elastocool® dopliuje portfolio spolecnosti
BASF ve sfére izolacnich systémG pro primy-
slové chlazeni. Elastocool® je nejzadanéjsim
produktem skupiny svého druhu. Jeho hlavni
pfednosti tkvi ve vysoké vykonnosti a vybor-
nych tepelnych vlastnostech, jez zéroven pfi-
spivaji k Uspofe nakladd.

Ultramid® pro nakupni voziky

Kromé tfi zminénych izolacnich feSeni pro
primyslové chlazeni predstavila BASF své vy-
sledky i na poli technickych umélych hmot.
Nahrada kovl se stala dllezitym tématem
témér v kazdém odvétvi pramyslu. Nakupni
vozik spolecnosti Tomas Morcillo je vyroben
z polyamidu typu Ultramid® B3EG4, ktery na-
bizi optimalni silu, pevnost i odolnost vici

Vice informaci na
www.performance-materials.basf.com.

Polypropyleny pInéné sklenénym vlaknem
PRO NAROCNE APLIKACE NEJEN V AUTOMOBILOVEM ODVETVI

Vysoka tuhost « nizkd hustota « atraktivni cena « vice >

®
Ead(a RADKA Pardubice, www,
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Nové specialni polyamidy pro extruzi
od skupiny RadiciGroup

PA 6.10, PA 6.12, kopolymery 6.10/6.6: specialni a inovativni polymery
pro vstup na zakaznicky orientovany trh

Nové specialni polyamidy na trhu s mate-
ridly pro extruzi jsou dals$i metou pro spo-
le¢nost RadiciGroup Performance Plastics,
ktera se jiz pres 35 let zabyva vyrobou tech-
nopolymerd rdznych typd, od tradi¢nich az
po vysoce inovativni produkty.

K fadé vyrobkd se znackou Radilon® dnes kro-
mé technopolymerd nabizejicich vylepSenou
odolnost v prostiedi s vysokymi teplotami
(Radilon® A HHR a Radilon® XTreme) a vyztu-
zenych materiall pro ndhradu kovi (Radilon®
A RW a Radilon® S URV s vysokou tekutos-
ti) spole¢nost RadiciGroup pridava nové po-
lyamidy s dlouhym fetézcem: Radilon® D na
bazi PA 6.10 z caste¢né obnovitelnych zdro-
jb, Radilon® DT na bazi PA 6.12 a Radilon CD
coz jsou kopolymery PA 6.10/6.6, které jsou
rovnéz castecné bio. Jednad se o polyamidy
se zvlastnimi chemickymi a fyzikalnimi vlast-
nostmi, jez Ize pfizplsobit na zakladé potreb
koncového zadkaznika. Tento inovativni krok
spolecnosti RadiciGroup Performance Plastics
umoznila predevsim synergie s ostatnimi ob-
chodnimi sektory koncernu — zejména se sek-
torem specialnich chemikalii- s cilem uspo-
kojit stale naléhavéjsi pozadavky trhu, které
jsou kladeny na funk¢ni vlastnosti a flexibilitu
vyrobkd.

Jaké je tedy hlavni pouziti téchto specialnich
vyrobkd v sektoru extruze PA 6.12 se pouziva
v odvétvi osobni péce (napfiklad vldkna pro
kartacky na zuby ¢i aplikatory pro nanaseni
fasenky) a to diky své flexibilité, schopnosti
tvarové paméti a chemické odolnosti. Pokud
je tento polyamid vhodné pfipraven pomoci
technologie kompaundace, naléza uplatnéni
rovnéz pfi vyrobé hadic (napfiklad benzinové
hadice, trubky v oblasti oil & gas ¢i dopravé
vzduchu), kde je kromé chemické a mecha-
nické odolnosti ocerfovana i prdhlednost
produktl v porovnani s vyrobky zhotovenymi
z tradi¢nich polyamidd (PA 6 a PA 66).

PA 6.10 se obvykle pouziva pro vyrobu mono-
vlaken pro pramyslové vyuziti, napfiklad pro

papirenské stroje (PMC), a to diky své jedi-
necné chemické odolnosti a schopnosti tva-
rové paméti, které zvysuji jeho zZivotnost; Ize
jej vyuzit rovnéz pfi vyrobé hadic vhodnych
pro pfepravu benzinu v palivovych potrubich,
a to predevsim diky jeho inherentni odolnosti
proti vybuchu.

Kopolymery 6.10/6.6 jsou obzvlasté vhodné
pro vyrobu obald a folii, i v potravinarstvi, kde
je kladen velky dlraz na prihlednost, schop-
nost termoformovatelnosti a odolnost proti
vodni pare. Diky technologiim poskytovanym
spolecnosti RadiciGroup Performance Plastics
byl pomoci tohoto polymeru vyvinut material
zjistitelny detektorem kov(, ktery je pouzivan
pfi vyrobé kartdcd pro cisténi zafizeni v po-
travinarském prdmyslu. Jeho zvlastni slozeni
umoziuje detekci plastovych zbytkl po dcis-
téni predmétd, které prichazeji do styku s po-
travinami. Tato vlastnost je obzvlasté dalezita
pro zdravi a bezpecnost a znovu dokazuje, ze
spole¢nost RadiciGroup je inovativnim doda-
vatelem schopnym uspokojit i ty nejnaroc¢néj-
i pozadavky svych klient(.

.Zavedenim této nové fady produkti - zdUraz-
nil pan Enrico Simonato, manazer pro trh ex-
truze spole¢nosti RadiciGroup Performance
Plastics, usilujeme o diverzifikacni proces na
trhu, jehoz mizeme dosdhnout diky vertikdl-
ni integraci naseho koncernu. Chemicky za-
vod v Novare je nasim ,internim” spolehlivym

[N
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partnerem pro vyvoj produktd, které odpovidaji
rozdilnym ocekdvdnim nasich zdakaznik(”.

Doposud bylo mozno uspokojit vétsinu po-
ptavek po vyrobcich pro extruzi diky polyami-
dlim 11 a 12, které zarucuji dobrou chemickou
odolnost, nizkou Udroven tuhosti, poloprid-
hlednost a nizkou absorpci vlihkosti, ovsem za
cenu spiSe vys$sich nakladd. Odpovédi skupiny
RadiciGroup je nabidka rady alternativnich
vyrobkd na bazi LCPA s vynikajicim pomérem
ceny a kvality, se zachovanim dobré chemické
odolnosti ¢i nizké absorpce vihkosti, dobrych
mechanickych vlastnosti a vybornych tepel-

. nych vlast-
nosti  (vyssi
bod  tani).
Posledni

jmenovana
vlastnost je

velmi dulle-
zitd v pfi-
padech, kdy

musi vyrob-
ky pracovat
v horkém
prostredi
¢i ve styku
s horkymi
dily. I

RADICIGROUP

Se svymi cca. 3.000 zaméstnanci, obratem
1.011 milionGd Eur (2015) a siti vyrobnich
a obchodnich spolecnosti se sidly v Evropé,
Severni a Jizni Americe a Asii je dnes skupi-
na RadiciGroup svétovym lidrem v oblasti
vyroby Sirokého spektra chemickych mezi-
produktli, polyamidovych polymer(, tech-
nopolymerd, syntetickych vlaken ¢i netka-
nych vlaken. Tyto produkty jsou vysledkem
vynikajici chemické know-how koncernu
a vertikalni integrace do vyrobniho retézce
polyamidd, vyvinuté pro pouziti v rdmci mno-
ha primyslovych odvétvi, mezi kterd patri:
AUTOMOBILOVY PRUMYSL — ELEKTRONICKY/
ELEKTROTECHNICKY PRUMYSL — SPOTREBNI
ZBOZ{ - ODEVY - NABYTEK - STAVEBNICTVi -
DOMACI SPOTREBICE - SPORT. Diky svym
obchodnim jednotkam, jako jsou Specialty
Chemicals, Performance Plastics a Synthe-
tic Fibres & Nonwovens (Performance Yarn,
Comfort Fibres, Extrusion Yarn), predstavuje
skupina RadiciGroup jednu z nejSirSich pra-
myslovych struktur, zahrnujici rovnéz oblast
textilnich stroji (ITEMA), elektrické energie
(GEOGREEN) a hotelnictvi (SAN MARCO).

EXCELLENCE AND KNOW-HOW IN PERFORMANCE PLASTICS &

\
M\ PA6, PA 6.6, PA 6.10, PA6.12,
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— PPA and other High temperature PA

PA 6.6 and other high temperature PA

Special and long fibre reinforced PA

PA and PBT Flame retardants
O
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Mechanicky regulator teploty formy

Jak udrzet konstantni teplotu forem béhem
lisovani? To je otazka, se kterou se potyka
fada lisoven. Obecné byly dva zpUsoby fese-
ni — bud’ se teplota formy nefesila a chladilo
se na nejnizsi moznou teplotu, véetné vsech
negativnich privodnich jevd, jako jsou neko-
rektni rozméry, vysoké napéti ve vylisku, nebo
problémy s povrchem atd.

Druhou variantou pak bylo zakoupeni drahého
temperacniho pfistroje, ktery ovsem v nékte-
rych provedenich méa problémy udrzet kon-
stantni teplotu formy napfiklad pfi preruseni
vyroby. Navic se jedna o pfistroje a aktivnim vy-
hrevem, tedy spotiebou elektrické energie. Na
trhu je velké mnozZstvi regulatord teploty formy.
Jednd se o rlizné systémy fizeni teploty at’ jiz
pomoci vody, nebo temperaci pomoci oleje na
vyssi teploty.

Treti moZnosti v tuto chvili je aplikace regulacni-
ho teplotniho ventilu, kterd na Cesky a Sloven-
sky trh dodava firma JAN SVOBODA s.r.o.

Mechanicky regulator teploty formy firmy
Smartflow se ovsem zcela vymyka zavedenym
postuplim a nabizi unikatni moznosti fizeni
teploty.

Systém mechanické regulace funguje bez elek-
trické energie, ¢imz snizuje ekonomickou na-
rocnost vyroby a navic minimalizuje prQtoky
vody tak, aby lisovna Setfila finanéni prostredky
potfebné na korektni a opakovatelné technolo-
gické postupy.

Je nutné si uvédomit, Ze pri vstrikovani plastl
od formy predava roztaveny plastovy material
formé teplo, které se nasledné odvadi pres do
chladici vody.

Mechanicky regulator snima teplotu vystup-
ni vody z formy a dle potfeby omezuje, nebo
naopak zveda pritok vody tak, aby byla dodr-
Zena teplota formy predepsana vyrobcem plas-
tového materialu. KdyZ teplota chladici vody
stoupne k maximalni povolené hodnoté, systém
otevre pratok a dojde k intenzivnéjsimu ochla-
zovani formy tak, aby nedoslo k prehrati formy.
Naopak pokud se teplota formy limitné blizi
spodni nastavené hranici regulator omezi pra-
tok a tim dojde k udrZeni pozadované teploty.

Tradicni, vysoké rychlosti turbulentniho proudéni
bézné pouzivané v chladicich okruzich pro opti-
malni prenos teploty z formy do chladiciho média

SVOBODA

rozdil je v kvalite

jsou v pripadé nasazeni mechanického regulato-
ru teploty formy Smartflow zcela irelevantni, pro-
toze cilem neni dosazeni maximalniho ochlazeni
tvaru, ale udrZeni stélé teploty formy. Systém (jak
jiz bylo zminéno) vyuziva efektu vyhfivani for-
my vstfikovanym plastem a udrzuje nastavenou
teplotu na vystupu tak, aby bylo dosazeno kon-
stantni, optimalni teploty pro vstrikovani plastu.
Mechanicky regulator napfriklad automaticky
kompenzuje teplotu vstupniho chladiciho média,
ktera je odlisna nejen v rliznych casovych obdobi
roku, ale také rozdily ve dne a v noci.

Systém je obecné vhodny pro formy, kde je privod
vstupni vody chladnéjsi nez forma a teplota materialu
je dostatecna pro ohrev formy na pozadovanou tep-
lotu. Vstfikovany material musim mit potenciél nahrat
formu béhem kratké doby na provozni teplotu.

Aby bylo dosdhnuto co nejpresnéjsiho nastave-
ni, systém mechanické regulace teploty formy
pracuje s jednotkami BTU (tedy British Thermal
Unit). Tato starsi jednotka, ktera se dodnes po-
uziva v anglicky mluvicich zemi, byla v Evropé
nahrazena jednotkou soustavy S| — joule. De-
finice této jednotky: jednd se o mnozstvi tepla
potifebného ke zvyseni teploty 1 libry kapalna
vody o 1F pfi tlaku 1 atmosféry.

Diky mechanickému regulatoru je tedy mozné
u nékterych forem vyrazné usetfit energii po-
trebnou na korektni temperaci a snizit tim na-
klady na vyrobu.

Vice na www.jansvoboda.cz

Ramy pistoli
z termoplastu

Ceska zbrojovka, a.s., Uhersky Brod predstavila na nejvétsim
a nejvyznamnéjsim veletrhu zbrani a pfislusenstvi pro spor-
tovni, lovecké i sluzebni uziti SHOT Show, konaném ve dnech
17.az 20. 1. 2017 v Las Vegas, USA novou pistoli CZP—-10 C
s celoplastovym ramem a vyménnymi hrbety také z plastu.

Ramy pistoli vyrobené z termoplastd na bazi polyamidd pro-
dukuje CZUB jiz od roku 1994.

S rozSifujicim se trhem na néZ jsou pistole s plastovymi ramy
CZUB dodavany, vénuje firma velkou pozornost vyvoji jak
konstrukénimu, tak i materidlovému.

Pistole CZ P-10 C je zasadni novinkou v oblasti kompakt-
nich, kohoutkovych pistoli uréenych pro osobni ochranu
a i ozbrojené slozky.

Diky své progresivni konstrukci a novému materidlovému re-
Seni ramu a tri vyménitelnych hrbetd rukojeti umoznujicich
individualni pfizpdsobeni zbrané velikosti ruky byla zbran na
uvedeném veletrhu vystavena, kromé na firemnim stanku
CZUB i v sekci Centrum novych produktd, kde bylo predve-
deno na pét set vyrobkd od 338 firem. V této konkurenci se
pistole CZ P-10 C s plastovym ramem na bazi PA 12 dostala
v zavétecném hodnoceni mezi TOP pét prvnich produktd.

Diky laskavému svoleni produktového reditele kratké
zbrané €ZUB Ing.D.Krupici mGizeme plastovy ram P -10
C podrobit zkouskam a vysledky presentovat na konfe-
renci Formy 2017 ve dnech 17. a 18. 5. 2017 v Brné.

TECH news

A PLAST
Brno 2017

Efektivita prace je casto uZivany termin pfi hodnoceni vyspélosti priimyslovych zemi.
Ale v éem tato efektivita spoCiva a pro¢ jsou v efektivité prace tak velké rozdily?

Je efektivita nasi vyroby v porovnani s vyspélymi primyslovymi staty tak nizka, jak se ob&as uvadi?

LZE EFEKTIVITU NASi VYROBY ZVYSIT?

JAKE K TOMU VEDOU CESTY?

POMUZE NASIM FIRMAM NOVY KONCEPT ,,PRUMYSL 4.0%?

Na tyto a dalSi otazky se pokusi odpovédét prednasejici na konferenci FORMY a PLAST

kterou porada JAN SVOBODA s.r.o. ve spolupraci s Lubomirem Zemanem v terminu
17.-18. kvétna 2017 v pfijemném prostiedi hotelu Maximus Resort, Hrazni 327/4a, Brno

17.-18. kvétna 2017 / Maximus Resort, Brno

> 0 tom, ze Eeska kvalita dobyva svét, Vas presvédcime sérii pfednasek o kontrole kvality vystfiku vyrobeného

2 kompozitu typu PA + sklen&né vidkno. Specidlnim blokem zabyvajicim se aspektem kontroly kv

Lubomir Zeman, zéstupce firmy spolupracujici na vyvoji vystFikl a zaroven tyto vystiiky vyrabgjici.

V bloku k danému tématu uslysite tyto prednasky:

Gabriel Plasty - kompletni simula¢ni analyza vystriku
Prima Bilavéik - komplexni kontrola rozmérd a navrzeni kontrolni metody a pfistroj
CEITEC Brno - analyza orientace skelnych vlaken pomoci CT technologie

—> Vanalyzach Vam pfedstavime novy ram pistole uréené pro osobni ochranu - striker fired - CZ P 10
Ceska zbrojovka, a. s., Uhersky Brod. Tato pistole byla na svétovém veletrhu SHOT Show v Las Veg:
2017 zaFazena mezi TOP 5 z hodnocenych vice nez 500 vyrobkd od 338 firem z celého svéta. Diky

prispévkim budete moci nahlédnout do zakulisi ¢eské firmy, ktera je vice neZ Uspésnéa na mezinarodnim poli.

(Q SVOBODA  jS\W [

W m svév@ PLASTU

PRUMYSLOVE
(] s

PLASTICS

PRODUCTION

E FLAST FRM S-RYICE

Vzhledem k omezené kapacité posflejte prihlasky co nejdFive na adresu: dvorakova@jansv 2

Y 2017,

ality Vas provede

3

Compact firmy
as v lednu
témto

MAXIMUS Plstialar®

Automobillndustry
T Technika a trh
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NOVE RESENI
SAMOSTATNYCH
SERVO MOTORU

ZAPOMENTE
NA RIDICI
JEDNOTKU!

FLEXflow One je vstiikovaci systém vyuzivajici HLAVNI PRINOSY

elektrické servomotory k fizeni uzaviratelnjch

jehel horkgch vtokt vyvinuty firmou HRSflow, > Neni zapotiebi Zadn4 fidici jednotka
ktery jiz nevyzaduje zadnou Fidici jednotku. U

kazdé trysky horkych vtokU Ize v rdmci nékolika > Vgroba vysoce kvalitnich dild

krok{l nastavit zdvih jehel, polohu a rychlost.

> Spolehlivost a opakovatelnost procesu
Elektrickg pohon jehel pfesné Fidi pratok
taveniny, a tim umoznuje vyrabét dily pfi
dodrzeni pozadavkU na vysokou kvalitu a

> Cisty provoz: 74dné hydraulické a
pneumatické pfipojky

opakovatelnost vgroby. Vgse uvedené hodnoty > Snadné pousiti
Ize nastavit individualné pro kazdou trysku
systému horkych vtokd. > Mensi tdrzba

HRSflow Slovakia - Czech Republic ..
SNP 56/54 Nova Dubnica, CHCETE VEDET VICE?

018 51 Slovakia.

Mob. +421.910.910949 KONTAKTUJTE NAS
E-mail: slovakia@hrsflow.com

Passion for

expertise

TECH news -4 - 28.3.2017


http://www.hrsflow.com/eng/

PODSTATA INOVACE

V8echny parametry jsou ulozeny v modulu
pohontl na horkém vtoku, kterg je pfipraven pro
sériovou vyrobu.

Pokud je zapotfebi zménit nastaveni, Ize to
provést snadno pomoci zafizeni, které se
nazyva ESI (externi inteligentni rozhrani) a
které se jednoduse pfipoji k modulu pohond.
Toto FeSeni umoznuje fidit pomoci jednoho
externiho rozhrani vsechny systémy FLEXflow
One, které se pouzivaji pfi vrobé v jednom
zavodé.

POKROCILE PRVKY

KOMPAKTNIHO RESENT

Mezi hlavni pfinosy této nové technologie pati
to, Ze pfipojeni ke stroji na vstfikovani plast(,
zajistujici pfivod signalu (24V) pro otevieni/u-
zavfenijehly, je stejné jako u tradicnich jehlou
uzaviratelngch trysek s hydraulickgm nebo
pneumatickgm pohonem. Procesni okno je ale
mnohem Sirsi.

Zdvih jehly Ize tedy variabilné nastavit az na
max. rozsah 18 mm. Kromé toho oproti hydrau-
licky uzavirateIné trysce umoznuje plynule
nastavitelna rychlost otevfeni/uzavieni jehel
dalsi sefizeni pro optimalni vypInéni dutiny
formy. Elektricka jednotka a mechanismus
otevieni/uzavienijehly, které vyzaduji malou
Gdrzbu, zaroven pracuji pfesnéji, coz se odraziv
celkové vyssi kvalité vstiikovangch dild.

HLAVNI PRINOSY-:

Pozadovana fidici jednotka
Vicepolohové nastaveni otevieni/zavieni

Zlepseni pro:
Velké povrchy tfidy A", dezénované povrchy,kosmetické dily

Vijraba vysoce kvalitnich dilil
Redukce deformaci
Optimaini balancovani priitoku

Redukce tloustky stény

> Obrazek. 1 — Modul pohon(i

PROSPECH Z CISTEHO PROVOZU: ZADNY
OLEJ, ZADNA VODA, ZADNE CHLAZENI
ProtoZe systém FLEXflow One nevyzaduje
pouziti oleje a vody, zajistuje také Cistsi pracov-
ni prostiedi, takze je vhodny i pro pouziti v
podminkach ,Cistého prostoru®. Tento systém
vyuzivajici servomotory pro fizenf jehel trysek
horkych vtok(, ktery Ize pouzit u vech strojli
pro vstiikovani plastU, forem pro $iroké spek-
trum aplikaci, nabizi vysoce ekonomicky pomér
nakladd a pfinosQ.

FLEXflow One FLEXflow

Mensi uzaviraci sila vstfikolisu
Snizenizmetkovitosti

Vysoka opakovatelnost procesu

Mensi priihyby formy a jeji delsi Zivotnost

Snadné pouziti

Rychlejsi vgména forem na lise

Mensi Gdrzba

Kompaktni feseni

Grafické zdznamy v redlném case
Monitorovani pomoci tlakového sensoru

Dalkovy servis HRSflow
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AUANIAN

X PRINOSY PRO VYROBU:

Z4dnd voda
Zadny olej

7adné chlazeni

N
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Technologies
in Motion.

Dynamicky
a s vasni.

Inovativni technologie
FRIMO stavi na 50ti letech
zkusSenosti. Orientujeme se
na budoucnost a optimalni
nastaveni Vaseho projektu.
Spolehnéte se na zkuSenosti
technologickych specialistu.

Zpracovani PUR
Flexibilni rezani
Vysekavani
Lisovani / Tvarovani
Thermoforming
Kasirovani

B Lemovani

Svarovani / Lepeni
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 +49 (0) 5404 886 - 0 | info@frimo.com

www.frimo.com

28.3.2017


http://www.frimo.com/
http://www.hrsflow.com/eng/

MAIER

KORDULETSCH

<

MAIER
KORDULETSCH
MAZIVA
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partnerstvi,
které nedrhne

Werth umoziuje nahlédnout do multi-materialovych dilu

V soufadnicové méfici technice se senzorem pro pocitacovou tomografii (CT)
je rozmérova kontrola dilti, sestavajicich se z mnoha ruznych materialt, velmi naroéna.
Firma Werth Messtechnik GmbH (Giessen - Némecko) vyvinula unikatni feseni.

Multi-materialové dily jsou typicky kombinaci kovu a plastu napf. ko-
nektory ¢i jiné komponenty elektroniky. Ukolem rozmérové kontroly
mUze byt kupfikladu stanoveni vnitini pozice a Ghlu ohybu kovovych
kontaktd. Pfi CT skenovani avsak kovové elementy ¢asto zpUsobuji ar-
tefakty v dsledku plsobeni pronikavéjsiho zafeni a jeho rozptylu. Dfi-
ve bylo méfeni plastovych struktur sestavy velmi komplikované. S tech-
nikou MSP-CT firma Werth nabizi inovativni feSeni pro dily z rlznych
material(. Méfici software WinWerth® realizuje postupné dva CT skeny
(Obr. A, B) se specifickym nastavenim spektra pro danou kombinaci
material(. Nasledné dojde ke slouceni a rekonstrukci v jeden vysled-
ny (Obr. C, D). Celkovy objemovy sken mize byt vyuzit pro kontrolu
rozmérl v libovolném fezu s pouzitim 2D zpracovani kontury obrazu.

Pristroje pro méfeni a metrologil

BILAVCIK s.r.c.

‘www.merici-pristroje.cz

Patentovany postup pro lokalni detekci hrany mize také poslouzit
k extrakci 3D mraéna bodd pro cely dil. Redukci artefaktl ve skenu Ize
méfit rozméry mezi riznymi materidly a snizit nejistoty méfeni.

Partner skoleni:

svér@ PLASTU

TEGH news

Aktualni skoleni z oblasti
zpracovani plastu

Il. den

B Mechanismy pro zjednoduseni pohyb( forem.

B Vypocty vyhazovaciho systému.

M Jak spravné komunikovat s dodavatelem horké-
ho rozvodu a problémy HR.

B Pevnostni navrh vstfikovaci formy.

B Optimalizace chlazeni.

B Dimenzovani a balancovani vtokovych soustav.

(Pibecs

Konstruovani forem

NOVY II. den 24.-25. 4. 2017

Skoleni je vhodné pro konstruktéry nastrojaren,

konstruktéry dild, technology a vyvojové pra-

covniky. Rovnéz pro zacinajici konstruktéry.

I. den

B Zakladni konstrukéni soucasti vstfikovacich
forem, z ceho se forma sklada, pouzivana
terminologie.

B Moznosti vyuziti normalizovanych soucas-
ti, priklady vyrobcl normalizovanych casti

B Moznosti zvyseni kvality plastovych dild
pomoci pocitacové simulace.

M Materialové zkousky, moznosti testovani
vyrobkd.

Rapid Prototyping

Konstrukce vsttikovanych dilt r
v terminu 5. 4. 2017

v terminu 27.-28. 3. 2017

forem. Skoleni je vhodné pro konstruktéry vstfikova- u Z_é\kladr_\i_pFehIed_technolqgii Rapi}? Prototy-
B Konstrukce vstfikovacich forem, vtokova nych dilt a konstruktéry vy$kolenych v jinych ping a jejich popis, materialy pouzivané pro
soustava. oborech. RP — mechanické vlastnosti, druhy plastl/

kov(, zkratky technologii — seznam,

M RIM prototypy (vyroba forem ze silikonu) —
material modelu, materialy vyrobkd, podrob-
néjsi predstaveni technologii RP dostupnych
v laboratofich katedry (FDM, PolyJet Matrix,
liti ve vakuu), ¢asové a finan¢ni naroc¢nosti
jednotlivych technologii, kontakty na firmy
zabyvajici se RP, navstéva laboratofi s prak-
tickymi ukazkami.

B Temperacni soustava, mozné zpusoby tem-
perace — vyhody a nevyhody.

W Odvzdusnéni vstfikovacich forem.

W Moznost pouziti materiall z hlediska lepSich
tepelnych a mechanickych vlastnosti (pfinos
hlinikovych, beryliovych bronzd a dalsich
materiald na odvod tepla).

B Moznosti vtokové soustavy, typy vtoka.

M Zplsoby pouzivané pfi vyrobé forem (jiskie-
ni, obrabéni atd.),

B Nejcastéjsi vady novych forem.

M Zivotnost forem ve vztahu ke konstrukci.

W Odhad ceny formy.

W Vztah konstrukce vylisku a konstrukce formy.

M Rozdéleni plast.

M Dlouhodobé a kratkodobé vlastnosti.

M Vliv pfisad na vlastnosti.

B Technologie vstfikovani ve vztahu ke kon-
strukci dilu.

B Prehled speciélnich technologii vstfikovani
a ostatni zpracovatelské technologie.

M Vstrikovaci forma ve vztahu ke konstrukci
dilu.

B Vliv materialu a pfisad na vyrobitelnost.

B Zasady konstrukce vstfikovanych dilG.

M Presnost plastovych dilG.

M Vliv konstrukce vyrobku na kvalitu.

M Vady plastovych dilG.

Podrobnosti ke kurziim najdete

na strankach spolecnosti Libeos.
i racovani-plastu.p6.html

POVLAKY IONBOND™ .
PRO TVARENI A LISOVANI

: ~ infocz@ionbond.com |www.ionb6nd?com
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Analyza vstrikovani plastovych dila s fyzikalnimi
nebo chemickymi nadouvadly

Motivace pro vyrobu plastovych dilii se struk-
turélné vylehéenymi sténami, pokud mozno
kompaktnimi na povrchu a s pénovou struk-
turou uvnitf, je vedena témito dlivody:

. Uspora plastového materialu (5 % - 15 %),

. omezeni deformace,

. sniZeni propadu,

. snizeni uzaviraci sily vstfikovaciho stroje
(snizeni strojnich nakladud) a

5. zlepSeni nékterych vlastnosti konstrukce.

A wWwn =

Je zfejmé, Ze dlvodd, proc¢ se zajimat o tech-
nologii vstfikovani pén, je mnoho. Zaroven
véak musime jmenovat zadkladni problém
plastovych dilG se strukturalné vylehcenymi
sténami: ve vétsiné pripadd vznikaji vazné
problémy s dodrzenim pfijatelné kvality po-
vrchu — dodrzenim kvality vzhledu. BéZzné se
vytvafi pomérné vyrazné stfibfeni, pfipadné
hruby, nerovny povrch. Mechanismus vzniku
nekvalitniho povrchu je vysvétlen na obr. 1.
Posoudit kvalitu povrchu a analyzovat vyse
uvedené body umozniuje evropsky simulacni
software Cadmould® 3D-F FOAM, pfipadné
podporovany systémem Varimos®.

sténa tvarové dutiny plynova bublina

1. Fyzikalni predpoklady vzniku
strukturalnich pén
V plastika¢nim valci vstfikovaciho stroje se
v taveniné rozpusti plyn pfipadné master-
batch (kompletné nebo castecné) a pod vli-
vem tlaku, tepoty a smykového naméhani se
vytvofi jednofdzovy roztok. Tento roztok ob-
sahuje nukleacni zarodky, na jejichz povrchu
se zachycuji bunky plynu. Nukleaéni zarodky
vznikaji  tepelné-dynamickou destabilizaci
jednofazové smési polymer-plyn. Jako zarod-
ky mohou pusobit také zbytky ne zcela roz-
tavené casti taveniny, rozhrani necistot nebo
povrch zpracovatelského stroje.
Predevsim po snizeni tlaku v taveniné (ve tva-
rovych dutinach vstrikovaci formy) dochazi
k ristu plynovych bublin difuzi rozpusténého
plynu do bunék plynu na zarodecnych mis-
tech. K postupné stabilizaci vznikajici struk-
tury navazné prispiva pokles teploty taveni-
ny pfi soucasném nardstu jeji viskozity, na
kterém se podili také vlastni difundujici plyn.
Nardstajici viskozitu ovliviiuje rovnéz prodlu-
zovani bunécnych stén. Na druhé strané se
soucasné vyvijeji destabilizacni efekty, napf.
trhéni bunécnych stén.

2. Fyzikalni a chemicka nadouvadla -
simulace vytvareni a rdstu bublin
Fyzikalni pény
Nadouvadlo - ve vétsiné pripadd se jedna
o dusik nebo kysli¢nik uhli¢ity - je v plasti-
kacnim valci zamichano v nadkritickém stavu
do polymerni taveniny. Pro zpracovani simu-
lacnich vypoctl je potfebné zadat druh na-
douvadla a podil plynu. Ostatni parametry —
difizni hodnoty, pocet zarodkd, standardni
dotlak — jsou predvolené softwarem s moz-
nosti jejich Uprav.
K nejéastéji pouzivanym technologiim, zamé-
fenym na vyrobu strukturalnich pén, patfi Mu-
cell® (Trexel Inc., USA), Ergocell® (Sumitomo
(SHI) DEMAG Plastics Machinery GmbH, Deu-
tschland), Optifoam® (Sulzer Chemtech AG,
Schweiz) a dalsi.

Chemické pény

Jedna se o organické a anorganické latky, kte-
ré se nad urcitou teplotou rozkladaji a uvol-
Auji plynné slozky. Vzhledem k tlaku, ktery
existuje v plastikacni jednotce, zlstane nejpr-
ve plyn rozpustény v polymerni taveniné. Pfi
chemické reakci nemusi vsak vznikat pouze
plyn, ale i daldi latky chemického rozkladu.
Napf. pfi rozkladu chemického nadouvadla
Hydrocerol® ITP 815 vznikd 2NaC6H507 +
3NaBO2 + 6CO2 + 12H2, pficemz jako nadou-

/| vadlo plsobi pouze kysli¢nik uhli¢ity a vodik.

Obr. 1: Stfibfeni na povrchu plastového dilu a mechanismus vzniku
nekvalitniho povrchu

Pro simulacni vypolty se zadavaji prakticky
shodné parametry jako v pripadé fyzikéalnich
nadouvadel.

Y PLASTY GABRIEL s.r.0.

3. Technologie vstFikovani

K vyznamnym technologickym parametrim
pfi vstfikovani s nadouvadly patfi dotlak.
Standardné se pouziva kratky (napf. 0.5 s)
a ne prilis vysoky. Klasicka tlakova kfivka je
ukazana na obr. 2.

1. Tlak naroste na konci plnéni a zacatku
dotlaku.

2. Na konci dotlaku poklesne tlak na troven
vytvofenou plynem.

3. Plyn difunduje do bublin a zvysi tlak.

4. Béhem ochlazovani tlak opét klesa.

T e R i
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Obr. 2: Obvykly tlakovy profil pfi vstfikovani plastovych dilt
s nadouvadly

4. Specifické vysledky
Simula¢ni vysledky, které se vztahuji ke spe-
cifickym vystuplm z analyzy FOAM, jsou néa-
sledujici:
a) Vysledky vztahujici se k fazi pInéni
a dotlaku:
* hmotnostni podil plynu uvnitf [%]
« mérna hmotnost uvnitr [g/cma], obr. 3
* polomér bublin uvnitf [mm]
b) Vysledky, u kterych zavérecné hodnoty
jsou stanoveny pro konec doby chlazeni:
« stfedni mérna hmotnost [g/cm?]
» podil plynu [%]
K dispozici jsou samoziejmé také vSechny
Jklasické” vysledky od analyzy pribéhu pInéni
po vypocet smrsténi a deformace.

5. Optimalizace kvality povrchu plastovych
dild se strukturalné vypénénymi sténami
s vyuzitim softwaru VARIMOS® Virtual
Kvalita povrchu plastovych dild se struktu-
ralné vypénénymi sténami je zavisld na po-
loméru bublin vyskytujicich se na povrchu
resp. v povrchové vrstvé. Plati pravidlo, ze
polomér bublin by mél byt mensi nez 0,1 mm,
optimalné do 0,05 mm. Do simulacniho vypo-
¢tu mazeme zadat kvalitativni znak polomér
bublin a rozsah parametr(, které mohou byt
pouzity pfi technologii vstfikovani: hranicni
hodnoty technologickych parametrl a rozpéti
obsahu masterbatche (nadouvadla). Software
VARIMOS® Virtual po zpracovani vypoctu -

TECH news
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Biesterfeld Interowa GmbH & Co KG

Analyza vstrikovani plastovych dilu s fyzikalnimi
nebo chemickymi nadouvadly Y PLASTY GABRIEL s.r.o.

- automaticky navrhne nejlepéi moznou 6- Porovnani deformace testovaci lopatky — IRSTERIC L Em————
technologii vstfikovani a nejvhodnéjsi obsah  (konstrukce LANIK s.r.0.) vyrobené
nadouvadla. Pfiklad nékterych simula¢nich ~ z kompaktniho PP a z PP s nadouvadlem
vysledkd vidite na obr. 4. V obou pfipadech byl pouzit PP Hostacom
- PPU X9067HS. U lehéeného dilu bylo zvoleno

fyzikalni nadouvadlo CO, ve vahovém mnoz-
SR stvi 0,15 %.

e ]
Warpus ek

| | S S S E— —
OFI0  0E0 0G0 QN0 OTMD  OW0D  OTHR  OTID 04190 0M4D  0STO

002600195 8 100 % . 200 5 Konkng - 0.£123% £02

-

M Ostatni zakladni technologie: doba plnéni
v 2.2 s, teplota taveniny 240°C, doba a velikost
| dotlaku pro ,kompakt” 14.5 s resp. 400 bard,
| doba a velikost dotlaku pfi vstfikovani s na-
e Y > douvadlem 1 s resp. 200 bar(, doba cyklu 44

\ . s, teplota temperacni vody 44°C.

\", L.+ Porovnani celkové redukované deformace
doklada obr. 5. Je patrné, ze pouzitim nadou-
vadla se snizila deformace o cca 38 %.

~ CADMOULD'

0_1Schaumrippe_mit_Sicke_und_Anguis

Obr. 3: Mérna hmotnost ke konci doby dotlaku

| | 1 | ] | mm
00010 0.0059 0.0108 o057 00206 00255 0304 00353 00402 0451 00500

Obr. 5: Redukovana deformace plastové konstrukce s nadouvadlem
024 PP .045.CD - 1.20 Packing Dubble "“"%';.'."'"ig‘i»': (nahote) a redukovana deformace stejného dilu bez pouziti

nadouvadla (dole)

7. Shrnuti
| Hlavnimi pfinosy konstrukci se strukturalné
J vylehéenymi sténami jsou Uspora polymer-
niho materidlu, snizeni potrebné pridrzné
sily vstfikovaciho stroje, zmenseni propadd
a snizeni deformace vyrobku, nékdy moznost
zkraceni doby vstfikovaciho cyklu. Na druhé
strané pribyva vzhledovych problémd a rov-
néz je potfebné uvazit mechanické vlastnosti

d lastovych dill s nadouvadly. Aplikac¢ni skala

LORATKA+imulaco CADMOULD Konstrukce testovaci P v y v s e Y- AP . M
B — S IMULATION iy IANIKs o, OZNYch uplatnéni dild s nadouvadly je pres
—— T EE— : zminéné problémy znacné Siroka: od nékte-

T T T
aMM AD®  LuM MR M ABE  AuM LW RED W1 A T T T T T T T R T R T TR T R YT R TRT T

rych dild automobilového primyslu az po vy-
robu ¢asti hracek.

Vyraznym pomocnikem od navrhu konstruk-
ce dild s nadouvadly az po nalezeni vhodné
| c— o e il vstfikovaci technologie je bezesporu simulac-

ni analyza Cadmould® 3D-F FOAM, kterd za

: |

| e Je——— g . v g v , o
: —\ [, pomoci dalsich vypocetnich moduld Cadmould®
— CADMOULD" o cADMOULD" Pfip. systému Varimos®, pomUze nalézt opti-

malni feseni vyroby.

COC TR N Parking Aatile B oy R Parking Aadile B oy

Obr. 4: Polomér bublin v povrchové vrstvé a po tloustce stény na konci doby chlazeni:

a) Rozptyl poloméru bublin v povrchové vrstvé 0 — 0,05 mm predpovida kvalitni povrch dilu, horni obrazek, Ji¥i Gabriel
b) Polomér bublin po tloustce stény (rozptyl 0 — 0,24 mm), spodni obrazek vlevo

¢) Rozptyl poloméru bublin v povrchové vrstvé 0,04 — 0,16 mm piedpovida misty hruby povrch dilu, spodni obrézek vpravo Plasty Gabriel s.r.0., www.cadmould.cz

PLASTINUM™ pro pOkI’Ok \'/ plastech THE LINDE GROUP
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| KWIM: Jeden vyrobek pro dohled
,/ nad vyrobenou i spotrebovanou energii

Zjistéte vice na:
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elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s casopisem své‘r@ PLASTU

Terminy vychazeni TECHnews 2017:

10.1.-31.1.-21. 2.-7. 3.-28. 3.-18. 4.-9. 5. _special Konference FORMY Brno
30. 5.-20. 6.-12. 9.-3. 10. _special MSV Brno — 24. 10.-14. 11.-5. 12.

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim svazanych, na
1 500 striktné vyselektovanych, jmennych, konkrétnich mailovych adres kompetentnich osob.
Pokud byste méli aktudlnizajimavou zpravu a chtéliji publikovat, poslete miji. Publikovani zprav
vam nabizim ZDARMA, rozsahlejsi materialy po dohodé.

Mozné jsou téz varianty inzertni spoluprace v ramci TECHnews, jejich popis najdete nize.

-varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
- cena 19000,-Kc¢

-individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontakt(i) s pouze inzerci a PR vasi firmy. Vase informace
v koncentrované podobé dostane k odborné verejnosti k vyrobnim
firmam. Tento mailing Ize realizovat mimo standardni vydani
TECHnews - cena 39000,-Kc

-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
sdéleni je soucasti téla mailu — cena 29000,-Kc

-banner TECHnews 193x40mm - cena 5500,-Kc

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s casopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakdzana jakakoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tisténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materialu zverejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komercni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.
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