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Medialni partneri plastikarské konference PLASTKO Zlin 2018 (18.-19. 4.)
a plastikarské konference FORMY-PLASTY Brno 2018 (16.-17.5.)
Medialni partneri plastikarského veletrhu PLASTEX-MSV Brno 2018 (1.-5. 10.)

Svétplastii €.1/2018-PLASTKO Zlin, FORMY-PLASTY Brno, CHEMPLAST - MSV Nitravyjde16. dubna (uzavérka23.3.)
Svét plastu €.2/2018 - PLASTEX-MSV Brno vyjde 17. zaFi (uzavérka 20. 8.)

Kontakt: telefon 606715510, e-mail mach@machagency.cz

Mediadata 2018 najdete na poslednich stranach TECHnews.

Spoluprace 2018 - klikni ZDE

BASF na veletrhu v Milané predstavila novou kolekci obuvi
od italskych studentu designu

B Miladi designéfi vytvorili na zakazku BASF kolekce tenisek,

které symbolizuji spojeni clovéka a prirody
B Diky novym typum plastovych materiali nabizi BASF leh¢i a odolnéjsi podrazky
B BASF vyvinula novou aplikaci pro obuvnicky pramysl

Tym expertd spolecnosti BASF predstavil posledni
novinky z oblasti materidld na bazi polyuretanu —
Elastopanu® a Elastollanu®. Materidlové inovace,
ale také prikopnické koncepce obuvi predvedla
firma na mezinarodni vystavé stroji a technologii
pro obuvnicky prdmysl SIMAC. Akce se konala v se-
veroitalském Milané od 20. do 22. Unora.

Designéri obuvi museli soutézit v ramci
zadaného tématu

Spolec¢nost BASF na vystavé exkluzivné vyhlasila vy-
sledky studentské soutéze na téma Young City Wild,
které se zUcastnili navrhafi z Politecnico Calzaturie-
ro, prestizni akademie designu a obuvi se sidlem ve
meésté Capriccio di Vigonza pobliz Padovy. Mladi
talenti dostali za Ukol navrhnout unisex tenisky odra-
Zejici ambivalentni, a zaroven nerozlucitelné spojeni
Clovéka a prirody. Jejich originalni vytvory ukazuji, ze
boty jsou nejen nezbytnou soucasti obleceni, ale také
symbolicky odréazeji trendy a vztahy ve spolecnosti.

Designér Diego Turrin se pro svou kolekci s ndzvem
Krvavy diamant inspiroval valkou o diamanty v Siefe
Leone. Model navrharky Grety Concolatové spojuje
v umélecky celek méstskou krajinu a recyklované
materialy. Marco Degan zase vyuzil inovativniho spo-

jeni rozlicnych materialC a navrhl botu, jez se maze
z tenisky zmeénit v sandal ¢i kozacku. Prototyp boty
NicolaGuidajeprozménurozdélenynadvéhemisféry:
lidskou a prirodni. Stredni, spojujici ¢ast vytvaroval
Guido do formy rucniho granatu.

Materialy pro pohodiné pantofle

Prikopnické materidlové novinky, které BASF ve
svém stanku na vystavé predstavila, se vyjimecné
osveédcily k vyrobé pantofld. Zakladni pozadavky
na tento typ obuvi, tedy lehké a ohebné podrazky,
ideédIné splnuje Elastopan® ULD z portfolia polyure-
tanovych feseni. Ve srovnani s jinymi typy podrazek
(a v za-vislosti na modelu) ma totiz az o 30 % nizsi
hustotu. Zaroven je mékky a pruzny a diky tomu
i pohodInéjsi pri bézném noseni. Obuvnici navic
oceni jeho jednoduchou zpracovatelnost.

Nova aplikace nabidne radu experta

Navstévnici veletrhu méli také jako prvni prilezitost
vyzkouset si novou aplikaci BASF, vyvinutou special-
né pro obuvnicky primysl. Diky aplikaci ziskava uzi-
vatel na jednom misté prehled o Sirokém sortimentu
produktl spolecnosti a jejich vhodném pouziti, a to
vcetné detailni charakteristiky. Pokud by potencilni

O -BASF

We create chemistry

zakaznik potreboval jesté podrobnéjsi informace,
jedna z funkci mu umoznuje zeptat se pfimo odbor-
nikd z oboru. UZivatellm, ktefi se zajimaji o novinky
v obuvnictvi, nabizi platforma aktuélni trendy a také
atraktivni vhled do Uspésnych klientskych projekt.
Verejné dostupna bude aplikace na konci Ginora.

Vitejte ve svete

spolecnosti ENGEL

ENGEL
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http://www.svetplastu.eu/doc/TECHnews_Svet_plastu_2017.pdf
http://svetplastu.eu/
http://www.basf.cz/
https://www.engelglobal.com/cs/cz.html
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ELEKTRICKA BUDOUCNOST,
JAKOU BYSTE NEOCEKAVALI

A

AR d

Jednoduchy, bezpecny a Cistg systém. Budoucnost je tady a je elektricka. FLEXflow je nova fada produkt(l od firmy HRSflow,
nabizejici elektrické vstfikovaci systémy FLEXflow a FLEXflow One.

JAK TATO ELEKTRICKA TECHNOLOGIE FUNGUJE?
Elektricka technologie vstfikovani od firmy HRSflow je navrzena pro nezavislé sefizeni kazdé trysky s presnou regulaci tahu,
rychlosti a sily pfi oteviracich a uzaviracich fazich. Toto Fe$eni zajistuje pfesné a jednoduché ovladani tlaki a pritokd v kazdé

trysce b&hem procesu vstiikovant.

HLAVNI VYHODY

\

VZHLEDOVE

> Vylepseni kvality vroby
komponent pro vozidla
specifikace Class A,
chromovana povrchova
Uprava produktu

> Snizeni miry deformace
> Vyvazeni optimélniho prdtoku

> Tendistény

<

CENOVE

> Redukce uzaviraci sily
2> Niz8i mnoZzstvi odpadu
> Moznostrychlého opakovani
> Omezenizmetkovitosti

> Uspésné lisovani riznych
vgliskd v jedné formé

HRSflow Slovakia - Czech Republic
SNP 56/54 Nova Dubnica, 018 51 Slovakia

Mob. +421.910.910949 | E-mail: slovakia@hrsflow.com

CHCETE VEDET VIiCE?

KONTAKTUJTE NAS

TECH news
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FUNKCNI

> Cisté provedeni (bez hydrau-
lickych a pneumatickych
pfipojeni)

> Snadné ovladani

> Rychlejsi vgména formy

> Jednoduché pfizpUsobeni
trysek pfimo na zadni desce

> Spojeni analyzy toku do
vstfikovacich forem a ope-
ranich parametrl FLEXflow

> Nizsi poCet tésnéni, hadica
hydraulické kapaliny zajistuje
mensi nutnost udrzby

Passton for
expertise
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https://www.hrsflow.com/eng/

Neomezené programovani a fizeni robota z cloudu

KUKA

Systém cloudu je pro mnoho lidi stale jeSsté malo znamym konceptem. Spolecnosti robomotion GmbH a SOTEC
GmbH vyvinuly aplikaci, ktera by to méla zménit. Na veletrzich a pfi jinych podobnych prilezitostech tak maji
zajemci moznost ovladat z cloudu novy robot KUKA KR3 AGILUS pomoci svého chytrého telefonu.

Primyslové procesy se postupné digitalizuji
a komponenty, které se na produkci podileji,
se vzajemné propojuji do siti, ¢imz vznika in-
teligentni (,chytrd”) tovarna. Od tohoto inte-
ligentniho sitového propojeni ocekavaji firmy
skokovy narlst produktivity, flexibility a efek-
tivnosti svoji vyroby a tim i zabezpeceni kon-
kurencnich vyhod. Kli¢ovou roli budou v tomto
procesu hrat pravé roboty. Jejich napojeni na
tyto inteligentni vyrobni procesy se uskutecnu-
je prostrednictvim cloudu. Pro vnéjsiho pozo-
rovatele je technika skryta uvnitf téchto proce-
sl v mnoha pripadech jen stézi srozumitelna.
Pro zajisténi lepsi transparentnosti vyvinul
vyrobce stroji robomotion, spolu s podnikem
SOTEC, zaméfenym na automatizaci, v ramci
vyzkumného projektu aplikaci umoznujici fize-
ni robota prostfednictvim cloudu. Po ukonceni
projektu budou jeho vysledky prezentovany
na rGznych vystavach. Jejich navstévnici si zde
budou moci zkusit fizeni malého robota KUKA
KR 3 AGILUS prostrednictvim svého vlastniho
chytrého telefonu (smartphonu).

Robot KUKA KR 3 AGILUS demonstruje
inteligentni Fizeni

Jak sdélil Dr. Andreas Wolf, vedouci obcho-
du robomotion GmbH ,...dala si firma SOTEC
GmbH za cil fidit robota nikoliv, jak je do-
sud obvyklé, pomoci programu uloZeného
v paméti fungujici na fyzikalnim principu, ale
prostirednictvim cloudu.” Robot KR 3 AGILUS
je v tomto pfipadé fizeny ze zakladniho PLC
(Programmable Logic controller — programo-
vatelny logicky automat) ulozeného v lokalnim
nebo verejném cloudu.

Dr. Wolf a jeho kolegové naprogramovali tuto
aplikaci tak, ze potenciélni zakaznici mohou
ovladat robot dokonce prostrednictvim svého
chytrého telefonu. To ale neni viechno, protoze
na monitoru je mozné v redlném case sledovat
aktualni komunikaci probihajici mezi mobilem
a robotem. Tato demonstrace pomuze preko-
navat obavy z prezentované nové technologie.

Inteligentni tovarna se neobejde
bez cloudu

Koncept cloudu umoznuje podnikiim reago-
vat flexibilné na ménici se kapacitni pozadavky
a toky zbozi. Z tohoto dlvodu pracuje vyrobce
robotld KUKA sidlici v Augsburgu na vzajem-
ném propojeni sektoru informacnich techno-
logii (IT) s mechanotronikou a primyslovymi
vyrobnimi procesy. Spolu s pokralujicim vy-
vojem smérfujicim k inteligentnim tovarnam,
tzn. k prdmyslu 4.0, musi byt postupné flexi-
bilnéjsi a jednodussi také prislusné Fidici sys-
témy. Jednim z krok( v tomto sméru je zamér
umoznit uzivateldm robotl fidit a analyzovat
jejich cinnost odkudkoliv a kdykoliv, jedno-
duchym zplisobem a bez zvlastnich narokl na
programatorské znalosti. Tento zdmér byl také
vychozim bodem praci zahajenych v ramci vy-
vojového projektu. Strojni vyrobce z tohoto
dlvodu integroval do vytvorené aplikace robot
KR 3 AGILUS, ktery byl navrzen predevsim pro
¢innosti typu "Pick & Place” (osazovani desek
s plosnymi spoji). Pro tuto oblast nasazeni se
uvedeny robot hodi predevsim z divodu pra-
covni rychlosti a preciznosti. Kromé toho je
jeho ovladaci jednotka pomérné mala, takze
je mozno ji snadno premistovat a kdekoliv na
misté instalovat.

TECH news

Demonstrace, jak je snadné fidit robot KUKA KR AGILUS chytrym telefonem

Program umoziuje dalsi rozsireni

,Kombinace robota s moznosti jeho fizeni pro-
stfednictvim chytrého telefonu vzbuzuje sa-
mozrejmé pozornost,” prozrazuje Florian Holz,
vedouci obchodu firmy SOTEC. Po prvnich pfi-
znivych odezvach by mél byt program rozsiren
o dalsi moznosti, které systém cloudu nabizi.

Rizeni robota z cloudu

Vybaveni robota KR3 AGILUS by mélo byt zvét-
Seno o dalsi uchopové funkce. V Gvahu pfipa-
daji také senzorické funkce. Kromé tohoto je
tato aplikace vhodna také pro rdzné student-
ské projekty.

Dalsi informace na adrese: www.robomotion.de,
www.sotec.eu

PLASTK® 2018

Academia centrum, Mostni 5139, Zlin

18.-19. dubna 2018

Streda 18.0.2018

8:00-9:00 Registrace astniki

9:00-9:10 Zahsjeni konference
Petr Saha, rektor UTB ve ZIing
9:10-9:30 Plengrni prednaska
Inovace cesta k uspéchu

Petr Soha/Viadimir Sedlafik/David Hausner
CPs, Plastikdsky Klastr

9:30-10:00 Prestavka na kivu

10:00-12:00 Sekce: , KdyZ méné znamend vice"
(Chairman; Tomds Sedldcek)

10:00-10:20 Piimd adice mikromletého uhlicitanu vdpenatého do PVC

napéiiovanych trubek a profili

Andreas Meyer zu Kiiingdorfem /Dionyz Nagy

ConPro GmbH / 1.Plastcompany s.r.o.

10:20-10:40 NFR smési pro extruzi a vstiikovani stavebnich profili

Katarina Vrdblovd

Fortischem a.s.

10:40-11:00 Self-cleaning melt filtration systems for heterogenous plastic wast
Erica Canaia

FIMIC Srl

11:00-11:20 PIniva pro plasty z obnovitelnyich zdrojii
Miroslav Cerndé

VELOX CMS s.r.o.

11:20-11:40 Uéinek talku v pinénych smésich pro extruzi
Jan Vrana

HSH Chemie s..o.

11:40 -12:00 Materidly pro bezpeéné dopravni prostredky
Mirosiav Mriik/Michal Sedlacik

UTB ve Zliné, 5M, 5.0, TOSEDA, s.r..

12:00 -14:00 Obéd

14:00-15:40 Sekce: , (BIO)plasty”
(Chairman: Viadimir Sedlafik)
14:00-14:20 Bioplasty — soutasny stav a vyhled do budoucna
Viadimir Sedlarik

UTB ve Ziiné

14:20-14:40 Eastman TREVA™ cellulose based Engineering Bioplastic
Laszlo Siroki

EASTMAN

14:40 -15:00 Modifikca PLA za ucelom ochrany originality vidkien a textilii
féliové a vidknaské

Zita Toméikovd,

VUCHV as.

15:00-15:20 Novinky v oblasti bioplastii
Helmut Hassek

ECOREP GmbH
15:20-15:40 Antimikrobni modifikace plastd
Martin Pummerovd/Viadimir Sedlaik
UTB ve Zliné, FATRA, Synpo, a.s,

15:40 -16:00 ECOZEN - A New Beginning in the World of Bio-Copolyester
petr Vaithara

VELOX CMS s.ro.

16:00 -16:30 Prestavka na kavu

18:00 Posterova sekce

19:00-22:00 Spolezensky vezer

¥ Univerzita Tomase Bati ve Zliné
Univerzitni institut

Konference je pofddéna v rémei udriitelnosti projektu ,Rozvoj CTT na UTB ve ZIiné*, reg. & C2.1.05/3.1.00/10.0205

%9 Univerzita TomaZe Bati ve Zliné

Cturtek 19.4.2018

8:00-9:00 Registrace Gcastniki
9:00-12:00 Sekce: ,Kam s nimi*
(Chairman: Petr Slobodian)
9:00-9:20 fektivni vyuditi i Weh odpadi z kabeld
David Hausner
Plastr ..
9:20-9:40 Odpadni biidlici plnéné systémy pro vyrobu interiérovyich dekoraci
Jakub Huba
Plastr 2
9:40-10:00 Vyusiti recyklovaného PV z autoskel do mékzenyich PVC smési
Michael Tupy
Fatra as.
10:00-10:20 Prestavka na kivu
10:20-10:40 Myslete udsitelné s recyklovanymi polyamidy
Martin Zidlik
TER Plastics Sp. 2 0.0.
10:40-11:00 Selected analytical methods for proving of recycled polymer in
plastic samples
Jifi Samsonek
11:00-13:00 obed
13:00-15:20 Sekce: ,Maginy a masinky”
(Chairman: David Hausner)
13:00-13:20 Technologie hot-stamping pro pokroilé dekorace povrch z plastii
Martin Sedldcek
KURZ GmbH
13:20-13:40 minerdinich
Eva Koldfovd
Valplast CZs..o.
13:4014:00 Névrh vytlatovacich hlav pomoci nejmodernéSich ndstroji
Jan Krdl
COMPUPLAST s.r.0.
14:00 14:20 T technologie pro plasty
Erik Figar
Ceitec
14:20 - 14:40 Systémy pro recyklaci ISEC-evo
Alexander Kratochvil
pureLoop GmbH
14:40 - 15:00 testovdni a presnd rozmérovd
‘metrologickymi tomografy Werth TomoScope®
Jakub Hruby
PRIMA BILAVCIK, s.r.o.
15:00 Ukonten konference
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http://www.cps.utb.cz/cs/
http://svetplastu.eu/
http://www.kuka-robotics.com/czech_republic/cs/
http://www.robomotion.de
http://www.sotec.eu

Software VISI ve firmé Crossen

Kazdy, kdo hlasoval v poslednich volbach v Anglii a v lofiskych americkych prezidentskych volbach, s nejvétsi
pravdépodobnosti sviij hlas vlozil do volebni schranky, ktera byla vyrobena u firmy Crossen Engineering LDT.

Firma Crossen, specializujici se na vyrobu vstfikova-
cich forem, sidli v Belfastu v Severnim Irsku. Zaméruje
se na export do Velké Britanie, Némecka, Ciny, Mexi-
ka, USA a neustéle se snazi expandovat. Cilem firmy
je co nejkvalitnéjsi prechod od konceptu po vysled-
ny produkt, véetné kompletniho servisu klientdm
po celou dobu vyrobniho procesu. Ve spolecnosti
v soucasné dobé pracuje 32 zaméstnanctl. Technicka
zdatnost spolecnosti Crossen spociva predevsim ve
| vyuzivani Spickového softwaru VISI, zaméreného na
vyrobu vstrikovacich a lisovacich forem. Firma Cro-
. ssen si sama vyrabi veskeré nastroje, pocinaje hlini-

kovymi formami pro malou az stredni vyrobu, az po
velké kalené formy, na kterych Ize vyrobit pres 500 tisic dildi. Na strojich Romi, Fanuc a Demag
dokéaze Crossen vyrobit az ¢tvrt milionu tvarovych dil mési¢né. Zabyva se vyrobou pro oblast
automobilového primyslu, letectvi, Iékar'stvi, stavebnictvi a v dalsich odvétvich. Dalsi moznosti
vyroby jsou lisovaci stroje. Celkem mé firma 13 list s uzaviracimi silami od 50 do 500 t, pficemz
vSechny nastroje jsou navrzeny vyhradné ve VISI a vyrobeny v Crossenu.

Kromé volebnich schranek a volebnich zastén firma Crossen vyrabi dalsi vyznamné produkty,
jakymi jsou specidlni okenni rolety, plastové wylisky pro resuscitacni figuriny ve zdravotnictvi,
mechanizmy pro stihaci letouny v Evropé, interiéry pro automobilku Porsche a helmy pro Irsky
narodni sport hurling.

Cormac Diamond, feditel spolecnosti Bloc Blinds, zabyvajici se vyrobou téchto okennich rolet
vidi spolecnost Crossen je soucast svého tymu. Béhem poslednich deset let se stali silnymi
partnery. , Jejich nadstandardnti technické znalosti, schopnost doddvat vyrobky v ramci sjedna-
nych dodacich [hiit a technickd podpora pomohly spolecnosti Bloc Blinds stdt se lidrem na trhu
ve vyrobé a prodeji okennich rolet”

.Kazda forma, kterou vyrobime, je naviZena ve VISI a poté vyrobena na tii- aZ petiosych CNC
strojich Hurco. Neddvno jsme dokonce poridili vysokorychlostni obrdbéci centrum Réders pro
rychlé obrdbeni sloZitych vioZkovych forem a propojeni s VISI ndm opét usettilo cas pri obrabeni’
pochvaluje si software obchodni feditel Peter Crossen. ,Spolupracujeme s firmami, které maji
ndpad na vyrobek, ale potiebuji pomoci s ndvrhem, nizkou cenou ndstroje a rychlym provede-
nim. Zdkaznik md jiz vytistény vyrobek na 3D tiskdrné a potrebuje zacit s vyrobou ve velkém
objemu, ale to se muze hodné prodrazit. Nastésti diky VISI mizeme rychle navrhnout vioZky
formy a celou formu vyrobit za méne nez dva tydny. Ve VISI si prohlédneme zdkaznikiv CAD
soubor a na ném navrhujeme celou formu. Miizeme ihned upravovat tloustky stén, polomery,
uhly, a dalsi parametry!’

Reditel spolecnosti Paul Crossen jiz nékolik let vyuzivéa VISI CAD, ale teprve nedavno si ne-
chal nainstalovat modul VISI Flow, ktery hraje velmi dlleZitou roli v procesu vyvoje. VISI Flow
optimalizuje vyrobu néstroje diky detekci potencialnich vyrobnich problém, jakymi jsou na-
priklad vzduchové kapsy, nedoteceni materilu, ideélni doba plnéni formy, a spousta dalsich.
LVISI Flow ném dava jistotu, Ze forma je v poradku, vtoky jsou na spravném misté a neustdle
ndm hldsi pripadné problémy, které se mohou vyskytnout pozdeji A to jsme teprve ve fazi nd-
vrhu formy. Diky vcasné ndprave probléma ve fdzi ndvrhu se prispiva k dspore casu a penéz.
Zakaznici jsou ohromeni z presné predpovedi vyskytt téchto potizi Vsechny vysledky z analyz
Jsou uvddeny v reportech, které se predkladaji zakaznikovi. Bez VISI bychom to udélat nemohli’
dodava Paul Crossen.

.Cely proces ndvrhu probihd tak, Ze nejprve importujeme zakaznikova CAD data do VISI, poté
provedeme analyzu ndvrhu a ndsledné vytvorime zdkladni ndvrh formy pred spusténim VISI
Flow. Kdyz je vsechno v porddku, pokracujeme v plném provedeni formy, naimportujeme hlavni
vyrobni materidl— ocel nebo hlinik —a seznam ostatnich materialti primo do VISI. Poté vytvorime
vlozky a zaddme vtokovy systém.”

ISl urychluje cely proces vyroby produktu od ndvrhu, aZ po jeho findlni podobu.
Diky komplexnosti a vykonnosti VISI neni potieba vyrdbet formu, abychom zjistili, jak bude for-
ma opravdu fungovat. Tim, Ze se ve VISI simuluje cely proces, mdme jistotu, Ze vyrobek z dané
formy bude perfektni’

Diky vyuzivani VISI je firma Crossen o krok pred konkurenci, a mlize tak zékazniklim nabizet
velmi kvalitni sluzby a rychlé zpracovani zakazky.

16.-17. kvétna 2018 / Maximus Resort, Brno

VYSSi EFEKTIVITA = VYSSi ZISKY! Tak jednoduché to je...

LZE EFEKTIVITU NASi VYROBY ZVYSIT?

JAKE K TOMU VEDOU CESTY?

POMUZE NASIM FIRMAM NOVY KONCEPT ,,PRUMYSLU 4.04?

Jak zvysit efektivitu - na tyto otdzky bude odpovidat konference FORMY a PLASTY 2018, kterou

porada JAN SVOBODA s.r.o. ve spolupraci s Lubomirem Zemanem v terminu 16.-17. kvétna 2018
v piijemném prostfedi hotelu Maximus Resort, Hrazni 327/4a, Brno

UCAST PRISLIBILI:

VEGA /Marco Zanone / Italie — inovace v oblasti hydraulickych valct a zkraceni cyklu
BurgerBrown / Dave Parker / USA - rozvod a fizeni chladiciho média do forem
PlastFormService / Lubomir Zeman / CR - co nejvice pali dnesni lisovny

iskozni kfivkou
ULTRASION / Enric Sirera / Spanélsko - teorie a praktické nasazeni vstfikovani bez vstfikovaci jednotky
PRIAMUS / Friedbert Obergfelll / Svycarsko - kontrola tiaku v dutin jak, kde a pro¢
adalsi...

- Vzhledem k omezené kapacit posilejte prihiésky co nejdrive na adresu: dvorakova@jansvoboda.cz

SSVOBODI\ jswm P cLesTroce e T sver@Qerase
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Horké trysky jako normalie -
novy standard

Pro¢ aplikovat horké trysky?
~

Studené plnici kanaly doprovazeji odvétvi vstiikovani plasti od prvopocatku. | dnes ¢asto vypada
tento zpUsob pInéni dutiny jako ten nejjednodussi a nejelegantnéjsi. Tento zpisob privadéni
plastu k dutinam je tak rozsiten, Ze se dokonce okolo studenych vtoku vyvinulo symbioticky zcela
jiné odvétvi zijici spolu s lisovnami. Jedna se napfiklad o oddélovani studenych vtokai a jejich na-
slednou recyklaci. Pro¢ ma tedy smysl se zabyvat aplikaci horkych trysek i do malych sérii a malych

forem? Srovnejme oba zpUsoby pInéni a porovnejme ekonomické pfinosy.

Zé&kladnim ukolem horkého systému je privadeét
tekouci plast co nejbliZe ke tvarové dutiné a tim
minimalizovat vtokové zbytky po vstfikovani (studené
kanaly) a tim souc¢asné minimalizovat odpadové hos-
podafstvi s pfebytecnym materidlem. Cely princip sys-
tému horkych trysek je postaven na dodavanf ztracené
tepelné energie do systému. Ridici jednotky umi pouze
dotdpét a proto je jistd minimalni ztrdta tepla nutna

pro jejich spravny provoz. Na rozdil od studenych
plnicich kanald, je zde tedy urcitd spotfeba elektrické
energie. Navic pofizeni systému horkych trysek vyza-
duje investovat financni obnos nejen do nakupu trysek
samotnych, ale také do Upravy formy. Je zde potfeba
kvalitnf Fidici jednotky, ktery umi flexibilné reagovat na
zmény teploty a tyto zmény eliminovat (minimalizovat)
aby nedochdzelo ke kolisani teploty taveniny. Toto

je nutné dlouhodobé dosazitelnych opakovatelnych

vysledkd. Logicky tedy bude tento systém vyzadovat
jistou miru kvalifikace udrzby. Zména barvy mize byt
pro urcité typy material obtiznéjsi, nez je mechanické
vycisténi studeného kandlu. Rychlost zmény barvy

u studenych kanal je velkou vyhodou tohoto systému.
Vyhozeni celého vtokového kandlu umoziuje okamzi-
tou a bezproblémovou zménu barev. Jistou vyhodou
studenych kanald je také moznost aplikovat vstiikovaci
otvor do mist, kde horky systém prosté nedoséhne.
Typicky pifklad je bandnovy vtok.

Pokud si podivdme na takto sepsané vyhody stude-
nych kandl(, je logické, ze se mnoho firem déavé stale
pfednost vyrobé forem se studenymi kandly a vyhybd
se horkym tryskam. Ovsem je to ekonomicky opod-
statnéné, nebo se jednd o zvykovou zaleZitost, kdy si
,Zvyk obléknul Zeleznou kosili a odmitd ji sviéknout”?

Zakladni uloha horkych trysek

VvV

Jak jiz bylo feceno, zakladni Gloha systémi horkych trysek je pfivadét roztaveny, tedy Zivy
materidl co nejblize k vylisku. Timto se vyrazné zkracuje vstrikovaci cyklus, snizuje spotieba
materialu a zveda se kvalitu vystfiku. Diky tomu pak je mozné dlouhodobé dosahovat lepsich
ekonomickych vysledki a navzdory (diky) vyssi pocatecni investici.

Tolik definice

PFi pouziti studenych kandlt dochézf k jejich opakova-
nému plnéni.Zde jsou prvni ekonomické ztraty.Jsou to
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je ztraty na vstrikovacim tlaku a celkové ztraté materi-
alu. Materidl se totiz proudénim po sténach studeného

kanalu vyrazné ochlazuje, a proto jsou plnici tlaky
vyrazné vyssi, nez u srovnatelného horkého systému.
Dal$i ztrata u studenych kandl{ je ztrata materidlova.
Ta souvisi s velikostf, tedy pfesnéji s primérem kandld.
Studeny kanal, aby pIni dobre svou funkci musf

byt vétsi, nez je tomu o horkého systému. Lze tedy
konstatovat, Ze je nutné zplastikovat vice materidlu

na jednu vsttikovaci davku. Dokonce Ize konstatovat,
e je v zavéru jedno, jestli jsou studené kandly vétsi,
nebo mensi, protoze vzdycky budou vyhozeny z formy
a jdou do odpadového hospodafstvi. Slovensko na
tomto misté pouzivé velmi trefny vyraz a to ,ztratny
materidl”. Materidl ktery je nutné do procesu vlozit se
prosté ztraci pry¢ a mnohdy nendvratné. Zde dochéz
k dalsim ekonomickym ztratdm. Prvni z nich je nutnost
kupovat, dovézet a skladovat mnohondsobné vice gra-
nuldtu. Dalsf ztratou je potfebnd energie na plastikaci.
Veétsi davka plastikovaného materidlu znamena vétsi
stroj, vyssi pikony atd. A samozfejmé je zde ztréta celé
vétve materidlu celé vétve studeného kanalu.

Tato materidlovd ztrata, jak se postupné vyroba orien-
tuje na sofistikovanéjsi materialy je nevratnd, protoze
mnohé materidly recyklovat nelze. Velmi ¢asto dochazi
k situaci, kdy vdha studeného kandlu vyrazné prevysuje
hmotnost vystfiku.

U vétsich forem s vétsimi studenymi kanaly dokonce
dochdzi k ne az tak Uplné standardnf (a malo kalkulo-
vané) ekonomické ztraté a to vlivem nutnosti pfesunu
na stroj s vétsi vstiikovaci jednotkou. Zjednodusené
feceno — existuji urcité doporucené velikosti davky
definované pomeérem priiméru plastikacniho $neku

a mozné délky zdvihu, kterd ovliviiuje velikost ddvky
vstrikovaného plastu. Obecné uznavanou univer-

Standardizace - trysky

zaIni maximdlni hodnotu je 4D — tedy zdvih $neku

ku pr&méru sneku. Pfi pripravé davky se totiz mize
$nek posunout nazpét maximalné o 4 primeéry Sneku
(vyjma dekomprese). Vétsi stroj vétsinou znamena
vys$si hodinovou sazbu a vyssi spotfebu energie. Tedy
opét ztrata.

Celkem castou ekonomickou ztratou pak je nutnost
pouZzit vétsi stroj z dlivodu velikosti uzaviraci sfly. Horké
trysky totiz umoznuji diky rozdilnym mozZnostem
umisténi plnicich bod(, snizovat zaviraci sily potfebné
k udrzeni formy v zavieném stavu.

Viyraznou a naprosto standardni ztratou je pak ztrata
Casova v dobé chlazeni. Diky nutnosti pfedimenzovat
studené kandly se prodluZuje doba chlazeni celé formy.
Tedy vystfik, ktery jiz je mozné vyhodit z formy, musf
Cekat na dochlazeni studeného kanalu, ktery je v pro-
tikladu svého jména tak horky, Ze jej z formy vyhodit
jesté nelze.

Dalsi velmi podstatnou véci, kterou musf systém
horkych trysek splfovat je minimalizace tlakovych
ztrdt pfiteCenf taveniny pres horky systém. Jednoduse
feceno, velikost vrtani je mozné uzpUsobit minimali-
zadi tlakovych ztrat. Prosté v horkém systému je mozné
pouzit vétsi kandly bez obav z materidlovych ztrat
vyhozenim nerecyklovatelné vétvé studeného vtoku.
Horky systém totiZ nahrazuje rozvody taveniny pres
horké kanaly a tim urychluje a zleviiuje vyrobu.

Jak je vidét oba zpUsoby pfivodu taveniny maji své
opodstatnént, ale z dlivodd ryze ekonomickych a také
ekologickych se stale vice prosazuje aplikace horkych
systémd.

V

Aby bylo mozné dosahnout vynikajici standardizace v oblasti horkych vtoku bylo potieba
vyvinout nékteré prvky horkych trysek tak, aby spliiovali velmi ndro¢né ekonomické pozadavky

uzivatel.

Prvni oblast ekonomické standardizace byla v oblasti
horkych trysek. Tryskou je zde minéna ta ¢ast horkého
systému, kterd vede materidl od rozvadéci desky

smérem k dutiné. Jednalo se primarné o minimalizaci
pifkon( a maximalni ziednodusenf idrzby a oprav.
Firma Thermoplay na tyto pozadavky reagovala zave-
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Obrazek 1 rovnomérnost teplotniho pole v tryskach
typu F, vyrobce Thermoplay

denim specidlntho topenf s nabalovacicm efektem.
Tento typ topenti se nynf vyrabi pro trysky s vnéjsim
primérem zéstavby (otvor, do kterého se tryska
vkladd) 11, 16, 24, 32 a 46mm V roce 2015 byla pro
béznou praxi uvolnéna nova generace trysek s vnéjsim
pramérem 60mm. Tyto topeni s dilatacni drézkou a
nabalovacim efektem umoznuji rovnomeérné rozlozent
teplotniho pole pres celou délku trysky, a to az do
délky 356mm pomoci jednoho topeni. Jedno apliko-
vané topeni vyrazné zleviiuje pofizenf trysek a snizuje
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celkové instalované pfikony, nutné pro jejich provoz.
Jednoznacnou vyhodou patentovaného topeni je tedy
rovnomeérné rozlozeni teplot, vysoka tepelnd stabilita
a co je podstatné az 60% snizeni néklad(i na elektric-
kou energii nutno pro provoz horkych trysek.

Velmi podstatnou soucasti aplikace nového typu
topeni s podélnou dilata¢ni drézkou pak nasledné

byl vyvoj zcela nového typu 3picky. Bylo nutné zajistit
minimaln{ ztraty tepla pfestupem v misté dotyku
tésniciho krouzku a sedla $picky, Zaroven bylo potieba
umoznit jednoduchou demontaz a opétovné nasazeni
¢idla, nebo topenti v pifpadé havarie. Vynikajicf
mechanickou a chemickou odolnost zajistil titanovy
tésnici krouzek Spicky trysky. Jednoduchou demontaz
a nasledné nasazeni ¢idla, nebo topenf pak umoznujf
designové zmény vicehranu pro montdz $picky.

Aby byl zajistén optimalni dotek tepelného ¢idla,

bylo nutné pfidat segrovku, které dotlacuje ¢idlo do
snimaci pozice a zaroven zajistuje na misté topeni profi
samovolnému posunu.

Stéle ovsem plati, Ze v pfipadé nutnosti demontaze
Spicky trysky je mozné pouzit standardni UNI/ISO vice-
hranné klice. Udrzbé se diky pouziti bézné dostupnych
nastrojl vyrazné zjiednodusuje vybaveni nfadim.

Vyhody takto koncipovaného systému jsou zfejmé

a praxi ovéfené. Diky umisténi ¢idla v zoné hrotu, sikmo
do kanalu s taveninou je mozné presnéji regulovat
teplotu vstikovaného materidlu. Tésnici prvky hrotu pak
eliminujf riziko Uniku materidlu. Specidlni hroty trysek

s vysokou odolnostf v{i¢i abrazi jsou standardem dodd-
vek. Jako opci je mozné vlozit specidlni odoIné krouzky

Thermocouple

Plastic seal
Obrazek 2 ulozeni ¢idla
umoznuje presnéjsi snimani
teplot taveniny

pro zménu barvy a zlepsentizolace Spicky horké trysky.

Ve standardu dodévané velké vnitini prliméry trysek
pak minimalizuji tlakové ztraty a zvétsujf technologické
okno pro lisovny. Jednéd se o primeéry do 5 mm pro
trysky 16. Dalsi vnitini prdmér je 6mm pro trysky 24.
Tryska s primérem 32 md jiz vnitini prdmér 10mm

a tryska 46 nabizi Uctyhodnych 15 mm vnitfniho

praméru pro pritok taveniny. U trysky se zastavbo-
vym primeérem 60mm se pak bavime o ohromujicich
25mm vnitfniho kandlu. Tyto priiméry umoznili
vyvinout komplexnf zplisob podpory klientd tak, aby
se na aplikace dostala tryskd vhodnd nejen z hlediska
objemového plnén, ale (a to hlavné) aby klient dostal
trysku, kterd zkrati cyklovy Cas a snizi vyskyt zmetkd.

Standardizace - rozvadéci desky

VvV

Stejné intenzivné pak probihal vyvoj u rozvadécich desek. Hledal se zpiisob, jak desku dostatecné dimenzo-
vat pro zkraceni cyklu. Bylo nutné vyfesit problematiku tepelného a smykového namahani taveniny. Velmi
potiebné pro dlouhodobou bezproblémovou funkci pak je rovnomérné rozlozeni tepelného pole rozvadéci
desky a uniformni pfedavani tepla na vechny hlavicky trysek. Z tohoto vyvoje mimo jiné vzesli dva rozdilné
zptisoby vkladani topeni do rozvadéci desky a jeho uchyceni. Kvalitni materialy a zaruka sméru orientace
vlaken rozvadécich ocelovych desek, diky zlepseni technologie déleni a obrabéni, umoznily snizit typizova-
nou vysku rozvadéci desky na 32mm. Asymetricky tvar rozvadéci desky s jinak koncipovanym vystup topeni
pak homogenizoval teplotni pole na rozvadéci desce a déle snizil spotiebu elektrické energie.

Generator horkych sestav pak automaticky nabizi optimalnf variantu vloZeni topeni do rozvadéci desky, véetné verze

s krytem topeni, nebo (je-Ii to mozné) bez krytu topen.

Standardizace - horké systémy

VvV

Je to zvlastni, ale pravidlo, Ze historie se ma tendenci se opakovat bylo pfi vyvoji standardnich horkych
sestav potvrzeno. Kdyz firma Svoboda pred mnoha lety za¢inala na tehdy jesté Ceskoslovenském trhu, tak se
mnoho klient divilo, pro¢ by méli kupovat typizované ramy forem. Vzdyt si pfece vyrobi na miru, presné to,
co potiebuji. Nebo si to nechaji vyrobit. Pro¢ standardizace? Pravda, nékolik pamétnikt tehdy vzpominalo
na systém RaFo, ale nejcastéjsi namitka proti pofizeni normalizovanych dilii forem byla ta, Ze se viechno déla
na miru a je to tak spravné. Prece se konstruktér nebude pfizplisobovat definovanym rozmériim ¢ehokoliv.

V roce 2007 — tedy pred deseti lety, kdyZ zacala prace

na standardizaci a automatizaci horkych sestav se tyto
namitky objevili opét. Tim se kruh uzavfel a zase znovu je
nutné vést diskuze o tom, jestli ma standardizace obecné
a v oblasti horkych systémi zvIasté své misto na trhu.
Dnes, v roce 2017 je mozné fici, Ze systém standardizace
horkych sestav si své misto na trhu vydobyl a stal se obli-
benou soucsti mnoha forem vyrabénych v Ceské

a Slovenské republice.

| proto posledni verze generatoru horkych vstfikovacich
systémi Thermoplay, dostala letos jako darek k 10tému
vyroci vyrazné rozsifeni moznosti.

Vtuto chvilije moZné generovat nejen symetrické

i asymetrické sestavy dvoj, Ctyf, Sesti a osmindsobnych
horkych systému — viz nésledujici obrazek.
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Obrazek 3 moznosti ELS line standardizovanych horkych systému

Jak je vidét, je mozné generovat sestavy od vyosené singl
trysky az po 8mi ndsobné sestavy. U Ctyfndosbnych a
osmi nasobnych sestav je z hlediska tecenf aplikovany
optimdlni rozvod vétveni vnitfniho kandlu ve tvaru X.

U zakladnf ELS line pro Ctyfndsobny systém v fadé se
jednd o ekonomickou verzi natural balance systém pro
maximalni zrovnoméméni pinéni dutin. Rada ELS line je
definovand symetrickym rozlozenim vstfikovacich bod
(X), ¢imz se vyrazné zjiednodusilo zadavani.

Déle je zde fada VS line, kterd davé konstruktérovi moznost
vyhnout se absolutni symetrii a povoluje generovat
obecnéjsi roztece vstiikovacich bod ve tvaru obdélniku,
tedy asymetrické roztece ve tvaru X, Y, nebo H. Preferovand
forma vnitfniho vétvenf kandlu je stale X, ale v odtvod-
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nénych pfipadech je mozné uhnout a vygenerovat horky
systém s rozvodnymi kandly v bloku ve tvaru H.

Jak je vidét na nasledujicim obrazku, doslo v fadé VS

k navyseni poctu vstiikovacich bodl a to az na 16. Co je
pak pro konstrukci formy a celkové pro formu ddileZité je
fakt, ze 16cti ndsobné systémy jsou vyrabény z jednoho
bloku oceli, s minimalni vyskou zastavby a optimalizova-
nym tepelnym polem. Jeden rozvodny blok minimalizuje
mista potencidlntho uniku a optimalizace homogenity
teplotnho pole ma pozitivni viiv na spotiebu elektrické
energie nutné pro provoz.

Velmi podstatny je v pifpadé standardizace horkych
systém dostatecny pocet $picek u horkych trysek.

Rozsifeni se dotklo celkem vyrazné i typd trysek. V tuto
chvili je k dispozici 21 trysek s jednim vstfikovacim bodem
primym. Dalsi dvé trysky jsou vicendsobné s moznosti
pfimého vstiikovani — zde Ize vybrat od jednoho do osmi
vstfikovacich bodd, nebo bo¢niho vstfikovani. U bo¢niho
vstiikovanijsou na vybér varianty od jednoho do Sesti
vstiikovacich bod(. Vsechny zde uvadéna trysky maji
patentované topeni firmy Thermoplay s diletacni drézkou
pro lepsi pienos tepla. Je mozné zde ménit libovolné ¢idla
a topeni bez demontaze Spicky trysky. Tim se vyrazné
zjednodusuje udrzba a opravy v pfipadé nehody.

Obecnd nabidka je samoziejmé $irsi, tento vycet je
zaméfen pouze na standardizované sestavy.
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VS manifold - 16 DROPS - X shape
Piastra VS - 16 UGELLI - forma X

: =
L= 5]

Jak je vidét, do standardnich sestav se dostali také trysky
zazehlované. U zazehlovanych trysek se dosud traduje
povéra, Ze jejich cena je prilis vysoka pro standardnf
nasazent. Jeden z cfld konfigurdtoru standardizovanych
sestav je tuto poveru vyvratit. Jednim z nedocerovanych
nésledk aplikace zazehlovanych systémd je totiz zlepseni
plnéni tvarové dutiny a snizeni poctu zmetkd.

K dispozici jsou tfi typy zazehlovacich ventild. Prvni z nich
je vyssi, ale umoznuje minimdlni zastavbové roztece cca
30mm. Tento typ ventilu je pouze pro hydraulické ovla-
danf. Druhy z typC je urceny primarné pro Cisté prostory,
protoze je urcen Cisté pro vzduchové oviadani. Svou
zastavbou mezi rozvadéci desku a desku zaviraci vyrazné

VS manifold - 4 DROPS - H shape
Piastra VS -4 UGELLI- formaH
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Obrézek 4 moznosti VS line - asymetrické systémy
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Obrazek 5 $picky standardizovanych systém véetné optimalizace

snizuje vysk formy, takzZe je vhodny i tam, kde se stan-
dardni zaZehlovaci ventily pro svou vysku nedaji aplikovat.
Vlyska zastavby je méné nez jedna tetina standardnich
zazehlovacich ventilll. | proto jsou tyto ventily velmi
oblibené. Velkou vyhodou vzduchového zazehlovani,
které se vklada mezi rozvadéci desku a desku zaviraci je
extrémné jednoduchd zastavba. Staci do zaviraci (upinaci)
desky vyvrtat otvory pfivodu vzduchu a to je vie, co se po
néstrojamné pozaduje.

Standardni ventil - tfeti verze zazehlovaciho ventilu, je
robustni varianta, kterd je uzplisobena jak pro provoz

s hydraulikou, tak i pro pohyb pomoci vzduchu. Nejcastéji
se tato varianta pouziva v automotive sektoru.

Generator standardizovanych sestav doznal béhem
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vyvoje velkych zmén i co se tyka rozteci. Nejenze pribyli
asymetrické roztece, takZe je mozZné generovat optima-
lizované varianty. Generator standardizovanych horkych
systémd totiz umoznuje kalkulovat korektni teplotnf
dilataci pro riizné materialy tak, aby bylo dosazeno per-
fektni tésnosti mezi hlavickou trysky a rozvadéci deskou.
Celkové je generdtor velmi pfizpdsobivy pozadavkdim
konstruktéra. Priméry kandlu v rozvadéci desce, velikosti
vstrikovacich pouzder a prmeérd pak umozriuji navrhnout
ze standardnich element(i systém, ktery je optimalizovany
pro dany vstfikovany material.

Velkou vyhodou je automatizace celého procesu, ktery
vyrazné setif ¢as nejen pfi konstrukci formy, ale zkracuje

i dodaci terminy. Tato Uspora vynikne zvlasté pfi srovnani
standardnfho workflow dodéni horkého systému

(viz obrdzek 7) a optimalizované varianté pomoci genera-
toru standardizovanych horkych sestav (viz obrdzek 8).
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Obrazek 7 standardni worklflow dodani horkého systému
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Obrézek 8 zkracené workflow diky generatoru horkych sestav
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Celkové Ize Fici, ze standardizované horké systémy nastavili novou troven kvality a rychlosti dodavek.
Stejné jako tomu bylo pfi standardizaci v oblasti ramt forem. Pfi malém pfizpisobeni z hlediska konstruk-
ce (roztece, natoceni a vstupy) Ize dosahnout vyraznych uspor a celkové zjednodusit konstrukci formy.

S jistotou Ize fici, Ze stale existuji a existovat budou

i aplikace, které si vyzaduiji specidlni feseni. Ale prvni krok
kazdého konstruktéra by mél byt nejdfive zkontrolovat
moznosti ,horkych normdlii” a pak, az jiz nent jiné cesty

a pouze z ddvodu absolutni nezbytnosti jit cestou systému
specialniho na miru.

Nejen z hlediska budoucnosti, ale i z pohledu soucasného
okamziku je tedy standardizace v oblasti horkych trysek
cesta, kterou se tato oblast ¢asti forem ubird. Konstruktér,
ktery horké systémy jako normalie nasazuje, ziskava pro
svého zameéstnavatele nezanedbatelné cenové a termi-
nové vyhody. Podstatnou véci (mozna tou nejpodstatnéjsi)

je totiz kvalita a optimalizace horkého systému. Soucasné
s optimalnim fesenim horkého rozvodu hraje roli rychlost
dodévky celého systému. Oviem vzhledem k tomu, ze
cena ,je az na prvnim misté’, tak je nutné konstatovat,

Ze ceny ,horkych” normalif od firmy Thermoplay nabizi
vyrazné ekonomické Uspory proti tradi¢nim systémam
vyrabénym na miru.

Firma JAN SVOBODA s.r.0. je rada, ze muize svym
klientim nabidnout tuto vyraznou technickou

a ekonomickou vyhodu v oblasti horkych trysek a tési
se na dalsi spolupraci.
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Obréazek 6 zazehlovaci ventily dostupné z konfiguratoru
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