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elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s casopisem SVET @ PLASTU

Vazeni ctenari,
dostava se k Vam prvni letosni vydani zpravodaje TECHnews, ktery tak jako v letech
predchozich bude vychazet kazdé tri tydny.

Terminy vychazeni TECHnews 2022:

10. 1.-31. 1.-21. 2.-7. 3.-28. 3.-18. 4. _special konf. PLASTKO Zlin - 9. 5. _ special
konf. FORMY-PLASTY Brno - 30. 5.-20. 6.-19. 9. _special PLASTEX-MSV Brno -
10. 10.-31. 10.-21. 11.-12. 12.

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim
svazanych, na striktné vyselektované, jmenné, konkrétni mailové adresy kompetentnich
osob. Pokud byste méli aktualni zajimavou zpravu a chtéli ji publikovat, poslete mi ji.
Publikovani zprav vam nabizim ZDARMA, rozsahlejsi materialy po dohode.

Mozné jsou téz varianty inzertni spoluprace v ramci TECHnews.

Preji Vam uspésny rok 2022 — MACH Petr, vydavatel

s} @
JIRLEAS TG

Medialni partneri plastikarské konference PLASTKO Zlin 2022 (27.-28. 4.)
Medialni partnefri veletrhu PLASTEX-MSV Brno 2022 (3.-7. 10.)
Medialni partneri plastikarské konference FORMY-PLASTY Brno 2022 (18.-19. 5.)
Medialni partneri seminare Spectra Zlin - PLASTY 2022 (26.-27.5.)

€.1/2022 - PLASTKO Zlin, FORMY-PLASTY Brno, SPECTRA Zlin vyjde 25. dubna (uzavérka 1. 4.)
€.2/2022 - PLASTEX-MSV Brno vyjde 19. zari (uzaverka 22. 8.)

Kontakt: telefon 606715510 / e-mail mach@machagency.cz
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http://www.svetplastu.eu
http://www.svetplastu.eu/
http://svetplastu.eu/doc/Svet_plastu_2022-cenik.pdf
http://svetplastu.eu/doc/Svet_plastu_2022-cenik.pdf
https://www.plastoplan.cz/

[® RESINEX

RESINEX spousti novy zakaznicky portal MyResinex

RESINEX spousti novy zakaznicky portal MyResinex, aby jesté vic vylepsil servis poskytovany zakaznikdm diky
poskytnuti nepretrzitého pristupu ke vsem ddlezitym informacim.

* 24/7 pfistup ke vSéem informacim

* Online kontrola stavu objednavky

» Okamzity pristup ke vsem dokumenttim, které zékaznik potrebujete:
o Technicke listy

o Materialové atesty

o Faktury

o Bezpecnostni listy

o Rlznéa potvrzeni a deklarace

o Doporucené zpracovatelské podminky

* Prehled stovek typU plastl s praktickymi filtry dle pozadovanych vlastnosti pro snadné vybrani nejlepsiho materialu
pro danou aplikaci

Portal MyResinex se spousti v celé Evropé a je jiz aktivni v nékolika regionech veetné Ceské republiky a Slovenska.
VSechny regiony budou v provozu béhem prvniho Ctvrtleti roku 2022,

V dnesnim rychlém obchodnim prostfedi musi byt informace okamZité a snadno dostupné. Aby spolecnost Resinex
uspokojila tuto potrebu zakaznikl, vyvinula novy zakaznicky portal.

Novy portal MyResinex usnadni zékaznikovi proces ziskavani informaci o objednavkach, jejich materiélech a také
vyhledavani relevantnich dokumentt. Zakaznik nyni mlze snadno ziskat potfebné informace, aniz by musel cekat na
e-mail nebo telefonovat.

Na portalu mohou zakaznici vidét oteviené a uzaviené objednavky, jaké produkty si v minulosti zakoupili a také
kompletni portfolio produktd Resinex.

K RESINEX Hiani nabidka Mo

Moje objednavky Moje materialy Portfolio materiall
Q-

Historie objedndavek Heddwno zakoupens materidly Portfolio materiall Resinex

V sekci ‘Moje objednévky’ mohou zakaznici sledovat aktualni status své objednavky. Dale jsou shrnuty viechny
podstatné informace o objednavce, jako je mnozstvi, cena ¢i informace o produktu. Zakaznik zde ma také k dispozici
materialovy atest a faktury ke kazdé dodané objednéavce.

Mit véechny objednévky na jednom misté se véemi potfebnymi dokumenty a sledovat oteviené objednavky pomize
zefektivnit praci kazdého managera nakupu.

Zakaznik na portalu také vidi vSechny produkty, které zakoupil v minulosti. Rovnéz Ize nalézt podrobnéjsi informace
o produktu a véechny mozné druhy dokumentd, jako jsou materialové listy, bezpecnostni listy, rlizna potvrzeni

a schvéleni ¢i doporucené zpracovatelské podminky a dalsi. Pokud dokument chybi, Ize o néj na portalu snadno
pozadat.

Zakaznik také mze snadno vyhledavat mezi stovkami dalsich material( a diky efektivnim fitrlim jednoduse najit
produkt, ktery vyhovuje pozadavkl jeho aplikace.

Pri vyvoji portalu byl kladen dliraz na snadnou orientaci a prehlednost informaci a velmi pozitivni zpétna vazba od
zakaznikl potvrzuje, Ze se to povedlo.
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8461941-1

Predpoklddané datum dodani
17.12.2021

Cislo mé objednavky

Cislo mé objednavky

Cislo mé objednavky
DOB-101-2101084

8307544-1

Predpokléddané datum dodani
06. 01. 2022

Cislo mé objednavky
DOB-101-2100786

Hlavni nabidka

Materidl
Magnum 3904 NATURAL

Mé oznaceni materialu

DOB-101-2101008 1-01-00181
8384201-1

Doba trvani rdmcové objedndvky Materidl

30. 12. 2021 Mafill CR HT 6344 H BLACK

Mé oznaceni materialu

DOB-101-2100866 1-01-00305
8493568-2-1

Doba trvani rémcové objedndvky Materidl

05. 01. 2022 - 28. 02. 2022 Pulse GX50 NATURAL

Mé oznaceni materidlu
1-01-00182

Materidl
Scolefin 53 G 13-9 BLACK

Mé oznaceni materidlu
01-GRAN-00291

Moje materialy

B Transport zajistén @

Mnozstvi (Cena za jednotku)
25000kg (  EUR/kg)

Baleni
bulk

Ceka na odvolavku @

Mnozstvi (Cena za jednotku)
3 000 kg (Bude potvrzeno)

Baleni
octabin 1000 kg

Ceka na odvolavku @

Mnozstvi (Cena za jednotku)
22 000 kg ( EUR/kg)

Baleni
octabin 1000 kg on HTP pallet

B Objednavka potvrzena ®

Mnozstvi (Cena za jednotku)
5000 kg ( EUR/kg)

Baleni
telescop octabin 1000 kg

Portfolio materialli

K RESINEX

® / Moje materidly / Detaily materidly /

Hledat podle popisu nebo podkategorie

Kategorie

All

Jazyk
English X

Hlavni nabidka Moje objednavky Portfolio materialt

Dokumenty pro Magnum 3416 SC | Pozédat o chybsiici dokument |

Datasheets

Podkategorie

MSDS

MSDS

Product specification

TDS

Approvals & regulatory

Podkategorie
Absence
Absence
Absence
Absence
Absence
Absence
Absence
Absence

Absence

Popis
Magnum 3416 SC Natural English &

Magnum 3416 Standard Black TM7702421 English
&

SDS

Sales Specification 713

TDS Resinex &

Popis

Absence of several substances
Absence of bromine

Absence of Cobalt

Absence of Diantimony trioxide
Absence of Halogens

Absence of latex

Absence of PAH, POP and SCCP

Absence of pentaBDE and octaBDE

B B> B> | B> B~ | B> | B~ | BB

Absence of PFOS / PFOA

Vymazat filtry i

< I

Jazyk

English

English

English

English v

Jazyk

English
English
English
English
English
English
English
English

English
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Univerzitni institut

Univerzity Tomase Bati ve Zliné

a Plastikarsky kiastr zs. f o9 /(0

Vas srde¢né zvou na dalsi ro¢nik
mezinarodni odborné konference

Misto konani: Fakulta humanitnich studif
Stefanikova 5670, Zlin
27-28/4

Cilem konference je ukazat svétu a okoli, Ze sektor vyroby a zpracovani plastt
neni jen zavrzenihodnym oborem, jak prezentuji mnoha masmédia, ale naopak,
ze dlouhodobé pfispiva k ochrané prostiedi, ve kterém Zijeme. A samoziejmé také
napovédét vyrobclim, jakou spravnou argumentaci volit pfi prosazovani vyrobku
na konecnych trzich.

MuzZete se tésit na:

« prednasky expertd, ktefi se pohybuji dlouhodobé v oblasti “bio-plasti”

« pripadové studie, které méni Uhel pohledu na pouziti plastl

« prispévky prednasejicich z riznych obort a s riznymi nazory na plasty

« Ucast zastupcli prestizni Evropské platformy ECP4 pro zpracovéni kompozit(, plastl a polymerd
« prezentace formou postert

« moderni prostory navrzené svétové uznavanou architektkou profesorkou Evou Jifi¢nou

« folklorni spolecensky vecer plny tradi¢nich valasskych specialit

Ucastnické poplatky pfi registraci do:

28. unora 2022: 7.990,- KC ve: e+
31. bfezna 2022: 8.990,- K¢ ve. 0e+

Kapacita sélu je omezena
Veskeré prispévky prezentované na konferenci budou vydany formou elektronického sborniku.
Jednaci jazyk: ¢estina, anglictina.
Simultanni preklad zajistén

Bliz&i informace na: WWW.CpS.utb.Cz

B e e lind - oustaray ﬁ | meer Qe ookt

HIGH TECH AND HIGH PASSION
TECHNOLOGIE FLEXIBILNi REZANi

Rlﬁo PRO
|

BUDDOUCNOST.
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vani plasty

Vyroba plastovych dili v pozadované kvalité rychleji, jednoduseji a levnéji.

TEPLOTNI
ANALYZY

N\

| — CADMOULD & VARIMOS
by SIMCON

STRUKTURALN{
ANALYZY

vyvoje a vyroby novych produktd je v sou-
casné dobé stéle vétsi. Také slozitost vyvi-
jenych plastovych dilt a naroky na jejich kvalitu
se zvysuji. Proti témto pozadavkim stoji poza-
davek velmi ¢asto nejdulezitéjsi a nejpreferova-
néjsi — naklady na vyvoj a vyrobu dilu a tim jeho

—|_|ak na zkracovani inovacnich cyklt a doby

Ke splnéni vSech vyse uvedeny pozadavkd nam
v dnesni dobé pomahaji CAx systémy. Pfi kon-
strukci plastového dilu a vstfikovaci formy néktery
z CAD softward. Pro odhaleni problém( pfi pIné-
ni dil, jejich deformaci, ovéreni mechanickych
vlastnosti a dalSich jejich nedostatkl simulacni
a optimalizacni softwary. A pfi kontrole kvality vy-
robenych dili vyuzivame méfici systémy. Vétsinou
optické nebo dotykové, pfipadné jejich kombina-
ci. Vyuziti téchto CAx softwarll v pribéhu celého
procesu vyvoje nepfinasi pouze vyhody, ale nékdy
prinasi také komplikace zplisobené prenosem dat
mezi jednotlivymi softwary. A nékdy i ke ztraté
dulezitych informaci, napr. o kvalité dilu, které se
zapomenou pfi predani dat sdélit a nebo jsou de-
finovany dodatecné, v priibéhu dalsich fazi vyvoje.
Pozadavky na rychlejsi a levnéjsi vyvoj a vyrobu
plastového dilu v pozadované kvalité, stejné jako
vyfeseni problémi pfi pfenosu dat a predavani
informaci o pozadované kvalité dilu mezi jednotli-
vymi oddélenimi nebo firmami Ize spinit vyuzitim
digitalizace procesu vstrikovani plastd.

TECH news
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Spravnym provedenim vSech krokl digitalizace
Ize totiz dosdhnout vyssi kvality dilu v krat$im
Case, vétsinou jiz pfi prvnim vzorkovani a s nizsi-
minaklady. Timsevdnesnim svété velmise zrych-
lujicich inovacnich cyklG stava digitalizace pro-
cesu vstrikovani plastd velmi pfinosnou, mozna
i nezbytnou, pro udrzeni konkurenéni vyhody.
Na podnikové drovni také mozete vyrazné
zrychlit uvedeni celého produktu na trh, zvysit
jeho kvalitu a predevsim se vyhnout neceka-
nym a nemilym prekvapenim pfi kontrole vyro-
benych dill. Dodrzovanim spravného postupu
digitalizace zvysite a zpfesnite kontrolu a pred-
vidatelnost kvality produktu, ziskate podklady
pro lepsi a snazsi rozhodovani pfi zméné kon-
strukce dilu a predevsim podlozené argumenty
pro snazsi presvédceni kolegl ¢i zakaznik( pro
provedeni potrebnych krok( nebo Uprav.

Spravny postup digitalizace procesu vstfikovani
plastd by mél zacinat jiz pfi navrhu dilu v CAD
softwaru. V této fazi je také mozné, spise vhod-
né a nutné, napr. pomoci PMI, definovat po-
zadovana opatreni kvality. Vétsinou se jedna
o kontrolované, hlidané, rozméry dilu, jeho ro-
vinnost a dalsi pozadovana kritéria kvality. Poté
se navrh dilu i s definovanymi kritérii kvality pre-
dé k provedeni analyzy a virtualnimu testovani
zakladnich prvkd vaseho dilu a formy. Zaklad-
nimi prvky mohou byt pocet a umisténi vtokd,
tloustka stén dilu, umisténi a tloustka zeber
(pokud na dile jsou), konstrukce temperaéniho

INV:\R7A%

systému a dalsi konstrukéni a procesni paramet-
ry. Vysledky téchto simulaci by mély byt vyhod-
noceny pomoci vhodného simulaéniho a opti-
malizacniho softwaru na zakladé vami predem
stanovenych kritérii kvality ve fazi navrhu dilu
(v CAD softwaru) a predpokladana kvalita dilu
ovéfena méficim systémem na zakladé jiz defi-
novanych kvalitativnich kritérii. Poté v optima-
lizacnim softwaru zvolime proménné, kterymi
je mozné, nebo kterymi mizeme, ovlivnit vy-
slednou kvalitu dilu a optimalizacni systém sam
prevezme jiz definovana kritéria kvality, ktera
pouzije jako cile optimalizace. Na zakladé ur-
cenych proménnych a definovanych kvalitativ-
nich kritérii optimalizacni systém automaticky
nalezne nejlepsi, optimalni, nastaveni promén-
nych pro dosazeni pozadovanych kvalitativnich
kritérii. Pri hledani optimalniho feseni jsou pfi
kontrole kvality dilu opét vyuzivana kvalitativ-
ni kritéria definovana jiz pfi navrhu konstrukce
dilu. Nalezené optimalni parametry konstrukce
dilu a formy je poté tieba zapracovat do pivod-
ni konstrukce dilu, pfipadné konstrukce formy.
Naopak nalezené optimalni procesni paramet-
ry mohou byt pfimo predany, resp. nahrany, do
vstrikovaciho lisu a pouzity pro prvni vzorkova-
ni a rychlejsi rozbéh sériové vyroby. Pro prvni
a dalsi kontroly fyzickych dil( se také pouzivaji
jiz na zacatku definovana kvalitativni kritéria,
stejné jako v predchozich krocich.

Vzhledem k tomu, Ze se po celou dobu pouzivaji
stejnd a predevsim stejné definovana kvalita-
tivni kritéria, je snazsi sledovat vysledky kon-
strukénich zmén a ovérit si jejich prinos. Také
to minimalizuje riziko porovnavéni rozdilnych
vysledkl méreni, napf. z divodu raznych usta-
veni. Kvalitativni kritéria jsou definovana pouze
jednou a jsou vazana na geometrii daného dilu
a vyuzivana po celou dobu vyvoje, optimaliza-
ce a vyroby plastového dilu. Diky tomu je také
mnohem méné pravdépodobné, Zze pozdéji do-
jde k nadkladnym zménam zplsobenych Spatné
zmérenymi nebo opomenutymi kvalitativnimi
kritérii. Tento zplsob neustalé kontroly kvali-
ty dilu béhem celého procesu vyvoje a vyroby
plastového dilu umoznuje digitalni integrace
a kompatibilita mezi CAD, méficim, simulacnimi
a optimalizacnim softwarem.

Bohuzel se casto setkavame s mylnou pred-
stavou, Zze digitalizace procesu vstfikovani
plastd je pouze predevsim technickou vy-
zvou. Tedy Ze stadi vybrat a zakoupit sprav-
ny software, zaskolit zaméstnance v jeho
pouzivani a prinosy se dostavi automatic-
ky sami. Ve skutecnosti digitalizace vyzadu-
je mnohem vice a nékteré nelspésné pokusy
o digitalizaci to potvrzuji. Z Uspésné realizova-
nych digitalizaci procesu vstfikovani plasti se
ukazuje, Ze tyto projekty digitalizace maji spo-
le¢nych nékolik klicovych rysu:

> Provadéni korekénich smycek virtualné
misto fyzicky. Optimalizacni a korekéni smy¢-
ky se provadéji na zac¢atku procesu virtualné,
nikoli fyzicky. A to v co nejvétsi mire. Virtualni
korekce, experimenty a zmény jsou rychlejsi
a levnéjsi nez fyzické korekéni smycky v dalsim
pribéhu vyvoje. Také pfinaseji vice moznosti,
abyste se dostali za hranici pouhého ,dosta-
tecné dobrého” vysledku a ziskali skutecné op-
timalni vysledky. Ucel a pfinos tohoto feeni je
rychle, levné a dikladné prozkoumat a vyhod-
notit vice moznosti, aby bylo mozné vyhnout
se chybam, jejichz oprava je po zhotoveni for-
my nakladna nebo dokonce nemozna. A také
prozkoumat moznost lepsich reseni, ktera by
optimalizovala parametry jako je doba cyk-
lu, spotfeba materidlu a energie za dodrze-
ni vSech pozadavkd na kvalitu dilu. Tedy bez
obétovani, snizeni, jeho kvality. K tomu se vyu-
Ziva systematicka virtualni optimalizace. Jejim
nasazenim pred vyrobou formy se dokazeme
vyhnout nékladnym, pfipadné i nevratnym

chybam tim, ze se predvidatelné problémy
vcas odhali a opravi. DalSim cilem je optimali-
zovat soucasné konstrukci dilu, formy, proces-
ni parametry a vybér materialu. Tim minimali-
zujete pravdépodobnost nemilych prekvapeni
pfi vyrobé a maximalizujete Sanci na dosazeni
opravdu vynikajicich vysledka.

> Testovani vice variant s vyuzitim DOE. Aby
bylo mozné spravné vyhodnotit moznosti na-
vrhi dilu, formy a procesnich parametrd, je
nutné provést simulace nékolika variant na-
vrhu dilu a vyhodnotit jejich vysledky. Pro vy-
hodnoceni vysledkd simulaci se dnes nejcastéji
vyuziva sekvencni zplisob provadéni simulaci,
ktery je Casové narocny a pro nalezeni lep-
Sich reseni neefektivni, protoze neposkytuje
potfebnou Sifi vysledkd. A to z toho ddvodu,
Ze se nejprve provede simulace jednoho navr-
hu, kterou pracovnik vyhodnoti a na zakladé
téchto vysledkl se upravi nékteré paramet-
ry a provede se dalsi simulace. Proto je lepsi
a efektivnéjsi nastavit systematicky navrh ex-
perimentd, ¢imz se nastavi cela rfada simulaci
najednou a ty jsou poté paralelné reseny.

> Spoleéné vyhodnoceni vysledki. Vysledky
takto provedenych simulaci poskytnou kom-
plexni a Siroké vysledky, nejen o jednotlivych
sledovanych parametrech a kritériich kvality,
ale také o jejich zavislostech na dalSich parame-
trech a jejich stabilité. Takto ziskané vysledky je
tfeba vyhodnotit spolecné se zastupci dalsich
.Clank(” vyvoje a vyroby plastového dilu — de-
signéry, konstruktéry dilu a formy, technology,
kontrolou kvality a sériovou vyrobou.

> Spolecné cile. Pro Uspésnou spolupraci mezi
jednotlivymi ,Clanky retézu” je dullezité, spise
nutné, mit nastavenou spole¢nou predstavu
o cilech. V opac¢ném pripadé je velmi pravdépo-
dobné, Ze bude velmi obtizné doséhnout doho-
dy a tim se zvysi pravdépodobnost nakladnych
zmén v dal$im pribéhu vyvoje a vyroby.

> Bezztratovy pienos dat a informaci. Digi-
talni podplrné nastroje musi bezproblémo-
vé spolupracovat, aby umoznily spolupraci
napfi¢ jednotlivymi kroky. Navrhy konstruk-
ce dilu a formy, vytvorené v CAD softwaru,
musi byt hladce predany simula¢nim a opti-
malizacnim softwardm, které zase musi byt
kompatibilni s méficim softwarem. Uzitecné,
resp. zadouci, je hlubsi propojeni jednotlivych

softwarl nez ,pouhy” export a nasledny
import. Do digitalniho pfedavani dat Ize napfi-
klad zahrnout také kritéria kvality, aby kazdy
software na této cesté pouzival stejna, kon-
zistentni, kritéria kvality, aniz by dochéazelo
ke zdvojovani préace a pfipadnym chybam pfi
jejich opétovném vytvareni nebo definovani.
Virtualni korekce a optimalizace, stejné jako
diskuze vsech ,c¢lankd retézu” nad jejich vysled-
ky a stanovenim spole¢nych cilli mohou sice
znamenat, ze cesta k prvnim fyzickym vzorkim
bude trvat o néco déle. Ale v nasledujicich fazich
usetrite cas i penize, protoze bude potreba mno-
hem méné nakladnych a ¢asové narocnych oprav
formy. A také se vyrazné zkrati doba vzorkovani
a faze ,doladovani”. Tim ziskate dil v pozadované
kvalité v kratSim Case a s nizsimi naklady.
Pokud uvazujete o modernizaci procesu kon-
strukce dilu a formy, vzorkovani a méreni plasto-
vych dil, pfipadné chcete pouze snizit naklady
na vyvoj a vyrobu plastovych dil(i a chtéli byste
se o principu a prinosech digitalizace procesu
vstrikovani plastd dozvédét vice, mizete na-
vétivit na veletrhu FAKUMA v hale A3 stanek
Cislo 3309 nebo mizete navstivit nase webové
stranky www.petrsuva.cz a www.cadmould.cz.
A nebo jednoduse pouzijte tento QR kéd.

Ing. Petr Stva

Analyza procesu vstrikovani plasti

Optimalizace konstrukce plastového dilu, formy a technologickych parametrt

Prodej a podpora programti CADMOULD a VARIMOS

+420 777 945 164
+420 777 899 169

www.cadmould.cz
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odborna
Skoleni

(Pibecs

Planovana skoleni z oboru zpracovani plastl pro rok 2022

» Vyroba:
KURZ ZAKLADU NASTAVOVANI VSTRIKOVACICH STROJU (5 dnii)

Skoleni je vhodné pro budouci sefizovate a sefizovate se zakladnimi znalostmi, pro
technology, projektové pracovniky a manazery, ktefi chtéji ziskat prehled o praci
sefizovace.

Terminy Skoleni: 14. - 18. 2. 2022, 9. - 13. 5. 2022, 5. - 9. 12.2022

SKOLENi PRO SERIZOVACE VSTRIKOVACICH STROJU (4 dny)
Skoleni je vhodné pro budouci sefizovace a sefizovace se zakladnimi znalostmi.
Terminy $koleni: 23. - 26. 5. 2022, 3. -6. 10. 2022

SKOLENi PRO POKROCILE SERIZOVACE (2 dny)
Skoleni je vhodné pro sefizovace se znalostmi problematiky vsttikovani plastd.
Terminy Skoleni: 13. - 14. 6. 2022, 31. 10. - 1. 11. 2022

SKOLENi PRO TECHNOLOGY VSTRIKOVANI PLASTU (5 dnii)

Skoleni je vhodné pro technology a sefizovace s dobrymi znalostmi.
Terminy Skoleni: 6. - 10. 6. 2022, 7. - 11. 11. 2022

STABILNi PROCES VSTRIKOVANI PLASTU (3 dny)

Skoleni je vhodné pro technology a vyvojové pracovniky.
Terminy skoleni: 20. - 22. 6. 2022, 28. 11. - 30. 11. 2022

VYROBA, OPRAVY A UDRZBA FOREM (2 dny)

Skoleni je vhodné predeviim pro pracovniky Gdriby a oprav forem.
Terminy Skoleni: 25. - 26. 4. 2022, 13. - 14. 10. 2022

PRAKTICKE NASTROJARSKE POSTUPY (1 den)
Skoleni je vhodné pro zaméstnance néstrojaren.
Terminy Skoleni: 8. 2. 2022, 27. 6. 2022, 22. 11. 2022

Simulace vstfikovani plasta
Nabizime provedeni simulace vstfikovani v programu Cadmould.

> Vyvoj

KONSTRUKCE VSTRIKOVANYCH DiLU (3 dny)

Skoleni je vhodné pro konstruktéry vstiikovanych dili a konstruktéry vyskolenych v jinych
oborech.

Terminy Skoleni: 11. - 13. 4. 2022, 19. - 21. 9. 2022

KONSTRUOVANI FOREM (3 dny)

Skoleni je vhodné pro konstruktéry nastrojaren, konstruktéry dilti, technology a vyvojové
pracovniky.

Terminy Skoleni: 7. - 9. 3. 2022, 17. - 19. 10. 2022

PEVNOSTNi NAVRH TERMOPLASTOVYCH KONSTRUKCI (1 den)

Skoleni je vhodné pro vyvojové pracovniky, konstruktéry a pracovniky zkuseben.
Terminy $koleni: termin dle dohody

SIMULACE VSTRIKOVANI PLASTU (1 den)

Skoleni je vhodné pro pracovniky, ktefi prichazeji do styku s vysledky simula¢nich analyz
(vyvoj, konstrukce dilt i forem, technologie).

Terminy Skoleni: 23. 2. 2022, 26. 10. 2022

PRAKTICKA SIMULACE TECHNOLOGIE VSTRIKOVANI (1 den)

Skoleni je vhodné pro konstruktéry, technology a vyvojové pracovniky. Prakticka prace s
dily z produkce vlastniho zavodu. Pfijdte si vyfesit vyrobni problémy.

Individualni Skoleni — termin dle dohody.

EKONOMICKA KALKULACE ZISKOVOSTI VSTRIKOVACI FORMY A VSTRIKOVACIHO
PROCESU (2 dny)

Skoleni je vhodné pro konstruktéry nastrojaren, konstruktéry dilti, technology a vyvojové
pracovniky, nakupci, ekonomy.

Terminy Skoleni: 23. - 24. 2. 2022, 30. - 31. 5. 2022, 14. - 15. 11. 2022

TECH news

> THP:
SKOLENi PRO PRACOVNIKY KVALITY VSTRIKOVANYCH DiLU (3 dny)

Skoleni je vhodné pro zaméstnance oddéleni kvality.
Terminy Skoleni: 12. - 14. 9. 2022

TECHNOLOGIE VSTRIKOVAN{ PLASTU PRO NETECHNOLOGY (3 dny)

Skoleni je vhodné pro nevyrobni zaméstnance s potiebou pochopeni problematiky
vstfikovani plastd (manaZerské pozice, kvalita, vyvoj, nakup dild, konstrukce, vhodné i jako
Skoleni pro nové zaméstnance).

Terminy skoleni: 15. - 17. 6. 2022, 10. - 12. 10. 2022

VLASTNOSTI A METODY ZKOUSENI{ PLASTU (2 dny)

Skoleni je vhodné pro pracovniky, ktefi potiebuji znalosti o vlastnostech a zkouseni plastd
(nakup materialu, technologie, konstrukce, kvalita, kontrola, vyvoj).

Terminy $koleni: 20. - 21. 1. 2022, dalsi termin dle dohody

ANALYZY KVALITY PLASTOVYCH DiLU V TECHNICKE PRAXI (1 den)

Skoleni je vhodné pro pracovniky, ktefi hledaji pfi¢iny vzniku neshodnych dild (ndkup dild,
reklamacni oddéleni, vyvoj, technologie).

Terminy Skoleni: 27. 1. 2022, dalsi termin dle dohody

SKOLENi ZPRACOVANI PLASTU PRO PERSONALISTY (1 den)

Skoleni je zvlasté uréeno pro personalisty (HR) zdvod( na zpracovani plast(i i pro viechny
administrativni pracovniky, ktefi se chtéji nendsilnou formou seznamit s pojmy uzivanymi
v plastikarské vyrobé.

Terminy skoleni: 30. 3. 2022, 2. 11. 2022

» Dopliikové technologie

LEPENi V AUTOMOBILOVEM PRUMYSLU (1 den)

Skoleni je vhodné pro zaméstnance s potiebou znalosti lepeni plastd (manazerské pozice,
vyvoj, konstrukce, technology, sefizovace). Soudasti Skoleni je i diskuse nad tématy a
vyrobnimi problémy.

Terminy skoleni: termin dle dohody

METODY PREDUPRAVY POVRCHU PLASTU (1 den)

Skoleni je vhodné pro pracovniky lakoven, technology lepeni, pracovniky zabyvajici se
potiskem, projektové manazery, vyrobce a zpracovatele praskovych plastd.

Terminy skoleni: termin dle dohody

TECHNOLOGIE SVAROVANI PLASTU (1 den)

Skoleni je vhodné pro zaméstnance s potiebou pochopeni problematiky réiznych metod
svafovani plastl (manazerské pozice, kvalita, vyvoj, pracovniky konstrukce, technology,
sefizovace).

Terminy Skoleni: 26. 5. 2022, dale terminy dle dohody

LAKOVANI PLASTOVYCH DiLU 1. (1 den) Termin Zkoleni: termin dle dohody
LAKOVANI PLASTOVYCH DiLU II. (1 den) Termin &koleni: termin dle dohody
Skoleni je vhodné pro zaméstnance s potiebou znalosti lakovani plastli (manazerské

pozice, kvalita, vyvoj, konstrukce, technology, sefizovace). Soucasti skoleni je i diskuse nad
tématy a vyrobnimi problémy.

V pfipadé firemnich Skoleni je mozné termin nastavit individualné a upravit obsah dle
pozadavkUl skolené spole¢nosti.

Partner Skoleni:

svérm TEGCH news
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https://libeos.cz/
https://svetplastu.eu/

TEGH news

elektronicky newsletter vydavany ve spolupraci s casopisem S\IET@ PLASTU

Terminy vychazeni TECHnews 2022:

10. 1.-31. 1.-21. 2.-7. 3.-28. 3.-18. 4. _special konf. PLASTKO Zlin -

9. 5. _ special konf. FORMY-PLASTY Brno - 30. 5.-20. 6.-19. 9. _special
PLASTEX-MSV Brno - 10. 10.-31. 10.-21. 11.-12. 12.

Uzavérka je vzdy v pondéli, tyden pred vyjitim.

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu a technologii s nim svazanych, na
striktné vyselektované, jmenné, konkrétni mailové adresy kompetentnich osob. Pokud byste
meéli aktualni zajimavou zpravu a chteli ji publikovat, poslete mi ji. Publikovani zprav vam
nabizim ZDARMA, rozsahlejsi materialy po dohodé.

Mozné jsou téz varianty inzertni spoluprace v ramci TECHnews, jejich popis najdete nize.

-varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
— cena 19000,-Kc

-individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy
(1500 kontakt(l) s pouze inzerci a PR vasi firmy. Vase informace
v koncentrované podobé dostane k odborné verejnosti k vyrobnim
firmam. Tento mailing Ize realizovat mimo standardni vydani
TECHnews - cena 39000,-Kc

-mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews - vase komercni
sdéleni je soucasti téla mailu - cena 29000,-Kc

-banner TECHnews 193x40mm - cena 5500,-Kc

Elektronicky zpravodaj vydavany ve spolupraci s ¢asopisem Svét plastl, www.svetplastu.eu.

Vydavatel: mach agency s.r.o., Vrchlického 951, Kolin 4, tel.: +420 606 715 510, e-mail: mach@machagency.cz.

© Vsechna prava vyhrazena. Bez predchoziho pisemného souhlasu vydavatele je zakdzana jakdkoli dalsi publikace, pretisténi
nebo distribuce (tisténou i elektronickou formou) jakéhokoli materidlu nebo ¢asti materidlu zvefejnéného v tomto PDF.

Zajemci o komer¢ni spolupraci s TECHnews najdou cenik a dalsi informace na webu www.svetplastu.eu.
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