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* Spotieba komeréné dostupného lisu: cca. 2,4kW/h. IntElect 50-110, doba cyklu 14,4 s,
hmotnost zdvihu 21,23 g PP, Spoteba energie: 2,15kW/h. Obrazky jsou pouze ilustrativni.
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[Junamické spolecnosti Prusa Research
pomahayji stroje Labtech Engineering

PRUSA &compuplost

by JOSEF PRUSA |FIB m

zbytecné. Kazdy asi vi, ze tahle firma vymysli

a produkuje 3D tiskarny, u jejichz zrodu stal Jo-
sef Prisa. Od doby, kdy svétlo svéta spatfily prvni
tiskarny, jejichz soucastky bylo mozné si vytisknout
na jiz existujicich 3D tiskarnach, uplynulo hodné
casu a v soucasnosti spolecnosti Prusa Research
produkované tiskarny se staly po celém svété eta-
lonem pro spolehlivé a snadné tisknuti 3D objekt(.

PFedstavovat spolecnost Prusa Research je asi

Spolec¢nost Prusa Research ale dosla do stadia, kdy
si uvédomila, ze ke komplexnimu pokryti z4jmu
spotrebitell jejich tiskaren chybi ale jedna malic-
kost: moznost dodavat filament, material ve formé
struny pro 3D tisk. Tuhle véc zacal Josef Priisa resit
v roce 2017, kdy se spojil s Janem Kralem ze spolec-
nosti Compuplast, kterd na nasem trhu zastupuje
spolecnost Labtech Engineering. Slovo dalo slovo
aJosef Prasa se rozjel navstivit vyrobni zavody této
spole¢nosti do Thajska. O nékolik tydnd pozdéji uz
mifily prvni extruzni linky pro vyrobu filamentu do
spolecnosti Prusa Research v Praze 7, kde uz pro né
byla pripravena hala.

Za nasazeni a péci o extruzni linky se stara Mar-
tin Pesek, Head of Prusa Polymers, dcefinné firmy
Prusa Polymers, ktera spada pod Prusa Research.
Toho jsme se zeptali na nékteré podrobnosti, sou-
visejici s nasazenim strojd a novinek nejen z vyroby.

Svét Plastl (SP): Jak jste se dostali k firmé
Labtech?

Martin Pedek (MP): Josef Priisa se v roce 2017 spojil
s Honzou Kralem z Compuplastu ohledné dodani
extruznich linek. Ja jsem se do firmy nastoupil az
na podzim toho roku, kdyz uz byly prvni linky ob-
jednané.

SP: A jaka byla role Compuplastu pfi zavadéni
technologie ve vasi firmé?

MP: S firmou Compuplast jsme od zacatku praco-
vali na detailni specifikaci extruznich linek, coz se
vyplatilo, protoze pfi naslednych prebirkach u vy-
robce $lo vzdy vse velmi hladce. Samozrejmosti je
asistence firmy Compuplast pfi instalaci a rozbéhu
linek v nasem vyrobnim zévodeé.

SP: Pokud to neni tajemstvi, k jakym cinnostem
vyuzivd firma Prusa Research stroje firmy
Labtech? Pokud vime, v pocatcich to bylo
k vyrobé struny pro 3D tiskarny.

MP: Ano, presné tak, linky pouzivame k vyrobé fila-
ment( — naplni do 3D tiskaren. Vzhledem k vytizeni
linek jsme ani o jiném vyuziti neuvazovali.

SP: Mizete fict, kolik v soucasnosti vyuzivate
stroju od Labtechu a jak jste s nimi spokojeni?

MP: Od firmy Labtech médme v soucasnosti 12 ex-
truznich linek na filamenty a k tomu jednu kom-
paundacni linku na pripravu specialnich materia-
14, protoze nasim cilem bylo od zacatku dodavat
dokonaly produkt a posouvat moznosti aplikace
vyvinuli dva nové materialy a v soucasné dobé pfi-
pravujeme i dalsi.

SP: Materidly pro vyrobu filamentl berete od
ceskych vyrobct?

MP: Vstupni suroviny, které pouzivame, se zatim
v Ceské republice moc nevyrabéji. Jsme proto
nuceni odebirat suroviny z celého svéta. S aditivy
a plnivy je situace lepsi, zde se aktivné snazime
spolupracovat s ceskymi firmami.

SP: A neuvazujete nahodou se v této oblasti
osamostatnit a sami se pustit do vyroby granulatu?
MP: | takové myslenky byly —zejména z ddvodu ce-
losvétového nedostatku PLA granulatu —, ale to si
myslim Ze by i pro nas byl pfilis ambicidzni projekt.
SP: Firma Prusa Research je velmi dynamicky
se rozvijejici firmou, hodlate jesté rozsirit pocet
stroju od Labtechu a za jakym Gcelem?

MP: Ano, aktualné mame objednanou kompaun-
dacni linku o vétsim vyrobnim vykonu, abychom
nemuseli brzdit produkci zminénych speciélnich
materiall, které vyvijime. Diky kvalité nasich vy-
robk{ poptavka stale prevysuje nasi vyrobni kapa-
citu, proto pocitdme do budoucna se zakoupenim
dalsich extruznich linek, ale aktualné nas limituji
vyrobni prostory.

SP: Jak jste spokojeni se servisem a pravidelnou
udrzbou, zajistuje ji pro vas, jako stézejniho kli-
enta pfimo Compuplast nebo ji realizujete pro-
stiednictvim jeji partnerské sité?

MP: Pravidelnou Udrzbu ndm pomohla firma Com-
puplast nastavit, ale provadime si ji uz sami. Vzhle-
dem k poctu linek a 300 km vzdalenosti nasich fi-
rem by to nebylo realizovatelné. Compuplast nam
nicméné pomaha zajistit nahradni dily, a v pfipadé
poruchy déla vie proto, aby vyroba mohla opét
v co nejkratsi dobé najet.

SP: ... a vladne z vasi strany naprosta spokojenost
nebo se tu a tam objevi néjaké , musky*?

MP: NemUzu si stézovat. Honza Kral a jeho tym
se nam vzdy snaZi vyjit vstfic, a protoze sami maji
extruzni linku od firmy Labtech, probiha i nadstan-
dardni spoluprace ve formé zapdjcek jimi odzkou-
senymi nastroji a periférii k lince.

SP: Zajimavé by jisté bylo védét, zda se néjak
angazujete ve zpétném odbéru a recyklaci plasti?

MP: Toto je jedno z témat naseho materidlového
vyvoje. Mame vlastni drtirnu, ale protoze nechce-
me délat kompromisy ve kvalité, tak na finalnim
produktu stale pracujeme. Zatim material zpraco-
vavame pouze interné. Zpétny odbér prazdnych
civek je také téma a premysleli jsme o tom uz na
pocatku, takZe nase civky maji kartonovy stred
a tim jsme usetfili skoro polovinu hmotnosti plas-
tu v porovnani s bézné pouzivanymi civkami, ale
protoze 90 % nasi produkce jde na export, je jejich
vraceni problematické.

SP: Hrdé jste se pustili po nastupu Covid-19 do
vyroby plexisklovych stitd, které jste portovali do
mist, kde jich bylo tfeba. Zasluzna cinnost! Byly
k vyrobé stith v akci také stroje od Labtechu?

nas vyvojovy tym napriklad nechal vyrobek certifi-
kovat —a v prvni fazi, kdy byly celenky stitl tisténé,
$lo samoziejmé o tisk z filamentd vyrobenych na
linkach firmy Labtech. Také jsme reagovali na ex-
trémni poptavku po PETG filamentu pravé pro tisk
ochrannych prostredk(, a kromé rozdani zhruba
dvou tun filament( jsme zaved|i zlevnény produkt,
u kterého jsme lehce rozvolnili nase prisné naroky
na vyrobek — tak, abychom ho mohli poskytnout
v kratkém case vsem, co filamenty potrebovali.

SP: Da se konstatovat, co je cilem firmy Prusa Re-
search v nejblizsi dobé?

MP: Cilli celé skupiny je mnoho, ale obecné jde o to
zajistit zakaznikovi kompletni zazitek z 3D tisku. Od
kvalitni tiskarny pres filamenty ¢i program na pri-
pravu modell. Kdybych mél mluvit za firmu Prusa
Polymers, kam vyroba a vyvoj filamentd spadé, na-
dale chceme udavat trend v kvalité vyrobk(. Abych
byl konkrétni, pfed nasim pfichodem na trh byl
standard tolerance prdméru 0,05 mm, ktery jsme
snizili na 0,02 mm — a ostatni vyrobci nas postupné
nasleduji. Samozrejmé budeme dale vyvijet nové
produkty.

SP: Dékujeme za rozhovor!
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30. vdrodi irmy
JELINEK-TRAIIIN

irma JELINEK-TRADING spol. s r.o. v roce 2021 oslavi 30. vyro¢i od
anloiem’. Je jednim z nejvétsich tuzemskych zpracovatell technic-

kych plastovych odpadt. Cinnost firmy se déli do tfi provozd - re-
cyklace a zpracovani plastd v Krelové u Olomouce, vyroba kompostérd
a plastovych vyliskd ve Vrbné pod Pradédem a prodej vyrobnich tech-
nologii v sidle ve Zliné. Se svym Sirokym portfoliem ¢innosti se firma
zaméfuje soucasné na trhy B2B i B2C. Motto firmy ,Vracime suroviny
zpét do zivota” klade dlraz na jeji ekologické zaméreni a v praxi uplat-
nované principy cirkularni ekonomiky.

SVET . PLASTU

SSENEK 30 s
spol. s r.o.

V oboru zpracovani plasti se JELINEK-TRADING specializuje na vyro-
bu a prodej polypropylenovych regranulatd a kompaundd. Regranu-
laty jsou vyrabény v rlznych barvach, nabizen je vsak také jejich vyvoj
na miru zakaznikovi. S ohledem na sloZzeni a fyzikalné-mechanické
vlastnosti jsou tyto regranulaty vhodné jako material pro vstfikova-
ni plastovych polotovard ¢i hotovych vyrobkd. Prednimi vyhodami
regranulatu, tj. materidlu z recyklovaného plastu, oproti originalnim
plastim jsou vyznamné snizeni ekologické zatéze a znacna Uspora na-
klad na strané navazujiciho vyrobce. Veskeré regranulaty jsou pred
prodejem homogenizovény, aby se napfi¢ Sarzemi sjednotil soubor je-
jich vlastnosti, ale i barevnost.

Kompostéry a kompostovaci sila JELINEK-TRADING jsou nosnym
produktem na ¢eském i zahrani¢nim trhu. Jsou vyrabény z recyklo-
vaného HDPE, coz jim dodava vysokou odolnost vici povétrnostnim
podminkam. Uzaviené kompostéry jsou vybaveny otocnym ventilem
pro regulaci prostupu vzduchu, bo¢nimi dvifkami pro vyjimani kom-
postu a provzdusnovacimi otvory. Kompostovaci sila jsou pak varian-
tou pro ty, ktefi preferuji oteviené kompostovani. Jak kompostéry, tak
kompostovaci sila jsou dodavany v rliznych velikostech, od nejmensi-
ho kompostéru o objemu 290 | po nejvétsi o objemu 1380 |. Zakazniky
pro kompostéry JELINEK-TRADING nejsou jen individualni zahradkafi,
ale také obce, mésta a obchodni fetézce. V zavodé ve Vrbné pod Pra-
dédem se rovnéz vyrabi plastové vylisky na zakézku pro jiné firmy.

V neposledni fadé se JELINEK-TRADING vénuje vyrobé magnetickych
separatort a obchodnimu zastoupeni zahranic¢nich firem v oblasti vy-
robnich technologii. Hlavnim artiklem jsou zde némecké detektory
kovil MESUTRONIC, pro které je JELINEK-TRADING vyhradnim distri-
butorem jiz 25let. Dale ma v nabidce zminéné magnetické separatory,
ale i optické tridic¢e, potrubni systémy, odprasovaci zafizeni, doprav-
niky a jiné vyrobky. Tym profesionall ve Zliné zarucuje nejen prodej,
ale také projekci reseni v provozech od zakladu, i vlastni garantova-
ny servis. Technologie jsou vyuzitelné napfi¢ riznymi odvétvimi — od
plastikarského primyslu pres textilni primysl, zpracovani dreva, sklar-
stvi az po potravinarstvi nebo farmaceutiku. Nabizené produkty jsou
ovérené kvality a fadu z nich JELINEK-TRADING pouziva ve vlastnich
vyrobnich provozech v Krelové a Vrbné pod Pradédem.

Otto Jelinek ml., JELINEK-TRADING spol. s r.o.
www jelinek-trading.cz

www.kompostery.cz

www.pro-technologie.cz

New Cooperation

/

Prémiova kvalita pro vase inovativni reseni

Ascend je nejvétsi zcela integrovany vyrobce PA 6.6. Soucasti nasi nabidk
Vydyne® PA 6.6, dale PA 6 smési, stejné tak jako HiDura® PA 6.10 a P
technicka podpora spolu s logistickym fesenim na miru.

Nas partner:

'‘ASCEND.

PERFORMANCE MATERIALS

Vas kontakt:
Jan Mikan jan.mikan@kdfeddersen.com
Stefan Jando stefan.jando@kdfeddersen.com

www.kdfeddersen.com/ascend
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50 let temperacnih

systemu HASCO

Standard pr
temperaci pfi var

ponenty od HASCO vyrobcim nastrojl

a forem z celého svéta efektivni temperaci
u vstiikovacich a tlakovych nastrojd. Od pfi-
pojek a rychlospojek po prechodky a hadice
nabizi HASCO nejrozséahlejsi program tempe-
race pro moderni vyrobu forem. Mimoradna
rozmanitost moznych kombinaci nabizi feseni
zamérena na budoucnost pro vsechny aplika-
ce v temperacni technice.

-J iz 50 let umoznuji standardizované kom-

HASCO definovalo mezinarodni standard
ve vyrobé forem

Spole¢nost HASCO vyvinula prvni pfipojku s pfi-
slusnou rychlospojkou jiz v roce 1971 a zaroven
pozadala o patent. Pouze patentovany profil

hadicové spojky od HASCO umoziuje vysoké od-
trhavaci sily, odolava vysokym tlakiim a zabrarnu-
je poskozeni hadice. Neustaly, trzné orientovany
vyvoj umoznil rozsifeni jedné z nejrozsahlejsich
produktovych fad pro vyrobu forem. Portfolio
se skldadd z mnoha standardnich komponen-
td, vysokoteplotnich fad, systému Push-Lok
a nedavno bylo rozsifeno o produkty z nerezové
oceli a systémy bezikapového provedeni.

Nejvyssi standardy kvality umoznuji
celosvétovou kompatibilitu

Jako spolecnost s certifikdtem DIN ISO 9001
prikladd HASCO velky vyznam nejvyssi kvalité
materiald a disledné kontrole kvality. Nejpfis-
néjsi vyrobni tolerance umoznuji celosvétovou

HASCO

efekfivni
bef

r[em

kompatibilitu a jasné oznaceni produktu zaru-
Cuje stoprocentni sledovatelnost.

Temperacni plakat pomaha s vybérem
Uzivatelé najdou kompaktni prehled s podrob-
nymi technickymi informacemi o vsech aplika-
cich v novém plakatu temperace, ktery také po-
skytuje optimalni pomoc pfi vybéru vhodnych
produktd. Prvotfidni servis je soucasti vysoce
kvalitnich produktd. Ve spole¢nosti HASCO to
zacina jednoduchym a uzivatelsky privétivym
pouzitim portalu HASCO www.hasco.com s pfi-
mym pfistupem k dostupnosti produktl a ob-
jednavkovou sluzbou 24/7.

www.hasco.com

temperacéni
systéem

Original

= HASCO - Standard pro efektivni
temperaci pri vyrobé forem

= Presné vyrobni tolerance zarucuji

celosvétovou kompatibilitu

= Siroké portfélio produktt pro vsechny aplikace

Vice nez 100 000 standardizovanych normalii
déla z HASCO spolehlivého dodavatele
uceleného sortimentu pro moderni stavbu forem.

slastion

tp

compound

Distribuce

Euréstar

Engineering

A

Plastopl

Vas material mame na skladé

Nasimi partnery
jsu dalsi vyrobci.

i g

Purging Compounds

an (==
Plastics W@

Jednoduse - online - objednat Plastoplan s.r.o. | Nupaky 232 | 251 01 Nupaky u Ri¢an | Geska republika

SVET @ PLASTU

+420 272 011 070 | info@plastoplan.cz | www.plastoplan.cz

HASCO

www.hasco.com




antistatika - dalsi milnik pr
kvalitu a bezpecn

e

isler pfedstavuie pine
automatickd systém d

R
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Ddvkovaci jednotka se samostatnym zdsobnikem zajistuje staly optimdlni smésovaci pomér antistatika

diky automatickému doplriovdni.

zikalnim jevem, ktery je casto divodem

obtizi v naSem kazdodennim zivoté. | pri
tryskani plastovymi médii, jako je napf. po-
lyamid, nevyhnutelné dochazi k elektrostatic-
kému naboji zrn tryskaciho média, povrchi
obrobkd nebo prachovych castic, takze se
nakonec k sobé pfilepi. To pak mdze branit
manipulaci s obrobky a jejich funkénosti. Zav-
leceni prachu a tryskacich médii mlze zplso-
bit vazné problémy v nasledujicich vyrobnich
operacich — od poruch zafizeni po nefunkéni
elektrické soucasti.

Elektrostatické naboje jsou béznym fy-

Po mnoho let byl tento problém prekonavan
pridavanim kapalnych antistatickych roztokd,
které jsou davkovany ze skladovaciho zasob-
niku do tryskaci komory pomoci trysek. Dav-
kované mnozstvi je ovladano prevazné pres
Casova relé, casovymi spinaci nebo ¢asovaci-
mi funkcemi v PLC ovladani.

Automatické davkovani antistatika pfinasi vy-
znamnou vyhodu

Nyni je provozovatel zafizeni nucen rucné
dopliovat skladovaci zasobnik. Za timto Uce-
lem se bézné smisi malé mnozstvi koncentra-
tu ¢inné latky s relativné velkym mnozstvim
vody. Hlavnim problémem tohoto postupu je,
Ze nelze trvale zajistit dosazeni optimalniho
smésovaciho poméru. Pokud neni smésovaci
pomér spravny, tak neni zarucena
spolehlivost procesu s ohledem
na nedostatecné snizeni prasnos-
ti a zbytkd tryskacim médii.
Odbornici firmy Résler s vyvojem
,automatického  antistatického
davkovaciho zarizeni” pfisli na to,
jak tento problém prekonat. Pro
automaticky proces pfipravy an-
tistatického roztoku zada obsluha
stroje, na jednoduse dotykovém
panelu PLC, pfesny smésovaci po-

ﬁ Lﬁ'@m

mér mezi koncentratem a vodou. Jakmile je
dosazeno minimalni Grovné naplnéni zasob-
niku, voda se automaticky doplni pfipojenym
vodovodnim potrubim. Déavkovaci cerpadlo
soucasné prida presné mnozstvi antistatické-
ho koncentratu ze skladovaci nddoby. Tim je
zajisténo, ze preddefinovany pomér mezi vo-
dou a antistatickym roztokem bude zachovan
béhem celého procesu tryska-
#_ﬂ-ﬁﬁn‘

zvySeni spolehlivosti a kva-
lity procesu. Chybné davko- .
vani antistatického
koncentratu
a mani-
pulace

s prazd-
nou skla-
dovaci
nadobou
jsou pro-
to zcela
vylouce-
ny.

ni. Vysledkem je enormni

ninovani

St procesu

ROSLER

finding a better way ...

Soukromé spolecnost Rosler Oberflachen-
technik GmbH se jiz vice nez 80 let aktivné
zabyva oblasti povrchovych uUprav. Jak lidr
globélniho trhu nabizime komplexni portfo-
lio vybaveni, spotifebniho materialu a sluzeb
v oblasti omilani a tryskani pro Siroké spekt-
rum rozmanitych primyslovych odvétvi. Nas
sortiment asi 15 000 spotfebnich materiald,
vyvinutych v nasich zkusebnich centrech po
celém svété, slouzi naSim zékaznikim pro
jejich individualni dokoncovaci operace. Pod
znackou AM Solutions nabizime fadu reseni
a sluzeb v oblasti aditivni vyroby/ 3D tisku.
V centralni skolicim stfedisku Rosler Academy
nabizime praktické seminare k tématdm tech-
nologie omilani a tryskani, stihlé vyroby
a aditivnich technologii. Ke skupiné Résler
patfi vedle némeckych zavodd v Untermer-
zbachu/ Memmelsdorfu a Bad Sta-
ffelsteinu/Hausenu dalsich
15 pobocek a cca. 150 ob-
chodnich zastoupeni po
celém svété.

Detailni informace nalez-
nete na: www.rosler.com

Odjehlovaci pdsové trysk zeni Rosler RSAB 470-T2+2
s integrovanym antistatickym ddvkovacim zarizenim

Lehky

[ =

Snadno
pripojitelny

Bezpeény

@

Provérena

FANUC spolehlivost

Jednoduché
programovani

WWW.FANUC.CZ

SVET @ PLASTU E



NORMALIE STRACK
pro vstrikovaci a strizné nastroje

NORMALIEN

VODICi A BEZUDRZBOVE VODICI ELEMENTY

VSEOBECNE PRISLUSENSTVI

NARADI A POMOCNE PRISLUSENSTVi

VYHAZOVACi A STRIZNE ELEMENTY

L g PRIME ODFORMOVACiI ELEMENTY

NEPRIME ODFORMOVACiI ELEMENTY

HORKE KANALY A TEMPEROVANI

— KLINOVE JEDNOTKY,
SIBRY

VMM STRACK

NORMALIEN

1. méaje 103, 703 00 Ostrava
Ceska Republika

telefon:  +420596 618 672

P RU 2 I N Y e-mail: R.Horecka@vmm.cz

Www.vmm.cz Ing. Radim HORECKA

@OM

RYCHLOUPINACI
SYSTEM FOREM STRACK

NORMALIEN

Nase inovativni reseni pro snizeni nakladu

a lepsi flexibility diky rych

svédceny mechanicky systém pro snad-

nou a rychlou vyménu vstrikovaci for-

my od firmy STRACK je uréeny pro dvou
i ¢tyrsloupkové lisy vsech prednich vyrobcd.
Jsou pouzitelné do maximalni upinaci sily 1000

kN a celkové hmotnosti 1000 kg a je mozné je po-
uzit jak pro horozintalni tak vertikalni lisy.

Rychloupinaci systém je standardné opatren
8 upinacimi otvory dle Euromap 2.

Strack kromé standardniho provedeni nyni nabizi

také dvé nové varianty:

> Sytém Z 8061 je koncipovan tak, aby odpo-
vidal standardnim vzdalenostem sloupkt
vstrikovacich list

> Systém Z 8062 je kompletni upinaci deska.

Obsluha je rychla, jednoduchd a nevyzaduje zad-
né dalsi vybaveni (hydraulické, elektrické)
Prizplsobeni stavajicich nastroji je také vel-
mi jednoduché, protoze staci vyména stavajici
stfedici pfiruby za pfiruby s oznacenim Strack
Z 8071/Z 8073. Neni tedy potieba vyrabét celé
nové upinaci desky.

Upnuti formy je obsluhou provedeno béhem
nékolika sekund pomoci ru¢niho bajonetového
zamku bez vétsiho usili. Cas potfebny pro pev-
né uchyceni formy je podstatné zkracen, protoze

QU

e vymene forem.

staci otocit dvémi pakami namisto Sroubovani
nebo upinani na desku lisu.

» Pevné spojeni je docileno pomoci torzniho
Uhlového mechanismu.

> Rychlejsi vycentrovani je pripadné mozné
docilit odpruzenym dorazem, - napf nas dil
Z 3156-M12 — ktery je umistén do upinaci
desku lisu.

» Upinaci systém muze byt opatren pricho-
zimi otvory coZz umoznuje umistit izolacni
desky (napf Z 7923) az za za rychloupinani.
Vyhodou potom je, Ze nepotrebujete izolacni
desky na kazdy jednotlivy nastroj. Tim se
také snizi prebytecné vyska forem.

Moznosti specialniho provedeni na zakazku:

> V pripadé potieby vyssi zaviraci sily lisu.

> Odnimatelné paky bez pojistky nebo s pojis-
tkou.

» Maximalni sirka desky 17-27 mm.

> Teplotni odolnost do 300 stupnd.

> Doplnéni dodatecnych dér nebo zavitd.

» Moznost doplnéni kanal( v deskach
pro chladici okruh.

> Pouziti nitridovanych nebo kalenych desek.

STRACK =

NORMALIEN horké vioky

Vyhradni zastoupeni
pro Ceskou republiku
a Slovenskou republiku

www.strack.cz

S.I.0.
VMM s.r.o.
Tel.: +420 59 661 86 72
www.strack.cz
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RadiciGroup High Performance Polymers, vice nez 35 milioni eur na posileni

globalni ucasti: investice v Mexiku a v Ciné, posileni v Evropé a v Severni Americe

ice nez 35 milionG eur investic pro zajis-
\/téni rdstu, udrzitelnosti a inovaci v ob-

chodu. RadiciGroup High Performance
Polymers vyznamné navysuje svou globalni
vyrobni kapacitu diky aktivitdm v Severni
Americe, Evropé a Ciné.
LAktivita spolecnosti High Performance Polymers
predstavuje pro nasi skupinu vysoce strategickou
obchodni cinnost,” fekl Maurizio Radici, vice-
prezident a COO spolec¢nosti RadiciGroup.
,Struktura této obchodni oblasti je tvorena siti
vyrobnich a obchodnich jednotek v Evropé, Se-
verni a Jizni Americe a v Asii, kterd umoznuje
uspokojit poZadavky svétovych i mistnich klientd
diky kompletni, inovativni a udrzitelné nabidce.
Proto jsme se rozhodli jesté vice posilit nasi ucast
na téchto trzich prostrednictvim novych a moder-
nich vyrobnich zdvodu, pricemz jsme zvysili vy-
robni kapacitu a soucasné i uroven nasi efektivity
po celém svete.”

V Severni Americe se zvyseni kapacity (+ 20 ti-
sic tun roc¢né) tykalo spolecnosti Radici Plastics
Usa a Radici Plastics Mexico: doslo predevsim
k otevreni nového mexického zévodu o rozloze
20 tisic metrd ctverecnich, ktery byl nezbytny
pro podporu soucasného a budouciho rozvoje
spolecnosti.

Vv €iné byly zahjeny prace na vystavbé nové-
ho vyrobniho zavodu o rozloze zhruba 25 tisic
metrl ¢tverecnich, ktery umozni zvyseni vyrobni
kapacity o 30 tisic tun rocné: jedna se o investici,
ktera bude celkové dosahovat témér 20 miliénd
eur. Zavod bude umistén v prdmyslovém parku
ve Ctvrti Suxiang ve mésté Suzhou, v ocekavani
silného ristu obchodu na asijském trhu.

| v Evropé se spolecnost RadiciGroup High
Performance Polymers stéale rozrlista: zvyseni

vyrobni kapacity o 15 tisic tun ro¢né se dotklo
némeckého zavodu Radici Plastics GmbH
v réamci dokonceni faze posileni italského vy-
robniho zavodu Radici Novacips probihajici
v poslednich dvou letech. Evropa zUstéava jednim
z hlavnich trha skupiny, a to predevsim pro au-
tomobilovy primysl, elektrotechnicky/elektro-
nicky pramysl a sektor spotfebniho zbozi.

Po nedavném zalozeni konsorcialni spolec-
nosti Radici InNova, kterd je soucasti skupiny
RadiciGroup a ve které se koncentruji vyzkum
a inovace jednotlivych divizi skupiny v souladu
s jeji strategii udrzitelnosti, jez tihne k cirkular-
ni ekonomice, spolecnost RadiciGroup High
Performance Polymers posilila své Vyzkumné
a vyvojové centrum, aby mohla studovat ino-
vativni materidly a aplikacni feSeni a priblizit se
tak jesté vice konceptu cirkularity pro trhy a do-
davatelské retézce se snizenym dopadem na Zi-
votni prostredi.

.Vzhledem k probihajicimu vyvoji a budoucim
trenddm na trhu jsme se rozhodli investovat vice
neZ 35 miliénd eur a rozdélit je mezi jednotlivé
vyrobni zdvody na riznych kontinentech,” uzavi-
rd Maurizio Radici, ,protoZze nasim cilem je byt
proaktivni vici vsem nasim klientim, stat se je-
Jjich strategickym partnerem a spolecné vyvinout
budouci inovativni a udrZitelnd reseni.”

e
CSOB Leasing

Budoucnost, kterd md jméno

www.csobleasing.cz
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¢ Operativni leasing
e Komplexni pojisténi

RADICIGROUP
HIGH PERFORMANCE POLYMERS
FOR E-MOBILITY

SPECIALTY POLYAMIDES AND
OTHER INNOVATIVE SOLUTIONS

Ready to meet the new challenges and opportunities offered by electric

mobility, with an even greater focus on a sustainable approach.
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www.radicigroup.com
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Reseni pr
termoplast

1. OvoD

Vstfikovani termoplastd je jednou z nejéas-
téji vyuzivanych technologii pfi zpracovani
plastd. Do cyklického vstrikovaciho procesu
vstupuje cela rada faktord a hodnot, z nichz
vétSina ma sva tolerancni pole vlastnosti, kte-
ré, samoziejmé, vstrikovaci cyklus ovliviuji
a mohou vyvolat problémy - neshody pfi vy-
robé vystrika a i pfi jejich pouzivani.
Podivame-li se na proces vyroby vystfik( jsou
to: zadani — definice kvalitativnich pozadavkd
na vystfik kladenych, konstrukce vystfiku — ta
by méla byt provedena podle zésad techno-
logicnosti konstrukce vystrik( z termoplas-
td, vybér vstrikovaciho materidlu — amorfni,
castecné krystalicky, kompozitni, studie za-
formovatelnosti, vcetné simulacnich vypo-
Cth, konstrukce prototypové formy a ovéreni
prototypovych vystrikl, konstrukce a vyroba
sériové formy, vyroba prvnich vystfik(, kon-
trola pozadovanych kvalitativnich parametrd
vystfik(, optimalizace vyroby vystfikd, baleni
a expedice vystfika.

Obecné lze fici, ze vSechny uvedené cinnosti
mohou na vystfiku zanechat jak kladné, tak
i zdporné znaky. Napfiklad, je mozno konsta-
tovat, Ze v pripadé, ze bude do vyroby schva-
len vystrik, jehoz konstrukce neodpovida za-
sadam technologic¢nosti konstrukce vystrik{
z termoplastd a budou velmi kvalitné prove-
deny viechny vyse uvedené navazujici ¢innos-
ti, bude se vzdy vyrabét nepodareny vystrik.
Nékterym aspektlim z uvedeného fetézce vy-
roby vystfikG z termoplastd je vénovana tato
prednaska.

2. FYZIKALNi PROCESY PROBIHAJICi
V POLYMERNiCH MATERIALECH V PROCESU
JEJICH ZPRACOVANIi VSTRIKOVANIM

Vstrikovani patfi k cyklickym tvarecim proce-
siim, které se vyznacuji tim, Ze zpracovavany
material se v rdmci cyklu v Zzddném okamziku
nedostava, z termodynamického hlediska, do
zcela rovnovéazného stavu vzhledem k pod-
minkam, ve kterych se pravé nachazi.

Podminky vyjadfené teplotou, dobou proce-
su, velikosti napéti ¢i rychlosti deformace se
v ramci cyklu nachazeji na rGznych drovnich
a pomérné rychle se méni. Jsou nakonec od-
liSné i v rdznych castech vstrikovaci formy. Je-
jich soubor predstavuje historii déjt, kterymi
plast prosSel pfi svém zpracovani na vyrobek.

Obecné pak mazeme Fici, ze vysledné vlast-
nosti vyrobku jsou také funkci této histo-
rie. V pfipadé vstiikovani je dana zplisobem
a podminkami pfipravy taveniny, podminkami
dopravy taveniny do formy a jejiho rozvodu
v dutiné formy, podminkami dotlaku a vlast-
niho chlazeni az do otevreni formy.

Ideélnim je v tomto pripadé dosazeni termo-
dynamicky rovnovazného stavu vsech fetéz-
cl ve vyrobku uz v okamziku otevirani formy,
coz znameng, ze viechny fetézce se nachazeji
v rovnovazné konformaci vici teploté a sa-
movolné se v ¢ase uz dale neméni.

své‘r@ PLASTU
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Pfechody konformaci jsou vsak casové za-
vislé. Casti fetézcl musi tepelnym pohybem
prejit v prostoru do nové rovnovazné polohy
pres mnoho mezipoloh, coz si vyzaduje dobu

tim delsi, ¢im je nizsi aktudlni teplota. Realné
podminky vstfikovaciho cyklu jsou vSak tako-
vé, Ze tyto doby v ném prakticky témér nejsou
k dispozici.

Vysledkem je, zZe dosti velka ¢ast fetézcli se ve
vyrobku v okamziku otevieni formy nachazi
v konformacich rGzné vzdalenych od konec-
ného rovnovazného stavu. Na téchto fetéz-
cich konstatujeme ,napjatost” a o vyrobku
fikame, Zze ma ,vnitfni pnuti”. Tyto retézce se
pfirozené snazi dospét do rovnovazné kon-
formace pfi pokojové teploté, coz je jiz vzhle-
dem k této teploté velmi dlouhodoby proces,
charakterizovany spektrem relaxacnich casu.
Podil prechodd, odpovidajici nejkratsim rela-
xacnim casdim se odehraje v prvnich 24 hodi-
nach po vyrobeni vystfiku. Proto provadime
reprezentativni kontrolu vlastnosti a zejména
rozmérd vyrobku az po uplynuti této kondici-
onacni doby.

Rozlozeni fetézcl s rdznou ,napjatosti” maze
byt v objemu vyrobku vyznamné nerovno-
mérné. Pfi uvoliovani tohoto ,vnitfniho pnu-
ti" pak dochazi k nerovhomérnym zménam
rozmérd a o vyrobku fikame, Ze se deformuje
v dlsledku uvoliovani ,vnitfniho pnuti”. Pfi
tvaru vyrobku, ktery neumoznuje samovol-
nou deformaci, napriklad dno nadoby, dojde
cestou konformacnich zmén k preskupeni
napjatosti do kritického mista, kde se mulze
uvolnit az ke vzniku defektu ( trhliny ).

U krystalickych polymerd jsou tyto procesy
komplikovanéjsi, protoze zde m(ize dobihat

krystalizace, ¢i probihat rekrystalizace. Jsou
doprovazeny vétsimi objemovymi zménami.
Nejvétsi zmény objemu hmoty polymeru ve
formé probihaji pochopitelné od okamziku
pocatku ochlazovani jeho taveniny. U krysta-
lickych polymerd jsou vyrazné vétsi, protoze
pfi krystalizaci pravidelné uklddané fetézce
dokonaleji vyplni prostor. Objem se zmensu-
je v dusledku ochlazovani a od okamziku za-
tuhnuti vtoku se projevi jako smrsténi vyrob-
ku oproti rozméru formy. Dochazi k velkym
zménam konformaci fetézcl avsak ne vSechny
stihnou dosahnout rovnovazného stavu. Pro-
to tyto zmény pokracuji i dale mimo formu.

3. VYROBA VYSTRIKU S DEFINOVANOU
KVALITOU

Na vySe popsané fyzikalni procesy probihajici
v polymernich material pfi jejich vstfikovani
maji vyrazny vliv procesni parametry vstfi-
kovani, pricemz pomoci téchto parametr( je
mozno i probihajici procesy ovliviiovat.

Vstrikovaci vyrobni cyklus se obvykle déli

na nékolik fazi:

> plastikace — pfiprava teplotné co nejvice
homogenni polymerni taveniny — ovliviujici
parametry — teplota taveniny (jeji hodnota
a nastaveny profil ), zpétny odpor na sneku,

vani

obvodova rychlost sneku — faze ma vliv na
tokové cary, lesk, studené spoje, rozlozeni
orientace makromolekul, obsah vnitiniho
pnuti, u ¢astecné krystalickych materiald na
nadmolekularni strukturu

> plnici faze — jejim Ukolem je prekonat
hydraulické odpory proti toku polymer-
ni taveniny ve vtokovém rozvodu formy
a v jeji tvarové dutiné pfi zajisténi co
nejrovnomérné;jsi rychlosti pInéni tvarové
dutiny taveninou a pfi jejim nejmensim
mozném smykovém naméhani — ovliviiu-
jici parametry — teplota taveniny, teplota
formy, vstrikovaci tlak a vstfikovaci rychlost,
respektive profil vstfikovaci rychlosti v za-
vislosti na draze pohybu Sneku pfi vstfiku
parametry plnici faze vstfikovaciho procesu
zejména ovliviiujeme vzhledové pozadavky
na vystrik kladené

> prepnuti ze vstfikovaci faze na fazi
dotlakovou — zména z regulace rychlosti
(pratoku) na regulaci tlakovou — pozadavek
na tlakovou odezvu v tvarové dutiné formy
= prGbéh tlakové kfivky v zavislosti na case
ma byt hladky, bez piku ( pozdni pfepnuti)
a bez propadu ( predcasné prepnuti) - zpl-
soby prfepnuti — v zavislosti na draze Sneku
( na objemu vstfikované polymerni taveniny
), na tlaku v hydraulickém systému vstfiko-
vaciho stroje nebo na tlaku v tvarové dutiné
formy, pfipadné v rozvodném systému
formy

> dotlakova faze - ovliviujici parametry —
teplota taveniny, teplota formy, tlakova
Uroven dotlaku, respektive jeji profil, doba
pUsobeni dotlaku a rychlost dotlaku — uve-
dené parametry zejména ovliviuji smrsténi
vystrikl a tim rozméry a deformace

> faze chlazeni - ovliviujici parametry —
teplota formy, teplota taveniny, teplota
vyhozeni vystfiku z tvarové dutina a doba
chlazeni — doba ochlazovéni = soucet
doby plnéni, doby dotlaku a doby chlazeni
je urcujici pro relaxacni jevy probihajici
v ochlazované polymerni taveniné

Nastaveni a optimalizace, z pohledu pozado-
vanych kvalitativnich pozadavk, vyse uvede-
nych procesnich technologickych parametri
vstfikovaciho procesu je pfimo vazané na
vstrikovany material — na jeho viskozitu ( te-
kutost ), aditivaci a plnéni — ¢asticové nebo
vyztuzujici plnivo. Zakladni hodnoty jsou ob-
vykle uvadény v materidlovych listech nebo
jinych podkladech vyrobce prislusného gra-
nulatu. S vyhodou Ize pro prvni nastaveni po-
uzit technologické parametry ze simulacnich
vypoctl ( pouziti technologickych parametr(,
pfi kterych bylo dosazeno nejlepsich simulac-
nich vysledkd ).

4. VADY VYSTRIKU Z TERMOPLASTU
A JEJICH ODSTRANOVANI

Pres snahu vsech, na vyrobé vystrikd z termo-
plastl s definovanymi kvalitativnimi parame-
try, zainteresovanych pracovnikd — konstruk-
tér vystriku, konstruktér vstfikovaci formy,

Pokracovadni na strane 42
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generaci kolaborativnich robotd pravé nyni.

Osm z deseti vyrobnich spolecnosti uvadi, ze
z déivodu pandemie ma v pfistim desetileti v Umy-
slu navysit vyuziti robotl ve vyrobé a investovat do
automatizace.

N eni néhoda, ze ABB pfichazi na trh s novou

ABB i proto, aby nové poptavce vysla vstfic, rozsi-
fuje své portfolio kolaborativnich robotd o novou
fadu GoFa™ a SWIFTI™, které dopliuji nabidku
kolaborativnich robotd YuMi® a Single Arm YuMi®.
Jsou urceny k automatizaci procest vyzaduijicich
vétsi nosnost, silu a vyssi rychlosti a predstavuji
efektivni Feseni pro zvyseni vyroby v mnoha od-
vétvich, véetné oboru plastikarského primyslu.

Ovladani novych kolaborativnich robotl GoFa™
a SWIFTI™ je intuitivni. Zakaznici budou schopni
obsluhovat kolaborativni robot vzapéti po insta-
laci bez nutnosti hlubsich programovacich znalosti

va generace rob
jde vsific zrychlujici 46 mp Bp
matizaci

t0 ABB

Ci specialniho skoleni, coz umozni automatizaci
v mnoha novych primyslovych odvétvich, vcetné
plastikarstvi, které je pod obzvlasté silnym kompe-
titivnim tlakem na rychlost, efektivitu a kvalitu.

.Nase nové portfolio kolaborativnich robott je nej-
rozmanitéjsi na trhu. Diky inovativnim robotim
mohou zdkaznici provést transformaci pracoviste,
zefektivnit operace a zvysit produktivitu,” fika Sami
Atiya, prezident divize ABB Robotika a automati-
zace a dodava: ,Jejich ovlddani i konfigurace jsou
snadné, zdkaznici navic ziskaji pristup ke sluzbé
zdkaznické podpory a mohou také vyuzit odborné
technické sluzby, jez nabizi podporu napric vsemi
primyslovymi segmenty a zajistuji, Ze kazdy novy
uZivatel bude schopen robotickd reseni vyuZivat.”
Portfolio je navrzeno tak, aby pomohlo stavajicim
i novym uzivatelim urychlit automatizaci s ohle-
dem na Ctyfi klicové trendy, k nimz patfi individual-
ni pozadavky spotrebitele, nedostatek pracovnich
sil, digitalizace a nejistota, jez zdsadnim zptsobem
ovliviuji vyrobu a potreba zavést automatizaci do
novych oblasti. Nova fada kolaborativnich robotl
reaguje na poptavku novych segmentl vyroby
a umoznuje vyrobnim spole¢nostem zajistit zisko-
vy rlst.

ABB v plastech se silnymi referencemi

Vyuziti robot ABB v plastikarském primyslu pred-
stavuje pro zakazniky ABB bezkonkurencni pfinos.
Ukéazkou muze byt spolecnost Array Plastics.
Potfeba rychlejsi vymény dilli i masové prizplso-
bovani produkce na miru méni zplsob, jakym dnes

MW

zpracovatelé plastd funguji. Spoleénost Array Plas-
tics je jednim z vyrobcl vyuZivajicich roboticka re-
Seni ABB ke zlepseni flexibility a efektivity procest
vstfikovani plastd.

Spolu s 25 linearnimi roboty na vyrobni lince po-
skytla flexibilita pohybovych sekvenci tfech klou-
bovych robotl ABB - jednim modelem IRB 1200
a dvéma modely IRB 1600 - spolecnosti Array Plas-
tics dodatecnou efektivitu pfi nakladani a vyklada-
ni dild z formy.

.Pri vykladani vyrobkt z forem maji tradicni systé-
my s linedrni osou urcitd omezeni. Sestiosé roboty
ABB jsou oproti tomu schopny provddet dalsi ukoly,
Jjako jsou flexibilni kamerové kontroly, pretavovani
kovovych vlozek a rfezani nebo baleni - vse v jedné
Jednotce,” vysvétlil Guillem Ausid, technologicky re-
ditel spolecnosti Array Plastics, a uzavrel: ,Nejmo-
derngjsi roboty a softwarova reseni ABB splriuji nase
kritéria na 100 %."

Levna a ekon
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Firma Mold-Masters, vedouci svétovy vyrob-

ce a inovator horkych vtok( prinasi neju-
spornéjsi platformu regulatord a kombinuje
zakladni funkce s pokrocilou technologii regula-
ce APS pro presné fizeni teploty horkych vtokd.

Vykonny regulator v kompaktni jednotce, ktera
pomaha zlepsovat kvalitu dild a minimalizovat
zmetkovitost. Optimalizujte proces u jakéhokoli
horkého systému a pomoci technologie Temp-
Master ziskate plny potencial vasich operaci.

INTUITIVNi BAREVNY DISPLEJ

S DOTYKOVOU OBRAZOVKOU

> Jednoduché a uzivatelsky privétivé ovlddani
» Umoznuje okamzité seznameni

» Monitorujte az 12 zén soucasné

@@M

INTEGROVANE RiDICi KARTY 15 AMP

> Moznost ovladani Sirokého rozsahu horkych
z6n od Spicek trysek po vétsi rozdélovace

» Zabudované pojistky topeni a termoclanku

> Snadno pfistupny z horni a dolni ¢asti skfiné

KOMPAKTNI, STOHOVATELNE PROVEDENI
SKRINE

> Zabira maly prostor, kompaktni feSeni

> MGze byt umistén témér kdekoli

> K dispozici v 6 nebo 12 konfiguracich zény
> Velmi nizkd hmotnost (jen 5 kg)

DVOULETA KOMPLETNi ZARUKA

> Bezstarostné pokryti pfipadnych vad

> Zaruka pokryvé vsechny komponenty
(kromé pojistek)

mickd verze

2
Mold =
Masters:

www.moldmasters.com

Web: www.moldmasters.com
Telefon: +420 571 619 017
E-Mail: Czech@Moldmasters.com

SPOLECNE

USILI.

Na plno a s vasni délame to, co dobre umime, a proto vyvijime

high-tech reSeni a pretavujeme je do jedinecného spektra
prdmyslovych technologii. Jsme pevné presvédceni, Ze
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Spoleénost Slechta a.s. poskytuje sluzby zrcadlového
lesténi, povlakovani, servis a opravy forem, a— kromé

— i laserové navarovani a gravirovani. Vice
muzete zjistit z jejich webovych stranek. Zde také

zjistite, ze byla zalozena jako soukroma spolecnost
na jafe roku 1997 Miroslavem Slechtou a brzy oslavi
25 let své existence, i to, ze jde o nejvétsi firmu
s timto zamérenim v Ceské republice.

disko povlakovani ma v Jihlavé. Na konkrétni

otazky, tykajici se poskytovanych sluzeb, jsme
se ptali Jana Simaka, vykonného feditele a predse-
dy predstavenstva spole¢nosti Slechta a.s.

Firma sidli v Otiné u Jindfichova Hradce a stre-

Svét plastdl (SP): Pane Siméku, jak byste charakte-
rizoval spole¢nost Slechta a.s.?

Jan Simak (JS): Predevéim bych chtél vypichnout
to, Ze jsme stale zaloZzenim rodinnou firmou. Sna-
Zime se o udrZeni vstficného pfistupu u vsech
zameéstnancl a dlouhodobé spoluprace. Diky to-
muto disponujeme tymem top lesticd, kterého Ize
dosahnout pouze dlouholetou spolupraci a praxi.
Déle nasim obchodnim partnerdim nabizime kom-
plexni FeSeni v Upravé forem a nastroji. Nezaby-
vame se tedy jen povlakovanim nebo lesténim ci
preventivni Gdrzbou. Jsme schopni spojit tyto ¢in-
nosti dohromady, tak zvané pod jednou stfechou.
Dalsi ¢innosti jsme schopni nabidnout v kooperaci
s ovéfenymi partnery — dezénovani, vyroba speci-
alnich vyhazovacd apod.

SP: Da se tedy fict, Ze nabizite komplexni sluzby.
To je ale dost pouzivané slovo, co si v pfipadé vasi
firmy mGzeme predstavit konkrétné;i?

JS: Komplexnost, jak to vidime my, zacina uz u na-
vrhu nastroje v technickém zadani a nékresech. Uz
tady jsme schopni poskytnout poradenskou cin-
nost, aby dil nebo findlni nastroj byl navrhnut tak,
ze kromé vylesténi pfed prvnim pouzitim, ho bude
mozné udrzovat v chodu a obnovit jeho lesk a dalsi
vlastnosti i po celou dobu predpokladané Zivot-
nosti. Nas pfistup je takovy, Ze zaru¢ime moznost
obnovy jeho pozadovanych vlastnosti.

SP: Tyka se to forem na vstrikovani?

JS: Priméarné nebo predevéim se jedna o formy na
vstrikovani plastd. A nejen pro oblast automotive,
ale i pro medicinu, farmacii, i pro drogerii — jako
jsou rGzna vicka na Sampoény atp. -, treba ale
i formy na védra, hracky, psaci potreby. Portfolio
vyuZzivajici vstrikovacich forem pro tvorbu plasto-
vych vyrobkd je velmi Siroké. A my mizeme — diky
nasim dlouholetym zkuSenostem - nabidnout
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oporu a nase know-how. Jsme schopni zajistit i les-
téni nebo povrchovou Upravu maélo pfistupnych
nebo tézce pfistupnych mist. Setkdvame se ale
i s projekty, které s nastroji na vstrikovani plastl
nesouvisi. Jsou to napriklad projekty z oblasti le-
tectvi, zbrojarstvi, ale i petrochemie. Tim, ze dis-
ponujeme 3D méfenim, mizeme dokumentovat
prabéh celého procesu a zakaznikovi poskytnout
i mérové protokoly u zacinajicich praci, v jejich pru-
béhu i po skonceni praci. To znamena vstupni, pri-
béznou a vystupni kontrolu.

SP: Z uvedeného plyne, Ze jste schopni provést
na formé finalni Upravy tak, aby vyrobek byl na
zakaznikem pozadované rovni a v priibéhu c¢asu
udrzet formu v kondici.

JS: Je to tak. Provadime priibézné nebo finalni po-
vrchové Upravy. Ale uz pfi navrhu formy mézeme
poskytnout poradenskou ¢innost, jak by méla byt
sestavena, aby bylo mozno ji napfiklad v procesu
Udrzby lestit — aby byly problematické casti dosta-
tecné pristupné.

SP: D4 se charakterizovat, jak vami provadéné
cinnosti ovlivni kvalitu vyrabéného zbozi? Nebo
- co je vasi pridanou hodnotou?

JS: Co se tyce zrcadlového lesténi, po urcitém case
nebo poctu vyliskl, je zapotrebi zrcadlovy lesk
ozivit, obnovit jej, aby finalni produkt byl stale ve
stoprocentni pohledové a optické kvalité. Pfi leSté-
ni dochazi k Ubéru materialu v tisicinach milimetru.
Je potieba tuto ruéni praci provést velmi precizné,
aby Ubér byl minimalni, a nedochazelo napriklad
ke vétsi spotrebé plastu.

U povlakovani je to prodlouzeni zivotnosti

nastrojl a tim snizeni nakladd na vyrobu nebo
modifikaci novych.

Vase f

rmy
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..to nejlepsi pro vase formy

Pridandhodnotasetykaipreventivniddrzby forem
a naseho vybaveni. Tak tfeba laserové navarova-
ni, tam jsme schopni nabidnout i opravu zastfik{
na formach. Tim se u zakaznika snizuje zmetko-
vitost a spotfeba plastu — ¢imz dopomahame
i ochrané Zivotniho prostredi, protoze je méné
odpadu k likvidaci.

SP: Jste schopni uz pfi poc¢atecnim navrhu nebo
realizaci stanovit, po kolika vyliscich bude po-
tiebny vas zasah?

JS: Bohuzel. Toto je velmi ovlivnéno mnoha faktory
vcetné napriklad vstfikovaného materialu. Prede-
vS§im podil skelné slozky ma zasadni vliv na opo-
trebeni nastroje. Dale muze k poskozeni dojit ulo-
menim kusu komponenty, nebo i lidskou chybou.
SP: Mzeme mit specialni dotaz na lesténi? Je tre-
ba z vaseho pohledu lestit i vtokové kanaly?

JS: Dékuji za otazku. Tim se dostavame od zrcadlo-
vého a technického lesténti k nasi dalsi silné strance
a tou je servis a preventivni Udrzba forem. Vtoko-
vé Casti se nelesti, ale Cisti se v ramci preventivni
udrzby.

SP: Formy jsou velké. Provadite servis jen u za-
kaznika nebo je nutné formu odvézt k vdam do
firmy?

JS: Jsme schopni nabidnout feeni obojiho charak-
teru. V ramci naseho areélu disponujeme dosta-
tecnym prostorem a jerabem s nosnosti do 25 tun.
A protoze vétsinou je forma sloZzena ze dvou po-
lovin, omezeni hmotnosti je dano nosnosti jerabu
— pak jsme schopni s takovou formou manipulovat
u nas. U rozmérnéjsich forem nebo je-li zapotiebi
zasah u zékaznika, jsme schopni provést lesténi,
preventivni Udrzbu, laserové navarovani a graviro-
vani pfimo u néj. Nabizime tedy i zasah lestice pri-
padné nastrojare pfimo na lisu. Zde jsme omezeni
jen teplotou, na kterou je dana forma natopena.
SP: Existuji néjaka dalsi omezeni?

JS: Vzdy se fidime pozadavky zakaznika a snazime
se mu maximalné prizplsobit. Kromé povlakovani,
které mobilni neni, jsme schopni ostatni sluzby na-
bidnout v plném rozsahu i u klienta. At je to z du-

vodU ¢asovych, protoze doprava a véci s ni souvise-
jici, potrebuji treba odstavku na Ctyri dny. Zakaznik
ale ma treba ¢asové okno na jednu hodinu béhem
jednoho dne. Pri véasném objednani jsme k nému
schopni dojet v pohotovostnim rezimu. Nabizime
i emergency systém 24/7, potrebuje-li to zdkaznik.
SP: Z toho, co fikate, je pro zékaznika pfidanou
hodnotou i flexibilita.

JS: Presné tak. A diky nasi kapacité jsme schopni se
maximéalné prizplsobit pozadavkim —a to i véetné
tfisménného provozu. Pokud je rozsah provadé-
nych praci 48 hodin, ale praci nelze rozlozit kvdli
terminu na Sest dni, zaruc¢ime, aby prace probéhla
v co nejkrat$im Case — tj. tfi, nebo i dva dny.

SP: Svymi ¢innostmi pokryvate nejen CR
a Slovensko, ale i Némecko a Rakousko, je to tak?
JS: Ano, méte pravdu. Nicméné mame zavedené
zakazniky, lépe Fe¢eno obchodni partnery i ve Svy-
carsku a nové také ve Slovinsku. Kdyz to situace
dovolovala, tak jsme byli provadét zrcadlové lesté-
ni také v Kanadé a Izraeli.

SP: Povlakovani, pokud je ndm znamo, pfibylo do
portfolia vasi firmy teprve nedavno...

JS: Do tohoto segmentu jsme vkrocili zhruba pred
rokem a pul, kdy jsme zakoupili aparaturu od spo-
leCnosti Advamat a tato spole¢nost s nami Uzce
spolupracuje na vyvoji a vyzkumu nadéle, nejen
v ramci projektu ,Nanostruktury pro inzenyrské
aplikace” vice informaci najdete napf. zde: www.
nano.cvut.cz. Do této spoluprace je zahrnuta
i CVUT a plzenska spolecnost Hofmeister. Zabyva-
me se povlakovanim nastrojt, dild, ale i obrabécich
nastroju, kde kromé povlakovani mizeme nabid-
nout i brouseni. Nasi specialitou je, Ze jsme schopni
diky této spolupraci na projektu Nano ,usit" povla-
ky vylozené na miru a prani zakaznik(. Tak, aby-
chom zlepsili tfeba i vyrobni procesy.

SP: A mUzete byt konkrétnéjsi?

JS: Standardni tloustka povlaku je 1 az 3 um. Spo-
le¢nost Slechta a.s. je schopna za urcitych podmi-
nek nabidnout i tlustosténné povlaky s tloustkou
az 15 um, pro narocné a specifické aplikace. Nabizi-
me i tak zvané designové povlaky v zakladnich od-
stinech, jako je zlaty, bronzovy, ale i dalsi. V tomto
segmentu jsme dodavatelem ryze Ceské a Uspésné
spolecnosti.

SP: A na zavér, jak byste shrnul motto vasi
spolecnosti?

JS: Jsme si védomi, Ze trvale vysoka Uroven kvality
nasich produktl prinasi zvyseni dlvéry zakaznik(,
zvyseni poptavky a s tim spojené zvyseni postaveni
celé spolecnosti na trhu. Zajistovani vysoké kvality
produktl je Ukolem kazdého naseho zaméstnance.

Pro nés je dlleZity presah jednou firmou nabizené-
ho portfolia sluzeb, kdy jsme schopni pokryt cin-
nosti, jako je zrcadlové a technické lesténi, povlako-
vani a preventivni Gdrzba. Disponujeme nastroji pro
laserova navarovani a gravirovani, piskujeme rdzny-
mi médii na prani zakaznika a nejsme limitovani jen
médii, které mame skladem. A co se tyce navarova-
ni a lesténi, jsme schopni pracovat i s antikoroznimi
materialy. V oblasti povlakovani i lesténi se snazime
mifit i mimo sektor automotive, tedy, jak jsem zmi-
nil v ivodu, na vyrobky pro drogerii nebo medicinu.
Nasimi zékazniky jsou ale i firmy ze zbrojarského
prdmyslu nebo firmy se zamérenim na optiku.

SP: Dékujeme za rozhovor.

JS: J& dékuji za moznost blize predstavit spolecnost
Slechta a.s.

Slechta a.s.

Otin 418,

377 01 JindfichGv Hradec/Czech Republic
Tel.: +420 607 269 936

E-mail: info@slechta.com

www.slechta.com

Nanostruktury pro inZenyrské aplikace,
CZ.02.1.01/0.0/0.0/16_026/000833969
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Obrdzek 1: David Svoboda je generdlnim reditelem
spolecnosti Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery Cesko spol. s r.o.

Sumitomo (SHI) Demag provoz nové pro-

dejni a servisni spolecnosti pro rostouci
Cesky a slovensky trh se zafizenimi pro vstriko-
vani plastl. Generalni feditel spolecnosti David
Svoboda zdlraznuje nékteré klicové vlastnosti
energeticky Ucinnych strojl Smart Factory pro
vstrikovaci lisy v obalovém, lékarském, auto-
mobilovém a elektronickém odvétvi v regionu
a predstavuje plany skoliciho technologického
centra v Praze.

Zaéétkem mésice dubna zahajila spole¢nost

V ramci celofiremni strategie lokalni podpo-
ry zakaznikd a expanze na klicové strategické
trhy byla zaloZzena novéa dcefind spolecnost,
Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery
Cesko spol. s r.o., kterd se zaméfuje na po-
skytovani feSeni zamérfenych na budoucnost
a intenzivni technické poradenstvi pro kon-
krétni aplikace. Generalni feditel Svoboda
uvedl: ,Mnoho nasich zaméstnanci md se
zpracovanim plastd  dlouholeté zkusenosti
a skvéle rozumi specifickym potfebdm mist-
nich trhi. Diky témto zkusenostem mizZeme
reagovat na vysokou poptdvku po systémovych
fesenich a technologiich pro specifické aplika-
ce. Zakaznici v Ceské republice a na Slovensku
ted" mohou primo tezit z odbornych poznatkdi
skupiny v klicovych prumyslovych odvétvich
vCetne lékarské techniky, obalovych materiald,
elektroniky a automobilového pramyslu.”

V roce 2018 dosahl roc¢ni obrat ve vyrobé pry-
7ovych a plastovych vyrobkii v Ceské republice
12,6 miliardy eur . Svoboda ocekava, ze tento
trend bude pokracovat, a to zejména v klicovych
odvétvich, jako je automobilovy a farmaceutic-
ky prlmysl. ,Zdkaznicky pristup navic zajistuje
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rychlejsi odezvu. Nasi zdkaznici v Ceské republice
a na Slovensku tak mohou vyuZzit vyhod primého
napojeni na vyvoj, pldnovdni a vyrobu v nasi né-
mecké materské spolecnosti," dodava.

Dcefind spole¢nost spoluutvafi nové nadcha-
zejici obdobi vyroby plastli ve Vychodni Evropé
a v soucasné dobé v rdmci svého Ustfedi v Praze
pripravuje Skolici technologické centrum o rozlo-
ze 450 m?. Jiz nyni se vytvareji plany na vybudo-
vani kompletnich vyrobnich a automatizacnich
linek na kli¢, které budou odrazet aktualni vyvoj
spolecnosti v oblasti presného vstrikovani, ener-
getické Ucinnosti a konektivity Smart Factory.
Evropské spolecnosti plsobici v odvétvi vstfi-
kovani plastd museji kromé nutnosti dodrzovat
novou legislativu, kterd se tykad zdravotnickych
zafizeni a oball, rovnéz celit odporu k plasto-
vym balenim. Na druhé strané se vSak museji
zorientovat v cirkularni ekonomice, udrzovat
produktivitu podnikani, podporovat pfechod na
auta s ekologickym pohonem, a k tomu se navic
potykaji s nedostatkem kvalifikované pracovni
sily. A to ve uprostied celosvétové pandemie.
Svoboda pridava svUj pohled: , Pred pandemii byla
hlavni témata udrzitelnost, produktivita, energe-
tické zdroje, plastovy odpad, primysl 4.0, big data
a automatizace. Po oZiveni ekonomiky bude Sumi-
tomo (SHI) Demag pokracovat ve své snaze pomoci
vyrobctiim plast( pri reseni téchto soucasnych vyzev
cirkuldrni ekonomiky a efektivity.”

Navzdory témto aktualnim vyzvam spolecnost
Sumitomo (SHI) Demag nadéle investuje zdro-
je a svij celosvétové uznavany potencial do
vyzkumu a vyvoje modernich vstfikovacich
zafizeni, ktera jsou udrzitelnd, presna a funguji
rychle a dynamicky.

avila na ceskeém
vativni reseni Smart
vani plasty

< Sumitomo
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Pfipraveni na ozZiveni automobilového
pramyslu

Neni zadnym tajemstvim, ze automobilovy pri-
mysl v poslednich letech zaznamenava prudké
poklesy prodejud vozidel. A pandemie k tomu
jen dal pfispéla. Presto jsou vyrobci automobild
optimisticti a véri, Ze vyvoj elektromobild (EV)
a technologicky pokrok s sebou brzy pfinesou
oziveni tohoto odvétvi. Interiéry vozidel jiz smé-
fuji k vétsimu pohodli, funkénosti a bezpecénosti
fidice a lakaji svym modernim provedenim. Pod-
le predpovédi primyslovych analytiki by mél
byt rok 2021 ve znameni zrychleni inovaci.
Spole¢nost Sumitomo k tomu pfispéla predsta-
venim pIné elektrické rady Midsize IntElect zamé-
fené na automobilovy pramysl. Nové 500tunové
zafizeni IntElect vynikd dynamikou, presnosti
a energetickou Uspornosti a obsahuje pfimé ser-
vopohony, které se postaraji o lepsi opakovatel-
nost a kratsi doby cykl(. Diky velké rozteci spo-
jovacich tyci, zvySené vysce formy a oteviracimu
zdvihu pojmou nové modely IntElect vétsi formy.
Ve vysledku jde o energeticky Uspornéjsi zafizeni
pro aplikace v automobilovém primyslu, které by
dfive potiebovalo vétsi tonaz.

.Vsechna technologickd vylepseni IntElect Mid-
size jsou navrzZena tak, aby technikim poskyto-
vala ndstroje, synchronizaci strojd, rovhomérné
rozlozeni uzaviraci sily, bezpecnost vstfikovdni
a monitorovani vyroby v redlném Ccase, coz je pro
budoucnost inovativnich automobilovych tovdren
stéZejni,” zdUraznuje Henrik Langwald, reditel
oddéleni vyvoje pro automobilovy primysl.

Nova éra presnosti ve zdravotnictvi

Trh s diagnostickymi zdravotnickymi prostredky
v soucasnosti vzkvéta, zejména pak u pristrojd,
které slouzi k testovani na Covid-19. Hlavnimi
produkty jsou hroty pipet a desti¢cky pro PCR
testy. Zdravotnicka zafizeni a pomUcky tak za
soucasné ekonomické situace zistavaji stabil-
nim pilirem.

S ohledem na zvySeni poptavky spolecnost
Sumitomo (SHI) Demag nedavno uvedla na trh
inovativni zdravotnicky baliek IntElect S. Novy
pIné elektricky 180tunovy stroj s vysokou rych-
losti, pfesnosti a Cistotou rovnéz prokazatelné
poskytuje nejvyssi moznou opakovatelnost.
Nejnovéjsi generace fady IntElect S byla speci-
alné navrzena tak, aby zvladla extrémné presné
medicinské aplikace vyrabéné ve velkych obje-
mech, a je Cistsi, efektivnéjsi, rychlejsi a tissi.

,Jednim z nejvétsich rozdili oproti konkurenci je,
Ze nasi prodejci zdravotnickych zarizeni IntElect
znaji normy GMP a dalsi pravni predpisy a sku-
tecneé rozumeji tomu, jak tato zafizeni funguji,
jakou maji pfidanou hodnotu, ale zdroven jsou
obezndmeni i s jedinecnymi lékarskymi aplika-
cemi pro kaZdého zdkaznika,” fika Anatol Sattel,
feditel oddéleni vyvoje pro zdravotnictvi spo-
le¢nosti Sumitomo (SHI) Demag.

Udrzitelnost obali

Spolecnost Sumitomo (SHI) Demag nadale pfi-
zpUsobuje své celoevropské strategie a portfo-
lio novym pozadavkdm trhu. Pandemie a dalsi
krize pfinesly nové vyzvy, avSak obaly jsou stéle
jednou z klicovych priorit, pficemz nové pred-
pisy EU budou mit na trh jednorézovych oball
dlouhodoby dopad. To plati zejména pro uza-
véry lahvi, které maji vliv na znecisténi zivotniho
prostredi.

Arnaud Nomblot z oddéleni vyvoje pro obalo-
vy prdmysl poznamenava: ,Diky nasemu diver-
zifikovanému portfoliu zafizeni a nasim vysoce
vykonnym strojim El-Exis SP jsme schopni splnit
veskeré poZadavky, a proto jsme v odvétvi obalo-
vych materidl( zapojeni do témér vsech novych
projektd.”

Soucasna ctvrta generace El-Exis SP je s 2,7vte-
finovymi suchymi cykly stale nejrychlejSim vstri-
kovacim lisem na svété.

Nejnovéjsi generace spotfebuje oproti pred-
chozi generaci zafizeni El-Exis SP az o 20 %
méné energie. BEhem plnéni akumulatoru je
za timto Ucelem regulovan hydraulicky tlak.
MnozZstvi uSetfené energie zavisi na obalové
aplikaci, dobé vstfikovaciho cyklu a parame-
trech procesu.

Zmensovani elektronickych mikrocastic

Kazdy pocitac, audio zafizeni, chytry telefon i
digitalni fotoaparat vyzaduji ke svému fungova-
ni plastové kryty, obvodové desky a elektrické
kabely. Spolu se zmensovanim a odlehcovanim
elektrickych, komunikacnich a informacnich
zafizeni se zmensuji také jejich soucastky. Tva-
rovani téchto soucastek, z nichz mnohé jsou
plastové a slouzi k prekryti a spojeni drobnych
procesnich Cipl, vyzaduje extrémni presnost
a odolnost.

PIné elektrickd vstfikovaci zafizeni od spolec-
nosti Sumitomo (SHI) Demag lze snadno pri-
zpUsobit k formovani miniaturnich plastovych
dild pro Sirokou Skalu elektronickych sou-
Castek. Soucasné vstrikovaci lisy jsou schop-
né dosdhnout velmi vysoké opakovatelnosti,
a specialni 14 mm Sroubova konstrukce zlepsuje

[

Obrdzek 2: Hroty zdravotnickych
pipet vyrobené pomoci 64
vstrikovacich forem stroje
IntElect S 180

davkovani, coz je u vstfiku o obvyklé hmotnosti
0,1 -1 g extrémné dulezité.

Svoboda vysvétluje: ,Pokud opakované vyrdbite
konektor nebo senzor a vite, Ze se pohybuje mezi
horni a dolni mezi hmotnosti, plné elektricky sys-
tém vam umozni dostat se mnohem bliz ke spod-
ni hranici, je presny a dochdzi k ménée chybam
a nizsi mire odpadu.”

Jak Svoboda znovu prfipomina, brzy budou
vSechna tato pokrocila vstfikovaci zafizeni na
kli¢ zakaznikdm k dispozici na prazské pobocce,
kde si je budou moci prohlédnout a otestovat.

Uzitecné kontakty
> Pohotovostni linka:
+420 296 226 210
> Nahradni dily:
+420 296 226 211 / +420 296 226 213

> Servisni zakazky:
+420 296 226 213 / +420 296 226 210

Sumitomo (SHI) Demag

Plastics Machinery Cesko spol. s r.o
K Bilému vrchu 2912/3

Horni Pocernice, 193 00, Praha 9
Ceska Republika
www.sumitomo-shi-demag.eu
Email: sdcz.info@shi-g.com

Sumitomo (SHI) Demag Plastics
Machinery GmbH

Jiz od samého zacatku spolecnost Sumito-
mo (SHI) Demag spoluutvarela vyvoj odvétvi
zpracovani plastd. Spolecnost Sumitomo (SHI)
Demag a jeji japonska materska spolecnost jsou
lidry v oboru vstfikovacich zafizeni pro zpraco-
vani plast.

Globalni sit' pobocek pro vyvoj a vyrobu spolec-
nosti Sumitomo Heavy Industries a Sumitomo
(SHI) Demag tvofi Ctyfi zavody v Japonsku, Né-
mecku a Ciné s celkem vice nez 3 000 zamést-
nanci. Portfolio produktl zahrnuje plné elek-
trické, hydraulické a hybridni vstfikovaci stroje
s uzaviraci silou mezi 180 a 15 000 kN. S vice nez
125 000 dodanymi stroji je Sumitomo (SHI) De-
mag zastoupena na klicovych svétovych trzich
a radi se mezi nejvétsi vyrobce vstrikovacich
stroju na svété.

Spole¢nost Sumitomo sidli v japonském més-
té Chiba, kde vyrabi zafizeni s uzaviracimi
silami v malém az stfednim rozsahu. Témér
95 % vSech dodanych strojl je vybaveno plné
elektrickymi pohony. Némecké pobocky spo-
lec¢nosti Sumitomo (SHI) Demag ve Schwaigu
a Wiehe vyrabi fadu Systec Servo s hybridnim
pohonem a rfadu vysokorychlostnich a vykon-
nych strojd El-Exis SP a Systec SP. V Némecku
se vyrabi také plné elektrickd rada IntElect
pro zakazniky po celém svété.

Jiz v roce 1998 zalozila spolecnost Sumito-
mo (SHI) Demag svou prvni tovarnu v Ningbo
v Ciné. V roce 2015 pridala ¢inska dcefina spo-
le¢nost Demag Plastics Machinery (Ningbo) Co.,
Ltd. dal3i pobocku o rozloze 13 000 m? Ta se za-
méruje na vyrobu zafizeni fady Systec C s uzavi-
raci silou mezi 500 a 10 000 kN pro asijsky trh.

Kromé vstfikovacich zafizeni nabizi Sumitomo
(SHI) Demag prizpusobené a standardizované
systémy pro automatizaci manipulace s dily,
technicka a procesni reseni pro specialni aplika-
ce, sluzby Sité na miru a koncepty sluzeb i fadu
finan¢nich moznosti na podporu investic do
vstrikovacich zafizeni.

Diky své komplexni prodejni a servisni siti dce-
finych spolecnosti a pobocek je Sumitomo (SHI)
Demag zastoupena na vsech hlavnich trzich.

1, https://www.statista.com/statistics/427055/turnover-manufacturing-rubber-plastics-industry-czech-republic,

trebu energie

SVET @ PLASTU



N

vinky v P

rtf

lu pr

duktd

Ultrramid® Advanced - nase
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Spolecnost BASF neustale inovuje portfolio Ultramid® Advanced. Nedavno
predstavila nové tridy polyftalamidu plnéné uhlikovymi vlakny pro lehké a velmi

odolné dily i novy vysoce tekuty material pro tenkosténné konektory, ktery
umoznuje vyssi energeticky a datovy prenos v elektronickych aplikacich.

vlakny vykazuji vynikajici mechanické
vlastnosti a mohou slouzit jako plnohod-
notnad nahrada hlinikovych ¢i magnéziovych
slitin. Vyuziti naleznou v podobé konstruk-
¢nich aplikaci v automobilech, spotrebitelské
elektronice a dalSich primyslovych zafizenich.

Polyftalamidy (PPA) plInéné uhlikovymi

Spole¢nost BASF rozsifuje portfolio PPA Ul-
tramid® Advanced o tfidy s obsahem uhliko-
vych vldken 20, 30 a 40 procent. K vyhodam
téchto novych materidld patfi fakt, ze pfri-
spivaji k Uspofe hmotnosti, dokazi bezpecné
nahradit hlinikové a magnéziové slitiny bez
ztraty tuhosti a jsou elektricky vodivé.

Nové tfidy predstavuji kombinaci téchto
vlastnosti spolu s vyhodami polyftalamidu
Ultramid® Advanced N (PA9T), diky cemuz
jsou jedinecné mezi PPA s obsahem uhliko-
vych vldken, které jiz jsou dostupné na trhu:
vysoka rozmeérova stabilita umoznéna nizkou
absorpci vody, vynikajici odolnost vici chemi-
kaliim a hydrolyze, vysokad pevnost a modul
pruznosti.

Siroké moznosti vyuziti

Nové tfidy obsahujici uhlikova vlakna (CF)
je mozné pouzivat na vyrobu konstrukénich
dild karosérii, podvozkl a hnacich soustav
automobild, na Cerpadla, ventilatory, prevo-
dy a kompresory v primyslovych aplikacich
i na precizni a velmi lehké komponenty ve
spotrebni elektronice. Spole¢nost BASF touto
nabidkou doplnuje své portfolio PPA, které uz
dnes zahrnuje vice nez 50 produktd.

Mechanické vlastnosti novych typd PPA
s uhlikovymi vldkny je mozné ovlivnit vy-
bérem vhodného druhu s rGznym obsahem
uhlikovych vlaken a aditiv. Ultramid® Advan-
ced N3HC8 se 40% obsahem uhlikovych
vldken vykazuje vys$si pevnost a modul pfi

O =BASF

We create chemistry

SVET PLASTU

teploté 80 °C (kondicionované) nez slitiny na
bazi magnézia, horciku nebo hliniku.

.Nase nové typy PPA s uhlikovymi vldkny pred-
stavuji idedlni ndhradu kovd, a to nejen z hle-
diska vlastnosti materidld,” podtrhuje Micha-
el Pilarski z obchodniho managementu PPA
spolec¢nosti BASF. ,Neddvno jsme zaznamenali
u vyrobcli magnéziovych slitin v riznych ze-
mich problémy s bezpecnosti, v dusledku cehoz
Jjsou jeho doddvky nepredvidatelné. Vyroba
dili ze slitin si zdroven vyZaduje dodatecné
zpracovdni a ndstroje, coZ zvysuje systémové
ndklady. Vzhledem k moznosti sniZzeni hmot-
nosti 0 25 az 30 % s nasimi novymi druhy PPA
Jjsme schopni nabidnout bezpecnou, cenove
dostupnou a vysoce vykonnou alternativu pro
dily, jezZ se tradicné vyrabeji z kovu.”

Extrémné nizka absorpce vlhkosti, vynikajici
pevnost a rozmérova stabilita

Krom toho BASF nyni rozsifuje své portfo-
lio PPA o novy vyrobek Ultramid® Advan-
ced N, ktery je uren specidlné pro vyrobu
konektorl nasledné zpracovanych techno-
logii povrchové montaze (SMT). Ultramid®
Advanced N2U40G7 vykazuje idedlni pomér
vysoké tekutosti, pevnosti a samozhési-

vosti. Tim je umoznéna miniaturizace ten-
kosténnych struktur s vysokou energetickou
a datovou prostupnosti v elektronickych
aplikacich. Diky své nizké absorpci vlhkosti
a mimoradné vysoké hodnoté HDT je tento
PPA od BASF obzvlast vhodny pro SMT pro-
cesy pfi vyrobé elektroniky, kde umoznu-
je predchéazet vzniku povrchovych defektl
nebo zménam rozmérl zpracovavaného dilu.
BASF dodava novy PA 9T v barvach na pfani
zakaznika s vysokou teplotni stabilizaci, pri-
¢emz dalSimi vyhodami jsou ovéfena samo-
zhasivost a materialové know-how vyrobce
pro SMT procesy. Vzhledem k vyjime¢nému
profilu vlastnosti novy Ultramid® Advanced N
zvySuje odolnost, vykon a spolehlivost ener-
getickych a datovych konektord ve spotrebi-
telské elektronice, jako jsou napriklad pocita-
Ce, notebooky, servery, chytré telefony i dalsi
doméci spotrebice a prenosna zarizeni.

,Vice dat, méné mista — to je v kostce dnesni
hlavni trend spotrebitelské elektroniky. Mensi
a tenci dily se uplatriuji ve stdle kompaktnej-
sich provedenich s cilem uspofit prostor pro
montdz pfi soucasném zvysovdni energetické
a datové prostupnosti,” fika vy Fang, vedou-

ci obchodniho vyvoje PPA v BASF pro region
Asie. ,Proto neustdle vzrastaji poZzadavky na
pouZzité materidly, zejména co se tyce teploty
a mechanickych vlastnosti. Nas novy Ultra-
mid® Advanced je obzvldst vhodny prdvé pro
takové aplikace, protoze dokdZe sndset vyssi
teploty a zachovat si pfi nich svoji mechanic-
kou pevnost. Splriuje podminku tepelné defor-
mace nad 260 °C nezbytnou pro postupy SMT,
které se dnes casto vyuZivaji ve vyrobé elek-
troniky.” Nizkéd absorpce vlhkosti materidlem
Ultramid® Advanced N2U40G7 zarucuje vyso-
kou rozmérovou stabilitu a predchazi vyskytu
nezadoucich povrchovych vad v pribéhu pro-
cesu SMT. Aby spolecnost BASF zakaznikdm
mohla nabidnout Spickové feseni pro vysoce
precizni aplikace vyuzivajici SMT, rozsifila sva
testovaci zafizeni o simulacni pec, jez imituje
podminky plsobici v pribéhu procesu SMT.
Nova sluzba vyvoje aplikaci je doplnéna
kompetencemi spolecnosti BASF tykajici se
materialG zpomalujicich horeni a barveni PPA:
novy vysoce tekuty material, ktery vykazuje
rating V-0 pfi 0,2 mm (UL94) a vyhovuje stan-
darddim zkousky blisteringu JEDEC Urovné 1, je
mozno pouzit k vyrobé konektortd s extrémné
tenkou sténou. Material s CTI 600 V ma vyni-
kajici izola¢ni vlastnosti v pfitomnosti vihkosti
a chemikalii, coz vede k vy3si bezpecnosti za
narocnych provoznich podminek. Ultramid®
Advanced N2U40G7 muize byt dodavan v za-
kézkovych barvach, napf. v oranzové, modré,
bilé, Zluté a cerné. To podporuje bezpecnost-
ni barevnou korelaci a usnadnuje rozliSovani
komponentd, coz jsou Casté pozadavky v E&E
primyslu. Novy typ PA 9T zarucuje dobrou
stabilitu barev pfi nasledném zpracovani pro-
cesem SMT v porovnani s dal$imi referencni-
mi materialy vyuzivanymi v aplikacich E&E.

Vse o Ultramid® Advanced

PPA portfolio spolec¢nosti BASF je zaloZzeno na
Ctyrech polymerech: Ultramid® Advanced N
(PA9T), Ultramid® Advanced T1000 (PA6T/6l),
Ultramid® Advanced T2000 (PA6T/66) a dnes
jiz tradi¢ni Ultramid® T KR (PA6T/6). Tyto ma-
teriadly oteviraji dvere dalsi generaci lehkych,
vysoce vykonnych plastovych komponentu
z rdznych sektorl vietné automobilového
primyslu, elektronickych a elektrickych zafi-
zeni, strojniho inZenyrstvi a spotfebitelskych

vyrobkl. Portfolio PPA je dostupné celosvé-
tové, je doplnéno simulac¢nim nastrojem BASF
Ultrasim® a rozsahlymi zkuSenostmi s vy-
vojem novych aplikaci. Zahrnuje vice nez 50
rdznych typd produktd vhodnych pro vyrobu
plastovych vyrobkd pomoci vstfikovani, ex-
truzi, s pouzitim retardérd hofeni, nebo bez
nich. Tyto produkty jsou k dispozici v rdznych
barvach, od nebarvenych pres laserem popi-
sovatelnych, s obsahem kratkych i dlouhych
sklenénych ¢i uhlikovych vidken a s rGznymi
tepelnymi stabilizatory.

KONSTRUOVANi FOREM
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Nejsirsi nabidka skoleni z oboru ZPRACOVANI PLASTU

KURZ ZAKLADU NASTAVOVANI VSTRIKOVACICH STROJU
SKOLEN{ PRO SERIZOVACE VSTRIKOVACICH STROJU
SKOLENi PRO POKROCILE SERIZOVACE

SKOLENi PRO TECHNOLOGY VSTRIKOVANI PLASTU
STABILNi PROCES VSTRIKOVANIi PLASTU

VYROBA, OPRAVY A UDRZBA FOREM

EKONOMICKA KALKULACE ZISKOVOSTI VSTRIKOVACi FORMY A VSTRIKOVACIHO PROCESU >>NOVINKA<<
KONSTRUKCE VSTRIKOVANYCH DiLU

TECHNOLOGIE SVAROVANI PLASTU

SKOLENi PRO PRACOVNIKY KVALITY VSTRIKOVANYCH DiLU
TECHNOLOGIE VSTRIKOVAN{ PLASTU PRO NETECHNOLOGY
SIMULACE VSTRIKOVANIi PLASTU >>INOVOVANY OBSAH<<
PRAKTICKA SIMULACE TECHNOLOGIE VSTRIKOVANi >>INOVOVANY OBSAH<<

Firemni Skoleni zamérena na prani zakaznika
Mame vice nez 20 plastikaFskych specilalistt

Nasi skolitelé jsou vysoce kvalifikovani lektof¥i s dlouholetou praxi

Skolici a konzultantska spolecnost Libeos, s.r.o.

Skolime i v nasledujicich oborech: Tvareni kovd, Slévani kovii, Materialy a koroze, Konstruovani a Elektrotechnika

odborna
skoleni

Pibecs

Vice informaci naleznete na www.libeos.cz
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Servis a modifikace forem / CNC obrabéni 3D méfen CAD a CAM technologle
Opravyvalcu a plstnlc/EDM hloubeni / vyroba elektrod

+420 554 712 101 |

info@alfachrom.cz

www.alfachrom.cz

Spolecr

pristavuje halu

odkladu kvuli Covidu, jsme konecné zahdjili

Po nekonecné dlouhé pripravé a témér roc¢nim
pfistavbu nasi haly.

Finalnim vysledkem by mélo byt ziskani dalsich
vice nez 800 m? vyrobni plochy, plus firemni za-
zemi v patie. Dale pak dva dals$i mostové jeraby
o nosnosti 10 a 50 tun. Oba jeraby se dvéma kocka-
mi a predevsim moznosti umistit dalsi tusirovaci lis
pro formy 4 000 x 3 000 mm do vahy az 80 tun.

Do nového objektu mimo halu budeme situovat
trafostanici, kompresorovnu, fezarnu grafitu, sklad
odpadu a Spon, vyménik a veskeré dalsi sité.

své'r PLASTU

Dulezitym zlepsenim a vyznamnym benefitem,
ktery oceni hlavné fidici kamionl a zastupci pojis-
toven, bude vétsi manipulacni prostor pred halou
a tim i snadnéjsi nacouvani kamiond do objektu.

Jelikoz stavime v byvalém prmyslovém arealu,
museli jsme likvidovat plvodni nevyuzité jimky
a rdzné betonové zaklady, o jejichz existenci jsme
védeéli. Prekvapenim vsak pro nas bylo to, o ¢em
jsme nevédéli. Jednalo se o dalsi betony ukryté
pod terénem, kterych bylo pozehnané. Takze jsme
bourali, drtili, tahali staré armovaci draty, prekladali
horkovod a 6 kabell vysokého napéti.

st ALFACHROM

ALFA:
CHROM

Aktualné mame zaloZzeny a zabetonovany
patky jefabovych drah na levé strané haly
a budujeme zdi trafostanice.

Vérim, ze prekvapeni jsme si jiz vybrali a cela
stavba bude postupovat dle planu.

Hotova by celd realizace méla byt koncem
fijna.

Ales$ Koutny
jednatel Alfachrom servis s.r.o.

\ WWww.piovan.com
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Rozsahla konektivita
a integrace zavodu se
stavajicimi MRP systémy

Sledovani toku Kontrola, fizeni a Efektivita
zdrojového certifikace vyrobnich vyroby a vybaveni
materidlu davek v Case

2 Piovan

Piovan Group
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Nrvnim miste

Na otazky odpovida Ing. Michal Slaba, jednatel
spolecnosti Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.
se sidlem ve Velkych Nepodfricich u Pisku.

Spolec¢nost Wittmann Battenfeld prisla do
Pisku pred 17ti lety?

Ano, spolecnost (tehdy jeSté pod nazvem)
Wittmann CZ spol. s r.o. byla zalozena v fij-
nu 2003, jako dcefina firma spolecnosti Witt-
mann Kunststoffgerdte GmbH Rakousko, kte-
ra je materskou firmou skupiny WITTMANN
Group s celosvétovou plsobnosti. Nase firma
je zodpovédné za prodej strojd a zafizeni pro
plastikarsky pramysl, poradenstvi, zarucni
i pozarudni servis a dodavky nahradnich dill
pro zakazniky v Ceské a Slovenské republice.
Jakym vyvojem od té doby prosla?

Na prvni roky ¢innosti firmy velmi rad vzpo-
minam, bylo to takové pionyrské obdobi. Prv-
nich par mésicd jsem byl tehdy sdm a kancelar
mél u sebe doma v Pisku. Ihned po zaloZeni
firmy jsem proto zacal hledat prvni spolupra-
covniky a vhodnéjsi pracovni prostory. V pri-
béhu prvniho Ctvrtleti roku 2004 jiz vznikl
maly tym, s nimz jsem se prestéhoval do pro-
najatych kancelafi v Pisku.

Prvni léta byla obdobim slibného rozvoje
a nase kanceladre ndm zahy zacaly byt malé.
Chtéli jsme totiZ nabizet i $koleni, mit pfed-
vadéci prostory, vlastni konstrukéni oddéleni
apod. Proto jsem byl v roce 2007 vedenim
spolec¢nosti povéren, abych nasel vhodny po-
zemek pro stavbu vlastniho sidla. Pozemek
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jsem nakonec nasel v Malych Nepodficich
u Pisku.

Jak vyvoj vasi firmy ovlivnila hospodarska
krize 2008-9?

Rok 2008 byl bezpochyby milnikem, rokem
velkych zmén, a pro nas dvojnasob. Na jafe
roku 2008 doslo v koncernu WITTMANN
k historicky nejvétsi akvizici, a to prevzeti fir-
my BATTENFELD Kunststoffmaschinen GmbH
- vyznamného vyrobce vstfikovacich strojd,
ktery se kvlli chybnému financovani na tre-
tich trzich, prilisnou rotaci kadrd na manazer-
skych pozicich a absenci dlouhodobé koncep-
ce dostal do nefesitelnych potizi.

Do této doby jsme se snazili byt nezavisli na
dodavatelich vstrikovacich stroji a s mnohy-
mi jsme na nasem trhu spolupracovali. Akvi-
zici ,Battenfeldu” jsme se vSak pfes noc stali
pro nékteré nase stavajici obchodni partne-
ry konkurenty. Ja jsem si rovnéz velmi dobfe
uvédomoval, zZe timto krokem se nasSe port-
folio rozroste tak, Zze budeme muset rozsirit
stavajici servisni i obchodni tym. Nazev nasi
firmy se zaroven rozsifil na Wittmann Batten-
feld CZ spol. s r.o.

Na zakoupeném pozemku v Malych Nepod-
ficich u Pisku jsme i v obdobi vrcholu velké
hospodarské krize zapocali na jafe 2009 s vy-
stavbou vlastniho sidla, kterad bylo dokonéena
koncem roku 2010.

st nasich zakaznik!)

NnNas Na

Vase spolecnost nabizi uceleny program
periferii a stroji na zpracovani plastd. Kde
vSude se s Vasimi vyrobky muzeme setkat?
Skupina Wittmann zifejmé jako jedina na své-
té nabizi uceleny vyrobni program perifernich
zafizeni a stroji na zpracovani (vstfikovani)
plastd jedné znacky. Jedna se zejména o ro-
boty, manipuldtory i komplexni automatizo-
vana pracovisté, IML-systémy, lokalni i cent-
ralni zafizeni na suSeni a dopravu granulatu,
temperacni pristroje, chladici zafizeni a pru-
tokoméry, drti¢e vtokl i dild a od jiz zminé-
ného roku 2010 i vstfikovaci stroje Wittmann
Battenfeld.

Vyrobni zavody koncernu jsou umistény v Ra-
kousku, Madarsku, Francii, USA, Ciné. Tato
celosvétova skupina dodava prostrednictvim
svych dcefinych spolecnosti a obchodnich za-
stoupeni vyrobky do vice nez 80 zemi svéta
a objemem své produkce predevsim v oblas-
ti automatizace vstfikovacich procesl zauji-
méa dominantni postaveni na svétovém trhu.
V soucasné dobé pracuji stroje a zafizeni
WITTMANN BATTENFELD ve vice nez 200 li-
sovnach plastt v Ceské a Slovenské republice.
Uzivatelé strojl jsou predevsim vyrobci tech-
nickych plastovych dild orientovani na auto-
mobilovy a elektrotechnicky pramysl.

Podafrilo se zrealizovat vlastni oddéleni kon-
strukce? A jak jste zkvalitnili sluzby pro za-
kazniky?

Pocatkem roku 2011 jsme se prestéhovali
do nové vlastni moderné a ucelové zafizené
budovy u Pisku. Diky této kvalitativni zméné
jsme mohli zalozit vlastni konstrukéni oddéle-
ni jednoucelovych strojl a zafizeni, které nam
umoznuje jak doplnéni nabidky sériovych ro-
botl o uchopovace a jednotcelova pracovisté
ke vstrikovacim strojim, tak i obecnou moz-
nost konstrukce primyslovych automatizova-
nych systém.

Jak déale vzdélavate Vase spolupracovniky
a jaké benefity jim poskytujete?

Nase firma zajistuje pro své zaméstnance rliz-
né typy skoleni, a to jak odborného charakte-
ru, které probihaji vétSinou u materské firmy
v Rakousku, tak i pravidelnou vyuku anglicti-
ny, nebo napf. Skoleni obchodnich dovednosti
(tzv. soft skills).

Nasi zaméstnanci uzivaji fadu firemnich be-
nefitd jako napf. 1 tyden dovolené navic,
moznost Cerpani ,sick days”, ndpoje zdarma,
organizovani firemnich teambuildingd.

Ve Velkych Nepodficich u Pisku jste vybudo-
vali zcela nové prostory firmy. Jde o velice
zajimavou stavbu, ktera poskytuje Vasim za-
méstnancim velice pfijemné pracovni pro-
story. Mimo to jaké dalsi vybaveni ma?

Jak jiz bylo feceno, pocatkem roku 2011
jsme dokoncili stavbu vlastniho sidla v Ma-
lych Nepodficich, respektive jeji prvni cast.
Z davodu dalSiho velmi dynamického rozvoje
padlo v roce 2016 rozhodnuti o dalSim roz-
sifeni stavajiciho sidla o druhou halu a dalsi

administrativni budovu. Stavba byla zapocata
v poloviné roku 2017 a byla dokoncena v srpnu
2018. Tim firma dostala dnesni konec¢nou podobu.
Jedna se o velmi moderni ekologickou stavbu,
kterd nabizi zaméstnancim velmi prijemné
pracovni prostfedi. Prostory jsou v zimé vyta-
péné a v lété chlazené sofistikovanym systé-
mem tepelnych &erpadel, Cistd deStova voda
ze stfech je zachycovéana a svadéna do ob-
jemnych podzemnich zasobnikd, které slouzi
jako zdroj pro automatické zavlazovani zelené
a v letoSnim roce jsme na stfechy administ-
rativnich budov instalovali dvé fotovoltaické
elektrarny, které ve spojeni s bateriemi by
mély pokryt asi 35 — 40% spotreby firmy. Diky
umisténi na stfeSe nerusi celkovy vizualni do-
jem stavby. Firma svou cinnosti neprodukuje
zadny nebezpecny odpad.

Pomahate i komunitam ve svém okoli. Pod-
porujete néjaké aktivity obci, sport, kulturu?
Nase firma je v oblasti sportu pravidelné hlav-
nim sponzorem akce Sportovec roku a pisec-
kych basketbalistG Srsni Sokol Pisek. Financné
také podporujeme rlizné charitativni organi-
zace a projekty (Sdruzeni vozi¢kar( Barka, viz
pro soc. Ustav déti a mladeze apod.)

S jakymi plany jdete do roku 2021?

| letosni hospodarsky rok bude vyrazné ovliv-
nén opatrenimi v souvislosti s pandemii CO-
VID-19. Vzhledem k velmi silné orientaci ces-
kého i slovenského pradmyslu na automobilni
sektor, maji tato opatreni dopad i na vétsinu
nasich zakaznik, ktefi plsobi pravé na tomto
trhu. Od uvolnéni restriktivnich opatreni prvni
viny jsme od podzimnich mésici zaznamenali
zvysenou obchodni aktivitu a obnoveni vyro-
by na plnou vyrobni kapacitu u vétSiny nasich
zakaznikl z automobilového sektoru. Tento
trend byl patrny i z hlediska celého koncernu

Wittmann Group, kdy nardst objednavek
dosahl urovné roku 2017-8, do té doby his-
toricky nejvyssiho stavu vstupu objednavek.
V soucasné dobé je jesté brzy na to prediko-
vat budoucnost, a to diky disledkdim opatreni
druhé a treti viny COVID-19, které se projevi
s jistym zpozdénim. | pres tato omezeni by
firma méla ukoncit letosni rok s kladnym hos-
podarskym vysledkem.

Ing. Michal Slaba

Kontakt:
Wittmann Battenfeld CZ spol. s r.o.
Malé Nepodrice 67

397 01 Dobev

Tel: +420 384 972 165
info@wittmann-group.cz
www.wittmann-group.cz

MSV Brno 8.- 12.11.

- vase expozice v plastikarskeé hale Gl

Vahate nad GEastina veletrhu MSV Brno? Atjiz z dOvodu nakladu, nebo nejistgch okolnosti.
Resenim je vas stanek v ramci spolecné expozice realizované medialnim partnerem veletrhu, éasopisem Svet plasto.

TEGCH

nejrychlejsi cesta, jak

TECHnews je distribuovan v ramci plastikarského segmentu
a technologii s nim svazanych, na striktné vyselektované,
jmenné, konkrétni mailové adresy kompetentnich osob.

VSechna vydani TECHnews najdete ke stazeni na webu Svéta

plastll — www.svetplastu.eu

news

elektronicky newsletter vyddvany ve spolupraci s ¢asopisem st'l'Pl.As‘l'l;l

0 sobé v plastech dat
vydani plné novinek,

tiskovych zprav

PLASTY Svétplasti ¢. 2/2021 - special MSV Brno (8.- 12.1.) vyjde 25.10. — uzavérka 4.10.

jako special a medialni partner veletrhu s masivni predveletrzni distribuci v ramci CR a na Vystavisti
pak po celou dobu veletrhu, distribuovan s podporou BVV na vsechny vystavovatele.

Terminové tedy s moznosti véasného anoncovani a pozvani na vas stanek.

INZERTNI TECHnews VARIANTY

varianta celostrankové A4 prezentace v ramci TECHnews
- cena 19000,- K¢ -
individualni TECHnews mailing na plastikarské adresy

(1500 kontaktll) s pouze inzerci a PR vasi firmy.

védét — kazdé tfi tydny

¢lanka, aplikaci,

Vase informace se v koncentrované podobé dostane k odborné verej-
nosti k vyrobnim firmam. Tento mailing Ize realizovat mimo standardni
vydani TECHnews
- cena 39000,- K¢ -
mailing, ktery je soucasti vydani TECHnews
—vase komercni sdéleni je soucasti téla mailu

- cena 29000,- K¢ -
banner TECHnews 193x40 mm
- cena 5500,- K¢ -

TECHnews je distribuovan v rdamci plastikarského segmentu a technologii
s nim svazanych, na striktné vyselektované, jmenné, konkrétni mailové
adresy kompetentnich osob. Publikovani

novinek, aplikaci je ZDARMA, rozsahlejsi materialy po dohodé.

Vice informaci a kompletni nabidku moznosti spoluprace ziskate

ratkych tiskovych zprav,

na tel. Cisle 606 715 510 — Mach Petr, nebo mailu mach@machagency.cz

Svét plastl — plastikarska publikace, vychézi dvakrat ro¢né, samostatné neprodejné, ¢. 2§— kvéten 2021, misto vydavani: Kolin.
Vydava: mach agency s.r.o., 1C0:27659259, Vrchlického 951, 280 00 Kolin 4, MK CR E 19493, ISSN 1804-9311




Openair®- Plasma Systems

firmy Plasmatreat GmbH

Firma Plasmatreat GmbH je v soucasné dobé jeden z nejvétsich vyrobcia a dodavateli

zafizeni pro predupravy povrcha atmosférickou i nizkotlakou plazmou.

iz v roce 1995 firma vyvinula a patentovala
plazmovaci systém nazvany Openair® Plas-
ma technology, ktery pouzivd pouze elek-
ickou energii a stlaceny vzduch pro vytvareni
plazmového vyboje v bézné atmosfére.

Plasmatreat nyni pisobi globdIné na celém své-
té prostfednictvim svych dcefinych spolecnosti
nebo autorizovanych obchodnich zastoupeni.
Hlavni oblasti plsobeni firmy Plasmatreat je
¢isténi povrchl, aktivace povrchd a vytvareni
povlakl s pfedem definovanymi vlastnostmi.
Tato zafizeni se pouZivaji na téméf vsechny dru-
hy materidlt, ale nejvice aplikaci je pro plasty
3 kompozity v prdmyslu automobilnim, dopra-
vé, elektronice, pfi baleni, vyrobé spotifebniho
zboii, life science, v textilnim primyslu a pfi
vyrobé novych zdroju energie (baterie, fotovol-
taika, atd.). Plasmatreat jako leader trhu vlastni
vice nez 150 patentl a kazdy rok vyrobi vice nez
750 plazmovacich systémda.

Co je plazma?

Plazma je ctvrté skupenstvi hmoty, které je
vytvdifeno pisobenim velkého mnoistvi ener-
gie na plyny, které se pak stdvaji ionizovanymi
3 vykazuji stejny pocet kladnych a zapornych
iontd. Plazma obsahuje ionty, elektrony, pfi-
padné neutrdlni atomy a molekuly. Pfi kontaktu
s povrchem materidl( je plazma vysoce aktivni
3 vysledkem je, Ze povrch materidld snaze priji-
ma lepidla, inkousty, barvy, atd.

Pro¢ je Openair® - Plasma lepsi nei jiné
tradicni metody?

Pii spojovéni, povlakovani nebo tisku na povr-
chy raznych materidld jako jsou plasty, guma,
kovy, sklo, kompozity byl vidy problém se spo-
lehlivosti - tyto materidly vyzaduji pfedipravu
povrchu z davodu nizké povrchové energie.
Unikdtni kombinace vlastnosti Openair®- Plas-
ma umozZfuje nahradit vsechny tradi¢ni metody
predipravy povrchu pouZivané v pramyslu jako
jsou mechanické predipravy (napfi. tryskani),
chemické i fyzikalni predipravy (rozpoustédla,
primery, atd.). Nyni je mozné pouZivat materi-
aly, u kterych bylo dfive velmi sloZité aplikovat
rizné povrchové Upravy. Navic lepidla a povla-
ky mohou byt optimalizovany a je mozné pouZzi-
ti vodou feditelnych materidlu.

Vysledkem je vysoka kvalita spoje a povlakl se
zafizenim s nizkymi provoznimi ndklady a neo-
hrozujicim Zivotni prostedi.

Kdo muze pouiivat pfediapravy povrcha po-
moci Openair® - Plasma System?

Kdokoli, kdo vyZaduje spolehlivé spojeni!

Vlastnosti Openair® - Plasma System

Zafizeni generuje homogenni elektricky ne-
utrdIni plazmovy paprsek, ktery umoZfiuje
pfipravit povrch pied aplikaci lepidel, povlaka
nebo pred tiskem.

Openair®- Plasma System pracuje pii atmosférickém
tlaku ve vyrobnich linkdch pfi béznych provoznich
rychlostech, v nékterych pfipadech az 100 m/min.
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Kapalina

Sove
806

Pevna latka

Plyn Plasma

Priklady aplikaci:

Aktivace PP pred tamponovym tiskem
Aktivace pred lepenim u domdcich spotfebici
Aktivace svétlometu pfed lepenim

Aktivace pfed lepenim kize v interiéru
Aktivace pred lepenim infuznich hadicek
Lepeni a potisk interiérovych dild

Aktivace PP palubni desky pred vypéfiovanim
Aktivace pred lakovanim plast( exteriéru
Aktivace pred lepenim destového senzoru
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Maze se aplikovat na viechny druhy materidld
- plasty, gumu, sklo, keramiku, kovy, ale také
na kombinaci kovovych a nekovovych povr-
cht (napf. desky tisténych obvodi), kompozi-
ty (napf. plasty vyztuzené sklenénymi vldkny)
a jemné porovité (pénové) materidly.

MaZe acinné upravovat i sloZité trirozmérné
tvary materialt, dokonce i s rGznymi drdzkami
a malymi dutinami, a také Siroké ploché povr-
chy, zafizeni je kompaktni a snadno se integruje
do vyrobnich linek.

Z3kladni vlastnosti této technologie je moznost
in-line poufZiti, to znamend integrovani techno-
logie do stavajicich vyrobnich procesd.

Neni nezbytnd ndkladnd reorganizace vyroby
nebo vybudovéni ¢istych prostord (cleanrooms)
nebo potieba instalace utésnénych komor.

T
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AURORA - High performance low pressure
Plasma System

Relativné v neddvné

dobé Plasmatreat zaradil -
do svého portfolia niz- i
kotlakou plazmu s na-

zvem AURORA. Toto zafi-

zeni umoziuje kompletni

pfedtpravy nebo i vytva-

feni funkcnich povlak( na

3D materidlech, poréz-

nich materidlech, tepel-

né citlivych materidlech, \/

atd. Aplikace nizkotlaké

plazmy zahrnuji ¢isténi povrcha

v atomarni urovni, aktivace a funkcionalizace
povrch(, PECVD (Plasma Enhanced Chemical Vapor
Deposition), Crosslinking.

Pro vice informaci také doporucujeme ztcastnit
se bezplatnych semindid PlasmaTalks v ramci
Plasmatreat Academy, kde Vam nejen experti z
firmy Plasmatreat, ale i specialisté z dalsich part-
nerskych firem a pirednich vzdélavacich instituci
piiblizi tuto moderni metodu predipravy a jeji
moziné vyuiiti pro Vasi vyrobu.

Registrujte se na www.plasmatreat.com/academy

Obchodni zastoupeni firmy Plasmatreat pro Ceskou a Slovenskou republiku:
LONTECH - surface treatment, s.r.o., CZ-533 22 Byst 34 (okres Pardubice)

Tel.: +420 466 989 560, Tel.: +420 603 201 343, E-mail: lontech@lontech.cz
Internet: www.lontech.cz

Termickd anal

rozsirena
e

|<aidy vyrobce a zpracovatel polymer( ka-

zdodenné fesi otazky, tykajici se kvality,

slozeni, oxidacni stability, stupné vytvr-
zeni, obsahu aditiv a dalsi. Pfistroje, zahrno-
vané do oblasti termické analyzy Vam v tom
mohou velmi efektivné pomoci. Méfenim
tepelnych efektl (skelny prechod, bod tani,
rozklad), tepelné — fyzikalnich, termomecha-
nickych a viskoelastickych vlastnosti a dal3ich
velicin mlzete zjistit vice o vasich surovinach
nebo produktech. Tato data pak pouzijete ne-
jen v oblasti kontroly kvality, ale i ve vyvoji
materialQ, analyze poruch a chyb a optimali-
zaci vyrobnich procesd. Termicka analyza se
pouziva pro urceni vlastnosti u vsech tfi sku-
pin polymer( (termoplasty, elastomery a ter-
mosety) i kompozitd.
NejpouzivanéjSimi termoanalytickymi me-
todami stale zlstavaji diferencni skenovaci
kalorimetrie (DSC) a termogravimetrie (TGA).
Pristroje pro DSC a TGA pokryvaji priblizné
80 % aplikaci analyz polymerd. Jsou to me-
tody jednoduché a dobre automatizovatelné.

Udélejte si Gplny obrazek
0 polymernich materialech

0D SKELNEHO PRECHODU K
REOLOGICKYM VLASTNOSTEM

_____.—l—-"
T o

Advareed Capilary Rheometer

s e §

e High Basction Digital Spred Contel =il ‘

gickdch viastn

mereni

Metodou ¢islo jedna pro polymery je DSC (Di-
ferencni skenovaci kalorimetrie), kterd meéri
teplotni efekty fazovych premén - teplotu
tani, skelného prechodu, stupen zesitovani,
obsah krystalické faze, mérné teplo, oxidacni
stabilitu a pak z nich Cistotu latek

TGA (Termogravimetrie) dava informace
o slozeni a teplotni stabilité polymer( a jejich
smési, dale o obsahu plniv nebo aditiv. Plynné
slozky po tepelném rozkladu je mozné ana-
lyzovat metodami hmotnostni spektromet-
rie (QMS) nebo infracervenou spektroskopii
s Fourierovou transformaci (FTIR).

Z dalsich technik mizeme nabidnout termo-
mechanickou analyzu a dilatometrii (TMA,
DIL), dynamicko mechanickou analyzu (DMA),
méreni tepelné a teplotni vodivosti (LFA,
HFM) nebo dielektrickou analyzu (DEA) pro
méreni vytvrzovani pryskyfic. Vysledky mére-
ni termické analyzy Ize s vyhodou kombinovat
s dalSimi vystupy — napfiklad MFI, mechanické
zkousky.

St
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NETZSCH

NETZSCH Ceskd republika s.r.o.
www.netzsch.com

Stavajici vyrobni program nasich pfistrojl
jsme v minulém roce 2020 rozsifili o pfistroje
k méreni reologickych vlastnosti, které na trh
v CR a SR dodavala spole¢nost Malvern. Tyto
pfistroje, rotacni a kapilarni reometry, umoz-
nuji méreni tokovych vlastnosti kapalin a ta-
venin pevnych latek, zvlasté pak polymerd,
potravin, barev a lakd, asfalt( a oleju.

Spolec¢nost NETZSCH Geratebau GmbH se
specializuje na termickou analyzu jiz vice nez
50 let, nejen vSechny tyto pfistroje vyrabi, ale
ve svych laboratofich vyviji aplikace pro jejich
vyuziti a pfipadné méfi vzorky pro zékazniky.

Dalsi informace nejen o téchto pfistrojich
a aplikacich pro analyzu polymerd najdete na
webovych strankéch:
https://www.netzsch-thermal-analysis.com/
en/materials-applications/polymers/

RNDr. Miroslav Kule
miroslav.kule@netzsch.com
NETZSCH Ceska republika s.r.o.

Termicka analyza
i reologie od
firmy NETZSCH.

NETZSCH

Proven Excellence.

SVET @ PLASTU



PERSICO GROUP

Persicem jako modeladrna v roce 1976,

dnes patfi mezi predni poskytovatele celé
fady produktl a sluzeb: od konceptu a desig-
nu, vyvoje a vyroby prototypl, model(, strojd
a nastroji az po komplexni automatizované
systémy v automobilovém pramyslu. Druhy,
soubézny pilif spolecnosti tvori vyroba svéto-
vé proslulych jachet. Persico zlstava jiz paté
desetileti rodinnou firmou, ve které pan Per-
sico spolecné se svymi dcerami Claudii a Ale-
ssandrou a synem Marcellem zajistuji Uspéch
pomoci tradi¢nich hodnot a pravidel udrzi-
telného rlstu, zlepSovanim pracovnich pod-
minek zaméstnanc(, redukci emisi spojenych
s vyrobou a vytvarenim pracovniho prostredi
podnécujiciho inovace a proaktivitu.

S polecnost Persico Group, zalozena Pierinem

Persico Group se tak stala globalni spolecnos-
ti zabyvajici se automobilovym, namornim,
zdravotnickym, leteckym a stavebnim pramy-
slem. S cilem poskytnout svym zakaznikdm
podporu po celém svété ziskalo Persico v roce
2020 do své skupiny némecké firmy Bieloma-
tik GmbH (vyrobce svarovacich systému pro
plasty) a Kiefel Automotive GmbH (vyrobce
systémud pro automobilové interiéry). Na za-
kladé téchto akvizic doslo také k zaclenéni vy-
robniho zdvodu Bielomatik Dongguan a k za-
lozeni némecké pobocky Persico Automotive
GmbH v Kirchanschéringu.

AUTOMOTIVE

Persico nabizi Siroké spektrum sluzeb a zafizeni
pro vyrobu interiérovych i exteriérovych plas-
tovych dild. Spoluprace se zakazniky je casto
zahajena jiz co-designem pfi vyvoji dilcl, po-
kracuje vyrobou strojd a forem i celych auto-
matizovanych linek az po zakaznickou servisni
podporu béhem celé Zivotnosti projektu.

@@M

Portfolio aplikaci zahrnuje pristrojové desky,
stfedni konzole, dvefni oblozeni, zadni panely
sedacek, stropy, sloupky, odkladaci plata, ob-
lozeni kufru, koberce, podbéhy kol, podvozky,
izolace motoru, tepelné prepazky, kompozitni
exteriérové dily a dalsi. Jejich vyroba je za-
lozena na technologiich zpracovani PU pén,
thermoformingu, vakuového tvareni, tlako-
vého a vakuového kasirovani, umbugovani,
svarovani a déleni ¢i stfihani. Persico pfi nich
vzdy akcentuje inovativni a k zivotnimu pro-
stredi pratelsky pristup, ktery spliuje poza-
davky globélniho automobilového pramyslu.
V nasledujicim textu jsou predstaveny tfi vy-
brané technologie zazivajici dynamicky rozvoj
svétové poptavky.
3D SITi
Hledate-li moznost automatického 3iti hoto-
vych tvarovych félii, Persico pro Vas vyvinulo
inovativni a efektivni reseni! Technologie 3D
Siti umoznuje vytvoreni dekorativniho Svu na
jiz hotovych féliich, coz pfinasi mnoho vyhod
uvedenych prehledné nize. Technologie je za-
loZzena na systému skenovani dréhy v redlném
Case, coz umoziuje navadéni robotické Sici
hlavy podél naprogramovaného CAD modelu.
Nasledujici fadky shrnuji hlavni vyhody:
> Odpada veskera manudlni prace
> Optimalizace nakladl diky redukci ¢asu
cyklu az 0 30%
> Pfesnost Svu v toleranci +/- 0,5 mm i pfi
odchylkach dild az +/- 5 mm od nominalu

712/13551647

> Snizeni zmetkovitosti

> Designova svoboda je podpofena naklapé-
cim nastrojem, ktery tak dava vétsi prostor
Sici hlavé

> Soucasti systému je simulacni software,
ktery vyrazné zjednodusuje odladéni pro-
cesu na zakladé CAD dat

> Moznost vyuziti této technologie i pro
komplexni dily jako pristrojové desky auto-
mobild

SMC

Persico je zaroven jednim z maéla svétovych
dodavatelll schopnych vyvinout a dodat kom-
pletni lisy i nastroje pro kompozity jako na-
priklad SMC. Jednou z klicovych vlastnosti je
pfitom patentovany planarni systém umoz-
nujici aktivné fizenou kontrolu paralelity lisl

\FLRERSICH Lo
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s uzaviraci silou az 4500 tun. Formy dodéavané
do celého svéta dosahuji hmotnosti az 90 tun.
,Nds vyvojovy tym zaznamenal neddvno velky

servoelektrickych pohon(l / horizontdlni pohyb voziku forem / jednoformové a dvouformové stroje / Sirokd nabidka stroj

G

- vyrobky od 5mldo 30l / pouziti prvotiidnich komponent (Exlar, OMRON, SMC atd.)

GDK - vyrobce extruznich vyfukovacich stroji od roku 1992
GDK spol. s r.0., 360 01 Kolova 181, e-mail: gdk@gdk.cz, www.gdk.cz E MAGHINERY

Specifika stroji GDK: zakazkova vyroba / kompaktni provedeni / nizkd spotieba energie / snadnd tdrzba / pouziti

KOH-1-NOOR

uspéch, kdyz se podarilo v ramci SMC procesu
ve stejném kroku zalisovat i hlinikovou vrstvu.
Tato aplikace tak diky EMC stinéni prindsi vel-
ké vyhody napf. pri vyrobé kryt( ¢i schranek
elektrobaterii”, fikd Tomas Chrudimsky, Key
Account Manager firmy Persico.

ROTOMOULDING

Persico je poskytovatelem integrovanych fe-
Seni na kli¢, a i v oblasti rotomouldingu na-
bizi kompletni portfolio sluzeb - od desig-
nu, co-designu az po industrializaci finalnich
produktl. Rotomoulding Ize vyuZit v mnoha
sektorech: zemédélstvi, prepravé, skladova-
ni, stavebnictvi, méstském designu, osvétleni,
umeéni, zdravotnictvi, nabytkarském prdmyslu
a rznych dalSich specifickych produktech pra-
myslu spotfebniho. Pro jejich vyrobu jsou k dis-
pozici CNC, odlévané i odlehcené formy a au-
tomatizované rotomouldingové stroje SMART.

SMART je kompaktni vyrobni zafizeni umoz-
fujici stabilni a ekonomicky provoz a zajis-
tujici cCisté a bezpeclné vyrobni prostredi.
Formy jsou vyhfivany elektrickymi topnymi
jednotkami zabudovanymi pfimo do pra-
covniho povrchu, ¢imz je zajisténo nejefek-
tivnéjsi vyuziti energie a materidlu. Chlazeni
je urychleno pomoci ventilatord umisténych
na rota¢nim ramu pro optimalizaci Ucinnos-
ti. Za predpokladu vyuziti stejného mnozstvi
materidlu a oblasti pro vyménu tepla umoziuje
tento koncept vyssi produktivitu s krat$im vy-
robnim cyklem nez konvenéni systémy.

SMART Ize nakonfigurovat nejen tak, aby fungo-
val v poloautomatickém rezimu s manualnim vy-
jimanim a zakladanim dilG, ale umoznuje i plnou
automatizaci s nasazenim robotické manipula-
ce. Volba vyrobni konfigurace je tak volitelna dle
parametrd daného projektu.

Pokrocilé ovladani stroje SMART déle rozsifuje
portfolio zpracovatelnych technickych polyme-
rd, véetné polyethylenu, polypropylenu, poly-
styrenu, polykarbonatu, polyesteru, viech typl
nylonu, PLA, ABS, PVDF, PVA, EVOH a EVA. De-
sitky let zkuSenosti s CNC vyrobou umoznuji ne-
byvalé detaily SMART néstroja, které tak mohou
byt obohaceny vysokym leskem, matem, textu-
rami nebo laserovym gravirovanim.

V oblasti rotomouldingu Persico

nabizi moznost:

> Optimalizace — s cilem podpofit navrh
produktu tak, aby byla snizena ener-
geticka i materidlova narocnost pri
zachovani vysoce kvalitnich produktt
s nejvyssi dosazitelnou stabilitou
procesu

Prototypovani — v centréle firmy

v italském Nembru je mozné provést
prototypovani Vasich produktl pro
zajisténi nasledné optimalni vyroby

Direct tool heating nastrojii — po
odladéni konstrukce produktu je
mozné dodat elektrické DTH nastro-
je s programovatelnymi tepelnymi
jednotkami se snadnou instalaci do
existujiciho SMART systému

Instalace ve Vasem zavodé — po zku-
Sebnim chodu je cely systém trans-
portovan do zvoleného mista sériové
vyroby, ktera nevyzaduje zadné velké
procesni zkuSenosti a systém vystaci
s minimalni udrzbou

SVET @ PLASTU
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JEDNOTLIVE SEGMENTY

A RAMY FOREM

» Systém desek (F/K) dle vasich
pozadavki

» Prvottidni kvalita dostupnd na skladé

» K dispozici v béznych ndstrojovych oceli

» Zihani k odstranéni pnuti

» Siroky sortiment P-desek

» Online konfigurator na KNARR.com

KNARR.com

Valeckov( drzak posuvniku

NOVE: @10 mm

%,

»

Y

Novinka v KNARR: Jako doplInék k predchozimu sortimentu (@13 mm, @16
mm, @19 mm, @22 mm a @28 mm) nabizi KNARR nyni véleckovy drzak
posuviku v @10 mm.

Vyhody této varianty k zajisténi posuvniku jsou komplexni:
Optimalizovany a zvétseny nosny povrch souéasti umoznuje zkoseni a elimi-
nuje nasledné zpracovani zavitu. Ve srovnani s jinymi feSenimi se valec ukazal
byt vyrazné odolnéjsi proti opotrebeni. Prodlouzeni o prliméru 10 mm nyni
umoznuje jeho pouziti i ve stisnénych prostorech.

Soucastii drzaku posuvniku jsou opatieny DLC povlakem, kaleného valce (60
HRC) a vyménitelnych pruzin s rliznymi pritlacnymi silami (1 — 45 kg). Vzhle-
dem k tomu, Zze mlze byt aplikovano mazani, se doporucuje v kazdém pri-
padé udrzovat Cistotu prostoru. DalSim bodem je teplotni odolnost 220 ° C.

U malych prdmérd (10 mm, 13 mm a 16 mm) je soucast upevnéna pouze
1 Sroubem. Ochrana proti pootoceni se dosahuje pridavnym kolikem na
nosném povrchu.

@OM

[Ploché vedeni

pro vétsi pozadavky

Za presnou funkci nastroji jsou obecné odpovédné vodici prvky. Jako dal-
$i variantu produktové rady KNARR standardizuje ploché vedeni na zakladé
svého variabilniho programu pro velké mnozstvi velikosti nastrojii - a také
pro rozsahlou konstrukci.

Voditko je opatfeno vodici deskou a voditkem jako mezilehlym vodicim prv-
kem. V8echny komponenty jsou vytvrzeny na ~ 59 HRC. DLC povlak vnéjsich
list zarucuje zarucenou odolnost proti opotiebeni a také optimalni vlastnosti
tfeni a chodu na sucho. V oblasti fizeni musi byt zaméstnanci vyskoleni v
provadéni dodatecného mazani.

Instalacni vyska 25 mm az maximalné 45 mm je minimalizovana pouzitim
stejného obrabéciho stroje.

Ploché voditko je nyni k dispozici v Sitkdch 30 mm, 40 mm, 60 mm, 80 mm,
100 mm, 120 mm a 150 mm. Navic je standardizovana prdmérna délka vo-
dici délky. Komponenty jsou nastaveny na sadu (542040) nebo jednotlivé
(542041/542042).

VYVOJ AVYROBA VYTLACOVACICH NASTROJU A ZARIZENI
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Inovativni technologie pro obehove hospodarstvi

Pr

ZPrac

cesne stabilni
vani rec

klatd

Zelend je vice neZ jen barva: obéhové hospodadrstvi predpoklddd nejen zdvazek firem pusobicich na trhu, ale

predevsim nové technologie pro zpracovani recyklatd.

o roku 2025 si Evropska unie klade za cil
D ro¢né vice nez zdvojnasobit pouzivani

recyklatd pfi vyrobé plastovych vyrobkd
[1-2]. K dosazeni tohoto cile jsou kromé zéavaz-
ku firem pusobicich na trhu a vyssi kapacity pfi
zpracovani plastového odpadu zapotfebi pre-
devsim nové technologie zpracovani. Recyklaty
je nutné pouzivat v daleko vétsi mire a v jesté
vyssich pomérech. S novymi procesy vstrikovani
na jedné strané a inteligentni podporou na stra-
né druhé sleduje vyrobce vstfikovacich stroja
ENGEL rdizné a casto velmi slibné pfistupy. Vyro-
ba box a kontejnerl ukazuje na velky potencial.

Procesni technologie pro vyrobu vicevrstvych
a viceslozkovych vyrobk, jako je novy proces
skinmelt od spolecnosti ENGEL, umoznuji stale
vice vyuzivat zpracovany plastovy odpad i pro
plastové dily, u kterych jsou kladeny obzvlasté
vysoké naroky na kvalitu povrchu, ochranu vy-
robkd nebo bezpecnost spotrebitell. Klic: recy-
klat se nachazi uvnitf vyrobku, zatimco povrch
je vyroben z nepouzitého materiadlu. Na rozdil
od predchozich metod vyroby takovychto sen-
dvicovych vyrobkl dosahuje skinmelt vysoky
podil recyklatu i pfi slozitém tvaru vyrobku.
Naptiklad prvni prepravni boxy vyrobené me-
todou skinmelt jiz maji podil recyklatu kolem
50 procent. U obou zpracovavanych materialQ
- recyklatu a nepouzitého materialu — se jedna
o polypropylen. Druhova distota zajistuje, ze
i sendvicové vyrobky mohou byt na konci své
Zivotnosti snadno recyklovany.

Vstiikovaci stroj s malym pidorysem

Na rozdil od klasického procesu coinjection se
u metody skinmelt obé taveniny postupné vrstvi
jesté pred vstfikovanim v hlavnim vstfikovacim
valci. Jako prvni se do dutiny formy dostava po-

své‘r@ PLASTU

vrchovy nepouzity material. Ten je vytlacovan
nasledné pfichazejicim recyklovanym PP a tla-
cen na stény dutiny formy, zatimco se jadro
pIni recyklatem. Dosazitelny obsah recyklatu je
v podstaté dan geometrii tvarového dilu a zp0-
sobem plnéni dutiny formy.

Vyznamnou roli pfitom hraje zvolena poloha uza-
véru a pomér viskozit materialu povrchu a jadra.

Pro zajisténi stability a rozmérové presnosti vy-
robku i pri vysokém obsahu recyklatu je nut-
nad velmi dobra reprodukovatelnost procesu

ENGEL

be the first

zpracovani. Spole¢nost ENGEL vyvinula obzvlas-
té kompaktni vyrobni feSeni zalozené na dvou-
deskovém vstrikovacim stroji duo. U typu duo
3660H/1560 W/450 combi, ktery byl speciélné
navrzen pro vyrobu prepravnich boxd, se druha
plastifikacni jednotka pro vrchni material nachazi
v ostrém Uhlu nad horizontélni vstfikovaci jed-
notkou, ve které se recyklat tavi. Toto provedeni
je obzvlasté prostorové Usporné. Dalsim jedinec-
nym znakem reseni ENGEL je prehlednd vizua-
lizace a animace celého procesu v fizeni CC300
vstfikovaciho stroje. SméSovaci pomér se velmi
snadno upravuje, aby se optimalizoval obsah re-
cyklatu.

Uspésné absolvovani testii stability

Pro potvrzeni vhodnosti pouziti byly boxy
skinmelt podrobeny tlakovym testim pfi stoho-
vani. Aby bylo mozné vyhodnotit vysledky mé-
feni, byly pro srovnani testovany tvarové iden-
tické prepravni boxy bez sendvicové konstrukce,
které byly vyrobeny jednak vyhradné z nového
materiadlu a na druhé strané ze zcela recyklova-
ného materialu.

Zajimavé je, ze boxy vyrobené vyhradné z recy-
klatu, dosahovaly s velkym odstupem nejvyssich
hodnot sily a komprese. Ukazalo se vsak, ze pfi
pouzivani recyklovaného plastového odpadu je
treba pocitat s velkym rozptylem vlastnosti. Boxy
skinmelt se sendvicovou strukturou vykazuji ve
srovnani s boxy vyrobenymi vyhradné z recy-
klovaného materialu mirnou tendenci k vétsimu
rozptylu, ale jejich stabilita je témér totozna se
stabilitou box( vyrobenych vyhradné z nového
materialu. Dlvodem je s vysokou pravdépodob-
nosti pomérné nizky obsah recyklatu v zebrech
vyztuze, které poskytuji stabilitu. Pfedstavuji ko-
nec drahy toku, a proto jsou prevazné vyplnény
povrchovym materidlem. Naopak to znamenj,

Technologie skinmelt skryvd recykldat pod povrchem nového materidlu — napriklad prepravnich

iQon iQoff iQon iQoff iQon iQoff iQon

B

SRR RR DD

iQoff iIQon IQoff IQon iQoff iIQon IQon

B 2| B 3l

15 Change in viscosity [%]

Batch change
fromAto B

7 286 288 290 292 294

296 298 7 7300 302

Shot counter

iQ weight control «
B iQ weight control off

® Rejects

Série testu se vzorovymi dily ukazuje
velky potencial inteligentni asistence
pri zpracovani recyklatu. Bez iQ
weight control neni dutina formy po
zméné sarze jiz zcela vyplnena.
Naproti tomu s iQ weight control
jsou prubézné vyrdbény dobré dily.

Ze méné vykonny a odpovidajicim zplsobem lev-
néjsi recyklat Ize také pouzit jako zakladni slozku
jadra pro vyrobu testovanych stohovacich boxd,
alespon pokud jde o stohovatelnost.

Pro aplikace s obzvlasté slozitymi zatézovymi
profily je dilezitd tymova prace ve vyvojovych
konsorciich, podobné jako vybér a koordinace
povrchové a jadrové slozky. Diky individualni
modifikovatelnosti povrchového materidlu je
mozné pouzit metodu sendvicového vstrikovani
skinmelt i v potravinarském odvétvi.

Riizné upravené regranulaty v zatéZovém
testu

Aby bylo mozné fundovanéji posoudit po-
tenciadl inteligentnich asistencnich systéma
pro obéhové hospodarstvi, spolecnost ENGEL
spolu s odbornikem na recyklaci, spolec¢nos-
ti EREMA, zkoumaly podrobnéji ucinnost iQ
weight control pfi zpracovani recyklovaného
polypropylenu. Vychozim materidlem pro recy-
klaty byly geotextilie, které byly pouzivany jako
netkané materialy na stavenistich, a které diky
tomu vykazovaly silné znedisténi. Textilie byly
vycistény, upraveny a regranulovany.

Pro simulaci realnych podminek a provadéni
zmény Sarze byly pouzity Ctyfi rdzné kombina-
ce recyklacnich technologii a parametrl zpra-
covani. Vysledné regranulaty mély rGzny in-
dex toku taveniny (MFI, angl. Melt Flow Index)
a vykazovaly pfi zpracovani pfislusné rozdilné
vlastnosti.

Mimo jiné byly stuprovité schodové desky
vyrobeny ze dvou rliznych recyklatd. Tloust-
ka stény se pohybovala od 0,5mm do 3 mm,
pficemz nejtenci oblasti se nachazely na konci
drahy toku. Jeden z materiald byl urcen jako
referenéni. Pfi zméné referenéniho materidlu
na jiny recyklat se ukazalo, Ze bez inteligentni
regulace procesu znacné klesd hmotnost vstfi-
ku a dutina formy jiz neni kompletné vyplnéna.
PFi aktivovani iQ weight control se hmotnost
vstfiku zvysila do oblasti hodnot dosazenych
s referenénim materialem a pribézné byly vy-
rabény dobré dily.

Tento vysledek byl podporen analyzou zazna-
menanych pribéht tlakd uvnitr formy. Ukazalo
se, ze prizplsobeni bodu prepnuti a velikos-
ti dotlaku vede k priblizné stejnému prabéhu
tlakG uvnitf formy pro referencni i srovnavany
material.

iQ weight control v praktickém testu

Inteligentni asistencni systém ENGEL iQ weight
control se jiz pouziva pfi vyrobé boxd a kon-
tejnerl ze zpracovaného odpadu z vyslouzilych
vyrobkd. Vyzvou v praxi je silné kolisani vlast-
nosti recyklatu. Jak druh a velikost znecisténi

odpadnich plastll, tak proces cisténi, zpra-
covani a regranulace odpadu méa nepfimy nebo
primy vliv. Kromé toho vétsina vyrobcl odebira
suroviny od vice dodavateld z rGznych region(,
coz mlze také vést k regionalnim i sezonnim
rozdilim ve slozeni.

Ve srovnani s novym materialem je treba podi-
tat pfi pouziti recyklatl z vyslouzilych vyrobkd
se silngjsimi vykyvy viskozity plastové taveni-
ny. Pomoci iQ weight control jsou detekovany
i zavazné odchylky suroviny. Profil vstfikovani,
bod prepnuti a dotlak pro kazdy vstrik jsou
samostatné prizplsobeny aktualnim vyrobnim
podminkdm. Timto zplsobem je dosahovano
konstantniho vstfikovaného mnozstvi a je za-
jisténa maximalni produktivita.

Tim, Ze spole¢nost ENGEL vyrabi vzorové dily
ze 100% recyklovaného ABS (grafika), je zvla-
dani této vyzvy transparentni. Pro demonstraci
se v kratkych intervalech stfidaji materidlové
Sarze rGzného puvodu. Na displeji vstrikovaci-
ho stroje CC300 muzete sledovat, jak iQ wei-
ght control pfizplsobuje parametry zpracovani
ménici se viskozité taveniny. Pomoci iQ weight
control se vyrabéji dobré dily od prvniho vstfi-
ku po zméné sarze. Pokud je iQ weight control
deaktivovano, nejsou vyrobky po zméné ma-
terialu jiz dokonale plnény. Teprve iQ weight
control zajistuje pribézné dobré dily.

ZvySenim stability procest prispivaji inteli-
gentni asistencni systémy vyznamné k rozvoji
obéhového hospodafstvi pro plasty. Umoznuji
pouziti recyklatli i pro naroc¢né aplikace, které
dosud vyzadovaly nové zbozi.

Autor

Gunther Klammer, viceprezident pro plasti-
fikacni systémy a recyklaci, ENGEL AUSTRIA,
Schwertberg, Rakousko,
guentherklammer@engel.at, www.engelglo-
bal.com
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Proces skinmelt je prehledné vizualizovdn a animovdn v fizeni CC300 vstrikovaciho stroje.
Timto zplisobem lze obzvldasté snadno nastavit smeésovaci pomér pro optimalizaci obsahu recykldatu.
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Nova fada ménicli nastroja pro robotické bunky MPS

gickar

od Staubli pro uzitecné zatizeni az 80 kg

strukéni fadu kompaktnich systém( na

vymeénu robotickych nastroja. Pét novych
rozmérd MPS umoznuje uzite¢né zatizeni az
80 kg. Obzvlasté pozoruhodna je rozmanitost
pouzitelnych technologii podavani a velmi
presna opakovatelnost +/- 1,5 pm. Se zave-
denim této nové rady, kterou lze velmi snad-
no prizpusobit jakékoli aplikaci, nabizi nyni
Staubli systémy na vyménu robotickych na-
strojl pro vsechna uzite¢néa zatizeni a vsechny
roboty.
Veétsi flexibilita a vyssi stupen vyuziti: Automa-
ticky systém na vyménu nastroji muze vyrazné
zvysit produktivitu robotu. U mnoha vyrobnich
procesl je automaticky ménic nastrojd jedinym
zplsobem dosazeni vysoké miry individualiza-
ce, jez je dnes pozadovana v celém spektru pri-
myslovych odvétvi.

|<onektory Staubli predstavuji novou kon-

Coby globalni vyrobce robotl a konektorl tézi
Staubli z desitek let zkusenosti s priimyslovymi
pozadavky robotickych vyrobnich linek. Spo-
le¢nost je povazovana za jednoho z priakopnikd
vyvoje systémi na vyménu robotickych néstrojd
a nabizi rozsahly sortiment vyrobkd s uzite¢nym
zatizenim robotd az 1 530 kg.

Efektivni feSeni diky modularnimu konceptu
Staubli nyni predstavuje pét nové vyvinutych
systému na vyménu nastrojd: MPS015, MPS025,
MPS035 MPS055 a MPS080, které pokryvaji cely
rozsah uzitecného zatizeni do 80kg. | u téchto
novych rad pouzila firma Staubli své know-how
z hlediska velice jednoduché konfigurace reseni
Sitych na miru zakaznikdm.

Vsechny systémy na vyménu robotickych na-
stroju Staubli jsou zalozeny na modularnim kon-
ceptu. Dlsledkem jsou tfi efektivni feSeni ide-
alniho systému na vyménu nastrojd: Oznaceni
MPS COMPLETE predstavuje predkonfigurova-
né kompletni systémy pfipravené pro okamzité
pouziti v nejkratsi mozné dodaci [hdté. Se systé-
mem MPS MODULAR nabizi Staubli individual-
né sestavena zakaznicka reseni pfipravena pro
okamzité pouziti s rychlou dodavkou. Systémy
MPS CUSTOMIZED jsou specialné upravené dle
pozadavk( zékaznickych aplikaci.

Integrované funkce a siroky sortiment modult

.Nase nové MPS systémy pro uzitecné zatize-
ni do 80 kg nabizeji kompletni koncept rese-
ni," fikd Norbert Ermer, obchodni reditel firmy

Staubli vyrabéjici ménice robotickych nastrojl
v Bayreuthu. ,DokdZzeme poddvat témér jakoukoli
technologii, od ndstroju na zpracovani materialu,
pres manipulaci s dily aZ po kontrolu kvality pro-
stfednictvim videokamer.”

Do upinacich jednotek novych systémi byly
integrovany priichody pneumatikou a vakuem.
Pro flexibilni rozsifovani funkci je k dispozici rada
dalsich modull umoznujicich pouziti pneumati-
ky a vakua, pro prenos signalu a dat nebo pro
ochranu, uzemnéni ¢i kddovani nastroju a také
pro ukladani dat. Variabilita moznych technolo-
gickych kombinaci je tedy témér nekonecna.

Vysoka efektivita nakladi diky flexibilnimu
umisténi

Zékaznici spolecnosti Staubli mohou podéavaci
moduly umistit zcela flexibilné a pfizpUsobit je
tak kabelovému svazku robotu. Pomoci jedno-
duchého objednaciho kédu lIze efektivné na-
konfigurovat reseni pro kazdou aplikaci a kazdy
pozadavek.

Robotické rozhrani ménice nastroji MPS je vy-
baveno vsemi nezbytnymi moduly, aby bylo
mozné pouzivat nastroje odpovidajici konkrét-
nimu robotu. Na rozhrani nastroji se upinaji
pouze ty podavaci moduly, které jsou nutné pro
¢innost prislusného nastroje. Pouzitim az Sesti
rizné vybavenych rozhrani nastroje s jedinym
robotickym rozhranim je tak dosazeno optimal-
ni ndvratnosti investic.

.Diky Siroké a flexibilni volitelné nabidce nd-
stroju jsme schopni nakonfigurovat pro nase
zdkazniky optimadlni reseni,” zdlraznuje Nor-
bert Ermer. ,Nase rozmanita technologie na-
bizi snadnou integraci a otevird tak zcela nové
prilezitosti mnoha primyslovym odvétvim — od
elektroniky a strojirenstvi az po kovoobrdbéni
a plastikdrsky pramysl.”

Idealni vyuziti robotického vykonu

s maximalni presnosti

Pro propojeni robotického a nastrojového roz-
hrani MPS systému kombinuje Staubli vodici
drahy ve tvaru kfize s pruzinovym uzamykacim
systémem opatfenym kulickami. To systému
umoznuje dosazeni maximalni presnosti po
celou dobu jeho Zivotnosti. Nastroje jsou vzdy
preneseny do 100% presné polohy upnuti. Opa-
kovatelnost cini +/-1,5 um.

ZManitos
U pPresnaosii

TAUBLJ

Volitelné nabizené monitorovani stavu je s ohle-
dem na prostorovou Usporu integrovano pfimo
do upinaci jednotky systému na vyménu na-
stroj, celkova vyska pfipojeného ménice tak
z(stava nezménéna. Tim je zachovan minimalni
moment setrvacnosti nastrojl a je tudiz mozné
optimalni vyuziti celého uzitecného zatizeni ro-
botu.

Snadna integrace a okamzité pouziti

Podobné jako je tomu u jiz zavedenych systé-
mU na vyménu nastrojd Staubli s uzite¢nym za-
tizenim robota do 1 530 kg, jsou nové systémy
s uziteCnym zatizenim do 80kg také upinany
pfimo k ISO pfirubé kazdého, kdekoli vyrobe-
ného robotu bez nutnosti pouziti adaptéru. Tvar
montazniho otvoru se opakuje i na nastrojovém
rozhrani.

Individualné nakonfigurované ménice jsou do-
davany plné sestavené a pripravené k okamzi-
tému pouziti. Diky své modularni konstrukci
mohou byt systémy na vyménu robotickych
nastroji MPS od Staubli kdykoli pfizptsobeny
nebo rozsifeny pro jakoukoli aplikaci.

Staubli nabizi také drzaky nastroji vsech veli-
kosti: Pro skladovani jsou urceny samostatné
drzaky nastrojl nebo jen horni ¢ast drzakd na-
stroju, kterd se montuje na jakékoli standardni
feseni profild. Na upinaci jednotku MPS se pak
montuji odpovidajici moduly pro zavéseni na-
stroju.

O firmé Staubli: Konektory, primyslové
roboty a textilni stroje

Staubli nabizi inovativni mechatronickd fese-
ni ve trech klicovych oblastech: spojovaci sys-
témy, robotika a textil. Firma s vice nez 5 500
zameéstnanci ma rocni obrat 1,3 miliardy Svy-
carskych frankl. V roce 1892 byla v Horgenu
v kantonu Curych zalozena maléd spole¢nost
Staubli, kterd dnes tvofi mezindrodni skupi-
nu se sidlem ve Svycarském mésté Pfaffikon.
www.staubli.com

Kontakt pro tisk:
Staubli Fluid Connectors

Johanna Lauterbach, marketingova komunikace

Tel.: +49 921 883-2117
E-mail: j.lauterbach@staubli.com
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FAST MOVING TECHNOLOGY

ROBOTICS

7
Roboty TX2 nyni
7 7 v v e
nabizi jeste vice
Nova fada robotd TX2-140 a TX2-160
* Pracovni dosah az2m
* Nosnost az 40kg
* Vlyjimecna vykonnost a produktivita
* Spoluprace ¢lovéka s robotem s bezpe€nostnimi funkcemi SIL3-PLe
* Vysoka konektivita a Ethernet Cat5e pobliz zapésti

Stéubli — Experts in Man and Machine

www.staubli.cz

Staubli Systems, s.r.o., Tel.: +420 466 616 125, robot.cz@staubli.com
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Obr. 1: Vypocet tepelnych toku a stanoven( teplot v bloku formy \C/j?llzledne deformace

yvoj teplot na povrchu tvarovych dutin
\/vst?ikovacich forem pro zpracovani plas-

th souvisi s tepelnymi toky v tvarovych
Castech forem a pfinejmensim také v tvarovych
deskéach a to v pribéhu jednotlivych vstrikova-
cich cykla.

Tyto teplotni a tepelné jevy pak nasledné ovlivni

predevsim

a) rozmérovou presnost vstiikovanych dilG,

b) vzhled povrchu resp. odlisnosti kvality
povrchu dil,

) Urovné vnitrniho napéti nebo rozlozeni
krystalické faze a

d) ekonomicnost vyroby.

Je tedy zfejmé, Ze znacny vyznam mohou po-

skytovat presné analyzy teplotnich a tepelnych

podminek, pfi kterych budou vstfikovaci formy

vyrabét plastové vyrobky.

Cadmould® 3D T-Box, modul profesionalniho

simulacniho systému Cadmould®, analyzuje te-

pelny vyvoj v bloku formy okolo tvarovych du-

tin nebo, s ohledem na probihajici etapu vyvoje

nové vstrikovaci formy, dokéaze provést detailni

tepelnou analyzu viech vyznamnych &asti vstfi-

kovaci formy a presné stanovit teplotni vyvoj na

povrchu tvarovych dutin. Teplotni vyvoj analy-

zovany jednim nebo druhym postupem slouzi

jako podklad pro vypocet navaznych simulaci

plnéni, dotlaku, chlazeni, smriténi a deformace.

Simulaéni modul T-Box jako nastroj pro
stanoveni tepelnych toku v bloku formy
Tento postup mizeme pouZzit jiz v pocatecni
fazi konstrukce vsttikovaci formy.

Po vytvoreni sestavy skladajici se z analyzova-
nych dild (tvarovych dutin), vtokového a tem-
pera¢niho systému modul T-Box automaticky
vygeneruje navrh bloku formy s objemovou siti.

Modul T-Box névazné vypocita tepelné toky
v celém objemu bloku a tim padem i teploty na
povrchu tvarové dutiny, viz obr. 1.

Prednosti takto provedené tepelné analyzy je

SVET(; ) PLASTU

presnéjsi  stanove-
ni vyvoje teplot na
povrchu  tvarovych
dutin nez u klasic-
kych simulaci a to zvl.
u dClenitéjsich  kon-
strukci, napf. u dill
s hlubsimi dutymi na-
litky, kapsami apod.
Ve vypoctu je také
zohlednén vliv hor-
kych trysek na tep-
lotu formy pfip. i na
teplotu casti povr-
chu tvarovych dutin.
Tento tepelny vyvoj
CADMOULD" | m(ze ovlivnit napf.

Simula¢ni modul T-Box jako nastroj pro
stanoveni tepelnych toki v redlné
vstrikovaci formé

Analyzu T-Box pro realnou vstfikovaci formu
muzeme pouzit tehdy, kdyz konstrukce formy
bude jiz brzy hotova nebo byla jiz ukonéena.
V prvém pripadé postupujeme podle odstavce
1, v druhém, kdyz se spiSe jedna o verifikaci for-
my, podle odstavce 2.

1) K dispozici je opét konstrukce dill a vtokovy
systém. Chceme provérit navrh temperacniho
systému a ziskat presné podklady napr. pro vy-
pocet deformaci nebo ekonomie vstfikovani.
Vstfikovaci forma je navrzena alespon v hrubé
koncepci bez navrhu temperacnich okruhd.
V této vypoctové varianté budou temperacni
okruhy preneseny pred analyzou z klasické-
ho simula¢niho navrhu do desek vstrikovaci
formy. Vyhodou tohoto postupu je moznost
navaznych modifikaci temperacnich kanald
za Ucelem optimalizace teplotnich pomérl
ve tvarovych dutinach formy pfi respektovani
reélného ¢lenéni vstfikovaci formy.

f na

vaci
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Co je dllezité pro bezproblémové zpracovani
temperacnich vysledkd, pokud pracujeme s re-
alnou formou? Za prvé to jsou kvalitni soubory
vsech casti vstfikovaci formy, které vstoupi do
vypoctu. Do vypoctu musime zahrnout prede-
vsim ty ¢asti, které tvori tvarové dutiny. Dale pak
¢asti formy obsahujici vtokovy systém a tempe-
racni okruhy. Ostatni ¢asti formy Ize povaZzovat
za ponékud méné dilezité a mohou byt pripad-
né vypustény z analyzy. Vyhodou je jednodussi
pfiprava analyzy a jeji rychlejsi zpracovani. Ob-
vykle do simulaéniho vypoctu nenacitdme Srou-
by, podlozky, vodici ¢epy atd.

PopsanépostupysvyuzitimmoduluCadmould®
3D T-Box maji za ucel zajistit moznost analyzy
tepelnych stava v bloku formy nebo v realné
formé a ziskat tak presné teplotni vysledky
vztahujici se k povrchu tvarovych dutin for-
my. Jak jiz bylo vyse uvedeno, poskytneme tim
navaznym simulaénim moduldm kvalitnéjsi
podklady pro spravné urceni vyslednych de-
formaci vstiikovanych dilG (zvlasté pak téch,
které jsou vyrabény ze semikrystalickych plas-
t) a pro presnéjsi stanoveni doby vstfikovaci-
ho cyklu. Zaroven mizeme také lépe posoudit
kvalitu vzhledu vyrobka.
Ing. Jifi Gabriel
Plasty Gabriel s.r.o.

P PLASTY GABRIEL s.r.0

Prodej a podpora programu
Cadmould® 3D-F a Varimos®
+420 777 945 164

Analyza procesu vstfikovani plastu
+420 777 899 169

Optimalizace konstrukce plastového dilu,
formy a technologickych parametru
www.cadmoul

2) Pokud je jiz k dis-

pozici  kompletni
vstfikovaci ~ forma
véetné temperac-
nich kanalG, pak
naopak vypoctové
temperacni  kanaly
jsou odvozeny z jiz
existujicich  kanald
ve vstfikovaci for-
mé. Vysledkem si-
mulace Cadmould®
3D T-Box je opét
vyvoj teplot v celé
analyzované formé
zavisly na zadanych
technologickych
podminkach  vstfi-
kovani a na fazi
vstrikovaciho cyklu,
priklad viz obr. 2.

CADMOULD'

Obr. 2: Teplotni stavy vstrikovaci formy ve dvou okamzicich vstrikovaciho cyklu.
(Teplotni stupnice na obrdzcich jsou prizptsobeny rozsahu zobrazenych teplot.)
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We create chemistry
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Inzenyrské plasty a polyuretany' |
pro automobilovy primysi od '
spolecnosti BASF

Pro vase napady dokazeme najit idealni feSeni: jsou tu plastové
materialy od spoleénosti BASF pro automobilovy prumysl.
Nabizime rychlejsi vyvoj, lepsi vykon, vice moznosti v designu. Vasim
cilem neni nic mensiho nez vyrobit naprosto dokonalé auto. Totéz plati

i pro nas. Pravé proto stojime ve vSech fazich vaseho projektu po vasem
boku — nabizime komplexni odborné znalosti v oblasti vyvoje plastl

a jejich aplikaci, testovani jednotlivych dild, poradenstvi v oblasti designu,
simulaci a'v mnoha dalSich oblastech — a jsme dostupni, at jste kdekoliv
ve svéte. A kdyz se vas napad nakonec proméeni v dokonaly automobil,
je to proto, ze my v BASF tvorime chemii.

www.plastics.basf.com




Od nas mizete

Kompetentnost a nasazeni

Spole¢nost FRIMO shledéava kli¢ k uspéchu
v kontinualnim a dlouhodobém rozvoji svych
dovednosti a schopnosti a také v zaniceni,
s nimz jeji tymy pracuji s vidinou dosazeni
téch nejlepsich technologickych feseni.

Spolehlivost a zaméfeni na budoucnost

V radmci skupiny nasich podniku nabizime jedi-
necné technologické spektrum, diky kterému
pusobime jako lidr v oblasti kompletnich za-
kazek na produkéni systémy pro vyrobu vyso-
ce kvalitnich dilu z plastu. Jsme presvédceni,
ze technika, ktera obstoji i v budoucnosti,

TO VSE PRO JEDINECNE

cekavat vice

vyzaduje vysoce kvalifikované a aktivni lidi,
ktefi jsou schopni naslouchat, tymové mys-
let a Fesit problémy, abychom jako spolehlivy
partner mohli kazdy den pfispivat k Uspéchu
svych zakazniku.

Inovace a kvalita

Jak nase produkty, tak také nas servis jsou
v provozech na celém svété takrka pribézné
podrobovany testim reality, coz je mozné je-
nom v dusledku nasi ochoty ménit se a nasi
vile inovovat. Soustfedime se pfitom v prvni
fadé na kvalitu a bezpecnost. Kazdé reSeni
od firmy FRIMO se vyznacuje zejména tim, ze

SPEKTRUM TECHNOLOGII.

Nase poradenstvi probiha Nabizime sluZby a podporu

nezavisle na zvoleneé
technologii: operaci:

béhem vSech procesnich

INZENYRSKE SLUZBY

PROJEKTOVY MANAGEMENT
VYVOJ PROTOTYPU

LISOVANI / TVARENI

NASTROJOVA TECHNIKA

KASIROVANI LISOVANIM

AUTOMATIZACE

LEMOVAN{ (UMBUGOVANI)

SPOJOVANI / LEPENI

BA NAHRADNICH DiLU

Mokré lisovani strukturalnich
a sendvicov(ch montaznich dild

Rychlejsi a efekfivn

Ve vyrobé strukturalnich montaznich dild
vyztuzenych vlakny pro automobilovy pra-
mysl nabizi spole¢nost FRIMO plIné automa-
tizované stroje pro mokré lisovani (Wet Com-
pression Molding - WCM) z monolitickych
a sendvicovych montaznich dild. Ve srovnani
s procesem RTM nabizi WCM nizsi naklady
i kratsi dobu cyklu diky pouziti rychlejsich
pryskyficnych systéma.

Pri mokrém lisovani jsou nejprve suché polo-
tovary ze skelnych, uhlikovych nebo aramido-
vych fezanych vldken impregnovany reaktivni
polyuretanovou nebo epoxidovou pryskyfici

své'ro PLASTU

a poté automaticky vlozeny do lisu. Zde pro-
biha tvarovani za plsobeni tlaku a teploty,
kdy matricové materialy vytvrdnou.

Nizké kompresni tlaky ve srovnéani's procesem
RTM umoznuji integraci lehkych sendvi¢ovych
jader, jako jsou napf. predfrézovana papirova
vostinova jadra (Paper-Honeycomb), kom-
plexni trojrozmérna jadra z PUR pény nebo
pfedem sestavené fezané PET pény. Kromé
technologie nastroji a list na miru vyviji FRI-
MO také individualni automatizacni reseni
pro prefabrikaci vasich sendvicovych kompo-
nentd.

VeV

]Sl

- |
FRIMO
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bylo optimalizovano na zéakladé individual-
nich pozadavku.

Know-how a prozakaznicka orientace

Nezalezi na tom, zda se jedna o lokalni nebo
globélni zakazky - nase portfolio produktu
a sluzeb prizplsobujeme potfebam svych kli-
entu, abychom Vés svym letitym know-how
dokazali podporovat od samého zacatku, od
faze planovani az po zahajeni vyroby. A kdyz
pak zacnete sv{j produkt vyrabét sériové, bu-
deme pro vas po celém svété nadale k dispo-
zici se svymi nabidkami servisnich sluzeb.

Nabidka FRIMO WCM zahrnuje:

> Tvarové lisovani a technologie nastroju

> Automatizace robotl a technologii Uchopl

> Michaci a davkovaci stroje s volitelnym
davkovanim skla

> Pfiprava sendvice

> Prifez montaznich dild a montadz soucasti

> Zajisténi kvality, EOL tester ve vyrobé
sendvicovych jader

> Technologie nastrojd a strojl pro jadra
z PUR pény

> Svafovaci a montazni stroje pro fezanou
3D PET pénu

> Priprava sendvice pro papirové vostiny
véetné frézovaného prirezu

Mass Finishing -

Efficient systems engineering and |
innovative technologies - powet
and economical

Mass Finishing:

Ing. Petr Holanek

Tel.: +420 602 773 626 * holanek@cmail.cz
Jirf Némecek

Tel./Fax: +420 739 301 586 * rosler.nemecek@volny.cz

',~ Shot Blasting

B - Individual systems engineering
. and intelligent process solutions -
reliable and energy efficient

e e 000 e 000 0000000000000

AM Solutions

The full solution provider for
3D post processing equipment
and 3D printing services

Shot Blasting:

Ing. Irena Haskova Panackova

Tel.: +420 777 200 287 * panackova@laempe.cz
Ing. Irena Kubelkova

Tel.: +420 777 180 470 * kubelkova@laempe.cz

WWW.rosler.com

ROSLER €

finding a better way ... ‘
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Pokracovani ze strany 14

Reseni pr
termoplast

technolog a programator obranéni tvarovych
dild formy, vyrobce formy, zejména nastrojar
skladajici a licujici formu dohromady, kont-
rola kvality néstrojarny, technolog vstrikov-
ny, sefizovadi, operatofi vstfikovacich strojd,
kontrola kvality ve vstfikovné, atd. - ktefi dis-
ponuji uréitou sumou znalosti o problematice
vstrikovani termoplastd — znalosti o zpraco-
vavaném materialu, o technologickych pa-
rametrech vstrikovani, o vstfikovacim stroji,
o vstfikovaci formé, atd. - se v praxi pfi vyrobé
vyskytuje urcity podil vadnych dild.

Jednou soubornou pfi¢inou vzniku vad je
podstata vstfikovaciho procesu, ktery je cyk-
licky a tedy neni mozno z objektivnich ddvo-
dl zarudit ve vsech fazich vyrobniho procesu
shodny prlbéh, zejména, technologickych vy-
robnich a procesnich parametra.

Vlastni technologicky proces, ale neni jedinou
pri¢inou vzniku vadného vystfiku. Zdrojem
vad mUze byt nespravné zvoleny zpracovéava-
ny material, konstrukce vystriku neodpovida-
jici zdsadam technologi¢nosti konstrukce vy-
stfikd z termoplastd, konstrukéni nedostatky
pfi reseni formy a i nevhodné zvoleny vstriko-
vaci stroj ( uzaviraci sila, rychlost vstfikovani,
atd. ). Nékteré vady mohou byt zplsobeny az
pfi manipulaci s vystfikem nebo nespravnym
skladovanim.

Vada, neshoda je kazda odchylka, kterou
se dany vystrik lis$i od schvaleného standar-
du, specifikovaného vykresem, referencnim
vzorkem nebo schvalenymi prejimacimi pod-
minkami. Odchylka od pfislusnych norem,
pripadné sjednanych technickych podminek,
se mulze tykat tvaru, rozmér(, hmotnosti,
vzhledu, vnitiniho stavu vyrobku nebo jeho
mechanickych a fyzikalnich vlastnosti. Jejim
dlisledkem je zména uzitnych vlastnosti vy-
robku, v extrémnim pripadé az ztrata jeho
funkcnosti.

Vsechny vady vystiikd maji néjakou pficinu,
i kdyz tuto neni mozné vzdy rychle rozpo-
znat a analyzovat. Pouze identifikované a od-
stranéné priciny mohou napomoci zabranit
opétovnému vyskytu chyby. Nejvyssim cilem
analyzy vad tedy musi byt zjisténi v ¢em tkvi
fyzikalni pricina vyskytu urcité chyby. Zname-
-li fyzikalni povahu pficiny chyby, je jednodus-
$i provést a trvale udrzovat vhodna opatfeni
k jejimu odstranéni, respektive jeji minimali-
zaci pfi znamém pravidle ,Stejné chyby se lze
dopustit pouze jednou”.

Soubor vad, které mohou pfi vstrikovani
nastat nebo vzniknout, Ize rozdélit na vady:
> zjevné

> skryté

> vzniklé pfi vlastnim vstiikovani

Vady zjevné - vady tvaru:
> nedostfiklé, nedoplnéné, nedplné vystriky
> pretoky a otfepy na vystficich, zejména
v misté délicich rovin
> propadliny a vtazeniny, zejména v mistech
napojeni zeber na zakladni sténu, u vystrikl

své'r PLASTU

blému pri vsifik

J

s velkou tloustkou stén

» zvrasnéni nebo zvinéni povrchu vystfiku

> deformace vystriku, zejména v disledku
nerovhomérného, rozdilného lokalniho
smrsténi vystriku

Vady zjevné - vady povrchu

» zména barvy vystriku, pfipadné vznik ba-
revnych stop ( ploch)

> nedostatecny nebo pfilis velky lesk povrchu
vystfiku, mistni rozdily v lesku, mistni rozdi-
ly v desénu, matné skvrny

> opalescence nebo povrchové zakaleni,
opticka anizotropie

» stfibreni, stopy typu ,plisen” jako projev
vlhkosti vstifikovaného materidlu nebo de-
gradace aditiv ( UV stabilizatory, retardéry
hofeni, aditiva pro zvyseni teplotni odol-
nosti, atd, ) ¢i odpareni monomeru

> jemné ryhovany nebo poérovity povrch
vystfiku — efekt gramofonové desky, pome-
rancovy povrch

> mikrotrhlinky na povrchu vystfiku v d-
sledku vysokého obsahu vnitfniho pnuti,
zejména u amorfnich termoplastl

> tokové ¢ary, zejména v oblastech v okoli
Usti vtoku

» rozvrstvovani, delaminace

> zZloutnuti az hnédnuti materialu, zejména
svétlych odstind — znamka teplotni degra-
dace materialu

> mistni spaleni nebo stopy po uzavieném
vzduchu ( lesklé misto nebo misto se
zmeénou povrchové struktury ) - disledek
komprese uzavieného vzduchu v tvarové
dutiné formy, Diesel efekt

> Cerné tecky, tmavé skvrny

> kresba po volném toku proudu polymerni
taveniny, meandrovy tok

> viditelné studené spoje

> viditelné stopy na povrchu vystfiku — da-
sledek Spatného odvodu vzduchu z tvarové
dutiny formy

Skryté vady:

» nerovnomeérna orientace makromolekul,
projevuje se nepfimo napriklad zvySenou
anizotropii mechanickych a fyzikalnich
vlastnosti vystfiku, jeho deformacemi
a zvySenym obsahem vnitiniho pnuti vnitrni
pnuti v disledku tepelné-mechanického
namahani zpracovadvaného materialu pfi
jeho vstfikovani

> studené spoje — lokalni snizeni mechanic-
kych vlastnosti vystiiku

» vakuové bubliny — lunkry — a vnitini dutiny
vyplnéné vzduchem nebo zplodinami
vzniklymi pfi vstfikovani daného granulatu

> zvysena kiehkost materialu projevujici
se zejména citlivosti vystriku k razovému
naméahani, kterd je disledkem nevhod-
nych technologickych podminek, které
maji primy vliv na stupen a rovhomérnost

vani

orientace makromolekul, na vnitfni pnuti
a na povrchové vady iniciujici porusovani
materialu

Vady vzniklé pti vlastnim vstrikovani vystri-
ka z termoplasti:

> deformace vystfiku pfi jeho vyhazovani
z tvarové dutiny formy

> stopy po vyhazovadich

> vytahovani vladkna, vlasu z trysky vstfikovaci
a plastikacni jednotky vstfikovaciho stroje

> samovolné vytékani taveniny z trysky
vstrikovaci jednotky po jejim odsunu od
vtokové vlozky formy

> vytvareni studené kapky v misté Usti vtoku
horké trysky horkého systému vstfikovaci
formy

> vrypy na vtokové vlozce vstfikovaci formy,
respektive na povrchu kulové plochy nebo
rovného cela vstrikovaci trysky vstfikovaci
jednotky

> $patny dosed vstrikovaci trysky stroje na
vtokovou vlozku formy

> $patné vytahovani vtokového kllu — stude-
ny vtokovy rozvod - z vtokové vlozky formy

> $patnéa funkce zpétného uzavéru na Sneku —
nedrzi polstar

5. ZAVER

Jak jiz bylo napsano: ,Pouze identifikované
a odstranéné priciny mohou napomoci za-
branit opétovnému vyskytu chyby” a ,Stejné
chyby se Ize dopustit pouze jednou”.

Samoziejmé, Ze uvedené véty se velmi snad-
no manazersky vyslovi, ale jejich naplnéni je
velmi nesnadny tkol. Ukol, se kterym se vsich-
ni, v nékterych pripadech vice Uspésné, v né-
kterych méné Uspésné, potykdme pfi vstfi-
kovani vystrikl z termoplastl s definovanou
kvalitou, dnes a denné.

Jedna se o béh na dlouhou trat, ktery bez
profesnich znalosti zainteresovanych pracov-
nikl, pfi stale se zvysujicich pozadavcich na
kvalitu vystrikQ, pfi soucasnych zvysujicich
se finan¢nich néarocich na vyrobu ( zvySovani
mezd bez zvySovani produktivity vstfikovani,
které z pohledu pozadavkd na jakost dané-
optimalizovano, zvysovani cen vstfikovacich
materiall, nutnost platit odbérateli vystrikl
pausélni ¢astku za nominaci k vyrobé daného
vystriku, atd. ) nelze realizovat.

V profesnim vzdélavani, respektive v pribéz-
ném profesnim vzdélavani zainteresovanych
pracovnikl je, pfi sou¢asném zoufalém nedo-
statku pracovnikl, jeden z nejvétsich problé-
mu v oboru vstfikovani termoplasti. A dovo-
lim si podotknout, Ze zadné pfistupy v ramci
akci PRUMYSL 4.0 bez vzdélani nemaji $anci
na Uspéch.

Lubomir Zeman

Komplexni
dodavky pro formy
na plasty

www.jansvoboda.cz
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Optimalizace 3D tisku za pomoci termické
a mechanické analyzy

Insiruments

Waters®

Termickd a mechanicka analyza jsou laboratorni méfici techniky, které pomahaji pfi procesu optimalizace 3D tisku, a to jak pro tisk
z filamentu termoplastu, tak pro stereolitograficky (STL) tisk z materidlu reaktoplastu. Uvadim zde nékolik prikladG pro zakladni

VYSOCE UCINNE DSC KALORIMETRY

~

Spravnost a Citlivost

Excelentni Rozliseni

Aplikaéni Podpora v CR =

Vysoka Spolehlivost

Nova série Diferenénich Skenovacich Kalorimetru

—~

TA.

fainstruments.com

své‘r@ PLASTU

materialy a techniky.

w DSC (Diferenéni Skenovaci Kalorimetrie) Reometr/ DMA (Dynamicka Mechanickd | TGA (Termogravimetricka Analyza)
Analyza)

Nalezeni optimalni teploty pro
tiskovou hlavu a pro vyhtivanou
podlozku z teploty skelného
prechodu. [°C]

Stanoveni ¢asu pro vytvrzeni jedné
tiskové vrstvy metodou
izotermalni krystalizace. [s]
Zjistime, jak pomala rychlost
chlazeni musi byt a nutnost izolace
tiskarny proti rychlému
vychladnuti (zvInéni vytisku).
[°C/min]

Obsah anorganickych retardéru
horeni [%]

e Delaminace je neZzadouci proces
oddéleni tiskovych vrstev. DMA
dokaze namahat vyrobek a
simulovat tak jeho skutecné
pouziti. [Pa]

Vzhledem k postupu tisku ve
vrstvach bude mit vyrobek

v riznych smérech rlizné
vlastnosti — anizotropie. DMA umi
toto zméfrit a porovnat. [Pa]
Smrstovani béhem pfilis rychlého
chlazeni a stanoveni vhodnych
podminek tisku. [mm/s]

e Detekuje zménu na strané

dodavatele filamentu (ABS
grades).

Stanovuje teplotni stabilitu
filamentu a také findlniho vytisku.
[°cl

Stanovuje maximalni moznou
teplotu tiskové hlavy, aniz by
dochazelo k degradaci. [°C]
PC-ABS smés — nastaveni doby a
teploty suseni pred tiskem.
[min, °C]

Materialy
pro STL

Optimalni teplota vyhtivané
podlozky dle teploty skelného
prechodu. [°C]

Ovéreni potreby chlazeni pfi tisku.
[°cl

Ovlivnéni vzhledu
termochromatické PLA pomoci
teploty (neprihledna antracitova
Sed'vs. prisvitna bila. [°C]

Vliv vlhkosti je pro polyamid
kriticky a ovliviiuje teplotu
skelného prechodu a vlastnosti
filamentu. DSC stanovi teplotu
skelného prechodu exaktné pro
dany filament. [°C]

Ovéreni potreby chlazeni pfi tisku.

[°c

UV vytvrzovani spolu s DSC
pomUzZe stanovit rychlost posunu
tiskové hlavy. [mm/min]
Optimalizace vinové délky
(proménny zdroj UV LED zareni) a
intenzity [nm, mW/cm?]

Pouziti lubrikantu na tiskovou
hlavu, napt. vhodnost WD40.
Mékké PLA vyZzaduje pomalejsi
rychlost tisku. [mm/s]
Orientace plniv a pfipadna
anizotropie jako modul zméreny
v patti¢né orientaci. [Pa]

Pfilnavost k podloZce, nutnost
izolacni mezivrstvy pfi tisku pro
rtizné materialy a podminky tisku.
[N]

Hrozba delaminace vyrobku pfi
chlazeni podlozky. [Pa]
Kompatibilita tisku na rtizné
materialy podlozky (kov Al,

izolaéni pasky, sklenéné podlozky).

Vliv vlhkosti na mechanické
vlastnosti filamentu a také vytisku
pomoci méreni DMA s vlhkostni
celou (DMA-RH). [%RH]

UV-reologie pro popis procesu
tuhnuti. Pozorujeme narUst
pevnosti/ modulu materiald

v zavislosti na case, vinové délce,
intenzité a také teploté.

3D tisk biomateriall

Ing. Jaroslav Kolejka, TA Instruments — divize Waters, jkolejka@tainstruments.com

TA Instruments webova prezentace: www.tainstruments.com

Stanoveni obsahu plniv —
karbonova vlakna. [%]

Teplota ,Glow in the Dark’, tedy
aby material zaril ve tmé je vyssi,
nez standardni tiskova teplota pro
PLA o cca 10°C. TGA provéfi, zda
jiz nejsme u teploty ¢astecného
rozkladu. [°C]

ZpuUsob a nutnost suseni materidlu
z dlivodu, Ze PA je znacné
hydroskopicky.

Vznik pény na tiskové trysce je
zpusoben vlhkosti a filament musi
byt dodatecné vysusen. Teplota a
doba suseni se optimalizuji pomoci
jednoduché TGA metody. [min, °C]
Stejné jako DSC je TGA metoda
vhodna pro stanoveni obsahu
retardéru horeni, a to organického
nebo organo-kovového plvodu.
Idedlné TGA ve spojeni se
spektroskopickou koncovkou (MS
nebo FTIR)

e Stabilita vytisku [°C]
e Obsah zbytkovych tékavych latek

[ppm]
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cdvzdusr

Udeldme I

utina vstfikovaci formy se zda byt na za-
D catku vstrikovaciho cyklu prazdn4, v reali-

té je vsak plna vzduchu. Abychom mohli
vyrobit kvalitni dil, musi uzavieny vzduch bé-
hem plnéni odejit z dutiny formy a to rychle
a bez problém0. Odvzdusnéni formy tedy musi
zajistit odvod vzduchu, ale nesmi do odvzdus-
novaci stérbiny pustit roztaveny plast.
Zkuste si to predstavit na pfikladu: Kdyz pfis-
krtite konec zahradni hadice palcem a otocite
kohoutkem, mdzete ,brzdit” postup vody. Po-
kud hadici UpIné ucpete, natlakuje se vzduch na
hodnotu tlaku vody. Jakmile povolite, uslysite
syCivy zvuk, jak vzduch utikd z hadice pred ce-
lem natlakované vody. Néco podobného se déje
i ve vstrikovaci formé. Jenom na rozdil od vody
ma plast vysokou viskozitu (nizkou tekutost)
a do uzké odvzdusnovaci Stérbiny nezatece.
Stérbina mé zpravidla tloustku 0,015-0,03 mm,
presnou hodnotu ziskate od dodavatele materi-
alu a nékdy ji najdete v technickém listu.

Pro spravnou konstrukci odvzdusnéni formy
musime znat tyto vstupni hodnoty:

» objemovy tok taveniny plastu

» druh a typ materialu

> technologické podminky vstfikovani

Plast je vstfikovan do formy za urcité objemo-
vé (vstfikovaci) rychlosti [cm3/sec]. Vstrikovaci
rychlost vypocteme jako ndsobek plochy Sneku
a rychlosti pohybu Sneku pfi vstfiku. Velky Snek
krat velka rychlost tak predstavuje velkou obje-
movou rychlost.

odvzdusnéni formy!

Pri vyrobé kratkych tlustosténnych vylisk( velmi
pomalou vstrikovaci rychlosti (eliminace lunkrG
a bublin) si pravdépodobné vystacime s jednim
pruhem odvzdusnéni na konci dréhy teceni. Ra-
déji udélame odvzdusnéni o néco sirsi, jelikoz
konec teceni maze trochu cestovat a musime
ho odvzdusnénim vzdycky chytit. Jinak vznik-
ne defekt i milimetr od U¢inného odvzdusnéni.
Abychom nastrikli a dotlacili tenkosténny vylisek
s dlouhou drédhou teceni, musime plnit velmi vy-
sokou vstfikovaci rychlosti. Pfi téchto parame-
trech budeme potrebovat opravdu ucinné od-
vzdusnéni s vekou odvzdusnovaci schopnosti.

Pro tekuté viskozni krystalické materialy jako
je polyamid, polyethylen nebo polypropylen
se doporucend hloubka odvzdu$néni pohybu-
je od dvou do tfi setin milimetru. Vice viskoz-
ni amorfni materidly jako je polykarbonat, ABS
muUzou mit doporucenou hloubku odvzdusnéni
od tfi do Sesti setin milimetru. Mozna jste se uz
s takovymi tabulkami setkali (tab. 1.), berte je
pouze jako doporuceni. Pfimési, aditiva, plniva
mohou bezpecnou hloubku odvzdus$néni velmi
vyznamné ovlivnit.

NevyuZzivat pro odvzdusnéni maximalni dovo-
lenou bezpecnou hloubku je neefektivni a vy-
zaduje provadét odvzdusnéni cCetnéjsi. Nékdy
ve formé pro takové mnozstvi odvzdusnéni ani
neni misto.

své'r PLASTU
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Tab.1: Doporucena hloubka odvzdusiovaci Stérbiny

Plast Odvzduinén.i na konci OdvzduEné.ni podél

toku taveniny [mm] toku taveniny [mm]
PC 0,04 0,07
ABS 0,03 0,05
PP 0,02 0,04
POM 0,02 0,04
PA 0,015 0,03
TPE 0,01 0,015

Odvzdusnovaci Stérbinu je nutné zkontrolovat
a zméfit ve stavu, kdy je forma zaviend zaviraci
silou. Je tfeba zjistit, zda se Casem, ale i tieba
hned jako nova, pruznym prohnutim/deformaci
nezavira. Toto zavirani pozna zkuseny nastrojar
pouhym okem prohlidkou dosedacich ploch
podle tlakové rzi a omackani. Funkéni otevreni
Stérbiny Ize méfit pomoci uzite¢né pomucky
a metody Plastic Gauge. Stafi formafi k tomuto
Ucelu pouzivali specialni hustsi tusirku v injekéni
strikacce s jehlou.

Viskozita materialu zavisi na technologickych
podminkach vstfikovani, obzvlasté na teploté
taveniny a smykovém namahani. Pfi teceni plas-
tu tendi sténou se zvySuje smykové namahani,
to vede k orientaci molekul a prohrati materia-
lu s nésledkem snizeni viskozity. Materidl s nizsi
viskozitou snadnéji zastfikne i do tenci odvzdus-
novaci Stérbiny. Snizena viskozita navic zpGsobi
mensi tlakové ztraty, které mohou na konci toku
prispét ke vzniku zastriku. Z uvedenych ddvodu
je tfeba na konci teceni zvolit bezpecnou tloust-
ku Stérbiny. Ke vzniku zastriku prispiva i fakt, ze
tavenina na konci vylisku nemé zamrzlou vrst-
vicku a konec vylisku je vystaven tlakovému razu
po zaplnéni kavity plastem.

Nedostatecné odvzdusnéni se projevuje znamy-

mi zjevnymi problémy:

» mnozstvi vadnych dilg,

> vidime znamky spalovani,

> povrchové vady,

> spaleniny na konci toku,

» zbytky materialu se lepi na nastroj, problém
pfi vyhozeni,

> nelplné vystfiky,

» nedostatecné dotlacené kusy,

> $patné prokopirovany dezén,

> nerovnomérné plnéni tvarovych dutin,

» deformace dilQ,

ale i problémy, které nejsou hned vidét:
» neproduktivni Cas,

> delsi cyklus,

> vyssi energeticka narocnost,

> dily s vnitfnim pnutim,

» pomalejsi doby plnéni,

> vyssi dotlak,

> vétsi vnitini pnuti,

> delsi chladici Casy.

Pokud vzduch opousti kavitu pomaleji nez po-
stupuje celo taveniny, zacind se stlacovat. Pfi
stlacovani dochazi k adiabatickém ohfevu (mo-
lekuly se priblizi vic k sobé a castéji do sebe

minulel

narazi) ohraty plyn potrebuje jesté vic expando-
vat, coz dale zvysuje tlak. Jak se vzduch pfi pIné-
ni formy stlacuje, stoupa jeho teplota a pfi styku
s plastem dochazi ke spaleni a zCernani plastu
znamé jako Dieselefekt. Pro snazsi indikaci Die-
selefektu je vyhodné stfiknout svétly plast, na
kterém jsou jisté chyby a spaleniny Iépe patrné.
Jakmile na vylisku uvidite spalena ¢i zuhelnatéla
mista, nebo ucitite spaleny material, okamzité se
problému vénujte a snazte se problém elimino-
vat. Pokud to neudélate a forma néjaky ¢as po-
bézi s dieselefektem, hrozi nevratné poskozeni
formy. V misté péleni dojde k erozi oceli a bé-
hem relativné kratké doby se mohou tvarové
Casti poskodit. Jemné dezény a vysoce lesténé
plochy poskodi dieselefekt okamzité.

Jediny pozitivni efekt na stlacovani vzduchu je,
ze stlatovanim se vzduch stava hustsim a tedy
rychleji odchazi. Pozor vsak, pokud se vzduch
stlaci vic nez 10 bard vznikaji vady uz jen vlivem
lokélniho prehrati.

Akutni feSeni papirkovou metodou zna z praxe
kazdy technolog. Do mist, ktera zlobi kvili od-
vzdusnéni vlepime papirovou néalepku. Papir ma
tloustku pravé nékolik setin milimetru a zméack-
nuty v délici roviné rozepre v okoli obé plochy
o setinu milimetru. Jako ovéreni, Zze dany pro-
blém ma pfic¢inu v odvzdusnéni, je tato metoda
idealni. Rozhodné to ale neni dobré reseni pro-
blému, protoze nanosy rozmackanych papirkl
poskozuji formu a snizuji jeji Zivotnost (ne kazda
forma je vyrobena z kalené oceli).

Je na obrazcich realita z praxe, nebo odstrasujict
priklad?

Pokracovadni na strane 48
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Pokracovani ze strany 46

Konstrukce odvzdusnéni

PRIMARY RELIEF

0. DRAZKA

D. DRAZKA
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Délka odvzdusnovaci $térbiny — Vent land

Zkuste si maly experiment. Vezméte si brcko
na piti limonady a zkuste si do néj ze vsech sil
fouknout. Pak vezméte nuzky a ustfihnéte si
bréko jen kousek od pusy a zkuste do néj fouk-
nout znovu. Pokud si to opravdu vyzkousite,
okamzité poznate, jak dilezita je kratka ,délka”
odvzdus$néni a jaky ma tento parametr vliv na
tlakové ztraty a Gc¢innost.

Nejenze s délkou odvzdusnéni narlstaji tlako-
vé ztraty, del$i odvzdusnovaci dréha, kterou
musi jesté stlaceny vzduch vykonat, zpusobi, ze
se odvzdusnovaci cesty mnohem castéji zane-
sou a zablokuji necistotami a kondenzaty. Po-
kud je to mozné, snazime se délku odvzdusno-
vaci Stérbiny Vent Land drzet v rozmezi nékde
mezi 0,75-1,5 mm, pficemz na hrané smérem
do primarni drazky srazime hranu a nechava-
me radius, ktery snizuje turbulentni proudéni
v odvzdusnéni.

Z&dny design odvzdusnovacich drazek nezaru-
¢i samodistici efekt, ale nékteré typy odvzdus-
néni se mnohem méné zanaseji a ucpavaji a vy-
drzi mnohem déle prlichozi nez jiné.

Primérni a sekundarni odvzdusnovaci drazky

Pro srozumitelnost oznacujeme prvni drazku
hned za odvzdusnovaci stérbinou jako primarni
drazku a véem dal$im napojenim fikdme sekun-
darni a tercialni atd...

Lidé si casto pletou a zaménuji odvzdusnova-
ci drazky se samotnym odvzdusnénim. Pokud
na formé neni odvzdusnovaci Stérbina a je
okolo vylisku, nebo okolo ¢&asti provedena

své'rO PLASTU

Objemovy tok cm*/sec
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Cim je drazka dal, tim mensi ma Géinnost!!!
mérny tok vzduchu méfici patronou napojenou na vzduchovy valec, zavazi generuje dané tlaky
méren cas pohybu pistu, obj. rychlost pfepoditana
Patrona méa odvzdusnovaci stérbinu 0,02mm hlubokou a 25mm Sirokou.
Vlozky s identickou stérbinou s rlznou vzdalenosti prim. drazky od kavity.
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primarni odvzdusi idraZky od hrany (vylisku) mm

pouze odvzduSiovaci primarni a sekundarni
drazka, vylisek samoziejmé neni odvzdusné-
ny, protoze se do drazky nema vzduch kudy
dostat. Kdyz je forma nova odvzdusnéni moz-
na trochu funguje, ale postupem casu a nékdy
i velmi rychle, jak si forma takzvané ,sedne”
a dojde k zamackani vyrobnich nepresnosti
a nedolicovanych detaill a forma zacne mit
problémy s odvzdusnénim. V praxi to je na-
prosto bézna véc.

Odvzdusnovaci drazky musi byt navrzeny tak,
aby bez tlakovych ztrat dopravily vzduch od
Stérbiny pry¢ z formy, co nejdal od vyliskd. Je
treba si uvédomit, ze kazda zatacka, ostra hra-
na stavici se plynim do cesty, kazdé zdzeni, ka-
zda kfizovatka a dlouhé Useky, zvysuji tlakové
ztraty a zpUsobuji méstnani plynu a tim padem
pomalejsi odvod. Kdyz se odvzdusnéné a stla-
cené plyny dostanou do mist, kde se mohou
rozpinat, zapUsobi na né adiabaticka preména.
To znamenad, ze jak klesa tlak, klesa i teplota
plynu a dochazi ke kondenzaci latek rozpusté-
nych v plynu. Z nasi zkusenosti vime, Zze pokud
se provede odvzdusnéni dostate¢né kapacitné
a vzduch z kavit odchéazi bez velkého odporu,
nedochéazi témér k zandseni odvzdusnovaci
Stérbiny a vyrazné se to projevuje na kvalité
vyroby a intervalech nutné udrzby. Stérbinu,
radius i primarni a sekundarni kanal je vhod-
né prelestit kamenem zrnitosti 400. Snazit se
o jemnéjsi povrch podle naseho nazoru nema
ekonomicky smysl (vyhoda nevyvazi vynaloze-
né Usili). Rozhodné je dobré zbavit povrch stop
po frézovani, kde by se usazovaly necistoty

a hruby povrch by zvysoval odpor odchazeni
plyna.

Prifez odvzdusnovacich kanall jak jdou za se-
bou by mél byt vzdycky alespon o 20 — 30 %
vétsi, aby nedochazelo k tlakovym ztratam.
Odvzdusnovaci drazka by méla odvadét
vzduch co nejdal od hrany vylisku. Kondenzaty,
které se tvori v blizkosti vyusténi, se vlivem sani
a prGvanu pfi prudkém otevreni formy, mohou
nasat zpét dovnitf do kavity, kde ndm zpUsobi
vzhledové vady. Pokud to nelze vyfresit jinak, je
potreba nastavit na stroji pomalé otevirani for-
my prvnich cca 10 milimetrl dréhy a zabranit
tak vzniku saciho efektu.

Odbitéd odlehéend forma si naopak neustale
,seda” a tim padem velice rychle dotésni jaké-
koli odvzdusnéni v délici roviné. Tlakové priloz-
ky uz zpravidla problém nevyresi, i kdybyste je
zvedli o desetiny milimetru. DalSim problém
je, ze se neomackavaji jenom odvzdusiovaci
drazky, ale i hrany délici roviny, coz zpusobuje
Skrabani vylisku. Této vadé, které nékde rikaji
,Carovy kod", musi nastrojar zadistit namackany
otfep v délici roviné tvarnice.

P¥i psani jsme se trochu inspirovali:

Lubomir Zeman: Vstfikovani plastl

Randy Kerstra, Steve Brammer: Injection
Molding Advanced Troubleshooting Guide
Jim Fattori: Plastic technology.

Martin Marek a team
Tanitech s.r.o.

www.tanitech.cz

Typ z praxe na zaver:

Bruska s pravitkem (hmatadlem)
pro snazsi a cCistejsi brouseni
primdrnich drazek blizko
kontury vylisku.

ionbond

Pro maximalni vykon

Povlaky lonbona
pro tvareni a lisovani

Nova generace PVD a PACVD povlaki pro
tvareni kovU a vstfikovani plast(

lonbond™ 90 Concept
lonbond™ 35 CrWN
lonbond™ 42 DLC

lonbond Czechia s.r.o., CTPark Humpolec 1574, CZ-39601 Humpolec
lonbond Czechia s.r.o., Dolni Be¢va 20, CZ-756 55 Dolni Becva
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Ucelené reseni pro chytré sledovani granulatu od
spolecnosti Piovan

2 Piovan

Piovan Group

Nové vyzvy

Moderni vyroba v soucasnych zpracovatelskych
zavodech byva pomérné komplexni na fizeni
z dlvodu pouziti Siroké palety zpracovavanych
plastovych materiald. Tyto prochazeji z mnoha
zdrojovych nadob, jakou jsou napf. sila, kon-
tejnery a oktabiny pres potrubni systémy az do
cilové stanice ve formé vstrikovacich lisd a ex-
truder. Obvykle jsou zde ocekéavany vysoké
standardy kvality a produktivity ve spojeni s ve-
lym mnozstvim vyrobnich zmén v case.

Pouziti nespravného materialu pfi vyrobé je re-
alné riziko vSude tam, kde se zmény materialu
realizuji ru¢né a s narustajici frekvenci zmén ma-
teriald hrozi zvysené riziko zameény a nasledné
neshodné vyroby s dopadem na zmetkovitost
a finandni ztratu. Z téchto pficin vidime kazdym
dnem nardstat pozadavky na sledovani a fizeni
materialovych tokd.

Monitoring vyrobniho toku materialu pro
vysokou efektivitu

Strategickou podporou vedouci k nejlepsi-
mu feSeni této vyzvy je pouziti MTS (Material
Tracking System / Systém sledovani materiald),
jenz je samostatnym modulem Winfactory 4.0,
supervizniho software vyvinutého spolecnosti
Piovan. MTS systém je v podstaté cestou pro
monitoring rdznych vyrobnich 3arzi zdrojového
materialu (granulatu) pfi jeho cesté ze zdrojové
nadoby, ¢i zadsobniku az po jeho pfeménu ve fi-
nalni vyrobek.

Touto cestou je napriklad mozné vytvorit vy-
robni report propojeny k finalnimu vyrobku ob-
sahujici take Seznam materialQ, ze kterych byl
vyroben. V pfipadé vyrobni neshody, nebo kon-
troly kvality, je nasledné dohledani dat tykajicich
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se materiald vyrazné jednodussi a efektivnéjsi.
V mnoha vyrobné naro¢nych oblastech, jako jsou
napf. medicinalni vyroba a automotive, je do-
stupnost téchto dat pozadovana bez ohledu na
to, zda se momentalné resi néjaké vyrobni nedo-
statky, nebo ne. Prehled o trase a spotfebé ma-
teridlu je povazovan za znamku kvalifikovaného
dodavatele a spolehlivého vyrobniho partnera.

Prehled o toku surového materialu je spravnou
praxi umoznujici ohodnotit a zlepsit vykonnost
vyroby. Obvyklém rozlozeni vyrobnich nakladd, je
zdrojova vyrobni surovina jednou z nejvétsich po-
lozek. Z téchto divod je spravné propojeni mezi
identifikaci findlniho vyrobku a mnozstvim a ty-
pem spotfebovaného materialu kritickym aspek-
tem pro vyhodnoceni nakladl a profitability.

Dosazitelnost téchto vyrobnich materidlovych
dat umoznuje méreni specifickych klicovych
vykonnostnich parametrli, nebo srovnani mezi
nékolika rliznymi vyrobnimi linkami, nebo mezi
rznymi materialy.

Spolehlivy systém sledovani materialu posky-
tuje hodnotnou pomoc pfi inventure materialu
také proto, Ze data o spotfebé mohou byt po-
rovnana oproti nakoupenému mnozstvi a pfi-
padné je mozné vyhodnotit materialové ztraty
a nadmérnou spotfebu.

Historicka data mohou byt dobrym zdrojem pro
pfipravu odhadu budouci spotfeby a ted pro
pripravu novych objednéavek materialu.

Piovan MTS maze byt implementovan s riznymi
Urovnémi komplexnosti a presnosti méreni dle
pozadavkUl a potreb uzivatele.

Tok materiald musi byt sledovan v raznych ¢as-

tech a toto mGze byt provedeno pomoci:

> Lidskou intervenci, coz je typické pro dopl-
néni materialu do sil, kde operator musi zadat
data o typu a mnozstvi materialu, jenz bylo
doplnéno;

vani © Piovan
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> automaticky, na zakladé detekce hmotnosti
pomoci vazicich elementd.

Ryng je Piovan feseni pro snadné sledovani
toku materialu. Jedna se o univerzalni reSeni pro
vyrobni dohled, které umoznuje rychlé, jedno-
duché a precizni méreni mnozstvi materialu do-
praveného do nadoby. Ryng musi byt namon-
tovan mezi nasavac¢ granuldtu a nadobu pod
nasavacem, coz zajisti pfesné méreni mnozstvi
dopraveného materiélu v Case. Instalace zafizeni
Ryng je velmi flexibilni diky jeho robustni kon-
strukci a mGze byt kombinovan s témér jakym-
koliv nasavacem.

Piovan Material Tracking Systems (MTS) ve
Winfactory 4.0 méze byt kombinovan s inte-
grovanym fizenim materialu s pouzitim ctecky
carovych kédl spolecné s automatickym nadra-
Zim Easylink, nebo manualnim propojovacim
potrubnim systémem, jenz spole¢né v celkové
architekture systému minimalizuji vliv lidské
chyby.

Inovativni ¢tecka ¢arovych kédu pro sledova-
ni materialu

Piovan vyvinul také Spickovou ctecku carovych
kédd propojenou do software Winfactory 4.0
skrze wifi pro zajisténi maximalni mobility ob-
sluhy ve skladovacim prostoru. Tato ctecka ob-
sahuje specifického spolecnika, ktery naviguje
obsluhu pfi procedure nacteni nového materia-
lu, sbéru informaci pro identifikaci uzivatele, do-
plnéni detailu o materialu, zdroji a typu pouziti
materialu, mnozstvi doplnéného materiélu, a to
vSe pomoci pevné predepsaného postupu.

Pro vice informaci o Winfactory 4.0 navstivte
nasi stranku:
https://www.piovan.com/en/winfactory4 0

Pro vice informaci kontaktujte prosim:
Piovan Central Europe GmbH
office@piovan.at,

obchod@piovan.at
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INCOE® - Technologie horkych vtoki

Spravné reseni
pro kazdy trh

INCOE® International Europe
Vas globalni partner pro horké vtoky

INCOE® International Europe | Carl-Zeiss-Str. 33 | 63322 Rédermark | Némecko | T: +49 6074 8907 - 0 | F: +49 6074 8907 - 310 | info@incoe.de
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Biesterfeld

Competence in Solutions

Mame optimalni plasty
pro Vase aplikace.
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Contact us:

Biesterfeld Interowa GmbH & Co KG
Ing. Véclav Furmanek, Mobile: +420 724 302756, v.furmanek@biesterfeld.com, www.interowa.com, www.biesterfeld.com
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Nejléepe vydelané penize jsou ty, které nikdy
nevydate - aneb prevence predevsim

AIRTECT - Oniky

nlastu p

S ystém Airtect by se dal velmi jednoduse

predstavit jako systém, ktery zabranuje
kompletnimu zateceni horkych systémd,
a/nebo strojld — viz obrazek 1 a 2.

Obrdzek 2 - tnik plastu na vstrikovaci jednotku stroje

Ovsem problematika Uniku plastu neni tak
jednoduch4, jak na prvni pohled vypada.
Diky snizovani zakladnich (ndkupnich) cen na
pofizeni formy dochdazi ke snizovani kvality
zakladniho materialu formy a formy celkové,
¢imz se problematika Uniku plastd dostava
stale Castéji do popredi.

K Uniku plastu mdze dojit na nékolika stan-
dardnich mistech. Tedy okolo 3picky trysky,
mezi hlavi¢kou trysky a rozvadéci deskou, mezi
vstfikovaci objimkou a rozvadéci deskou a bo-
huzel také mezi Spickou vstfikovaci jednotky
a vstupem do formy, tedy vstfikovaci objimkou
—viz obrazek 3 — nejbéznéjsi mista Uniku mate-
rialu. Mame-li ve formé zazehlovaci systém, tak
zde pfibyvéa daldi potencialni misto Uniku, a to
nad rozvadéci deskou okolo jehly.

*ALARM 11t

Obrdzek 3 - primdrni mista tniku plastového materidlu
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nirolou

Dojde-li pak k zateceni, tak velmi ¢asto ne-
byva na viné horky systém, ale nejcastéji je
nutné hledat pficinu ve formé.

Obecné Ize rozdélit uniky na dva zakladni
typy. Prvni z nich je problém ryze mechanicky.
Mdize se jednat o Spatnou zastavbu (nejcastéji
Spatna vyska desky okolo horkého systému),
kdy je systém vlozen do zastavby s pfilis vel-
kou vili. Déle se mize jednat o pouziti ne-
vhodného materialu, kdy dojde k prekroceni
meze pevnosti obalovych desek horkého sys-
tému. Dalsi z mechanickych pfic¢in pak mize
byt Spatna tolerance na tésnici ploSe Spicky
trysek, bud pfimo z vyroby, nebo kdyz dojde
vlivem natapéni a chladnuti horkého systému
k obrusnému efektu na lesténé tésnici plose
trysky/Spic¢ky. Nezanedbatelna je také Spatné
vystfedénd 3picka vstfikovaci jednotky, nebo
nesouhlasny tvar $picky, které jsou castou
pficinou zateleni vstfikovaci jednotky — viz
obréazek 2 (vysledek) — Unik materialu na vstfi-
kovaci jednotku a obrazek 4 (pfi¢ina) — tedy
nesouhlasny tvar $picky vstfikovaci jednotky
a vstupu do formy.

Obrdzek 4 — nesouhlasny tvar spicky vstrikovaci
Jednotky a vstrikovact objimky umozriuje hromadeni
plastu pred spickou a ndsledne unik materialu smerem
na topent vstrikovaci jednotky

Velmi zanedbavana je také problematika che-
mické koroze, kterd znemozni korektni utés-
néni systému a je ¢astou pricinou Uniku plastu
z horkého systému — viz obrazek 5.

Obrdzek 5 - chemicka koroze znicila tésnici plochu na
rozvddeci desce

SVOBODA

rozdil je v kvalité

Finalni cenu plastového vyrobku ovliviuje
primarné tvar vystfiku, ktery pfedurcuje slozi-
tost formy. Tedy nastroj (forma) se také podili
na finalni cené vyrobku a to v kombinaci se
strojem, materiadlem, technologickymi pod-
minkami atd.

Ovsem velmi podcefiovana a velmi dilezita je
cena Udrzby, ktera zvlasté v pripadé problé-
mu vstupuje vyraznym zplGsobem do finalni
ceny vystfiku. Je nutné si uvédomit, Ze pokud
zatece horky systém (viz obrazek 1), tak ve
standardnim pfipadé neni mozno urcit misto
Uniku. Neni-li mozné urcit misto Uniku, je na-
stroj pfedem odsouzen k opakovani zateceni
a tim se nasledné zvysuje cena vystfiku.

Z toho davodu se logicky nabizi integrovat do
formy systém Airtect nové generace, ktery pre-
chazi zateCeni horkého systému a umoznuje
presné urcit misto Uniku plastového materialu.

Béhem vyvoje systému kontroly zateceni do-
Slo k vyraznému technickému posunu a po-
sledni generace Airtect nabizi kombinaci zku-
Senosti a technickych vychytavek, které jesté
nedéavno nebyly k dispozici.

V roce 2020 byly do praxe pfidana okruhova
kontrolni jednotka, kterd identifikuje Uniky
jesté rychleji. Navic se diky této okruhové jed-
notce podstatné snizila vstupni cena kontroly
Uniku taveniny okolo hlavicek trysek. Systém
je — jak nazev napovida - zapojen do kruhu
a sensory jsou na obou stranach okruhu. Kon-
troluje se tedy nejen ,ucpani” kontroni trubic-
ky uniklym plastem, ale také cisté rozpojeni
okruhu. Vysoké sensitivita systému Airtect se
tedy jesté podstatné zvysila. Systém nové do-
kaze detekovat Unik materidlu pfi podstatné
mensim Uniku plastu a Uspory pro lisovny se
tak razantné navysili.

Obrdzek 6 Okruhovd kontrolni jednotka s jesté vyssi
rychlosti detekce tiniku materidalu

Pro kontrolu forem v lisovnach, které nejsou vy-
baveny fidici jednotkou pak pfibyla integrovana
fidici jednotka s oznacenim ,Standalone”, ktera
sdruzuje rozdélovac a fizeni pfimo na formé.
Jednotka se tedy jednoduse napoji do lisu po-
moci libovolného konektoru a umozni zastavit
vstrikovaci cyklus pfi detekci zateceni. Tato jed-
notka je vhodna pro majitele firem, ktefi chtéji
mit naklady pod kontrolou pfi vstfikovani v ex-
ternich lisovnach plastd.

Obrdzek 7 Osmi okruhovd ridici jednotka - funguje
kdekoliv

Zakladni fidici jednotka je dodavana s pfislusen-
stvim pro kontrolu Uniku plastu mezi vstfikovaci
jednotkou a vstupem do formy. Tato verze je ne-
dilnou soucasti stroje. Je potreba si uvédomit, ze
pokud dojde k zateceni smérem na vstfikovaci
jednotku, tak neni mimo provoz pouze jedna for-
ma, ale cely stroj — tedy do doby vyreseni (opravy)
neni mozné provozovat vice nez jednu formu. Diky
tomu se nasledné mdze stat, Ze neni mozné splnit
slibené dodavky klientdm. | z toho ddvodu jsou
dodavky rozdéleny do dveé casti:

1) Ridici jednotka Airtect - ochrana stroje proti
zateceni plastem (zaklad systému Airtect). Tato
Cast je prevence problém0 s Unikem materialu
do stroje. Tato ¢ast by méla byt soucasti vsech
vstfikovacich stroj.

2) Vicendsobna rozvadéc pro hlidani potencialné
nebezpecnych mist - ochrana nastroje.

Ochrana nastroje se aplikuje do formy. Jedna se

0 soustavu nerezovych senzorovych trubicek,

které jsou na jedna strané navedeny do kritickych

bodd. Druha strana senzorovych trubicek je za-

Gsténa do spodniho dilu rozvadéce, ktery zlistava

SENSOR TUBE INSTALLATION

Obrdzek 8 - instalce nerezovych sensorovych trubicek

nedilnou soucéasti formy. O spojeni fidici jednotky
(soucast stroje) a rozvadéci Casti (soucast formy)
se pak stara mobilni dil rozvadéce, ktery muze byt
soucasti stroje, nebo jej Ize jednoduse premistovat
dle potreby ze stroje na stroj.

Systém Airtect tedy dokaze identifikovat i velmi
malé uniky plastu z horkého systému, nasledné za-
stavit stroj, a pfesné urcit misto Uniku.

Diky tomu, je mozné odstranit primarni pric¢inu za-
teceni plastu a to bez nutnosti Cistit cely horky sys-
tém, vymény topeni a Cidel a hlavné bez prostojd,
které si bézné oprava vyzada.

Zjednodusdené feceno — aplikace detekce tniku
plastu umoznuje vyrabét levnéji a tim pfrispiva
k lepsi ekonomické bilanci lisovny.

Jednoduchost instalace - viz obrazek 6 —a Gdrzby,
pak je zarukou dlouhé Zivotnosti a spolehlivosti
vstfikovaci formy.

Nova generace detekce Uniku plastu Airtect navic
dostala v zakladu automatickou kalibraci sensort
pfi kazdém spusténi. Inovovany materiél senzoro-
vych trubicek, umoznuje jednodussi zastavbu diky

vyraznému zmenseni poloméru ohybu. Mecha-
nické Uchyty sensor(i, umoznuji prfesnou montaz
a zabranuji odtlaceni senzorovych trubicek z mista
snimani tlakem uniklého materiélu.

Oddélenim elektronické ¢asti rozvadéce, od me-
chanické casti, kterd je soucasti formy, pak doslo
ke snizeni nakladd na instalaci systému Airtect pro
kontrolu uniku plastu.

Maximalni pocet hlidanych zén na jednu fidici
jednotku se ustalil na 32kontrolovanych mistech,
s moznosti zvysit tento na 64, nebo 96 pomoci do-
datecné fidici jednotky.

Navic je do rozvadéce Airtect, ktery je umistén
na formé integrovano hlidani teploty formy. Diky
tomu je zde automaticka kontrola teplotniho ma-
nagementu formy a tim se snizuje riziko vyroby
zmetk( kvuli neshodné teploté na nastroji. Systém
Airtect hlida jak minimalni, tak i maximalni povole-
nou teplotu.

Pokud mate zajem o snizovani nakladd na vyrobu
pomoci prevence zateceni horkého systému kon-

taktujte nas na info@jansvoboda.cz

O firmé JAN SVOBODA

Rodinna firma JAN SVOBODA s.ro. dodava jiz
vice jak 20 let polotovary na plasty a lehké kovy
od rdm0 forem, sloupk(, pouzder a vyhazovacd,
pres hydraulické vélce, horké trysky, datumovky,
specialni prvky do chladicich okruh(i az po speci-
alni pridavné jednotky davkovani masterbatche,
cisténi forem, kontrola chladicich okruhd a dalSich
specialnich zafizeni. Sortiment je vybiran tak, aby
byl zarucen co nejlepsi pomér cen/vykon. Fir-
ma JAN SVOBODA nabizi progresivni technolo-
gie tak, aby pokryla pozadavky moderni vyroby
s maximalnim prihlédnutim na vysokou kvalitu
findlniho plastového vystfiku s pozadavekem mi-
nimalni ceny Gdrzby a dlouhodobé Zivotnosti.
Pristup firmy Svoboda nejlépe vykresluje firemni
heslo ,Rozdil je v kvalité”.

KRAIBURG
(USTOM-ENGINEERED TPE AND MORE

AUTOMOTIVE

TPE S VYSOKYM
OBSAHEM
RECYKLOVANEHO
MATERIALU

» WEB-SEMINAR | 27.04.2021:

www.kraiburg-tpe.com/en/web-seminar

VAS KONTAKT PRO CR A SK:
MG PLASTICS s.r.0.

Telefon: +420 775 370 888
www.mgplastics.cz
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GoFa™a SWIFTI™

automatizacni cesty. abb.cz/robotika

Nova generace kolaborativnich robotu

Nase nové roboty GoFa™ a SWIFTI™, které doplriuji stavajici nabidku kolaborativnich
robotd YuMi® a Single Arm YuMi®, jsou urceny k automatizaci procesu, které vyzaduji
vétsinosnost, silu a vy$si rychlost. Jsme tu, abychom podpofili kazdy krok vasi
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SILON s.r.o.

aterialy pro dalsi zpracovani v plastikar-
ském primyslu vyrabi spole¢nost SILON
s.r.o. z Plané nad Luznici pod obchodnim

nazvem TABOREN jiz nékolik dekad. Vyzkum
a vyvoj vsak nestagnuje ani v Silonu.

Proto se firma rozhodla rozsifit portfolio svych
vyrobkd TABOREN o materialy se snizenou hof-
lavosti. ,V dobé, kdy je velkym tématem auto-
mobilového pramyslu e-mobilita, nechceme
zGstat pozadu a pfichazime s kompaundy na
bazi PP nebo PE, které mohou byt bud zcela
nehorlavé nebo spliuji nékterou z kategorii
snizené horlavosti dle normy UL-94. K tomuto
vyuzivame retardéry horeni rlznych typ0, at uz
to jsou aditiva na bézi halogen( &i zcela bezha-
logenové typy”, fika Team leader strategického
prodeje Pavel Marsik. Materiély s témito charak-
teristikami jsou urceny pro zpracovani jak vstfi-
kovanim do forem tak i extruzi ¢i vyfukovanim.
Vedle téchto Uzce specializovanych kompaundd
Silon nabizi i fadu novych kompaund( modifi-
kovanych pomoci elastomerd, které materialdm
dodéavaji unikatni vlastnosti, které jsou u béz-
nych zakladnich polymerd nevidané. ,Jedna se
predevsim o vynikajici houzevnatost kombino-
vanou se slusnou tuhosti a tvrdosti, které zasta-
vaji zachovany i za velmi nizkych teplot, a ani co
se tyce tepelné odolnosti, nemaji nase materia-
ly zac se stydét”, dodava. Dalsi velkou devizou
je vynikajici schopnost vytvaret jednofazovou
smés se zakladnim polymerem, coz se nasledné
projevuje i v mechanickych vlastnostech téchto
kompaundU. Vyuzit je Ize jak pro vstfikované
dily, tak i pro extruzni aplikace. Jejich bezemisni
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chovani a nulovy zépach jim oteviraji cestu do
automobilového pramyslu, kde jsou tyto vlast-
nosti zakladnim predpokladem pro pouziti.
Siroké moznosti dal$iho vyuziti staly i u vyvoje
dal$i nové produktové fady, kterou je polypro-
pylen plnény skelnymi vldkny. Vyznacuje se vy-
sokymi indexy toku taveniny pfi zachovéani vyni-
kajicich mechanickych vlastnosti a velmi nizkymi
hodnotami emisi organického uhliku. Diky vy-
bornym tokovym vlastnostem jsou tyto materi-
aly predurceny pro vstrikovani velkych a ¢leni-
tych dild jako jsou bubny pracek, velkoplosné
kryty, silnosténné konstrukéni technické dily,
fitinky pro potrubi apod. Pro rizné aplikace jsou
materialy PP-GF20, PP-GF30 a PP-GF40 opatre-
ny rfadou stabilizaci, ktera jim umoznuje dobre
fungovat jak v otevieném venkovnim prostoru,
tak i pod kapotou vozu za vysokych teplot. Dal-
$im z klicovych produktd obchodni fady TABO-
REN je kompaund postaveny na houzevnatém
PP kopolymeru a plnény 20% mineralniho pl-
niva. Je urcen pro vyfukovaci technologii a své
uplatnéni nachazi ve zdravotnictvi, konkrétné ve
vyrobé specialnich nemocnicnich posteli. Diky
jeho vynikajici kvalité a pfrijatelné cené si nasel
své zakazniky jak v tuzemsku, tak i v zahranidi,
a postele, jejichz je dllezitou soucasti, se proda-
vaji doslova do celého svéta.

V Silonu nestoji v pozadi ani udrzitelnost a eko-
logické smysleni. Proto pfed zhruba dvéma lety
zacala tato znama spole¢nost z jihu Cech vyvijet
polyesterové vlakno z ocednskych plastt. Vyro-
ba PES stfize je zde tradicnim oborem, presto
i v tomto segmentu lze vyrobky stale inovovat.
Vyroba z drcenych PET lahvi ze sbérnych systé-
mU evropskych statl je jiz klasikou, avSak za-
kaznici hledaji dalsi, Zivotnimu prostredi Setrné
prodejni argumenty. Proto se v Silonu zapocala
vyroba polyesterové stfize z plastl sesbiranych

z pobrezZi ocea-
nd. Nejenze ma

takovy vyrobek /
benefity pro
Zivotni prostre-
di, ale pomaha

i podporovat
SILON

zaméstnanost

v zemich treti- Fibres « Compounds
ho svéta, kde ke
sbéru a zaklad-
nimu zpracovani suroviny dochazi. Tento social-
ni rozmér je obsazen i v ndzvu obchodni znacky
SOFISIL (Social Fiber from Silon), jak se novinka
mezi polyesterovymi vlakny nazyva. Tento mla-
dy projekt se jiz doc¢kal fady ocenéni. V zavéru
loriského roku Sofisil vyhral 1. misto v ndrodnim
kole prestizni Quality Innovation Award, kterou
poradéa Ceska spole¢nost pro jakost. V mezina-
rodni konkurenci byl Sofisil podruhé ocenén le-
tos v dubnu, kdy ziskal ocenéni v kategorii Circu-
lar Economy and Carbon Neutrality Innovations.

Kontakt:

Pavel Marsik

(Head of Sales — Taboren)
marsik@silon.eu

+420 602 471 814

Petr Licko

(Head of Business Development)
licko@silon.eu

+420 724 008 986

Making our world more productive

AERO®2 PCS® 60.

Tryskani suchym ledem vhodné pro vsechny aplikace.

POPIS ZARIZENI
KAPACITA NASYPNEHO ZASOBNIKU 27 kg
HMI OBRAZOVKA
TLAK TRYSKANI
SPOTREBA VZDUCHU
SYSTEM RIZENI CASTIC

7” LCD barevnad obrazovka

1,4 - 10 bar (20-145 psi)

0,3 - 2,8 m*/min pfi tlaku 5,5 bar 20-145 p
28 rGznych velikosti ¢astic suchého ledu

RIZENE CISTENI
- Zatizeni PCS® 60 spolecnosti Cold Jet vyuZziva pro tryskani suchym ledem vlastni systém fizeni ¢astic
Particle Control System™ (PCS).

- Vstupni 3 mm pelety jsou pomoci PCS rozdrceny na presné ¢astice suchého ledu diamantového tvaru
v rozmérech zvolenych operdtorem od 0,3 do 3 mm.

CHYTRE)SI CISTENI
- Vzdalené monitorovani a diagnostika dat pomoci Cold Jet CONNECT®.

MOZNOST AUTOMATIZACE A INTEGRACE
- Snadné pripojenf k robotu nebo jinému automatizacnimu systému s PLC fizenim pomoci volitelného pfislusenstvi.

Linde Gas a.s.

U Technoplynu 1324, 198 00 Praha 9
Z3kaznické centrum: 800 121 121
info.cz@linde.com, www.linde-gas.cz

SVET PLASTU



Nenechame vas ve stychu,
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tento rok oslavi jiz 30 let Uspésné existen-

ce na trhu. Zakladatelem firmy je Ing. Otto
Jelinek, ktery se v roce 1991 pustil do podni-
kani spolu se svou manzelkou jako obchodnik
s plasty, ale i s kancelafskymi potfebami nebo
napf. dzinami. Firma zaznamenala raketovy
rdst, ale i velké propady a usilovné vraceni se
na v minulosti uz dobyté pozice. Firma je pros-
té jako zivot sam — nejen dava, ale i bere.

Spoleénost JELINEK-TRADING spol. s r.o.

Béhem své existence, jak firma rostla, postup-
né pribyvaly dalsi provozy k centrale ve ZIi-
né. Prvni sidlo firmy bylo v panelovém domé.
V mistnlstce bez okna, kde byl plvodné jen
Sici stroj, se objevil dalnopis a pozdéji fax, po-
c¢ita¢, klavesnice a jehlickova tiskarna, to vse
dovezené z Vidné.

Provoz v Olomouci — Krelové se primarné za-
méfuje na recyklaci plastovych materiald, kte-
ré vykupuje a z nichz jsou zde pak vyrabény
drté, regranulaty a kompaundy. Ty nabizi svym
obchodnim partnerdm, nebo je firma sama
jinde zpracovava. Obchodovani s plasty, kte-
ré dalo firmé do nazvu TRADING, je i nadéle
velmi aktivni a ddlezitou soudésti spole¢nosti.
Tento provoz mé zajimavou historii s byvalymi
pronajatymi provozovnami v Kojetiné (1992),
Huliné (1995) a prvni, ale nyni uz prodanou
akvizici ve §tipé u Zlina (1994). Vse jinde reali-
zované, se nakonec, po druhé a zatim nejvétsi
akvizici v roce 2000, presunulo do Krelova.

Provoz ve Vrbné pod Pradédem byla akvizice
treti, dokonéena na konci roku 2002. Kompos-
téry zde vyrabéné byly zajimavym produktem
a dalsi plastové dily, napfiklad casti zidli, kli-
matizaci a chladicich pultl také. Vstfikolisovnu
v potizich firma tedy koupila a béhem nékolika
let ji spolecné s nadSenci z Vrbna pod Pradé-
dem dostala na nékolik rokd i do role nejvy-
konnéjsiho lidra spole¢nosti. V roce 2020 ale
vytvofil nejvétsi zisk po delSi dobé opét pro-
voz v Kielové. Soucasti provozu ve Vrbné pod
Pradédem je i certifikovana Kalibracni labora-
tor, kterd firmam nabizi cejchovéni a Gdrzbu
jejich méricich pristroji, které jsou zapotrebi
k dosazeni a udrzeni maximalni kvality vyroby.

(i

Dal$im oborem jsou technologie pro prdmysl,
které zajistuje provoz ve Zliné. Firma komple-
tuje magnety a vyrabi magnetické separéatory,
ale i odprasovace. Ctvrt stoleti ma exkluzivni
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zastoupeni némecké firmy MESUTRONIC pro
Cesko a Slovensko; dodéava jeji detektory
a separatory magnetickych i nemagnetickych
kovl a zajiStuje autorizovany servis. DalSimi
prodejnimi artikly jsou potrubi, spojovaci prv-
ky, odsavani, dopravniky a optické tfidice od
riznych vyrobcl. V mnoha pfipadech firma
funguje i jako systémovy integrator na kli¢,
protoze je schopna zdjemc(lim poradit s navr-
hem, realizaci i s dodavkou potfebnych kva-
litnich dild, které zaruci dlouhodoby a hladky
provoz bez zévad. Zaroven se postard o na-
montovani kompletni technologie.

Rok 2020 pusobeni firmy zasadné neovlivnil,
naopak se JELINEK-TRADING podafilo dosah-
nout nejvétsiho zisku za poslednich pét let.
V uplynulém roce také pomohl zakladateli
jeho syn Otto Jelinek ml. zaregistrovat spo-
leCnost u Asociace malych a stfednich pod-
nikl jako Rodinnou firmu a ziskat osvédceni
Cislo 388.

Svét plastd (SP): Z Gvodu vime, Ze vase feseni
poskytujete na kli¢. Co je ale, podle vas, nej-
vétsi pridanou hodnotou vasi firmy?

Otto Jelinek (OJ): Tato otazka miri hlavné na
zlinsky provoz. Kromé vybéru toho nejlepsi-
ho, co je momentélné v oblasti nejriiznéjsich
technologii k dostani, jsme schopni provést
navrh a instalaci, pfipadné servisni zasahy
v radu hodin, aby provoz u naseho partnera
nebyl omezovan dlouhodobou odstavkou ne-
funkéniho zafizeni. Rozsah pouziti nami doda-
vanych technologii je velmi Siroky a pokryva
nejen plastikafinu a gumarinu, ale i potravi-
narstvi, textilni, drevarsky, chemicky prdmy-
sl a zpracovatelsky primysl obecné. Velmi

pfinosna je spoluprace s projektanty a spolec-
nost stale hleda dalsi na spolupréaci, protoze
navrzené feseni potom od podatku vyuziva
vsech vyhod jednotlivych komponent propo-
jenych do funkéniho celku a dosahuje se sy-
nergického efektu.

SP: Zminil jste také, ze zaregistrovat spolec-
nost jako rodinnou firmu vam pomohl syn?
0OJ: Ano, dokoncuje pravé studium podnikové
ekonomiky a managementu na Masarykové
univerzité v Brné, fakulté ekonomicko-spravni
a zatim se jesté lisSime titulem. Doufam, ze
brzy bude mit titul stejny jako ja a stejny,
jak mél i jeho uz nezijici déda. Syn je prosté
Otto Jelinek Ill. MUj otec pracoval cely zZivot
v plastikarském prdmyslu na dvou mistech —
ve Vyzkumném Ustavu gumarenské a plasti-
karské technologie, kde jsem i ja délal deset
let vyzkum plastd a potom jako technicky
naméstek v Technoplastu Chropyné. Syn od
konce stiedni Skoly vystiidal v nasi firmé né-
kolik rliznych postl — aktualné méa na starost
controlling a zacind se vénovat marketingu
a PR. VSechny seminarni prace, bakalafskou
i diplomovou aplikoval na aktualni témata re-
$ena v nasi firmé.

SP: Pro ty, co se v tom tak uplné neorientu-
ji, jaky je vlastné rozdil mezi regranulatem
a kompaundem?

0OJ: Jednoduse feceno regranulat je recyklat,
vyrobeny vétsinou z jednodruhového plasto-
vého odpadu na jednosnekovém vytla¢ovacim
stroji a ma mirné snizené hodnoty fyzikalné-
-mechanickych vlastnosti. Kompaund v recyk-
lacnim prostredije granulatvyrobeny opét vét-
Sinou z jednoho plastu, ale obsahuje umysiné

pfidana plniva a modifikacni pfisady. Vyrabi
se na dvousnekovych vytla¢ovacich strojich,
kde je dosazeno maximéalné mozné homoge-
nizace, tedy rovhomérného promichani vsech
komponent. Konecny vyrobek a jeho aplikace
v praxi rozhoduji o tom co je potfeba pouzit.

SP: Z plastového odpadu jste schopni vytvo-
fit regranulat, ktery je stoprocentné vyuzi-
telny nebo pfi jeho vyrobé vznika néjaky od-
pad, ktery je tfeba zlikvidovat? Regranulace
je tedy 100% ekologicky proces?

OJ: To jsou vlastné dvé otazky. Takze z logic-
kého hlediska odpovéd na tu prvni je, ze pfi
kazdé vyrobé vznika odpad. Jde o odpad z od-
padd, ale ten, ktery se viibec nevyuZije, pred-
stavuje minimalni ¢ast v radu setin procenta.
Predevsim jde o odpad z filtrace roztaveného
plastu s velkou koncentraci zachycenych ne-
istot. Jinou ¢ast odpadu tvofi najezd vyroby,
kdy neni vyrabén jesté regranulat stoprocent-
ni kvality — ten se ale proda za nizsi cenu nebo
zuzitkuje jinak.

Druhou otazku umi zodpovédét odbératelé
regranulatu. Ale protoze i my vyrabime vstfi-
kovanim, vime, Ze velmi mald ¢ast odpadu
vznikne také pfi ndjezdu vyroby, kdy jsou jesté
ne Uplné dostiiknuté vyrobky, nebo podle po-
zadavkl na kvalitu neni optimalni povrch. Tyto
nepovedené vyrobky jsou vyrazeny, podrceny
a znovu zpracovany. TakZe regranulace a zpra-
covani regranulatd jsou v ramci cirkularni eko-
nomiky ekologickymi procesy témér na 100 %.
obr.regranulacni linka

SP: Do lisovanych vyrobkd se regranulat
pfidava pouze v omezeném mnozstvi nebo
muze slouzit cely pro nasledné lisovani dild.
Nebo jinak, jaky procentni podil regranulatu
je mozné vyuzit k michani do ,nové” lisovaci
smési?

0J: Uz jednou jsem zminil, ze aplikace v praxi
rozhoduje o tom, co je potfeba pouzit. Také
jsem zminil, Ze regranulaty maji slabsi mecha-
nické hodnoty. Typickym vyuzitim polypropy-
lenovych (PP) regranulatd v barvéch terakota,
hnédéa a antracit jsou kvétinace. Vyrobci se
rozhoduji podle velikosti vyrobku a nékdy
i podle néroc¢nosti daného trhu. Uréité jde
velmi Casto pouzit pouze 100 % PP regranu-
latu. Cim vétsi vyrobek je a ¢im narocnéjsi je
zakaznik, tim vice originalniho plastu se po-
uzije. Mlze to byt pfidavek od 5 az do 30 %.
Pokud jde tfeba o vyrobu prepravek, tak jsou
mnohem vys$si naroky na pevnost a pridavek
originalu mize byt 30 az 50 %. Nebo se do-
konce u velmi naro¢nych aplikaci dostavame
do pridavku mensi ¢asti regranulatu do vétsi-
ny originalniho polymeru.

SP: Existuje néjaké omezeni barevnosti pro
lisované produkty ze zpracovaného odpadu?
Na svych strankach mate pomérné Sirokou
nabidku barevného provedeni granulatu...
0OJ: Za¢nu odpovidat Uplné jinak, nez byste ce-
kali. Plastovy odpad, prestoze se o ném mluvi
jako o nezvladnutelném fenoménu, nikdo ne-
vyrabi na zakazku. Ale protoze jsme lidé ro-
zumni, vime, Ze nic neni nezvladnutelné. Takze
tézce — obtizné — zvladnutelné plastové odpa-
dy jsou jednorazové vyrobky, s nimiz uzivatel
nalozi nezodpovédné a ty se potom hroma-
di po celé nasi krasné planeté — na eliminaci
tohoto odpadu se pracuje na dvou frontach:
preventivné-legislativné, aby viibec nevznikal,
ale vyuziva se i zpracovani narocnymi recyk-
la¢nimi postupy.

Plastové odpady, s nimiz uzivatelé nakladaji
zodpovédnym zpUsobem se ocitaji ve zlutych
kontejnerech, a to zejména v Evropé a v Ces-
ku zvladame vyborné. U nas ale dost pokul-
havame v recyklaci smésného plastového

odpadu, kterému se globalné fika poeticky
Lpost-consumer”. My zpracovavame cast ta-
kového odpadu, zejména HDPE v fadu sto-
vek tun a vyrabime z néj sami ¢erné a zelené
kompostéry. Pofizujeme si nyni sami techno-
logii optického tfidéni abychom byli schopni
vytfidit vsechny barvy a nabidnout je napfi-
klad vyrobctim uzavérd na PET lahve nebo vy-
robclim prepravek a podobnych vyrobkd, aby
splnili povinnost pouzit velky obsah recyklova-
ného plastu v jejich vyrobcich a plnit postupné
narlstajici pozadavky v radmci Evropské unie.
Budeme schopni dodat bilé, modré, Cervené,
zelené, oranzové, zluté a cerné regranulaty.
Treti skupinou plastovych odpadd jsou ty,
které pochdazi z vyroby a nazyvame je tech-
nologické nebo priimyslové. Tak se dostavame
k nasi skutecné siroké nabidce nejriznéjsich
barev PP regranulatd a mimo jiz vyse zminéné
barvy, jde i napf. o mechové zelenou, limet-
kové zelenou, tyrkysovou, bézovou, svétle Se-
dou, fialovou, dopravni modf, blankytné mod-
rou, riZovou aj., i na zakazku vyvijené barvy
podle vzorniku RAL nebo PANTONE. Z kva-
litniho odpadu dokazeme vyrobit jakoukoliv
barvu. Jenze se vratim k pocatecnimu povzde-
chu. Vyrobci se maximéalné snazi, aby u nich
z4dny odpad nevznikl a pokud vznikne, aby
si ho sami zpracovali. TakzZe timto jsou nase
moznosti omezené kvantitativné.

SP: Linky na vyrobu recyklatu provozujete
pouze u vas nebo tuto technologii nabizite
i zakaznikim? Je o ni zajem?

OJ: Ano, regranula¢ni a kompaundacni lin-
ky provozujeme pouze u néas. Ale dali jste mi
dobrou otdzku a mozna s tim néco v budouc-
nu podnikneme.

SP: Podivejme se na vstfikolisovnu. Co muze-
te zakaznikam nabidnout? Ze jim vylisujete
vy sami vyrobek? Nebo podle jejich predstav
navrhnete formu a vyrabite u vas zbozi pro
néj? Nebo jste schopni pokryt kompletni za-
kazku s navrhem formy, dodavkou a montazi
potiebnych technologii pfimo u néj s tim, ze
se Ucastnite i rozbéhu vyroby?

QJ: Pokud do toho vnesu trochu humoru, tak
odpovim: ,No tak urcité ..." Ale vazné. Pro za-
kazniky dokazeme navrhnout jak, vyrobek,
tak formu a na vse, véetné vyroby urcité sé-
rie predlozit kalkulace. V pfipadé dohody
pak dokazeme vse zajistit v potfebné kvalité.

Nejcastéjivsak jde o spolupraci, pfinizzakaznik
uzmavlastniformu.Mymuvsaksplnimevsechny
predstavy o kvalité, terminech a cenach vyro-
by. Cetné jsou i pripady, kdy si zakaznik u nas
objedna i vyrobu formy a dlouholetou vyrobu
podle prGbézné predkladanych objednavek,
pricemz podle dohody drzime na skladé vzdy
urcité minimalni mnozstvi, které dokazeme
ihned dodat. U zakaznik(l aktivné neplisobi-
me, ale oni to ani nepozaduji, maximalné jim
dodame formu a tim to skondi.

SP: Na svych strankach tvrdite, ze jste méli
béhem let jen jednu reklamaci pfi vyrobé
plastovych dild. To zni velmi dobie. Cim je to
dané, v cem vidite vasi profesionalitu a kva-
litu vyroby?

OJ: Dékuji za upozornéni. Urcité to ale bude-
me muset upravit. Pokud to byla nékdy prav-
da, tak uz neni. Profesionalita vysoka je, velmi
nizké reklamace jsou stale pravda a tzv. vnitfni
ztraty, coz jsou vyrobky vyfazené v internim
procesu kontroly kvality také. Vite, hlavni ale
je udrzet zadkaznika spokojeného a vzdy do-
kazat rychle vyresit jeho pozadavky. Zakazni-
ci zejména oceni to, ze dokazete rychle rea-
govat. Vérte nebo ne, ale my dodnes nejsme
certifikovani podle norem ISO 9000. Ale mu-
sim ihned dodat, Ze mame zavedené postu-
py presné podle pozadavkd 1ISO 9001. Mame
hodnoceni dodavatell i zpétnou vazbu od od-
bératell, mame definované cile kvality, v pfi-
padé problémid délame Ishikawovy diagramy
a pro zakazniky 8D reporty, délame hodnoce-
ni FMEA, zaznamenavame vSechny pfipomin-
ky ke kvalité, tedy nejen reklamace. Ale to uz si
za¢inam uvédomovat, Zze nemluvim o vstrikov-
né, ale o regranulaci, kde se problém vysky-
tuje diky praci s odpady neskonale vice.

SP: Je néco, co mize byt pro potencional-
niho zakaznika zajimavé, co mu vy mulzete
nabidnout, a zatim jsme se o tom nezminili?
OJ: Nasi firmu vidy predstavuji tak, Ze se
s nami tézce vyjednava, ale vse, co se dohod-
ne, je pak splnéno. Ve vztahu k dodavatelim
pouzivame jednoduchou metodu - platime
vcas.

SP: Pfejeme vam i vasi rodinné firmé mnoho
Uspécht do dalsich triceti let a dékujeme za
rozhovor.

0J: S ceskym klasikem dodam ,A neni to
malo...?" Ale s veskerou pokorou dékuji ja.

své'l' PLASTU
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Motoman z firmy YASKAWA

zalozeni v roce 1915. Jejich prvni robotic-

ky model Motoman-L10 sjel z vyrobni linky
v roce 1977 a pouzival se napriklad pfi vyrobé
dild podvozku a vyfukovych systém0 pfi vyro-
bé automobild. To byla jejich reakce na rostouci
poptavku po automatizaci v automobilovych
tovarnach.

Yaskawa vyrabi elektromotory jiz od svého

Poprvé v roce 1994 umoznilo fizeni robotd YAS-
NAC MRC zcela nezavislou spolupraci mezi vice
roboty. V roce 2003 presla spolecnost Yaskawa
od standardnich robotd, které lze pouzit pro
rizné aplikace, jako je svarovani nebo manipu-
lace, k ,aplikacné optimalizovanym robotim”,

které jsou optimalizovany pro konkrétni aplikaci
a jsou dlsledné navrzeny tak, aby vyhovovaly
potrebam zakaznikl. Kromé toho dlsledné za-
vadéli inovativni technologie, jako je napfiklad
sedmi-osy robot, ktery dosahuje stejné miry
volnosti jako lidské rameno, nebo robot se dvé-
ma rameny, ktery dokaze simulovat praci vyko-
navanou ¢lovékem obéma rukama.

V poslednich letech, na pozadi klesajici po-
pulace v produktivnim véku a zhorsujiciho se
nedostatku pracovnich sil, vzrostla poptavka
v prdmyslovém sektoru v produktovych fa-
dach potravin, farmaceutik nebo kosmetiky
a trhu vypocetni techniky, domacich spotrebicu

boru

a telekomunikacniho zarizeni, avsak kromé au-
tomobilového primyslu. V reakci na diverzifi-
kaci vyrobnich pozadavk( od roku 2018 pred-
stavili nékolik spolupracujicich robotl rady HC
(lidsky pfistup), ¢imz rozsirili skalu aplikaci pro
primyslové roboty.

Ocekava se, ze
vyrobni zavody
zdkaznik( se bu-
dou i nadale diverzi-
fikovat a bude také
narlstat potreba
inteligentnéjsi vyro-
by, jako je zlepseni
efektivity a kvality
vyroby a zajisténi
sledovatelnosti. Za
téchto okolnosti
vyvinula spolec-
nost Yaskawa
koncepci reseni

s nazvem ,i3-Me-
chatronics”, ktera
k nasim automatizacnim
feSenim pridava ,spravu
digitalnich dat".

LEONA PA6.6/61 GF50
Této vodoméru > Plast, ktery dokaze nahradit kov

Pevnost - Tuhost - Odolnost - Vizudini kvalita

www.radka.cz

Citat cuklt pro aplikace
s vysokou teplotou
+1IKNARR

Vypada stejné jako vzdy — a presto ma rozhodujici pfi-
danou hodnotu.

Novy cita¢ cyklovace kombinuje tradi¢ni design s vy-
razné vyssi teplotni odolnosti. Misto obvyklé teplotni
tolerance 120 ° C je tento model navrzen pro trvalou
teplotu formy 200 ° C.

Novy typ je k dispozici v levé (472491) a pravé (472490) verzi.

Pravy a levy typ

Vyssi teplotni odolnosti je dosazeno optimalizovanym
slozenim materialu a dale vyvinutym mechanismem poci-
tadla cykld. Vysledkem je vyrazné teplotné odolnéjsi po-
¢itadla cyklt bez dalsich nakladu, které diky vylepsenym
vlastnostem bezpochyby nahradi pfedchozi model.

KNARR.com

V45 spolehlivy partner pro vyrobu néstroji a forem.
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PLASTINUM®

Aplikace na bazi technickych plynt pro plastikarsky pramysl, které fesi vysokotlaké vstrikovani
plasty a napénovani pomoci dusiku nebo oxidu uhli¢itého.

Vstrikovani plastd PLASTINUM s podporou plynu N,

Rada PLASTINUM® pfindsi zakaznikiim vysoce Gc¢innd a specializovana feseni pro dodavku vysokotlakého dusiku pro aplikaci vstfikovani GIM - N.
Nase nakladové efektivni vysokotlakd technologie pro pfivod dusiku PRESUS® N stlacuje kapalny dusik a piekondva tak jasné ekonomickou
ucinnost kompresort. Zékaznikim nabizime kompletni koncepci zasobovani plynem, veetné rezervnich tlakovych lahvi, nddrzi, privodnich
potrubi, vyparnikl a fidicich jednotek.

Vyhody
- Kompletni vysokotlaké zasobovani dusikem
- Uspora nakladd ve srovnani s kompresory stlacujicimi plyn
- 0dstranéni kontaminace a oxidace

Vstrikovani plastd PLASTINUM s podporou plynu O,

Nase patentované feseni vstiikovani plastd s podporou plynu PLASTINUM® GIM - C nahrazuje plynny dusik (N,) kapalnym oxidem uhlicitym
(€0,). zatim co tepelnd kapacita a doba cyklu vstiikovani €O, je srovnatelnd s technologii pomoci vody, nezanechavd oxid uhlicity na produktech
zadnou vlhkost. CO, mé vzhledem ke své vyssi hustoté, vyssi mérné tepelné kapacité a vysoké expanzni chladici kapacité mnohem vyssi
chladici kapacitu nez dusik. Diky tomu se dil ochladi mnohem rychleji. Zafizeni na vstfikovéni plynu pouzivajici CO,, nevyzaduji pouze vhodné
schéma zdsobovani oxidem uhlicitym, potrebuji také tlakové a fidici moduly a vstfikovace plynu, které jsou optimalizovény pro CO,.

Vyhody
- Vylep3eny chladici vykon
- Zrychleni doby cyklu az 0 40 %
- 0dstranéni problému spojenych se vstrikovanim vody

Linde Gas a.s.

U Technoplynu 1324, 198 00 Praha 9
Zakaznické centrum: 800 121 121
info.cz@linde.com, www.linde-gas.cz

SVET @ PLASTU



25 let KUBOUSEK a KraussMaffei

Pred 25 lety spojila svoje sily firma KUBOUSEK na éeském a slovenském trhu

se spolecnosti KraussMaffei — pionyrem v plastikarském primyslu

V roce 2017 spolecnost KUBOUSEK otevrela v Ceskych Budéjovicich své Technologické centrum, které vyuzivaji zdkaz-
nici k testovani a zavddeni nové vyroby. Zdroveri je zdzemim pro vyrobu automatizace, kterd je stdle vice na vzestupu.

zpracovani plastd v roce 1991, rok po svém za-

lozeni, a ptvodni orientaci na kontrolu kvality
a méici pristroje tak obohatila o rychle rostouci
plastikarsky segment. Pfed 25 lety, v roce 1996, se
rozvinila klidna hladina rozdéleného trhu v Ces-
ku a na Slovensku uzavienim spoluprace se spo-
lecnosti KraussMaffei. Na vyvoj této spoluprace
vzpomina lvan Kubousek, zakladatel spolecnosti
KUBOUSEK.

Spoleénost KUBOUSEK vstoupila do primyslu

Vzpominate si na pocatky spoluprace

s KraussMaffei?

Ivan Kubousek: Vzpominam si velmi dobre. Od
pocatku svého podnikéni jsem citil obrovskou pri-
lezitost v plastikarském primyslu a peclivé jsem
hledal vhodného partnera, se kterym bychom
pusobili na ¢eském a slovenském trhu. A zaroven
partnera, ktery by splfoval ma kritéria dodavat
zakaznikdm $pickova technologicka zafizeni v ob-
lasti vstrikovacich strojd. Po prvnich zkusenostech
s obchodnimi partnery na tomto trhu a peclivé
analyze se KraussMaffei ukazal jako jasny kandi-
dat. Stroje KraussMaffei vzdycky byly (a stale jsou)
technologicky o krok napred. A tak zacaly ndmlu-
vy...

Jak narocné byly tyto namluvy?

Ivan Kubousek: KraussMaffei v té dobé také hledal
zpUsob, jak expandovat na mistni trh. A my jsme
jim mohli nabidnout zazemi, pétiletou zkusenost
na rychle se ménicim a rozvijejicim trhu, a hlavné
jiz castecné vybudovanou zakladnu zakaznikd. Pri-
nos byl na obou stranach a néamluvy probéhly ve-
lice hladce, a proto jsme se béhem par mésict stali
v roce 1996 oficidlnim zastoupenim KraussMaffei
v Ceské a Slovenské republice.

Jak obtizné bylo prijit na trh s novou znackou
vstrikovacich stroju?

Ivan Kubousek: Zacatky jednoduché nebyly. Trvalo
témér 10 let, nez se u nas zacaly stroje KraussMa-
ffei vyznamnéji prodavat.

KraussMaffei je sice nejstarsi firma se sériovou
vyrobou vstfikovacich strojd na svété a pysni se
mnohymi rekordy, napr. ve velikosti ¢i konstrukci
stroji nebo i v zavadéni novych technologii pri
zpracovani plastd, ale presto v Ceské a Slovenské
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republice byla v 90. letech spiSe neznadmou fir-
mou. K tomu pfispéla izolace od zapadnich trhl
a u firmy KraussMaffei i z titulu embarga na tuto
znacku diky zbrojni vyrobé jeji tehdejsi sesterské
divize proslavené ve svété svym tankem Leopard
Il, ktery je dodnes standardem v mnoha zemich
aliance NATO.

Dnes uz tomu tak neni. Podafilo se ndm tuto znac-
ku, jeji kvalitu a technologicky néaskok spolecné
prosadit i u nas. A stejné jako po celém svété,
i u nas uz je KraussMaffei vniman jako synonymum
pro prakopnictvi & pionyrstvi v prdmyslu zpraco-
vani plastd. Dnes tak patfi Cesky a slovensky trh se
svym potencidlem pro nové technologie postave-
ném na historickych a geopolitickych podminkach
pro firmu KraussMaffei mezi nejvyznamnéjsi na
celém svéteé.

25 let je dlouha doba. Co se béhem téchto let
zménilo?

Ivan Kubousek: MUj nazor se ani po tficeti letech
na trhu neméni, spiSe se potvrzuje. Jsem pre-
svédcen, Ze nase budoucnost je v novych tech-
nologiich s vysokou pridanou hodnotou, a ty
musime zavést na trh. A to je béh na dlouhou
trat. Na tuto cestu se stale orientuji, a proto

RKUBOUSER

TECHNOLOGIES AND INSTRUMENTS

se snazime o intenzivnéjsi spolupraci s firmou
KraussMaffei jako nasim nejvétsim obchodnim
partnerem. A to zejména na poli novych techno-
logii, které na nasem trhu, a¢ je KraussMaffei ma
ve svém portfoliu, jsou Casto jesté neznamé. Pravé
zavedeni téchto technologii mize zajistit nasim
zakaznikd schopnost dat svym produktlm vyssi
pfidanou hodnotu. A to je cesta, do které inves-
tujeme. Proto stéle zvySujeme schopnost naseho
Technologického centra. Prinasime zéakaznikovi
nejen ocekavanou podporu s produkty nasich
partnerl, ale pomahame pfi vyvoji a zavadéni
inovaci a novych technologii. Nase zku3enosti na
trhu, podpora partner( a orientace se na pfidanou
hodnotu, tudiz co nejlepsi pomér vykon/cena, je
kli¢ k posileni nasich pozic na trhu. My jsme nikdy
nedodavali a nemizeme dodéavat za nejnizsi cenu
i kdyz vime, Ze cena je Casto az na prvnim misté.
V kazdé zdravé firmé hledici do budoucnosti musi
byt na prvnim misté otazka, kolik vydéldm na kon-
ci, a ne za kolik koupim na zacatku. To je kli¢ k pro-
sperité, a to je o inovacich a investicich do techno-
logii. A to je nase cesta. Investujeme do kvality, co
nejuzsi spoluprace s nasimi partnery, a to jak na
strané dodavatel(i, tak na strané odbérateld.
Zménil se za celou dobu spoluprace i vztah
KUBOUSEK - KraussMaffei?

Ivan Kubousek: Samoziejmé. Prvni roky jsme si
museli vybudovat své misto na slunci a dokézat,
Ze jsme pro KraussMaffei spravnym partnerem. To
se béhem celé doby upevnilo a dnes uz to neni jen
o prodeji novych strojd a zakladni servisni podpo-
fe KraussMaffei v Cesku nebo na Slovensku. Nasi
tymy, tym aplikacnich inzenyr( nebo vlastni kon-
strukéni a projektové tymy.

Jiz nékolik let médme sv{j vlastni tym tézké-
ho servisu s vybavenim i na stéhovani a mon-
tadz novych strojl. Jejich vyroba a uvedeni do

KraussMaffei masivné investuje do budoucnosti. V' Parsdorfu pobliz Mnichova buduje svou novou centrdlu a moderni
vyrobni zdvod na rozloze 250 000 m?. Viyrobni zdvody soucasne stavi nebo rozsifuje na dalsich dvou mistech
v Némecku, v ¢inském Jiaxingu a také zvysuje kapacity svého inovacniho centra v USA.

provozu se dokoncuje vzhledem k velikosti az
u zakaznika. To nam umoznuje poskytovat zakaz-
nikdim veskeré sluzby od nabidky az po realizaci
dodavky vcetné nasledné podpory jednim auto-
rizovanym dodavatelem. A to je ojedinélé nejen
v Evropé, ale na mnoha vyspélych svétovych tr-
zich. | proto nase tymy v soucasné dobé zajistuji
¢im dal castéji dodavky sluzeb v mnoha evrop-
skych zemich.

Mam-li to shrnout, za téch 25 let se nas vztah
s matefskou firmou KraussMaffei hodné upevnil
na zakladé stale rozsahlejsi vzajemné spoluprace.
Zejména narostla oboustranna dlivéra a respekt.
A jaké jsou plany do dalSich 25 let spoluprace

s KraussMaffei?

Ivan Kubousek: MUj nazor se ani po triceti letech
na trhu neméni, ale naopak potvrzuje. Jsem pre-
svédcen, Ze nase budoucnost je v novych techno-
logiich s vysokou pfidanou hodnotou, a ty musime
zavést na trh i v Cesku a na Slovensku. Ackoliv je
zavadéni novych technologii béh na dlouhou trat,
jsem presvédcen, Ze je to spravna cesta. Proto ne-
ustale usilujeme o intenzivnéjsi spolupraci na poli
novych technologii, a to i presto, Ze nékteré jsou
na nasem trhu casto neznamé, i kdyz je Krauss-
Maffei ma zavedené a stale zavadi dle svého hes-
la Pioneering Plasics jiz roky do svého portfolia.
Ocekavame, Ze to pomuze nasim zékaznikim dat
svym produktdim pravé jiz zminovanou vyssi pfi-
danou hodnotu, potfebnou produktivitu a hlavné
konkurenceschopnost.

Nase Technologické centrum ziskava kazdoroc-
ni praxi nové zkusenosti a kompetence a sta-
va se opravdu nasim centrem excelence stejné
jako naSe rostouci Vzdélavaci centrum. To vse
synergicky pini i dalsi nas cil: priblizit a prenést
co nejblize zakaznikovi produkty vyrobcd, kte-
ré zastupujeme a nabidnout partnerstvi nasim

zakaznikdm i pfi vyvoji a zavadéni novych tech-
nologii vcéetné automatizace. Chceme duslednéji
vyuzit potencial nasi akreditované kalibracni labo-
ratore ke kalibraci nejen standardnich pfistrojd, ale
i celych systém( do nichz zahrnujeme i vstfikovaci
stroje. Metodiku akreditované kalibrace jsme vy-
vinuli a zaradili do vykon( nasi laboratore v roce
2019.

V pristich letech chceme drzet krok s firmou
KraussMaffei, ktera masivné investuje do novych
technologii, digitalizace v oblasti komunikace
a spravy stroju. V této dobé stavi nebo pravé do-
kondila Ctyfi vlastni vyrobni zavody v Némecku
a v Cing, aby mohla plnit své vize v oblasti digi-
talizace strojq, sluzeb a podpory zakaznikim. Do
konce roku 2022 se ma premistit centrala a nejvét-
Si vyrobni zavod do Parsdorfu na okraji Mnichova
a bude se jednat o nejvétsi presun v Mnichové od
premisténi tamniho letisté v roce 1992. Na plose

V Technologickém centru
skupiny KUBOUSEK zdkaznici
testuji nové technologie na

' nejmodernéjsich strojich
KraussMaffei od 800 do 4500

kN s podporou zkusenych apli-
kacnich inzenyrd tohoto centra.

Odborné semindre ve skolicim
stredisku KUBOUSEK

250 000 m? bude vedle modernich vyrobnich a ad-
ministrativnich hal odpovidajicim potrebam 21.
stoleti i zdkaznické centrum o rozloze 15 000 m?.

To vie chceme s firmou KraussMaffei vyuzit k dal-
Simu rlstu, posileni kvality a zvétseni podilu na
trhu. A to samoziejmé i na zékladé nasich zkuse-
nosti nabytych od zalozeni skupiny KTl v roce 1990
a zejména pétadvacetileté spoluprace s firmou
KraussMaffei. Predpokladame, ze po roce 2022,
kdy oslavime 30 let v plastikarském segmentu, pro-
mitneme vse do realizace planovanych investic na
rozifeni nasich center excelence v Ceskych Budé-
jovicich. A to vcetné novych vyrobnich prostor pro
automatizaci a testovani, aby v nas zékaznici nalezli
spolehlivého a divéryhodného dodavatele a part-
nera pro svoje vyrobni kapacity, technologie a pro-
dukty. Ceké nas hodné vyzev, tvrdé prace a neusta-
|ého zlepSovani a hledani novych moznosti.

www.kubousek.cz

EUBOUSEIE
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25 years with KraussMaffei

25 let spolecné

1996-2021

na ceském a slovenskéem
trhu se vstrikovacimi stroji

a automatizaci

Krauss Maffei

Krauss Maffei
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VyCerpejte plny potencial sveho stroje!
Zvyste svdj vykon s nasim tymem
aplikacnich technologir.

Znaijl kazdy detall vaseho produktu — nasi aplikacnf inzenyfi ENGEL znaji kazdy
detall vaseho vstrikova-ciho stroje.

S performance.boost, nasi novou sluzbou pro optimalizaci procest, mdzeme
spolecné zvysit vasi efektivitu,

ENGEL

be the first
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Zaruka na praci?
(- My davame
4" ZARUKU NA STROJ!

Jak dlouhou zaruku maji stroje JSW?
Proc nabizime servis zdarma?
Zjistéte poslanim SMS pomoci QR kadu
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Panasonic

INDUSTRY

Laserove popisovani a svarovani

» Rychly a kvalitni popis ve 30 i 2D

> Siroké spektrum moznjch materiéld
» Vysoky vykon
» Diiraz na detail - miniaturni znaky

» Kvalita a spolehlivost

www.laser.panasonic.eu




